WwALTER

TITEX
Karbiir matkaplar icin kesme degerleri
Karbiir matkaplar - icten sogutmal
Delik derinligi 3xD¢
:Il% = Islak isleme (E = Emiilsiyon, O = Yag) P
Uriin tanimi DC180 Supreme
:ﬁ = Kuru isleme miimkiindiir (M = Az miktarda yaglama (MQL), L = Kuru) X-treme Evo Plus
Kesme degerleri Walter GPS'den secilebilir Standart DIN 6537 K
Ve = Kesme hizi Kaplama / Kalite WJ30EZ
VRR = llerleme referans degerleri

VCRR = v, referans standartlari
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N Ana malzeme gruplarinin ve harf tanimlarinin siniflandirmasi @ EE £
3 2|82 8| v | =% | =K
C<%0,25 tavlanmis 125 62 P1 210 16 EO
C>%0,25..<% 0,55 tavlanmis 190 93 P2 189 12 EO
Alasimsiz gelik C>%025..<%0,55 1slah edilmis 210 103 P3 168 12 EO
C> % 0,55 tavlanmis 190 93 P4 168 12 EO
C > % 0,55 1slah edilmis 300 146 P5 147 12 EO
otomat celigi (kisa talas veren) tavlanmis 220 109 P6 210 16 EO
tavlanmis 175 86 P7 189 12 EO
P Dustk alasimi celik islah edilmis 285 | 139 | P8 115 12 EO
1slah edilmis 380 186 P9 94 8 EO
1slah edilmis 430 215 P10 74 6 EO
- _ tavlanmis 200 99 P11 126 9 EO
;:”k‘:: :l':;'r?l'l' f:k“:nvze“gi sertlestirimis ve temperlenmis 300 | 146 | P12 147 12 EO
sertlestirilmis ve temperlenmis 380 186 P13 58 8 EO
P ferritik veya martensitik, tavlanmis 200 99 P14 147 12 EO
martensitik, 1slah edilmis 330 161 P15 66 12 EO
Ostenitik, suda tavlanmis 200 99 M1 47 6 EO
M | Paslanmaz celik ostenitik, cokertilerek sertlestirilmis (PH) 300 146 M2 66 6 EO
ostenitik/ferritik, Dupleks 230 113 M3 47 6 EO
e Gt ferritik 200 58 K1 126 16 EO
perlitik 260 102 K2 126 16 EO
Gri dokiim diisiik cekme mukavemeti 180 29 K3 168 16 EO
K yiiksek cekme mukavemeti / dstenitik 245 51 K4 126 16 EO
ferritik 155 58 K5 147 20 E
Sfero —
perlitik 265 102 K6 126 16 EO
GGV (CGI) 230 58 K7 126 16 EO
i e sk cokertilerek sertlesemeyen 30 - N1 472 16 EO M
cokertilerek sertlesebilen, cokertilerek sertlestirilmis 100 49 N2 472 16 EO M
< % 12 Si, cokertilerek sertlesemeyen 75 38 N3 336 16 EO M
Aliiminyum dékim alasimlari < % 12 Si, cokertilerek sertlesebilen, cokertilerek sertlestirilmis 90 45 N4 336 16 EO M
N > % 12 Si, cokertilerek sertlesemeyen 130 65 N5 262 16 EO M
Magnezyum alasimlari? 70 36 N6
alasimsiz, elektrolitik bakir 100 49 N7 262 12 EO
Bakir ve bakir alasimlari piring, bronz, kizil dékim 90 45 N8 231 16 EO
(Bronz/piring) bakir alasimi, kisa talas veren 110 55 N9 262 20 EO
yiiksek dayanimli, Ampco 300 146 N10 66 7 EO
demir bazl tavlanmis 200 99 S1 37 5 EO
sertlestirilmis 280 136 S2 26 3 EO
Isiya dayanikl alasimlar tavlanmis 250 122 S3 42 5 EO
nikel veya kobalt bazli sertlestirilmis 350 171 S4 18 4 EO
s dokme 320 157 S5 29 4 EO
saf titanyum 200 99 S6 66 6 EO
Titanyum alasimlari a ve B alasimlar, cokertilerek sertlestirilmis 375 183 S7 42 4 EO
B alasimlari 410 203 S8 37 4 EO
Wolfram bazli alasimlar 300 146 S9 29 4 EO
Molibden (madensel boya) bazli alasimlar 300 146 | S10 29 4 EO
sertlestirilmis ve temperlenmis 50 HRC| - H1 52 4 OE
Sertlestirilmis celik sertlestirilmis ve temperlenmis 55HRC| - H2 42 4 OE
H sertlestirilmis ve temperlenmis 60 HRC| - H3 29 4 OE
Sertlestirilmis dokme demir sertlestirilmis ve temperlenmis 55HRC| - H4 42 4 OE
Termoplastik malzemeler asindirici dolgu maddesi icermez 01 147 16 EO
Duroplastik malzemeler asindirici dolgu maddesi icermez 02
0 Cam elyaf takviyeli plastik GFRP 03
Karbon elyaf takviyeli plastik CFRP 04
Aramid elyaf takviyeli plastik AFRP 05
Grafit (teknik) 80 Shore 06

1isleme gruplarinin atanmasi Teknik Ozet F - Genel Boliim, sayfa F 7'de bulunabilir.
2 Magnezyum alasimlarinin islenmesi sirasinda suya karistirilabilir sogutma yagi kullanilmamalidir




— ||UJl=ILTEH

TITEX

5xDc 8xDc
DC183 Supreme DC180 Supreme DC166 Supreme DC183 Supreme
X-treme Evo 3 X-treme Evo Plus X-treme Evo 3
DIN 6537 L DIN 6537 L DIN 6537 L Walter
WJ30RZ WJ30RZ WJ30UU WJ30RY
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ve VRR :u% =Y ve VRR :u% =Y Ve =K ve VRR :I% g
200 17 EO 210 16 EO 180 17 EO
160 13 EO 168 12 EO 160 13 EO
160 13 EO 168 12 EO 160 13 EO
160 13 EO 168 12 EO 160 13 EO
120 13 EO 126 12 EO 120 13 EO
200 17 EO 210 16 EO 180 17 EO
180 13 EO 189 12 EO 160 13 EO
110 13 EO 115 12 EO 110 13 EO
90 9 EO 94 8 EO 80 9 EO
70 7 EO 74 6 EO 63 7 EO
120 10 EO 126 9 EO 120 10 EO
120 13 EO 126 12 EO 120 13 EO
55 9 EO 58 8 EO 50 9 EO
140 13 EO 147 12 EO 140 13 EO
63 13 EO 66 12 EO 63 13 EO
45 7 EO 47 6 EO 45 7 EO
63 7 EO 66 6 EO 56 7 EO
45 7 EO 47 6 EO 40 7 EO
120 17 EO 126 16 EO 120 17 EO
110 17 EO 115 16 EO 110 17 EO
140 17 EO 147 16 EO 140 17 EO
120 17 EO 126 16 EO 120 17 EO
140 21 E 147 20 E 160 21 E
110 17 EO 115 16 EO 110 17 EO
110 17 EO 115 16 EO 120 17 EO
450 17 EO M 472 16 EO M 472 17 EO M 450 17 EO M
450 17 EO M 472 16 EO M 472 17 EO M 450 17 EO M
320 17 EO M 336 16 EO M 336 17 EO M 320 17 EO M
320 17 EO M 336 16 EO M 336 17 EO M 320 17 EO M
250 17 EO M 262 16 EO M 262 17 EO M 250 17 EO M
220 13 EO 231 12 EO 231 13 EO 200 13 EO
200 17 EO 210 16 EO 210 17 EO 180 17 EO
250 21 EO 262 20 EO 262 21 EO 250 21 EO
63 8 EO 66 7 EO 66 8 EO 63 8 EO
35 6 EO 37 5 EO 36 6 EO
25 4 EO 26 3 EO 25 4 EO
40 6 EO 42 5 EO 36 6 EO
17 5 EO 18 4 EO 16 5 EO
28 5 EO 29 4 EO 25 5 EO
55 7 EO 58 6 EO 50 7 EO
40 5 EO 42 4 EO 36 5 EO
35 5 EO 37 4 EO 32 5 EO
28 5 EO 29 4 EO 25 5 EO
28 5 EO 29 4 EO 25 5 EO
50 5 OE 52 4 OE 40 5 OE
35 5 OE 37 4 OE 32 5 OE
25 5 OE 26 4 OE 22 5 OE
35 5 OE 37 4 OE 32 5 OE
140 17 EO 147 16 EO 140 17 EO

Belirtilen kesme degerleri ortalama referans degerlerdir.
Ozel kullanim durumlarinda uyarlama yapilmasi énerilir.
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VRR: Karbiir matkaplar icin ilerleme referans degerleri

ilerleme f [mm], Cap [mm] icin

VRR 2,5 4 5 6 8 10 12 15 20 25 40 50 60 80 100
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0,017 0,018 0,021 0,024 0,026 0,029 0.033 0,037 0,047 0,053 0,058 0,067 0.075

0,017 0,027 0.033 0,037 0,042 0,047 0,052 0,058 0,067 0,075 0,094 011 012 013 015

0.025 0,040 0.050 0,055 0.063 0,071 0,077 0,087 0.10 011 014 0.16 017 0.20 0.22

0.033 0.053 0.067 0,073 0,084 0.094 0.10 012 013 015 019 021 0.23 0.27 0.30

0.083 0,091 011 0.12 013 014 017 019 0.24 0.26 0.29 033 037

0.050 0,080 010 011 013 0.14 0.15 017 0.20 022 0.28 032 0.35 0.40 0.45

0.058 0,093 012 013 015 0.16 018 0.20 0.23 0.26 033 037 0.40 0.47 0.52

0.067 011 013 0.15 017 019 021 0.23 0.27 0.30 0.38 0.42 0.46 053 0.60

O o | N o v~ W N
o
o
s~
n
o
o
(=2}
~

0.075 012 015 0.16 019 021 0.23 0.26 0.30 0.34 0.42 0.47 0.52 0,60 0,67

-
o
o
=}
©
@
o
—
w

017 0.18 021 0.24 0.26 0.29 033 037 0.47 053 0.58 0,67 0.75

12 0.10 0.16 0.20 0.22 0.25 0.28 031 0.35 0.40 0.45 057 0,63 0.69 0,80 0.89
16 013 021 027 0.29 034 0.38 0.41 0.46 053 0.60 0.75 0.84 0.92 1,07 119
20 017 0.27 0.33 037 0.42 0.47 0,52 0,58 0,67 0.75 094 1,05 115 133 1,49
25 021 033 0.42 0.46 053 0.59 0,65 072 0.83 0,93 118 132 1,44 1,67 1,86
30 0.25 0.40 0.50 0.55 063 071 0.77 0.87 1,00 112 141 158 173 2,00 2.24




