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Como encontrar y solicitar
su solucion de herramienta:

En persona, en todo el mundo:

Puede contactar con nosotros por teléfono, fax o correo electrénico. Encontrara los datos de su persona

de contacto local en nuestra pagina web: walter-tools.com

— - Los catélogos y folletos de Walter Hybrid
X representan el programa estandar completo de nuestras marcas profesionales Walter, Walter Titex
W y Walter Prototyp, Walter Multiply, en version impresa o digital: con sintesis del programa, datos
“!,, de los productos, recomendaciones de datos de corte y mucho mas. Con enlaces a nuestro sistema

de pedido directo.

de navegacion de mecanizado por arranque de viruta Walter GPS o al Walter TOOLSHOP con opcién

En walter-tools.com puede consultar y encargar sus productos Walter con rapidez y comodidad, a través del

movil, la tableta o el ordenador.

Ventaja para usted: Acceso directo desde cualquier dispositivo, con presentacion optimizada, en todo momento.

Catélogo en linea Walter GPS Walter Innotime®
de Walter

Blsqueda especifica de herramientas  Busqueda basada en la aplicacién
En el catalogo en linea de Walter encon- Con Walter GPS puede encontrar en
trara los productos mediante la estructura  pocos pasos la solucion perfecta de
ya conocida de nuestro catalogo de produc- mecanizado para su componente, ya
tos, con ayuda de las funciones de filtrado ~ sea con conexion a internet o sin ella.
y busqueda. El catalogo incluye también Y, si lo necesita, puede transferirla
una funcién de compra y enlaces a ima- directamente a Walter TOOLSHOP.
genes y modelos.

Busqueda por componentes

Con Walter Innotime® encontrara la solu-
cién de mecanizado mas rentable para
su componente: incluyendo todas las
herramientas, pasos de mecanizado y
parametros necesarios. Basta con cargar
un modelo en 3D.

v

TOOL:SHOP EDI B2B

Walter TOOLSHOP y EDI
’ Walter TOOLSHOP ofrece a los clientes rapidas posibilidades de
,) ( informacion y pedido. Mediante EDI (Electronic Data Interchange)
@ :‘ también es posible intercambiar documentos (p. gj., pedidos),

asi como solicitar herramientas especiales.
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Estructura del catalogo de Walter

El catalogo de Walter muestra la informacion de productos y aplicaciones de forma tan exhaustiva y clara como si fuera
un e-paper; ademas, contiene un enlace directo al catalogo en linea de Walter.

Milling tools with indexable inserts —l |IUJI=IL'I'EH

Face milling cutters

i{f P
S e
Machining -
7
Lead angle k 45° 45° 45° 45°
| new |

",

Designation Xtrh:-feugg XT LD Wauﬂaroff,\xx xrrtl-]fcw
Diameter range [mm] [inch] 4L0-160  1500-6000 20-160  0750-6000 L0-160  2000-6000  63-160 =
Boring bar/adaptor type
DIN1835B
Shell mill mount DIN 138 v v v v v v v
ScrewFit v
Cylindrical shank v v
Cylindrical modular
Steep taper
HSK
NCT
P Steel oo oo oo
M Stainless steel o0 o0 L 1)
K Cast iron o0 o0 (1] o0
N NF metals o0 o0
S Materials with difficult cutting properties o0 o0 o0
H Hard materials L] L] L]
0 Other . .
Indexable inserts jlﬁj a B n ﬁ:‘} ‘t@ ﬁ 0
SNX S0 XNUO705
XNGX...ANN SDHX XNGX0705.
Number of cutting edges 8/2 W /2
Max. depth of cut [mm] 5-6 45-65 4-6
Page in catalogue 390 394

QR code

www.walter-tools.com/woc/ M5009 Ma003

WALTER SELECT ® @ Primary application @ Other application

Face milling cutters 329

Sintesis de programa de producto con aplicaciones, materiales y cédigos QR de producto

de un vistazo

Las sintesis de programa de producto muestran iconos de las aplicaciones, imagenes de los productos y la gama de materiales
en los que se pueden utilizar los productos; también las variantes de mango, los sistemas de amarre y demas informacion

importante. De este modo puede ver al instante qué producto necesita y obtener informacion detallada de este escaneando
su respectivo codigo QR o introduciendo el enlace antes mencionado en su navegador.

m Las herramientas con esta marca son innovaciones de producto y apareceran como tales en las sintesis
de programa de producto.

R Las plaquitas de corte y herramientas con estos simbolos rojos son nuevas en el programa y apareceran
* marcadas de este modo en la pagina de pedidos.
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Tecnologias en Walter

((( Accure-tec®

Drion-tec™

Krato-tec™

Tiger-tec’

Tiger-tec'Silver

Thrill-tec™

Walter BLAXX

Walter

Walter Apress

La tecnologia patentada Accure-tec® de Walter para barras de mandrinar para torneado y fijaciones
para fresado garantiza una amortiguacion de vibraciones maxima. Es idénea para el mecanizado de
torneado, de fresado y de agujeros con un gran voladizo de herramienta.

Drion-tec™ es el nombre que reciben las soluciones de herramientas de taladrado Walter con
plaquitas de corte intercambiables, tanto con plaquitas de corte como con puntas intercambiables.
Las brocas Drion-tec™ se caracterizan por su rentabilidad, alta precisién y aplicacién universal.
Gracias a su amplia gama de productos, son ideales tanto para la produccidn a gran escala
especializada como para aplicaciones especificas y de produccién mixta.

Krato-tec™ es una tecnologia de recubrimiento de Walter Unica para las herramientas de metal
duro integral. El ndcleo consiste en un revestimiento multicapa de AITiN extraordinariamente
resistente a la fractura con una capa superior texturizada. La arquitectura especial de las capas
es muy resistente al desgaste y a la adherencia, incluso a altas velocidades de corte, y hace que
las herramientas sean de aplicacion universal.

Tiger-tec® Gold, la nueva generacién de Walter para unos recubrimientos de plaquitas de corte Unicos,
garantiza la maxima vida util y la seguridad en el proceso. Los nuevos grados se basan en tecnologia
PVD, CVD o ULP, segun la aplicacion. Las propiedades Unicas del revestimiento, protegidas por mdlti-
ples patentes, garantizan la mejor proteccién contra las formas de desgaste que determinan la vida
Gtil y aseguran un rendimiento excepcional.

Con Tiger-tec® Silver, Walter ofrece una tecnologia de recubrimiento para plaquitas de corte tnica
en el mundo. La capa especial de 6xido de aluminio con microestructura optimizada reduce el
desgaste durante el torneado, fresado y taladrado y aumenta la tenacidad y la resistencia térmica
para proporcionar datos de corte significativamente mas elevados.

Las fresas de taladrado y roscado circular Thrill-tec™ combinan en una sola herramienta y opera-
cion tres funciones: biselado, taladrado y roscado. La combinacién especial de sustrato, recubri-
miento y geometria confiere a las herramientas una vida util prolongada. La combinacion de varios
pasos de mecanizado permite tiempos de mecanizado extremadamente cortos y ahorra tanto
herramientas como espacio en la maquina.

Walter BLAXX sienta las bases de una nueva generacién de fresas: su tratamiento especial de la
superficie permite que los cuerpos de las fresas sean extremadamente robustos. Los sistemas
de fresado, tangenciales en su mayoria, estan equipados con plaquitas de corte Tiger-tec®. Las
herramientas identificadas como «Walter BLAXX» combinan una alta resistencia al desgaste con
unos datos de rendimiento imbatibles.

Walter Green: la sostenibilidad y el empleo responsable de los recursos son una parte esencial
de las normas de conducta de nuestra empresa. Con el sello Walter Green mostramos cémo las
aplicamos, por ejemplo, compensando las emisiones de CO, con proyectos de proteccion de la
naturaleza.

Walter Xpress es el servicio rapido de Walter Multiply para pedidos y entregas de herramientas
especiales de alta calidad: disponible para alrededor de 10.000 variantes de herramientas y con
un plazo maximo de entrega de 2-4 semanas a partir de la entrada del pedido. El proceso de pedido
esta claramente estructurado y garantiza una seguridad absoluta en la planificacion. Todas las
solicitudes de oferta se calculan y responden en un plazo de 24 horas.



Walter Precision XT

Walter Boring XT

Tecnologia XD

Xill-tec®

Xtra-tec®

Xtra-tec®XT

X-treme Evo

Las herramientas de mandrinado de precisidn se utilizan siempre que hay que finalizar un agujero
existente u optimizar su precision: p. ej., corrigiendo el posicionamiento, una tolerancia de tala-
drado mas ajustada o mejorando la calidad de la superficie. El mandrinado de precision se realiza
principalmente con profundidades de corte <0,5 mm (0,020 pulg.).

Las herramientas de mandrinado de desbaste se utilizan para ensanchar un agujero existente.
La eliminacién de material es el objetivo principal. El agujero que hay que ampliar se mecaniza
previamente o se crea mediante fundicién o forja. Las herramientas de mandrinado de desbaste
también pueden utilizarse para el mandrinado radial o escalonado.

Las herramientas de taladrado y escariado de metal duro integral de Walter Titex tienen fama de
exactitud, alto rendimiento y rentabilidad para el taladrado de practicamente cualquier material.

La tecnologia XD de Walter Titex significa taladrar agujeros profundos sin aireacion hasta 70 xD_
con maxima precision y rentabilidad.

Con Xill-tec®, las fresas MDI de la familia de productos MC230 Advance, Walter ofrece una gama
extraordinariamente amplia: con una enorme variedad de dimensiones, nimeros de dientes y
variantes de mango. Asi, el usuario esta perfectamente preparado para todas las operaciones de
fresado y materiales I1SO imaginables. Uso universal, calidad sobresaliente.

Las fresas y brocas con plaquitas de corte Xtra-tec® proporcionan un corte extremadamente
suave y optima calidad de la superficie en casi cualquier material. Las plaquitas de corte con
geometria altamente positiva y recubrimiento Tiger-tec® tienen una relacién dureza/tenacidad
especialmente ventajosa. Para la maxima productividad y seguridad en el proceso.

Xtra-tec® XT es la ultima generacion de herramientas de fresado de Walter. Como tecnologia
«Xtended» de Xtra-tec®, abre una nueva dimension para la productividad y la seguridad de proceso.
Con ella se pueden cubrir practicamente todas las operaciones de fresado en todos los grupos de
materiales usuales: mas resistente, mas productiva y mas rentable que nunca, y con emisiones de
CO, compensadas gracias a Walter Green.

Las brocas MDI X-treme Evo DC260 y DC160 Advance, asi como X-treme Evo Plus DC180 Supreme
y X-treme Evo 3 DC183 Supreme encarnan la «nueva generacion de taladrado» de Walter:
versatil para una amplia gama de materiales y conceptos de maquina y con una excelente vida util,
productividad y seguridad de proceso.
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Walter Capto™ es un sistema modular de fijacién de herramientas. Es apto para todas las operaciones de torneado,
fresado, taladrado y roscado. Su cono poligonal, normalizado segun ISO, absorbe perfectamente los momentos de
torsién y de flexién proporcionando una exactitud de repeticion 6ptima.

Walter ConefFit es un sistema de fresado de metal duro integral sumamente flexible y con una amplia gama de
cabezales intercambiables de alto rendimiento y variantes de mangos. Su rosca cdnica es autocentrante, lo que
garantiza la maxima estabilidad y tolerancia de concentricidad.

Los usuarios de Walter ScrewFit pueden beneficiarse de su extrema flexibilidad. La conexién modular es compatible
con diferentes fijaciones, diametros y longitudes de herramientas para fresar y taladrar.

El contacto QuadFit con rectificado de precision y superficie de apoyo y del cono caracteriza las barras de mandrinar
con amortiguacion de vibraciones para el torneado y roscado con tecnologia Accure-tec® de Walter. El sistema de
cabezal intercambiable con rotacién de 180° permite intercambiar rdpidamente la herramienta con una precision
maxima de cambio.

En las operaciones de torneado y tronzado, la refrigeracion de precisién de Walter actua en el centro mismo de la forma-
cion de viruta: el doble flujo de refrigerante se proyecta exactamente en la cara del flanco y la cara de desprendimiento.
En las operaciones de taladrado, la salida del flujo de refrigerante se produce cerca de la arista de corte. Para un despren-
dimiento y evacuacion de la viruta mayores, una mayor eficiencia, una calidad mejor y una vida util mucho mas larga.

«Flash» designa las fresas especiales de metal duro integral para el fresado de gran avance. Su geometria frontal
disminuye el espesor de viruta «h», lo que permite un avance por diente muy elevado. Las fuerzas que acttan son
desplazadas axialmente al centro de la herramienta, con lo que se estabiliza el proceso de mecanizado.

En los soportes de torno con «SmartLock» de Walter se puede manejar el tornillo de fijacion desde el lateral. Esto
permite un cambio facil y rdpido de la plaquita en la maquina. Los tiempos de cambio se reducen asi significativa-
mente. Se pueden utilizar preferentemente en maquinas para cilindrar y multihusillo.



Krato-tec™
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Plaquitas de corte ISO: forma basica negativa

Mecanizado Operacién de acabado Mecanizado medio

Geometria FW5 FM5 NFT FP5 MW5

Forma basica de las plaquitas de corte CDTW C.D,S, T VW C.DV C.D.STV.W C.DTW
P Acero ( X} [} ( X ] ( X ]

M Acero inoxidable ( X} [ X ) [ ] (X J

K Fundicién de hierro (X} [ ] (X ]

N Metales no férreos [

S Materiales de dificil arranque de viruta ) (X ) (X ) (]

H Materiales duros

0 Otros

ap [mm] 0,3-30 0,1-2,0 01-2,0 0,08-25 0,8-4,0

f [mm] 0,10-0,65 0,03-0,25 0,04-0,20 0,04-0,28 0,15-0,70

Pagina en el catalogo 22 22 22

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ FW5 FM5 NFT FP5 MW5

Mecanizado Mecanizado medio

Geometria MN3 NMS MS3 NMT MP3

Forma basica de las plaquitas de corte C.DVW C.D.S. T VW CDTVW C.D.W C.D.S.TV.W
P Acero [} (] ( X} ( X ]

M Acero inoxidable [} [ [ J

K Fundicién de hierro )

N Metales no férreos (X} [ ]

S Materiales de dificil arranque de viruta [ ) (X} (X} o0

H Materiales duros

0 Otros

ap [mm] 0,5-4,0 0,5-35 0,2-5,0 0,4-4,0 03-35

f [mm] 0,05-0,40 0,08-0,45 0,02-0,50 0,08-0,32 0,06-0,40

P&gina en el catalogo 22 22

Cadigo QR

www.walter-tools.com/woc/ MN3 NMS MS3 NMT MP3
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

12 Plaquitas de corte ISO — Forma basica negativa


https://www.walter-tools.com/woc/FW5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MW5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MN3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NMS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MS3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NMT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Plaquitas de corte ISO: forma basica negativa

Mecanizado

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte
P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

ap [mm]

f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Mecanizado

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte
P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

ap [mm]

f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Mecanizado medio Desbaste

MM5 MP5 MU5 MK5 NRS
CDSTV.W CDSTV.W CDSTW CDSTV.W CDSTW
° o0 (1) °
oo (1) °
° ° o0
o0 ° o0
05-45 05-8.0 0.5-7.0 0.2-8.0 0.8-9.0
010-0.45 010-0,55 015-0,55 010-0,80 013-0.60
22 22

Desbaste

NRT RM5 RP5 RP7 RK5
cs CDSTW CDRSTW CSTW CDRSTV.W
° (1) (1)
o0 °
° (1) o0
o0 o0
°
0.8-9.0 1.2-80 0.8-130 0.8-100 06-8.0
018-0,80 0,20-0.80 015-1.20 018-1,00 015-0,90
22 23 23

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Plaquitas de corte ISO — Forma basica negativa 13



https://www.walter-tools.com/woc/MM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MU5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MK5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NRS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NRT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RP7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Plaquitas de corte ISO: forma basica negativa

Mecanizado Desbaste Mecanizado pesado

HODD

Geometria RK?7 HU3 HU5 HU7
Forma basica de las plaquitas de corte C.D.S. T W C.D.S T W C.DS C.ST
P Acero [ X ) [ ] (X J
M Acero inoxidable [} [ X ) (]

K Fundicion de hierro ( X ) [} [} o0
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta (X )

H Materiales duros (X}

0 Otros

ap [mm] 0,8-8,0 08-120 1,0-12,0 15-17,0
f [mm] 0,20-0,80 0,25-1,20 0,25-1,20 0,40-1,60
Pagina en el catalogo 23 23 24

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ RK7 HU3 HU5 HU7
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

14 Plaquitas de corte ISO — Forma basica negativa


https://www.walter-tools.com/woc/RK7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

— |IUJl=ILTEI=I

Forma bdsica positiva 5° / 7° / 11° — Metal duro

Mecanizado

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte

P Acero

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos

Twnwz=zx2Z

Materiales duros
0 Otros

ap [mm]
f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Mecanizado

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte

P Acero

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos

TwnwzxZ

Materiales duros
0 Otros

ap [mm]
f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales de dificil arranque de viruta

01-25
0,03-0,50

FX4

CDTV
(X )

01-25
0,02-0.25
34

Operacién de acabado

FL2 FN2 FM2 FP2
c.DV CDSTV.W CDSTV.W CDTV
o0 ° (1) o0
(1] ° (1) (1]
° ° o0
o0 o0 °
° ) o0 )
°
01-15 012-35 01-35 01-3.0
004-0,20 0,02-0.30 0,02-0,30 0.01-0,30
34 34

Operacién de acabado

FM4 FP4 FM6 FP6
CDRSTVW C.D,RSTVW C.D,S TV C.D.S. T VW
[ J (X J [ J ( X}
[ X J [ ] [ X J [ ]
[ J [ J
(X J [ J (X J [ J
0,1-50 0,1-50 0,3-25 03-25
0,02-0,40 0,02-0,40 0,08-0,32 0,06-0,32
34 34

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/FW4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FL2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FN2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FX4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — ||UJl=II_TEI=!

Torneado I1SO

Mecanizado

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte
P Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta

TwzxXxZ

Materiales duros
0 Otros

ap [mm]
f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Mecanizado

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte
P Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta

TwzxZ

Materiales duros
0 Otros

ap [mm]
f [mm]

Pagina en el catalogo

Cadigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Operacion de
acabado

FK6

CDhSTV

03-25
0,06-0,32

MK4&

CDhSTV

0,4-35
0,08-0,35

16 Plaquitas de corte ISO — Forma basica positiva

Forma bdsica positiva 5° / 7° / 11° — Metal duro

Mecanizado medio

MW4 MN2
coT CDRSTV.W
o0 °
o0 °
o0
o0
) °
°
0.5-45 0.5-6.0
012-0,55 0,02-0,80
35

Mecanizado medio

MP6 .GN

C.D.TV T
o0 o0
[ ] [ ]
° °
° °
0.4-4,0 0.4-3.0

0.08-0.40 0.10-0,30
35

MM4 MP4
CDSTV.W CDSTVW
° oo
o0 °
° °
o0 °
01-35 03-35
0046-0,35 0,06-0.35

35

Desbaste

.MR RM4

T CDRSTV.W
(1) °

. (1)

o0 .

° o0
0.4-4,0 0.2-7.0
012-030 0,08-1,20

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/FK6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MW4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MN2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MK4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MR?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

— |IUJl=ILTEH

Forma bdsica positiva 5° / 7° / 11° — Metal duro

Mecanizado

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte
P Acero

Acero inoxidable

Fundicion de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta

Twnz=zx2Z

Materiales duros
0 Otros

ap [mm]
f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Desbaste
RP4 RK4
CDRSTV.W CDRSTV.W
( X ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ X J
[ ] [ ]
0,2-7.0 0.4-7,0
0,08-1,20 0,08-1,20
35

RK6

CDhSTV

0.2-50
0,08-0,50

Mecanizado pesado

HUG

1,0-15,0
0.12-1,70
40

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/RP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado I1SO

Al — |IUJl=II_TEH

Plaquitas de corte de sistema positivas - WL

Mecanizado Operacién de acabado Mecanizado medio

Geometria FM4& FP4 MM4 MP4 MU6
Forma basica de las plaquitas de corte WL WL WL WL WL
P Acero [ [ X ) [ ] (X J (X J
M Acero inoxidable (X} [ ] [ X ) [ ] (X ]
K Fundicion de hierro [ ] [} [} (X ]
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) [ (X ) [ ] (X J
H Materiales duros [ )

0 Otros

ap [mm] 01-2,0 01-20 0.4-25 0.4-25 05-25
f [mm] 0,04-0,25 0,05-0,25 0,08-0,40 0,08-0,40 0,12-0,45
Pagina en el catalogo 47 47 4L8

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

18 Plaquitas de corte, sistema de torneado de copiado — WL

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/FM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MU6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

Plaquitas de corte ISO: CBN/PKD/ceramica

Material de corte

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte
P Acero

Acero inoxidable

Fundicion de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta

Twnwz=zx2Z

Materiales duros
0 Otros

ap [mm]
f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Material de corte

Geometria

Forma basica de las plaquitas de corte
P Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta

TwnwzxZ

Materiales duros
0 Otros

ap [mm]
f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

CBN
~ _
3 3 3 3
| [ ] 1
- _ o) e
_j _] Wiper ; Chpbresker
EM TS TS-MW ™ TM-M
C,DV C.DSTVW C CDSTVW C,D
[ X J
[ X J
([ X J [ X J ([ X J ([ X J
0,1-10 0,05-2,0 01-0,5 01-10 01-1,0
0,05-0,25 0,02-0,30 0,05-0,20 0,05-0,30 0,05-0,30

EM TS TS-MW ™ T™-M
CBN Ceramica
9
Wiper ’
T™™M-MW TS-0 T™-S E T01020
C.D R CRS R CRS
[ X J [ X J
[ X ] [ X ]
[ X J [ ] [ ]
01-10 0,1-5.0 0,1-5.0 01-36 01-45
0,05-0,50 0,05-0,40 0,05-0,50 0,10-0,32 0,10-0,42

T™-MW TS-0 ™-S E T01020

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/EM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS-MW?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-MW?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS-0?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/T01020?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Torneado I1SO

Plaquitas de corte ISO: CBN/PKD/ceramica

Material de corte Keramik PCD
.'Ir -
| o/ -
-_— Miper
Geometria T02020 SM SM-MWS T-FS W-FS
Forma basica de las plaquitas de corte C.D. S TW C.D,S, T VW Cw C.DV C.D.S. TV
P Acero
M Acero inoxidable
K Fundicion de hierro (X}
N Metales no férreos ( X} ( X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ (]
H Materiales duros [ X ) (X )
0 Otros ([ X ] o0
ap [mm] 01-6,0 01-10 01-10 0,05-4,0 0,05-4,0
f [mm] 0,10-0,80 0,05-0,30 0,05-0,35 0,03-0,38 0,03-0,38

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ T02020
Material de corte PKD
Chipbreaker
Geometria FS-M FS-9
Forma basica de las plaquitas de corte C.D C.S.T
P Acero
M Acero inoxidable
K Fundicién de hierro
N Metales no férreos (X} [ X )
S Materiales de dificil arranque de viruta [ ] [ ]
H Materiales duros
0 Otros ( X} (X J
ap [mm] 01-2,0 0,05-15,3
f [mm] 0,08-0,20 0,03-0,38

Pagina en el catalogo

Cadigo QR

www.walter-tools.com/woc/ FS-M FS-9

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/T02020?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SM-MWS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/T-FS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W-FS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-9?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Plaquitas de corte, sistema de torneado de copiado - WL CBN

Mecanizado Mecanizado medio

f;-.'! 3/

\I. r_I/ F
Geometria ™
Forma basica de las plaquitas de corte WL
P Acero
M Acero inoxidable
K Fundicion de hierro
N Metales no férreos
S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros (X}
0 Otros
ap [mm] 01-25
f [mm] 0,02-0,50

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ ™

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/TM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=! Torneado ISO

Romboidales negativas 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P
HC HE |HC
OO VL v ulv
Denominacién mm mm mm mm 33|33 (3|33
CNMG120404-FW5 129 04 010-040 03-30 S DS S
CNMG120408-FW5 129 08 0,15-0,60 04-30 S OB S
Wiper
CNMG090304-FP5 967 04 004-020 01-15 S
| CNMG090308-FP5 967 08 0,08-0.25 02-20 S
CNMG120402-FP5 129 02 0,04-0.12 01-05 S
' CNMG120404-FP5 129 04 004-020 01-15 DS BSD
CNMG120408-FP5 129 08 0,08-0.25 02-20 S OB O
CNMG120412-FP5 129 12 0,10-0.25 05-25 U100
CNMG120408-MW5 129 08 0,20-065 0.8-40 1G]
@ CNMG120412-MW5 1289 12 025-070 15-40 DOS
Wiper
CNMG120404-MS3 129 04 0,12-0.25 06-30 S
CNMG120408-MS3 129 08 0,15-0,30 08-30 o100
[ CNMG120412-MS3 129 12 0,15-0.40 10-35 S
CNMG090304-MP3 967 04 0,06-020 03-22 1)
CNMG090308-MP3 967 08 010-028 06-3.0 )
{ CNMG120404-MP3 129 04 0,08-0.22 03-25 SO
' CNMG120408-MP3 129 08 012-032 06-32 I IG)ES
CNMG120412-MP3 129 12 0,16-040 08-35 CC)CEIRS
CNMG120404-MP5 129 04 016-025 0.5-4,0 )
CNMG120408-MP5 129 08 0,18-0,40 06-50 IS
J CNMG120412-MP5 129 12 0,20-0,45 10-50 TGS
) CNMG120416-MP5 129 16 025-050 12-50 I
CNMG160608-MP5 1612 08 025-040 08-7.0 I
CNMG160612-MP5 16,12 12 0,30-0,50 10-7.0 IS
CNMG160616-MP5 16,12 16 0.35-0,55 12-70 SO
CNMG120404-MU5 129 04 015-030 0.5-4,0 DS
CNMG120408-MU5 129 08 015-040 06-5.0 SOS
! CNMG120412-MU5 129 12 0,20-0,50 10-50 DS
' CNMG120416-MUS 129 16 025-055 12-50 )
CNMG160612-MU5 1612 12 030-055 10-70 )G
CNMG160616-MU5 16,12 16 0,35-0,55 12-70 DS
CNMG120408-RM5 129 08 0,20-0,40 12-50 U100
ﬁ CNMG120412-RM5 129 12 0,25-0,50 15-50 o100
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

22 Plaquitas de corte ISO — Forma basica negativa Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/CNMG120404-FW5 WKP01G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FW5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FW5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FW5 WKP01G
http://product/CNMG090304-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090304-FP5 WPP20G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120402-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120404-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120404-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120408-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120412-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MW5 WPP05G
http://product/CNMG120408-MW5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MW5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MW5 WPP05G
http://product/CNMG120412-MW5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MW5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MS3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MS3 WPP20G
http://product/CNMG090304-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090304-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP05G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP05G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP05G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP05G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP05G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP30G
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Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Romboidales negativas 80° .

CNMG / CNMM @ %

Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
(LR R T )
Denominacién mm mm mm mm 3|33 (33|33
CNMG120408-RP5 129 08 020-040 08-6.0 CC)CETRS
CNMG120412-RP5 129 12 025-060 1,0-60 SO ™
CNMG120416-RP5 129 16 035-0,70 16-60 O IC)ESS
CNMG160608-RP5 16,12 08 025-0,50 10-80 GG
CNMG160612-RP5 1612 12 035-065 1.2-80 G )CETRS
CNMG160616-RP5 1612 16 040-070 16-80 SO ™
CNMG160624-RP5 16,12 24 0,40-0,90 20-80 DS
CNMG190608-RP5 1934 08 025-0,50 10-100 SO
CNMG190612-RP5 1934 12 030-070 1.2-100 Co)CETRS
CNMG190616-RP5 1934 16 035-080 16-100 SO ™
CNMG190624-RP5 1934 24 0,45-1,00 20-100 DS
CNMG250924-RP5 2579 24 045-120 20-120 S
CNMG120408-RP7 129 08 018-040 08-50 IS
CNMG120412-RP7 129 12 025-050 12-50 SO ™
CNMG120416-RP7 129 16 0,35-0,50 15-50 SO
CNMG160608-RP7 16,12 08 0,30-0,50 08-6.0 GG
CNMG160612-RP7 1612 12 035-060 1.2-60 CCC)CETRSS
CNMG160616-RP7 1612 16 040-060 15-60 )RS
CNMG190612-RP7 1934 12 0,35-0,60 12-70 SO
CNMG190616-RP7 1934 16 0.35-0.75 15-7.0 TGRS
CNMG250924-RP7 2579 24 0,45-1,00 30-90 )
CNMM120408-HU3 129 08 030-050 08-7.0 I
CNMM120412-HU3 129 12 035-0,70 12-70 TGRS
CNMM120416-HU3 129 16 0,40-0.80 16-7.0 100
CNMM160612-HU3 1612 12 035-070 1.2-90 CoC)CETRSS
CNMM160616-HU3 1612 16 040-090 16-90 SO ™
CNMM160624-HU3 16,12 24 0,45-1,00 24-90 (100
CNMM190612-HU3 19,34 12 0.35-0.70 12-100 SO
CNMM190616-HU3 1934 16 040-090 16-100 G
CNMM190624-HU3 1934 24 045-110 24-100 ColEes
CNMM250924-HU3 2579 24 0,45-120 24-120 S
CNMM120408-HU5 129 08 0.25-0,55 10-7.0 100
CNMM120412-HU5 129 12 030-070 15-70 DS
CNMM160612-HU5 1612 12 035-0,70 15-90 DS
CNMM160616-HU5 1612 16 040-080 20-90 S
CNMM190612-HU5 19,34 12 0.35-0.70 15-100 S
CNMM190616-HU5 1934 16 040-090 2,0-100 (100
CNMM190624-HU5 1934 24 045-100 2,0-100 DS
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto
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Torneado I1SO

— ||UJl=II_TEI=!

Romboidales negativas 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
21888888
Denominacién mlm mrm mfm né'lll?n % § § § § % %
CNMM120412-HU7 129 12 040-080 15-80 DS
CNMM160612-HU7 1612 12 0,50-090 20-100 GO
CNMM160616-HU7 16,12 16 050-1.10 2,0-100 U100
CNMM160624-HU7 16,12 24 0,50-1.30 20-100 o100
CNMM190612-HU7 1934 12 0,50-090 20-130 I
CNMM190616-HU7 1934 16 050-1.10 20-130 I
CNMM190624-HU7 19,34 24 0,60-1.60 30-130 SO
CNMM250924-HU7 2579 2.4 0,60-160 30-170 S
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto
Romboidales negativas 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold TL
Plaquitas de corte
P K
HC HE |HC
HEENHEE
: r f 3p clE|EEEEE
Denominacién mm mm mm mm IR
DNMG110404-FW5 1163 04 0,10-0.35 03-20 S OB S
DNMG110408-FW5 1163 08 0,15-0.50 04-20 S DS S
DNMG150404-FW5 155 04 0.10-0.40 03-30 S
DNMG150408-FW5 155 08 015-050 04-30 S & S
DNMG150604-FW5 155 04 0,10-0.40 03-30 S OB S
DNMG150608-FW5 155 08 0,15-0,50 04-30 S O S
DNMG110402-FP5 1163 02 004-012 01-05 S &
DNMG110404-FP5 1163 04 004-020 01-15 S O SS
DNMG110408-FP5 1163 08 0,08-0.25 02-20 S OB OS
DNMG110412-FP5 1163 12 0,10-0.25 05-25 U100
DNMG150404-FP5 155 04 0,05-0.20 01-15 S OB D
DNMG150408-FP5 155 08 008-025 02-20 S O S
DNMG150412-FP5 155 12 0,10-0.25 05-25 S &
DNMG150604-FP5 155 04 0,05-0.20 01-15 S OB Od
DNMG150608-FP5 155 08 0,08-0.25 02-20 S OB SOd
DNMG150612-FP5 155 12 010-025 05-25 S OO &S

HC = Metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

Dimensiones: ver el codigo de designacion segun la norma ISO 1832
Ejemplo de denominacién para el grado WKP01G: DNMG110404-FW5 WKP01G

Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

WALTER SELECT
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http://product/DNMG150608-FP5 WPP20G
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Torneado 1SO

Romboidales negativas 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
(LR R T )
Denominacién mm mm mm mm 3|33 (33|33
DNMG110408-MW5 1163 08 015-050 08-30 1))
DNMG110412-MW5 1163 12 020-060 15-30 DS
¥ DNMG150408-MW5 155 08 015-055 08-4,0 S
Wiper DNMG150412-MW5 155 12 0.20-065 15-40 ()
DNMG150608-MW5 155 08 015-055 15-40 1))
DNMG150612-MW5 155 12 020-065 15-40 1))
DNMG110408-MS3 11,63 08 0.12-0,30 08-25 S
DNMG150608-MS3 155 08 015-030 08-25 S
DNMG110404-MP3 1163 04 008-022 03-22 DS
: DNMG110408-MP3 1163 08 0,12-0,32 06-30 GO IC)ESS
¥ DNMG110412-MP3 1163 12 0,16-0,40 08-32 DS
DNMG150404-MP3 155 04 0,08-0,22 03-25 DS
DNMG150408-MP3 155 08 012-032 06-32 Co)CETRS
DNMG150412-MP3 155 12 016-040 08-35 SO ™
DNMG150604-MP3 155 04 0,08-0,22 03-25 CICE)E
DNMG150608-MP3 155 08 012-0,32 06-32 GO IC)ESS
DNMG150612-MP3 155 12 016-040 08-35 1))
DNMG110404-MP5 1163 04 016-025 0.5-4,0 I
DNMG110408-MP5 1163 08 0,18-0,35 06-4,0 TGRS
DNMG110412-MP5 1163 12 0,20-0,40 10-40 SO
DNMG150404-MP5 155 04 016-025 0.5-4,0 I
DNMG150408-MP5 155 08 018-035 06-5.0 SO ™
DNMG150412-MP5 155 12 0,20-0,40 10-50 GRS
DNMG150604-MP5 155 04 0.16-0.25 0.5-4,0 SO
DNMG150608-MP5 155 08 018-035 06-5.0 CoCC)CETRSS
DNMG150612-MP5 155 12 020-040 10-50 SO ™
DNMG150616-MP5 155 16 025-0,45 12-50 (100
DNMG110408-MU5 1163 08 0,18-0.35 06-4,0 DS
DNMG150408-MU5 155 08 018-035 06-5.0 1))
DNMG150608-MU5 155 08 018-035 06-5.0 1))
DNMG150612-MU5 155 12 0,20-0,45 10-50 TG
DNMG150616-MU5 155 16 0.25-0,50 12-50 DS
DNMG110408-RP5 1163 08 018-035 08-4,0 G
DNMG110412-RP5 1163 12 020-040 1,0-40 SO ™
DNMG150408-RP5 155 08 0,18-0,35 08-50 O IC)ESS
DNMG150412-RP5 155 12 0.20-0,40 10-50 CICE)E
DNMG150608-RP5 155 08 015-035 08-50 CC)CE)RS
DNMG150612-RP5 155 12 020-055 10-50 SO
DNMG150616-RP5 155 16 025-065 16-50 SO ™
DNMM150608-HU3 155 08 0.25-0,45 08-50 GO
DNMM150612-HU3 155 12 030-050 12-50 GG
DNMM150616-HU3 155 16 035-060 16-50 1))
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segdn la norma ISO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WKP01G: DNMG110404-FW5 WKPO1G HE = Cermet recubierto
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http://product/DNMG150608-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP05G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP05G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Romboidales negativas 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
8|88 8888
I r f ap SIE|E|E & 8¢
Denominacién mm mm mm mm 2222222
DNMM150608-HU5 155 08 0.25-0,45 10-50 S
DNMM150612-HU5 155 12 0,30-0,50 15-50 S
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: DNMG110404-FW5 WKPO1G HE = Cermet recubierto
Redondas negativas
d
- o s |-
Tiger-tec® Gold
Plaquitas de corte
P
HC
o
&
d f ap i
Denominacion mm mm mm =
RNMG120400-RP5 127 020-0,60 1.2-50 S
Dimensiones: ver el codigo de designacion segun la norma ISO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: RNMG120400-RP5 WPP20G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

26 Plaquitas de corte ISO — Forma basica negativa Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DNMM150608-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/RNMG120400-RP5 WPP20G

Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Cuadradas negativas
SNMG / SNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

3
HC
828 8
r f ap g &g
Denominacién mm mm mm 3|33 |3
SNMG090308-FP5 08 0,06-020 02-15 (- 1C0)
SNMG120404-FP5 04 0,04-0.22 01-18 S
SNMG120408-FP5 08 0,08-0.25 02-20 1)
SNMG120412-FP5 12 010-025 05-25 S
SNMG090308-MP3 08 010-032 06-30 - 1C0)
SNMG120404-MP3 04 0,08-0.25 03-25 S
SNMG120408-MP3 08 0,12-0.35 06-32 )
' SNMG120412-MP3 12 0,16-0,40 08-35 S
SNMG090308-MP5 08 014-032 06-30 S
SNMG120408-MP5 08 0,18-040 06-5.0 )
SNMG120412-MP5 12 0,20-0.45 10-50 I IC) S
SNMG120416-MP5 16 0,25-0,50 12-50 1)
SNMG150608-MP5 08 0.25-0,50 08-80 S
SNMG150612-MP5 12 0,30-050 1,0-80 S
SNMG150616-MP5 16 0.35-0,55 12-80 DS
SNMG120408-MU5 08 0,18-0.45 06-50 1)
|
SNMG120408-RP5 08 020-055 08-6.0 SO
SNMG120412-RP5 12 0,25-0,65 10-60 I IC)ES
SNMG120416-RP5 16 0.35-0.75 16-6.0 SO
SNMG150612-RP5 12 025-0,70 12-80 IS
SNMG150616-RP5 16 035-080 16-80 SO
SNMG190612-RP5 12 030-070 12-100 )
SNMG190616-RP5 16 035-0.80 16-100 S
SNMG190624-RP5 24 0.44-1,20 2,0-100 S
SNMG250924-RP5 24 055-120 25-120 S
SNMG120408-RP7 08 025-045 08-5.0 S
SNMG120412-RP7 12 030-050 12-50 S
SNMG120416-RP7 16 0,35-060 15-50 )
SNMG150612-RP7 12 0,35-060 12-60 SO
SNMG150616-RP7 16 040-070 15-6.0 )
SNMG190612-RP7 12 0,35-0,60 12-70 S
SNMG190616-RP7 16 0,40-0.70 15-7.0 )
SNMG190624-RP7 24 0,40-080 25-7.0 S8
SNMG250924-RP7 24 055-1,00 3,0-100 S
SNMM120408-HU3 08 0.30-0.50 08-7.0 S
SNMM120412-HU3 12 0,35-0,70 12-70 S
SNMM120416-HU3 16 040-090 16-70 (1C)
SNMM150612-HU3 12 035-075 12-90 S
SNMM150616-HU3 16 0,40-0,90 16-90 DS
SNMM150624-HU3 24 045-110 20-90 S
SNMM190612-HU3 12 035-075 1.2-100 I
SNMM190616-HU3 16 040-1,00 16-100 COIC)E
SNMM190624-HU3 24 045-1.20 2,0-100 S
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G
WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/SNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/SNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP30G
http://product/SNMG250924-RP7 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP30G
http://product/SNMM120412-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP10G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU3 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Cuadradas negativas
SNMG / SNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P
HC

8888

r f ap e E|g

Denominacién mm mm mm 33|33
SNMM250724-HU3 24 055-1.20 25-120 &
SNMM250916-HU3 16 0.45-1,00 16-120 ()
SNMM250924-HU3 24 055-1.20 25-120 S
SNMM120412-HU5 12 030-070 15-7.0 ()
SNMM150612-HU5 12 035-070 15-90 S
SNMM190612-HU5 12 0,35-080 15-100 S
SNMM190616-HU5 16 0,40-1,00 20-100 &
SNMM190624-HU5 24 045-1,10 2,0-100 ()
SNMM250924-HU5 24 050-1.20 25-12,0 ()
SNMM150616-HU7 16 0.45-1,00 20-120 1)
SNMM150624-HU7 24 0,50-140 25-120 (- 1C0)

SNMM190612-HU7 12 0,50-1,00 20-130 Colkes

SNMM190616-HU7 16 050-1.10 25-130 Co

SNMM190624-HU7 24 0,60-1.60 30-130 OO S
SNMM250716-HU7 16 050-1,10 25-17.0 ()

SNMM250724-HU7 24 0,60-160 30-170 Colkes

SNMM250924-HU7 24 060-160 30-170 CYC)E

Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto

Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G
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http://product/SNMM250724-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250916-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250716-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP10G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP30G

Torneado 1SO

i |IUJl=ILTEI=I Al

Triangulares negativas 60°
TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

AN /!

v H

‘.7;:_4—

P K
HC HE [HC
HEEHEHE
r f ap SRR RS E
Denominacién mm mm mm 3|33 (33|33
TNMG160404-FW5 04 0,10-040 03-30 DS
TNMG160408-FW5 08 0.15-0.50 04-30 DS
TNMG110304-FP5 04 0.04-015 01-12 S
TNMG110308-FP5 08 0.08-0.20 02-15 S
TNMG160404-FP5 04 0.04-0.20 01-15 S O OS
TNMG160408-FP5 08 0.08-0.25 02-20 S O SD
TNMG160412-FP5 12 010-025 05-25 100
TNMG160404-MS3 04 012-025 06-3.0 )
TNMG160408-MS3 08 0.15-030 08-30 S
TNMG220404-MS3 04 012-025 06-30 )
TNMG220408-MS3 08 0.15-030 08-30 )
TNMG160408-MW5 08 0.15-0.55 08-40 DS
TNMG160412-MW5 12 0.20-065 15-4.0 S
TNMG110304-MP3 04 006-0,18 03-20 )C0)
TNMG110308-MP3 08 0.10-0.25 06-22 S
TNMG160304-MP3 04 008-022 03-22 )
TNMG160404-MP3 04 008-022 03-22 (oY)
TNMG160408-MP3 08 012-032 06-30 (oY)
TNMG160412-MP3 12 0.16-0.40 08-32 G
TNMG220408-MP3 08 0.12-032 06-32 100
TNMG220412-MP3 12 0,16-040 08-35 100
TNMG160308-MP5 08 0.18-035 06-4.0 )
TNMG160404-MP5 04 0.16-0.25 05-40 I
TNMG160408-MP5 08 0.18-0.35 06-40 SOS ™
TNMG160412-MP5 12 0,20-040 10-40 DO
TNMG220404-MP5 04 0.16-025 0.7-40 )C0)
TNMG220408-MP5 08 0.18-0.35 08-50 GG
TNMG220412-MP5 12 0.20-0.40 10-50 CICE)E
TNMG220416-MP5 16 0.25-045 12-50 100
TNMG270608-MP5 08 025-0,45 08-7.0 )
TNMG270612-MP5 12 0,30-0,50 10-70 GG
TNMG270616-MP5 16 035-055 12-70 S
TNMG160404-MU5 04 0,15-030 05-40 100
TNMG160408-MU5 08 0.18-035 06-4.0 DS
TNMG160412-MU5 12 0.20-0.45 10-40 1))
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = #§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo
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http://product/TNMG160404-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FW5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-FP5 WPP10G
http://product/TNMG110308-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP30G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160308-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP05G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270608-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP05G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP05G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Torneado ISO

Triangulares negativas 60°
TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
OO VL v ulv
Denominacién mm mm mm 33|33 (3|33
4 TNMG160408-RP5 08 020-040 08-5.0 DO
d TNMG160412-RP5 12 0,25-0,55 10-50 DSOS ™
TNMG220408-RP5 08 0,20-0,45 08-7.0 )
TNMG220412-RP5 12 0,25-060 10-7.0 SOS™
TNMG220416-RP5 16 035-070 16-70 DD
TNMG270612-RP5 12 030-070 16-100 I
TNMG270616-RP5 16 0,35-0,80 20-100 S
TNMG330924-RP5 2.4 045-120 25-130 S
TNMG270616-RP7 16 0.35-075 15-90 S
TNMG270624-RP7 24 0,55-1,00 30-90 S
TNMM160408-HU3 08 030-045 08-6.0 S
TNMM160412-HU3 12 035-050 12-60 1)
: TNMM220408-HU3 08 030-050 08-7.0 S8
TNMM220412-HU3 12 0,35-060 12-70 S
TNMM220416-HU3 16 0,40-080 16-7.0 o100
TNMM270612-HU3 12 0,35-065 12-80 S
TNMM270616-HU7 16 050-1.10 20-130 S8
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G HE = Cermet recubierto
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http://product/TNMG160408-RP5 WPP05G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP05G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP05G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP05G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP30G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP20G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP7 WPP20G
http://product/TNMG270624-RP7 WPP20G
http://product/TNMM160408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP10G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP30G
http://product/TNMM220412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP10G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270612-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP30G

Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Romboidales negativas 35°
VNMG
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE [HC
HEEEEE
! r f ap ST 88 E(E
Denominacién mm mm mm mm 2222222
VNMG160404-FP5 16,61 04 004-022 01-15 S O D
W VNMG160408-FP5 16,61 08 0,08-0,25 02-20 S OB SO
' VNMG160412-FP5 16,61 12 012-028 03-25 (100
VNMG160404-MP3 16,61 04 0,08-0,22 03-22 DS
w VNMG160408-MP3 1661 08 0.12-0.32 06-30 SO
' VNMG160412-MP3 1661 12 016-035 08-32 DS
VNMG160404-MP5 16,61 04 0,10-0,18 05-20 CICEIE
W VNMG160408-MP5 16,61 08 018-035 06-40 DSOS
VNMG160412-MP5 16,61 12 020-040 0.8-4,0 Co)CETRS
VNMG220408-MP5 2214 08 018-035 06-4,0 DS
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WEP10C: VNMG160404-FP5 WEP10C HE = Cermet recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WKP01G: VNMG160404-FP5 WKP01G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/VNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP05G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP05G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Torneado ISO

Trigon negativas 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE | HC
OO VL v ulv
Denominacion mm mm mm mm 33|33 (3|33
WNMG060404-FW5 6,52 04 010-035 03-20 S DS S
WNMG060408-FW5 6,52 08 015-050 04-20 1)
WNMG080404-FW5 8,69 04 0,10-0,40 03-30 S O S
WNMG080408-FW5 8,69 08 0,15-0,60 04-30 S OB S
WNMG080412-FW5 869 12 025-065 06-30 S DS S
WNMG060404-FP5 6.52 04 0,046-0.20 01-15 o100
WNMG060408-FP5 6.52 08 0,08-0.25 02-20 S O S
WNMG080404-FP5 8,69 04 0,05-0.20 01-15 SO OB SOd
WNMG080408-FP5 869 08 0,08-025 02-20 S O S
WNMG080412-FP5 869 12 010-025 05-25 S
WNMG060408-MWS5 6.52 08 0,15-0,50 08-30 U100
WNMG060412-MW5 6.52 12 0,20-0,60 15-30 S
WNMG080408-MW5 869 08 020-065 0.8-40 DOS
WNMG080412-MWS5 8,69 12 025-0.70 15-40 DS
WNMG080408-MS3 869 08 015-030 08-30 S
WNMG060404-MP3 6,52 04 008-022 03-22 1G]
WNMG060408-MP3 6,52 08 012-032 06-3.0 1G]
WNMG060412-MP3 6,52 12 0,16-035 08-32 S
WNMG080404-MP3 8,69 04 0,08-0,22 03-25 o)
WNMG080408-MP3 869 08 012-032 06-32 CCE)CEIRS
WNMG080412-MP3 869 12 0,16-040 08-35 CCC)CEIRS
WNMG060404-MP5 6,52 04 0,16-025 0.5-4,0 GO
WNMG060408-MP5 6.52 08 0.18-035 06-4.0 IS
WNMG060412-MP5 6,52 12 020-040 10-40 S
WNMG080404-MP5 869 04 016-025 0.5-4,0 I
WNMG080408-MP5 869 08 0,18-040 06-5.0 SDOS™
WNMG080412-MP5 869 12 0.20-045 10-50 IS
WNMG080416-MP5 869 16 025-050 12-50 DS
WNMG100608-MP5 1086 08 025-040 08-7.0 1G]
WNMG100612-MP5 1086 12 030-050 10-70 1)
WNMG060408-MU5 6.52 08 0,15-0.35 06-30 U100
WNMG080404-MUS 8,69 04 0,15-0,30 05-40 o100
WNMG080408-MU5 869 08 015-040 06-5.0 DOS
WNMG080412-MU5 869 12 0,20-050 10-50 SOS
WNMG080416-MU5 8,69 16 0,25-0,55 12-50 1G]
WNMG080408-RM5 8,69 08 0,20-0,40 12-45 o1
A
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: WNMG060404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/WNMG060404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG060404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080404-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MS3 WPP20G
http://product/WNMG060404-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP05G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP05G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP30G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP05G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP20G

Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Trigon negativas 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE [HC
(LR R T )
Denominacién mm mm mm mm 3|33 (33|33
WNMG060408-RP5 6,52 08 020-040 0.8-4,0 I
WNMG060412-RP5 6,52 12 025-050 1,0-40 1)
WNMG080408-RP5 8,69 08 0,20-0,40 08-6.0 IR
WNMG080412-RP5 8,69 12 025-060 10-60 GO IC)ESS
WNMG080416-RP5 8,69 16 035-070 16-60 G )CETRS
WNMG100612-RP5 1086 12 035-065 12-80 1)
WNMG100616-RP5 10,86 16 0.35-0.70 16-80 GG
WNMG080408-RP7 8,69 08 018-040 08-50 GG
WNMG080412-RP7 8,69 12 025-050 12-50 I
WNMG100608-RP7 10,86 08 0,30-0550 08-6.0 &
WNMG100612-RP7 10,86 12 0,35-0,60 12-60 CICE)E
WNMG100616-RP7 1086 16 040-060 15-60 S N
WNMMO080412-HU3 8,69 12 035-060 1.2-60 )
WNMM100612-HU3 1086 12 035-070 12-80 S
WNMM100616-HU3 10,86 16 0,40-0,90 16-80 DS
Dimensiones: ver el cédigo de designacién segin la norma ISO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: WNMG060404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto
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http://product/WNMG060408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100608-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP30G
http://product/WNMM080412-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Torneado ISO

Romboidales positivas 80°
CCMT / CCGT

Tiger-tec® Gold i
Plaquitas de corte
P K
HC HE |HC
HEHERE
Denominacién mlm mrm mfm né'lll?n % § § § % % %
CCMT060202-FW4 6,45 02 003-015 01-15 S
CCMT060204-FW4 6.45 04 005-030 02-20 DD S
CCMT060208-FW4 6.45 08 009-035 03-20 SDOD S
Wiper CCMT09T302-FW4 967 02 003-0,15 0.1-20 S
CCMT09T304-FW4 967 04 007-030 02-25 SDOD S
CCMT09T308-FW4 967 08 012-050 03-25 DD S
CCGT060202-FL2 6,45 02 0,04-0,10 01-10 S
CCGT060204-FL2 6,45 04 0,06-015 02-15 S
CCGTO9T302-FL2 967 02 0,04-0.10 01-10 S
CCGTO9T304-FL2 967 04 0,06-015 02-15 o
e CCGT060201M-FP2 6.45 0,07 0,02-0,06 01-15 S
@ CCGT060202M-FP2 6.45 017 005-0,12 02-20 S
CCGT060204M-FP2 6,45 037 0,08-0.25 02-25 S
CCGTO9T301M-FP2 967 0,07 0,02-0,06 01-15 S
CCGTO9T302M-FP2 967 0.17 0,05-0.12 02-20 S
CCGT09T304M-FP2 967 037 0,08-0.25 02-25 S
CCGT09T308M-FP2 967 0.77 0,10-030 03-30 S
CCGT060202MR-FX4 6,45 0.17 0,02-010 01-15 ()
CCGT060204MR-FX4 6.45 037 0,05-015 02-20 S
CCGTO9T302MR-FX4 967 017 002-010 01-15 S
CCGTO9T304MR-FX4 967 037 0,05-0.15 02-20 ()
CCGTO9T308MR-FX4 967 077 0,08-0.25 02-25 ()
CCGT060202ML-FX4 6,45 0.17 0,02-0.10 01-15 (")
CCGT060204ML-FX4 6,45 037 005-015 02-20 S
CCGTO9T302ML-FX4 967 017 0,02-0.10 01-15 ()
CCGTO9T304ML-FX4 967 037 0,05-015 02-20 ()
CCGTO9T308ML-FX4 967 077 0,08-0.25 02-25 (")
CCMT060202-FP4 6.45 02 0,04-0,12 01-10 1G] S
CCMT060204-FP4 6,45 04 005-016 01-15 SOD 1)
CCMT060208-FP4 6.45 08 0,08-0.20 01-15 DS S
CCMT09T302-FP4 967 02 004-012 01-10 DD S
CCMTO09T304-FP4 967 04 0,05-0,16 01-15 OB S
CCMT09T308-FP4 967 08 0,08-020 01-15 SOD )
CCMT120404-FP4 129 04 005-016 01-15 SOD S
CCMT120408-FP4 129 08 0,08-020 01-15 - 1C)
CCMT060204-FP6 6.45 04 0,06-0,18 03-20 S
CCMT060208-FP6 6,45 08 0,10-0.20 05-20 S
CCMT09T304-FP6 967 04 0,08-020 03-20 (- 1C0)
CCMT09T308-FP6 967 08 012-032 05-20 1)
CCMT120404-FP6 129 04 0,10-0.25 03-25 S
CCMT120408-FP6 129 08 012-032 05-25 S
Dimensiones: ver el cédigo de designacién segtn la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/CCMT060202-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCGT060202-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP30G
http://product/CCGT09T302-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP30G
http://product/CCGT060201M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T301M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T302M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T304M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T308M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060204MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T302MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T304MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T308MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060202ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060204ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T302ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T304ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T308ML-FX4 WEP01C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP6 WPP20G

Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Romboidales positivas 80°
CCMT / CCGT

Tiger-tec® Gold L
Plaquitas de corte
P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Denominacién mm mm mm mm 3|33 (33|33
CCMT09T304-MW4 967 04 012-040 0.5-4,0 1G]
CCMT09T308-MW4 967 08 015-050 0.7-4,0 S
CCMT09T312-MW4 967 12 0,17-0,55 08-4,0 S
CCMT120404-MW4 129 04 0,12-0,40 05-45 S
CCMT120408-MW4 129 08 017-055 0.7-45 1)
CCMT120412-MW4 129 12 0,17-055 08-45 S
CCMT060204-MP4 6.45 04 0,08-0,20 04-20 DS
CCMT060208-MP4 6.45 08 012-025 05-20 S
CCMT09T304-MP4 967 04 008-025 04-30 DS
CCMT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 DS
CCMT120404-MP4 129 04 012-025 04-35 S
CCMT120408-MP4 129 08 012-0,32 05-35 o100
CCGT060204-MP4 6.45 04 0,08-0.20 04-20 S
CCGT09T304-MP4 967 04 008-025 04-30 S
CCGT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 - 1C0)
CCGT120408-MP4 129 08 012-0,32 05-35 o100
CCMT060204-MP6 6,45 04 010-020 04-25 OIS
CCMT090304-MP6 967 04 0,10-025 04-35 S
CCMT090308-MP6 967 08 0,15-032 06-35 S
CCMTO09T304-MP6 967 04 0,08-0.25 04-30 SO
CCMT09T308-MP6 967 08 012-032 05-30 I
CCMT120408-MP6 129 08 015-035 06-40 oI
CCMT160508-MP6 16,12 08 0,15-0,40 0.8-40 S
CCMT060204-RP4 6.45 04 012-0.25 04-25 )
CCMT060208-RP4 6,45 08 016-030 06-25 S
CCMT09T304-RP4 967 04 012-025 04-30 I
CCMT09T308-RP4 967 08 016-035 06-4,0 )
CCMT120404-RP4 129 04 0,12-0,30 0.4-4, SO
CCMT120408-RP4 129 08 016-040 06-5.0 OGS
CCMT120412-RP4 129 12 020-050 08-5.0 )
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G HE = Cermet recubierto
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http://product/CCMT09T304-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T312-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120412-MW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP30G
http://product/CCMT090304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT090308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP30G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP30G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP30G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP20G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP30G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP30G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Romboidales positivas 80°
CPGT / CPMT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

p
HC |HE
SHE
1 r f ap el
Denominacién mm mm mm mm R
D CPGT050202M-FP2 564 017 0,05-0,12 02-20 S
g CPGT050204M-FP2 564 037 0,08-0,20 02-20 S
CPMT050204-FP4 564 04 0,05-0,16 01-15 S
CPMT060204-FP4 6,45 04 0,05-0,16 01-15 S
CPMT09T304-FP4 967 04 0,05-0,16 01-15 S
I CPMT09T308-FP4 967 08 0,08-0.20 01-15 S
CPMT04T104-MP4 484 04 0,06-0,16 03-15 ()
CPMT060204-MP4 6,45 04 0,08-0,20 04-20 S
CPMT060208-MP4 6,45 08 0,12-025 05-20 S
CPMT09T304-MP4 967 04 0,08-0.25 04-30 &
CPMT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 ()
CPGT050204-MP4 5,64 04 0,08-0,20 04-15 S
CPGT060204-MP4 6,45 04 0,08-0.20 04-20 SS
CPGT09T304-MP4 967 04 0,08-025 04-30 (- 1C0)
CPGT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 (1)
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WEP10C: CPGT050202M-FP2 WEP10C HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/CPGT050202M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204M-FP2 WEP10C
http://product/CPMT050204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CPMT04T104-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CPGT050204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP10G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP20G

Torneado 1SO

Romboidales positivas 55°
DCMT / DCGT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
HHEHEEHE
Denominacién mlm mrrn mfm n?l?n % § § § E % %
DCMTO070202-FW4 775 02 0,03-015 01-15 S
ﬂ DCMTO070204-FW4 7.75 04 005-025 02-20 SOS S
et DCMT070208-FW4 7.75 08 009-035 03-20 - 1C0)
m ler DCMT11T302-FW4 11,63 02 0,03-015 0.1-20 S
DCMT11T304-FW4 1163 04 007-030 02-25 DOSD S
DCMT11T308-FW4 1163 08 012-040 03-25 DS S
DCGT11T304-FL2 11,63 04 0,06-015 02-15 S
ﬂ DCGT11T308-FL2 1163 08 0,08-020 03-15 -
. DCGT070202M-FP2 775 017 0,05-012 02-20 S
DCGT070204M-FP2 775 037 0,08-0.25 02-25 S
DCGT11T3005M-FP2 11,63 003 0,01-0,04 01-10 S
DCGT11T301M-FP2 1163 0,07 0,02-0,06 01-15 S
DCGT117302M-FP2 11,63 017 0,05-0,12 02-20 S
DCGT11T304M-FP2 11,63 037 0,08-0.25 02-25 S
DCGT11T308M-FP2 11,63 077 0,10-0.30 03-30 S
DCGT070202MR-FX4 7.75 017 002-010 01-15 S
ﬂ DCGT070204MR-FX4 775 037 0,05-0,15 02-20 S
DCGT11T302MR-FX4 11,63 017 0,02-0.10 01-15 ()
DCGT11T304MR-FX4 11,63 037 0,05-015 02-20 ()
DCGT11T308MR-FX4 1163 0.77 0,08-0.25 02-25 S
DCGT070202ML-FX4 775 017 0,02-0,10 01-15 S
ﬂ DCGT070204ML-FX4 775 037 0,05-015 02-20 S
DCGT11T302ML-FX4 11,63 017 0,02-0.10 01-15 ()
DCGT11T304ML-FX4 1163 037 005-0,15 02-20 S
DCGT11T308ML-FX4 11,63 077 0,08-0.25 02-25 S
DCMT070202-FP4 7.75 02 004-0,12 01-10 )G )
ﬂ DCMTO070204-FP4 7.75 04 005-016 01-15 SOS D
’ DCMT070208-FP4 7.75 08 0,08-0.20 01-15 (- 1C0)
DCMT11T302-FP4 1163 02 0,04-0,12 01-10 1G] Y]
DCMT11T304-FP4 1163 04 005-016 01-15 DOS )
DCMT11T308-FP4 1163 08 008-020 01-15 SOS D
DCMT070204-FP6 7.75 04 006-018 03-20 - 1C0)
ﬂ DCMT11T304-FP6 11,63 04 0,08-0.20 03-20 S
DCMT11T308-FP6 1163 08 010-0.25 05-2.0 1)
DCMT11T304-MW4 1163 04 012-040 0.5-4,0 S
ﬂ DCMT11T308-MW4 1163 08 0.15-050 05-40 YD)
Wiper
DCMT070204-MP4 7.75 04 008-020 04-20 1)
ﬂ DCMT070208-MP4 7.75 08 012-0.25 05-20 (1)
DCMT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0.25 04-30 S
DCMT11T308-MP4 1163 08 012-032 05-30 1G]
DCMT11T312-MP4 1163 12 015-035 05-30 S
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: DCMT070202-FW4 WPP20G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DCMT070202-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCGT11T304-FL2 WPP20G
http://product/DCGT11T308-FL2 WPP20G
http://product/DCGT070202M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070204M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T3005M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T301M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T302M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T304M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T308M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070202MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070204MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T302MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T304MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T308MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070202ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070204ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T302ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T304ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T308ML-FX4 WEP01C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070202-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP20G

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Torneado I1SO

Romboidales positivas 55°
DCMT / DCGT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
O VWL LV ulvu|lv
Denominacién mm mm mm mm 2222222
DCGT070204-MP4 7.75 0.4 0,08-0,20 04-20 S
ﬂ DCGT11T304-MP4 1163 04 0,08-0.25 04-30 S
DCGT11T308-MP4 1163 08 0,12-0,32 05-30 S
DCMT11T304-MP6 1163 04 010-0.25 04-35 SO S
ﬂ DCMT11T308-MP6 1163 08 015-032 06-35 CIC)E
DCMT150404-MP6 155 0.4 0,10-0,25 0.4-4,0 S
DCMT150408-MP6 155 08 0,12-0,36 06-40 ol
DCMT070204-RP4 775 04 0,12-0.20 04-20 OB
ﬂ DCMT070208-RP4 7.75 08 0,16-030 06-20 )R
DCMT11T304-RP4 1163 04 012-025 04-30 )R
DCMT11T308-RP4 11,63 08 016-035 06-40 DS
DCMT11T312-RP4 1163 12 0,20-0,40 08-40 SO S
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: DCMT070202-FW4 WPP20G HE = Cermet recubierto
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http://product/DCGT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP30G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP30G
http://product/DCMT150404-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP30G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP30G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP30G

Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Romboidales positivas 55°
DPMT / DPGT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P
HC
8|8
1 r f ap | =
Denominacién mm mm mm mm ERE
DPMT070204-FP4 775 04 0.05-0.16 01-15 S
DPMT11T304-FP4 1163 04 0,05-0,16 01-15 S
DPMT11T308-FP4 1163 08 0,08-0,20 01-15 S
DPMT070204-MP4 775 04 0,08-0.20 04-20 )
DPMT11T304-MP4 1163 04 0,08-0.25 04-30 )
DPMT11T308-MP4 1163 08 012-032 05-30 S
DPGT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0.25 04-30 S
Dimensiones: ver el cédigo de designacién segin la norma ISO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: DPMT070204-FP4 WPP10G
Redondas positivas
(O
RCMT / RCMX o
- s |-
Tiger-tec® Gold
Plaquitas de corte
P
HC
g8 2
d f a &lE|&
Denominacién mm mm mm R
RCMT0602MO0-FP4 6 0,07-0.30 06-25 DS
RCMT0803MO-FP4 8 0,08-030 08-30 S
RCMT10T3MO0-FP4 10 010-035 10-40 S
RCMT1204M0-FP4 12 0,12-0,40 12-50 DS
RCMT0602M0-RP4 6 0,08-0,50 06-25 S
RCMT060300-RP4 6.35 0,08-050 06-25 S
RCMT0803MO-RP4 8 0,10-060 08-30 COIC)E
RCMTO09T300-RP4 9525 0,10-0,60 08-30 S
RCMT10T3MO-RP4 10 012-080 1,0-40 )
RCMT120400-RP4 127 0,12-1,00 12-50 S
RCMT1204M0-RP4 12 012-100 12-50 I
RCMT1605M0-RP4 16 015-120 16-70 OIS
RCMT1606M0-RP4 16 0,15-1.20 16-7.0 OB
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma ISO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: RCMT0602M0-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DPMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DPMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DPGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT060300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT09T300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT120400-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEI=! Torneado ISO

Redondas positivas

(O

RCMT / RCMX i
- - S
Tiger-tec® Gold
Plaquitas de corte
HC
8|88
d f ap EEE
Denominacién mm mm mm 2\ 2\2
RCMT10T3MO0-HUG 10 012-080 10-40 CIC)E
RCMT1204M0-HUG 12 012-120 12-50 CCYC)E
RCMT1606M0-HUG 16 0.15-1.20 16-7.0 SO S
RCMX2006M0-HUB 20 025-140 20-90 SO ™
RCMX2507M0-HUB 25 030-160 25-110 CYC)E
RCMX3209M0-HUB 32 030-170 32-150 CYC)E
Dimensiones: ver el cédigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto

Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: RCMT0602MO0-FP4 WPP10G

Cuadradas positivas P
SCMT / SCGT
Tiger-tec® Gold

?HH
!

l

i

‘:

Plaquitas de corte

K
HC HE |HC
[CEANGRNURNGENEE NG
"o |9 o=
! r ¢ 3 CIEIR|E|E|S
Denominacién mm mm mm mm =2 3|3 (3|2
SCMT060204-FP4 6.35 04 0,05-0,16 01-15 S
SCMT09T304-FP4 953 04 0,05-0.15 01-15 S &
SCMT09T308-FP4 953 08 0,05-0.18 01-18 DS BSS
SCMT120404-FP4 127 04 0,05-0,15 01-15 S
SCMT120408-FP4 127 08 0,05-0,18 01-18 S
SCMT120412-FP4 127 12 012-032 03-18 S
SCMT09T304-FP6 953 0.4 0,08-0.20 03-20 a
SCMT09T308-FP6 953 08 010-0.25 05-20 S
SCMT120408-FP6 127 08 012-032 05-25 S
SCMT09T304-MP4 953 04 0,08-0.25 04-30 S
SCMT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 1)
SCMT120408-MP4 127 08 0.12-0.32 05-35 U100
Dimensiones: ver el codigo de designacion segun la norma ISO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP30G
http://product/SCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP20G

Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Cuadradas positivas T P

SCMT / SCGT (I

Tiger-tec® Gold r
iger-tec® Go <

Plaquitas de corte

K
HC HE [HC
[LANGRNGCRNGENERNG)
Denominacién mm mm mm mm 2|22\ 2|22
SCGT09T304-MP4 953 04 0,08-0.25 04-30 )
SCGT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 )
SCGT120408-MP4 127 08 012-032 05-35 S
SCMT09T304-RP4 953 04 012-025 04-30 1)
SCMT09T308-RP4 953 08 0,16-0.35 06-40 CICE)E
SCMTO09T312-RP4 953 12 0,20-0,45 08-5.0 S
SCMT120404-RP4 127 04 012-025 04-30 I
SCMT120408-RP4 127 08 0,16-040 06-5.0 1)
SCMT120412-RP4 127 12 0,20-0,50 08-50 GG
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = Cermet recubierto
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http://product/SCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEI=! Torneado ISO

Cuadradas positivas P
SPMT
Tiger-tec® Gold

11°

Plaquitas de corte

P
HC
(L)
&
1 r f ap fr
Denominacién mm mm mm mm =
SPMT09T304-MP4 953 04 0,08-0.25 04-30 S
SPMT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 S
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: SPMT09T304-MP4 WPP20G
H H o 60°
Triangulares positivas 60 [ J
t R
TCMT / TCGT 7] (O)
Tiger-tec® Gold i
S
Plaquitas de corte
P K
HC HE |HC
VLV L ululv
= oI Q| = =1
! r f 3 5 EIEEE
Denominacién mm mm mm mm A A
TCMT090202-FW4 962 02 003-015 01-15 S
TCMT090204-FW4 962 04 005-030 02-20 (- 1C0)
TCMT110204-FW4 1 04 007-030 02-25 (- 1C)
Wiper TCMT110208-FW4 11 08 012-0,40 03-25 (1)
TCMT16T304-FW4 165 04 0,07-0.35 02-25 S
TCMT16T308-FW4 165 08 012-050 03-25 (- 1C0)
TCGTO6T104M-FP2 6.87 037 0,08-0.25 02-20 S
TCGT090204M-FP2 962 037 0,08-0,25 02-25 S
TCGT110202M-FP2 1 017 0,05-0,12 02-20 S
TCGT110204M-FP2 11 037 0,08-0.25 02-25 S
TCGT090204MR-FX4 962 037 0,05-0,15 02-20 ()
TCGT110204MR-FX4 11 037 0,05-0,15 02-20 ()
TCGT090204ML-FX4 962 037 0,05-0,15 02-20 S
TCGT110204ML-FX4 11 037 0,05-0,15 02-20 ()
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/SPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090202-FW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP20G
http://product/TCGT06T104M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110202M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204MR-FX4 WEP01C
http://product/TCGT110204MR-FX4 WEP01C
http://product/TCGT090204ML-FX4 WEP01C
http://product/TCGT110204ML-FX4 WEP01C

Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Triangulares positivas 60° AN J
TCMT / TCGT I ©)
Tiger-tec® Gold N A

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Denominacién mm mm mm mm 3|33 (33|33
TCMT06T102-FP4 6.87 02 0,02-0.10 01-10 S
TCMT06T104-FP4 6,87 04 004-017 01-10 S S
TCMT090202-FP4 962 02 0,04-012 01-10 S
TCMT090204-FP4 962 04 005-0,16 01-15 I IG) D
TCMT090208-FP4 962 08 0,08-0.20 01-15 S
TCMT110202-FP4 1 02 0,04-0,12 01-10 S
TCMT110204-FP4 1 04 0,05-0,16 01-15 DS D
TCMT110208-FP4 1 08 0,08-0.20 01-15 1)
TCMT16T302-FP4 165 02 0,04-012 01-10 S
TCMT16T304-FP4 165 04 005-016 01-15 SOS S
TCMT16T308-FP4 165 08 0,08-0,20 01-15 S S
TCMT110204-FP6 1n 04 006-018 03-20 S
V TCMT110208-FP6 11 08 0,10-0,20 05-2.0 S
TCMT16T304-FP6 165 04 0,08-0.20 03-20 S
TCMT16T308-FP6 165 08 0,10-0.25 05-20 S
TCMT16T304-MW4 165 04 012-040 0.5-4,0 S
V TCMT16T308-MW4 165 08 0,15-0550 05-40 S
Wiper
TCMT090204-MP4 962 04 0,08-0,20 0.4-20 S
v TCMT090208-MP4 962 08 012-025 05-20 S
TCMT110204-MP4 1 04 008-020 04-20 1G]
TCMT110208-MP4 1 08 0,12-0,30 05-20 DS
TCMT16T304-MP4 165 04 008-025 04-30 (- 1C0)
TCMT16T308-MP4 165 08 012-032 05-30 (1C)
TCMT220408-MP4 22 08 012-032 05-35 S
TCGT090204-MP4 962 04 0,08-0.20 0.4-20 S
V TCGT110204-MP4 1n 04 0,08-0.20 04-20 S
TCGT110208-MP4 1 08 0.12-0.30 05-20 S
TCMT110204-MP6 1 04 010-020 04-25 (- 1C0)
V TCMT110304-MP6 1 04 0.12-0.25 04-30 S
TCMT16T304-MP6 165 04 010-025 04-35 (1C)
TCMT16T308-MP6 165 08 015-032 06-35 S
TCMT090204-RP4 962 04 012-025 04-30 S
V TCMT090208-RP4 962 08 0,16-0,30 06-30 S
TCMT110204-RP4 1n 04 012-025 04-30 SO
TCMT110208-RP4 1 08 016-030 06-30 S
TCMT16T304-RP4 165 04 012-025 04-30 I
TCMT16T308-RP4 165 08 0,16-0,35 06-4,0 SO
TCMT16T312-RP4 165 12 0,20-0,40 0.8-4,0 SO
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G HE = Cermet recubierto
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http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP20G
http://product/TCMT110304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Triangulares positivas 60° AN J
TPMT / TPGT / TPMR / TPGN i /O )
Tiger-tec® Gold i

Plaquitas de corte

P
HC
8|8
1 r f ap = e
Denominacién mm mm mm mm 2|2
TPMT110204-FP4 11 04 0,05-016 01-15 S
V TPMT16T304-FP4 165 04 0,05-0,16 01-15 S
TPMT090204-MP4 9,62 04 0,08-0,20 04-20 S
v TPMT110204-MP4 1 04 0,08-020 04-20 S
4 TPMT110208-MP4 11 08 012-030 05-20 S
TPMT16T304-MP4 165 04 0,08-0.25 04-30 S
TPMT16T308-MP4 165 08 012-032 05-30 S
TPGT090204-MP4 962 04 0,08-020 04-20 S
v TPGT110204-MP4 11 04 0,08-0.20 04-20 S
TPGT16T304-MP4 165 04 0,08-0.25 04-30 S
TPGT16T308-MP4 165 08 012-032 05-30 S
TPMR110304 1 04 012-0.25 04-30 S
v TPMR110308 1 08 012-0.25 04-30 S
TPMR160304 165 04 012-0.25 04-30 S
TPMR160308 165 08 0,16-030 06-4.0 S
TPGN160304 165 04 0,10-0.25 04-30 S
v TPGN160308 165 08 0.12-0.30 08-30 S
Dimensiones: ver el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: TPMT110204-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/TPMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TPMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TPMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPMR110304 WPP20G
http://product/TPMR110308 WPP20G
http://product/TPMR160304 WPP20G
http://product/TPMR160308 WPP20G
http://product/TPGN160304 WPP20G
http://product/TPGN160308 WPP20G

Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Romboidales positivas 35° » s

VBGT / VCGT / VCMT / VBMT . % %
A A
°X X

Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Denominacién mm mm mm mm 3|33 (33|33
VBGT110302-FL2 11,07 02 0,04-0,10 01-10 S
p VBGT110304-FL2 1107 04 0,06-0.15 02-15 ")
’ﬂ' = VCGT1103005M-FP2 11,07 003 0,01-0,04 01-10 ")
=’/ VCGT110301M-FP2 11,07 0,07 0,02-0,06 0.1-15 S
VCGT110302M-FP2 11,07 017 0,05-012 02-20 S
VCGT110304M-FP2 11,07 037 0,08-0.25 02-25 S
VCGT160402M-FP2 16,61 017 0,05-0,12 02-20 S
VCGT160404M-FP2 16,61 037 0,08-0.25 02-25 S
VCGT160408M-FP2 16,61 077 0,10-030 03-30 S
VCGT110302MR-FX4 11,07 017 0,02-0,10 01-15 S
’ VCGT110304MR-FX4 11,07 037 005-0.15 02-20 S
VCGT160404MR-FX4 16,61 037 0,05-015 02-20 S
VCGT110302ML-FX4 11,07 017 0,02-0.10 01-15 ()
’ VCGT110304ML-FX4 11,07 037 005-0.15 02-20 S
VCGT160404ML-FX4 16,61 037 0,05-0,15 02-20 S
VCMT110302-FP4 1107 02 004-012 01-10 SOSD )
ﬂ VCMT110304-FP4 11,07 04 005-016 01-15 SOS Y]
VCMT160402-FP4 16,61 02 0,04-0,12 01-10 DS D
VCMT160404-FP4 16,61 04 0,05-0,16 01-15 SDS D
VCMT160408-FP4 16,61 08 0,08-020 01-15 DOS oY)
VBMT110304-FP6 11,07 04 006-018 03-20 (- 1C)
ﬂ VBMT110308-FP6 11,07 08 010-020 05-20 - 1C0)
VBMT160404-FP6 16,61 04 0,08-0.20 03-20 S
VBMT160406-FP6 16,61 06 010-025 04-20 DS
VBMT160408-FP6 1661 08 010-025 05-20 (- 1C0)
VBMT160412-FP6 16,61 12 0,12-0,30 06-20 S
VBMT110304-MP4 11,07 04 0,08-0.20 04-15 1)
ﬂ VBMT110308-MP4 11,07 08 012-025 05-15 )
VBMT160404-MP4 1661 04 008-020 04-20 - 1C0)
VBMT160406-MP4 16,61 06 012-025 05-20 S
VBMT160408-MP4 1661 08 012-030 05-20 100
VBMT160412-MP4 16,61 12 012-032 05-20 1G]
VCMT160404-MP4 1661 04 008-020 04-20 (- 1C0)
ﬂ VCMT160408-MP4 1661 08 012-030 05-20 Y
VBMT160404-MP6 16,61 04 010-0.25 04-25 S
ﬂ VBMT160408-MP6 1661 08 015-0.30 06-25 Y
VCMT110304-RP4 11,07 04 012-020 04-25 I
ﬂ VCMT110308-RP4 1107 08 016-0.25 06-30 YD)
VCMT160404-RP4 16,61 04 012-0.25 04-25 )
VCMT160406-RP4 1661 06 015-025 06-30 (1C)
VCMT160408-RP4 1661 08 016-030 06-30 I
VCMT160412-RP4 1661 12 020-035 08-30 )
Dimensiones: ver el cddigo de designacion segun la norma 1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: VBGT110302-FL2 WPP20G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/VBGT110302-FL2 WPP20G
http://product/VBGT110304-FL2 WPP20G
http://product/VCGT1103005M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110301M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110304M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160402M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160404M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160408M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110304MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT160404MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110302ML-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110304ML-FX4 WEP01C
http://product/VCGT160404ML-FX4 WEP01C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110302-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160402-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP20G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP30G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Trigon positivas 80° \
WCMT
Tiger-tec® Gold gl "

Plaquitas de corte

p
HC
[LENLRNG]
| r f ap g § E
Denominacién mm mm mm mm R
WCMT040202-FP4 434 02 004-012 01-10 (- 1C)
WCMTO040204-FP4 434 04 005-0,16 01-15 (1)
WCMT040208-FP4 434 08 0,08-0,20 01-15 S
WCMTO06T302-FP4 6,52 02 004-012 01-10 S
WCMTO06T304-FP4 6.52 04 0,05-0,16 01-15 &
WCMTO06T308-FP4 6,52 08 0,08-0,20 01-15 ()
WCMTO080404-FP4 8,69 04 0,05-0,16 01-15 S
WCMT080408-FP4 8,69 08 0,08-020 01-15 S
WCMT040204-FP6 434 04 0,06-0,18 03-20 &
WCMT040208-FP6 434 08 0,10-020 05-20 ()
WCMTO06T304-MP4 6,52 04 0,08-0.25 04-25 S
WCMTO06T308-MP4 6,52 08 012-032 05-25 S
WCMT030202-RP4 391 02 0,08-0,12 02-15 S
WCMT040204-RP4 434 04 0,12-025 04-25 S
WCMTO6T304-RP4 6.52 04 012-025 04-30 &
WCMTO06T308-RP4 6,52 08 0,16-035 06-3.0 Colkes
WCMT080404-RP4 8,69 04 012-025 04-30 S
WCMT080408-RP4 8,69 08 0,16-040 06-4,0 S 5
WCMTO080412-RP4 8,69 12 0,20-045 08-40 &
Dimensiones: ver el codigo de designacion segun la norma ISO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: WCMT040202-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/WCMT040202-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040202-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T302-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080404-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP6 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP6 WPP20G
http://product/WCMT06T304-MP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-MP4 WPP20G
http://product/WCMT030202-RP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080404-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080412-RP4 WPP20G

Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Plaquitas de corte, sistema giratorio de copia
WL...-VC... N
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K

HC  |HC

218 88

r | le le1 f ap S22 S

Denominacién mm mm mm mm mm mm 2|33 |3
. WL17-VCO504N-FP4 04 17 5 0.05-020 0.1-18 S
WL17-VCO508N-FP4 08 17 57 0,08-0.25 02-18 S

; WL25-VC0704N-FP4 04 25 6.3 0.05-0.20 01-20 DD

WL25-VC0708N-FP4 08 25 71 0,08-025 02-20 DD D

WL25-VCO704R-FP4 04 25 62 39 0,05-0.20 0.1-20 DD

v WL25-VC0708R-FP4 08 25 6.6 46 0.08-0.25 0.2-20 DD

WL25-VC0704L-FP4 04 25 6.2 39 0.05-0,20 0.1-20 DD

v WL25-VC0708L-FP4 08 25 6.6 46 0.08-0.25 02-20 DD
WL17-VC0504N-MP4 04 17 5 0,08-025 04-20 S
WL17-VC0508N-MP4 08 17 5.7 0.12-0.30 0.5-2.0 S
WL25-VCO704N-MP4 04 25 63 0,08-025 04-25 - 1C)
WL25-VC0708N-MP4 08 25 7.1 0.12-0.32 05-25 - 1C0)
WL25-VC0712N-MP4 12 25 74 012-0.35 05-2.5 DS
WL25-VC0716N-MP4 16 25 87 0.12-040 05-2.5 DS
WL25-VC0704R-MP4 04 25 6.2 39 0,08-025 04-25 - 1C0)
v WL25-VC0708R-MP4 08 25 66 46 012-032 05-25 (1)
WL25-VCO704L-MP4 04 25 6.2 39 0,08-025 04-25 1)
V WL25-VC0708L-MP4 08 25 66 46 0.12-0.32 05-25 - 1C0)

Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: WL17-VC0504N-FP4 WPP20G HC = Metal duro recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = #§
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http://product/WL17-VC0504N-FP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL17-VC0504N-MP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Plaquitas de corte, sistema giratorio de copia
WL...-RC...
Tiger-tec® Gold

S

Plaquitas de corte

P

HC

(L)

N

r 1 le f ap fr

Denominacion mm mm mm mm mm =

WL25-RC0420N-MUG 2 25 72 0,12-0,40 05-20 @

WL25-RC0525N-MUGB 25 25 6.9 0,12-0,45 05-25 @

Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: WL25-RC0420N-MU6 WPP20G HC = Metal duro recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

48 Plaquitas de corte, sistema de torneado de copiado — WL Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WPP20G

Torneado 1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccidn cuadrada:

forma basica negativa

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

DCLN
95°
Brida

externa
16-32
0,625-1,500
9-19

75°

L]
[T
CN..

DCLN...-P
95°
Brida

Refrigeracion de precision
20-32
0,750-1,000
12-16

PCLN
95°
Palanca articulada

externa
16-50

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

DCKN

75°
Brida

externa
25-32
1,000-1,250
12-16

DCRN

75°
Brida

externa

1,000-1,250
12-19

PCBN
75°
Palanca articulada
externa
25-32

12-19

DCBN
75°
Brida

externa
25-32

12-19

75°

PCKN
75°
Palanca articulada
externa
25

12
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https://www.walter-tools.com/woc/DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEH

Torneado I1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccion cuadrada:
forma basica negativa

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

PCSN
45°

Palanca articulada
externa
25

12

DDHN

107,5°

Brida
externa
20-25

15

R

EN..

DDQN
107,5°
Brida

externa

1,000-1,250

15

93%]

DDJN

93°

Brida

externa
20-32
0,625-1,500
11-15

DDJN...-P
93°
Brida
Refrigeracion de precision
20-25
0,750-1,000
11-15

PDJN
93°
Palanca articulada
externa
16-32

11-15

DDNN

62,5°
Brida
externa

20-32

11-15

DDPN

62,5°
Brida

externa

0,750-1,250

15
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https://www.walter-tools.com/woc/PCSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDHN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDQN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDNN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDPN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

— |IUJl=ILTEH

Portaherramientas de torneado mango de seccidn cuadrada:
forma basica negativa

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

DSBN
75°
Brida

externa

25-40

12-19

PSBN
75°
Palanca articulada
externa

20-50

12-25

75°

DSKN
75°
Brida
externa

25-32

12-15

75°

PSKN
75°

Palanca articulada

externa

20-32

12-19

DSRN DSBN...-P
75° 75°
Brida Brida
externa Refrigeracion de precision
25
0,750-1,500
12-25 12

DSDN DSSN
45° 45°
Brida Brida
externa externa
20-32 20-32
0,625-1,500 1,000
9-25 12-19
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https://www.walter-tools.com/woc/DSBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEH

Torneado I1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccion cuadrada:
forma basica negativa

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

DSSN...-P PSDN PSSN DTJN
45° 45° 45° 93°
Brida Palanca articulada Palanca articulada Brida
Refrigeracion de precision externa externa externa
25 12-40 16-32
0,750-1,250
12 9-25 9-19 16-27

v

MTJN DTFN DTGN DTGN...-P
93° 91° 91° 91°
Brida Brida Brida Brida
externa externa externa Refrigeracion de precision
20-32 20-32 20-25
1,000
16-22 22 16-22 16
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https://www.walter-tools.com/woc/DSSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccidn cuadrada:
forma basica negativa

Tipo TN..

Mecanizado | nd

Wt
Denominacién PTFN PTGN DVPN DVTN
Angulo de ataque 91° 91° 117,5° 117,5°
Sistema de fijacion Palanca articulada Palanca articulada Brida Brida
Refrigeracion externa externa externa externa
Tamaiio mango h [mm] 16-25 16-40 25-32
Tamaiio mango h [Inch] 0,750-1,250
Tamaiio de placa | [mm] 16 11-27 16 16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacién DVJN DVJN...-P DVVN DWLN
Angulo de ataque 93° 93° 72,5° 95°
Sistema de fijacion Brida Brida Brida Brida
Refrigeracion externa Refrigeracion de precision externa externa
Tamaiio mango h [mm] 20-32 20-25 20-32 16-32
Tamaiio mango h [Inch] 0,750-1,250 0,750-1,000 0,750-1,250 0,750-1,250
Tamaiio de placa | [mm] 16 16 16 6-10

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ DVJN DVJN-P DVVN DWLN
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https://www.walter-tools.com/woc/PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PTGN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVPN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVTN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVVN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEH

Portaherramientas de torneado mango de seccion cuadrada:
forma basica negativa

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Torneado I1SO

DWLN...-P
95°
Brida

Refrigeracion de precision
20-25
0,750-1,000
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PWLN
95°

Palanca articulada

externa

16-32



https://www.walter-tools.com/woc/DWLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Portaherramientas de torneado mango de seccion cuadrada: forma bdsica positiva

I {
Tipo Ec.. Ec..

Bl

Mecanizado
el
107°30- ,x/
Denominacién SCLC SCLC...-P SCLC...-S-P SDHC
Angulo de ataque 95° 95° 95° 107.5°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion externa Refrigeracion de precision Refrigeracion de precision externa
Tamaiio mango h [mm] 10-25 20-25 10-16 12-25
Tamaiio mango h [Inch] 0,375-1,250 0,750-1,000
Tamafio de placa | [mm] 6-12 9 6-9 7-11
Pagina en el catalogo 70 72
Cddigo QR
www.walter-tools.com/woc/ SCLC SCLC-P
Tipo
Mecanizado
Denominacién SDJC SDJC...-P SDJC...-S-P DDJC...-P
Angulo de ataque 93° 93° 93° 93°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Brida
Refrigeracion externa Refrigeracion de precision Refrigeracién de precision Refrigeracion de precision
Tamarfio mango h [mm] 10-25 20-25 10-16 20-25
Tamaiio mango h [Inch] 0,375-1,000 0,750-1,000
Tamaiio de placa | [mm] 7-11 11 7-11 11
Pagina en el catalogo 73 75
Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ SbJC SVJC-P
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https://www.walter-tools.com/woc/SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDHC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJC-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Torneado I1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccion cuadrada: forma basica positiva

Tipo

Mecanizado

Denominacién SDNC SDNC...-P SRAC SRDC
Angulo de ataque 62,5° 62,5° 0° 0°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion externa Refrigeracion de precision externa externa
Tamaiio mango h [mm] 10-25 12-16 12-32
Tamaiio mango h [Inch] 1,000-1,250 0,500-1,250
Tamaiio de placa | [mm] 7-11 7-11 6-12 6-16
Pagina en el catalogo 76

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ SDNC SDNC-P SRAC SRDC

O
P RC..

Mecanizado

Denominacién SRGC SRSC PRDC PRGC
Angulo de ataque 0° 0° 0° 0°
Sistema de fijacién Tornillo Tornillo Palanca articulada Palanca articulada
Refrigeracién externa externa externa externa
Tamafio mango h [mm] 20-32 20-50 20-40
Tamaiio mango h [Inch] 1,000 1,000

Tamaiio de placa | [mm] 12 6-16 10-32 10-25

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ SRGC SRSC PRDC PRGC
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https://www.walter-tools.com/woc/SDNC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDNC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRAC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRSC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PRGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=ILTEI=I

Torneado 1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccion cuadrada: forma bdsica positiva

Tipo ‘sc.. ,@TC.. E._/vc._

Mecanizado

Denominacién SSDC SSDCN STGC SVHB
Angulo de ataque 45° 45° 91° 107.5°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion externa externa externa externa
Tamaiio mango h [mm] 16-25 12-25 12-25 16-32
Tamaiio mango h [Inch] 0,375-0,750 0,375-1,000

Tamaiio de placa | [mm] 9-12 6-12 11-16 11-16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ SSDC SSDCN STGC SVHB

. 4
Tipo 8 e

Mecanizado
Denominacién PVHB SvVJB SVJB...-P SVJB...-S-P
Angulo de ataque 107,5° 93° 93° 93°
Sistema de fijacién Palanca articulada Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion externa externa Refrigeracién de precision Refrigeracion de precision
Tamafio mango h [mm] 16-32 12-32 20-25 10-16
Tamaiio mango h [Inch] 0,500-1,000
Tamaiio de placa | [mm] 11-16 11-16 16 11

77 78

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ PVHB SvVJB
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https://www.walter-tools.com/woc/SSDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SSDCN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/STGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEH

Torneado I1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccion cuadrada: forma basica positiva

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

DVJB...-P
93°
Brida
Refrigeracion de precision
20-25

16

E../vc..

PVJB SVVB PVVB
93° 72,5° 72,5°
Palanca articulada Tornillo Palanca articulada
externa externa externa
16-32 12-32 20-32
0,750-1,000
11-16 11-16 11-16

SWLC
95°

Tornillo

externa

12-25

4-8
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https://www.walter-tools.com/woc/DVJB-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVVB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVVB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

i |IUJl=ILTEH Al

Portaherramientas — Sistema de torneado de copiado WL

W@V
. vv
P Vwe..

Mecanizado

Denominacién w1011 W1011...-P W1011...-S-P
Angulo de ataque 107,5° 107,5° 107,5°

Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion externa Refrigeracion de precision Refrigeracion de precision
Tamafio mango h [mm] 16-25 16-32 12-16

Tamafio mango h [Inch] 0,750-1,000

Tamaiio de placa | [mm] 25 17-25 17

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

W1011-S-P

www.walter-tools.com/woc/ W1011
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https://www.walter-tools.com/woc/W1011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEI=l

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamario mango h [mm]
Tamafio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Torneado I1SO

Portaherramientas — Sistema de torneado de copiado WL

W@V
'V' WL ..

W1010...-P
72,5°

Tornillo

Refrigeracién de precision
16-25
0,750-1,000
17-25
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https://www.walter-tools.com/woc/W1010-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

i |IUJl=ILTEH Al

Torneado 1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccidon cuadrada:ceramicas

O O
RC../RP.. RN..

f
Mecanizado Lﬁ_ ;

o e
Denominacién CRDC CRDN CRSN CRSN...-P
Angulo de ataque 0° 0° 0° 0°
Sistema de fijacion Brida Brida Brida Brida
Refrigeracion externa externa externa Refrigeracion de precision
Tamaiio mango h [mm] 32 25-32 25-32 25
Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm] 9-12 12 12-15 12

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ CRDC CRDN CRSN CRSN-P
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https://www.walter-tools.com/woc/CRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Torneado I1SO

Portaherramientas de torneado Walter Capto™: forma basica negativa

4
P CN. DNA.

Jmm

Mecanizado
|_li .,

mm;] I
Denominacién C...-DCLN C...-DCLN...-P C...-PCLN C...-DDHN...-P
Angulo de ataque 95° 95° 95° 107.5°
Sistema de fijacion Brida Brida Palanca articulada Brida
Refrigeracion Interno Refrigeracion de precision Interno Refrigeracion de precision
Tamaiio Walter Capto™ C4-C8 C4-C8 C3-C8 C6
Tamafio de placa | [mm] 12-19 12-16 12-25 15

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-DCLN C-DDHN-P
Tipo

Mecanizado T U

<27 B

Denominacién C...-DDJN C...-DDUN C...-DDJN...-P C...-DDUN...-P
Angulo de ataque 93° 93° 93° 93°
Sistema de fijacién Brida Brida Brida Brida
Refrigeracién Interno Interno Refrigeracién de precision Refrigeracion de precisién
Tamarfio Walter Capto™ C4-C8 C4-C8 C4-C8 6
Tamaiio de placa | [mm] 11-15 15 11-15 15

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDHN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=ILTEI=I

Torneado 1SO

Portaherramientas de torneado Walter Capto™: forma basica negativa

Tipo ‘DN.‘

75°

Mecanizado \_r,_ka'j” Q

93&@7& 71 71
-

Denominacién C...-PDJN C...-DSKN C...-DSRN C...-PSKN
Angulo de ataque 93° 75° 75° 75°
Sistema de fijacion Palanca articulada Brida Brida Palanca articulada
Refrigeracion Interno Interno Interno Interno
Tamaiio Walter Capto™ C3-C6 C4-C8 C4-C8 C6-C8
Tamaiio de placa | [mm] 11-15 12-19 12-25 15-19

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacién C...-PSRN C...-DSDN C...-DSSN C...-MTJN
Angulo de ataque 75° 45° 45° 93°
Sistema de fijacion Palanca articulada Brida Brida Brida
Refrigeracién Interno Interno Interno Interno
Tamaiio Walter Capto™ C6-C8 C4-C8 C4-C6 C4-C6
Tamaiio de placa | [mm] 19-25 12-25 12-19 16-22

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-PSRN C-DSDN C-DSSN C-MTJUN
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https://www.walter-tools.com/woc/C-PDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Torneado I1SO

Portaherramientas de torneado Walter Capto™: forma basica negativa

Tipo N.. N..

Mecanizado

93 /QMH

==

Denominacién C...-DTGN...-P C...-DVJN C...-DVJN...-P C...-DWLN
Angulo de ataque 91° 93° 93° 95°
Sistema de fijacion Brida Brida Brida Brida
Refrigeracion Refrigeracion de precision Interno Refrigeracion de precision Interno
Tamaiio Walter Capto™ C4 C4-C8 C4-C6 C4-C6
Tamaiio de placa | [mm] 16 16 16 6-10

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacién C...-DWLN...-P C...-PWLN
Angulo de ataque 95° 95°
Sistema de fijacion Brida Palanca articulada
Refrigeracién Refrigeracion de precision Interno
Tamaiio Walter Capto™ C4-Cb C3-C6
Tamaiio de placa | [mm] 8 6-10

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DTGN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=ILTEI=I

Torneado 1SO

Portaherramientas de torneado Walter Capto™: forma bdsica positiva

P cc.. L T

Mecanizado

Denominacién C...-SCLC C...-SbJC C...-DDJC...-P C...-SDNC
Angulo de ataque 95° 93° 93° 62,5°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Brida Tornillo
Refrigeracion Interno Interno Refrigeracion de precision Interno
Tamaiio Walter Capto™ C3-C6 C3-C6 C4-C5 C3-C5
Tamaiio de placa | [mm] 9-12 7-11 11 11

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacién C...-SRDC C...-SRSC C...-PRSC C...-STGC
Angulo de ataque 0° 0° 0° 91°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Palanca articulada Tornillo
Refrigeracién Interno Interno Interno Interno
Tamaiio Walter Capto™ C3-C6 C4-C6 C5-C8 C4-C5
Tamaiio de placa | [mm] 6-16 6-16 16-25 11-16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SRDC C-SRSC
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDNC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRSC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Torneado I1SO

Al — |IUJl=II_TEH

Portaherramientas de torneado Walter Capto™: forma basica positiva

T- w—
po B../VC..

Mecanizado

Denominacién C...-SVHB C...-SVJB C...-DVJB...-P C...-SVVB
Angulo de ataque 107.5° 93° 93° 72,5°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Brida Tornillo
Refrigeracion Interno Interno Refrigeracion de precision Interno
Tamariio Walter Capto™ C3-C6 C3-C6 C4-C8 C4-C6
Tamaiio de placa | [mm] 11-16 11-16 16 11-16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SVHB C-SVJB
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Torneado 1SO

i |IUJl=ILTEH Al

Walter Capto™ - Sistema de torneado de copiado WL

W@V
. vv
P Vwe..

Mecanizado

Denominacién wi1011-C...-P W1010-C...-P
Angulo de ataque 107.5° 72,5°

Sistema de fijacion Tornillo Tornillo
Refrigeracion Refrigeracion de precision Refrigeracion de precision
Tamafio Walter Capto™ C4-C6 C4-C6

Tamaiio de placa | [mm] 25 25

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ W1011-C-P W1010-C-P
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Al — |IUJl=II_TEH

Torneado I1SO

Portaherramientas de torneado mango de seccion

cuadrada:ceramicas

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

Tamariio Walter Capto™

Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

O RN..

C...-CRSN...-P
0
Brida
Refrigeracion de precision
C6

12
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https://www.walter-tools.com/woc/C-CRSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=ILTEH

Torneado 1SO

Portaherramientas de torneado Walter Capto™: centros de torneado

CC..

Mecanizado

Denominacién C...-SCMC C...-DCMN C...-DDMN C...-SRDC
Angulo de ataque 95° 95° 93° 0°
Sistema de fijacion Tornillo Brida Brida Tornillo
Refrigeracion axial axial axial Interno
Tamaiio Walter Capto™ C6 C5-C8 C5-C8 C6
Tamaiio de placa | [mm] 12 12-16 15 10-16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SCMC

. 4
Tipo E../vc.. v

Mecanizado <47 |
Denominacién C...-SVMB C...-DVMN
Angulo de ataque 95° 95°
Sistema de fijacion Tornillo Brida
Refrigeracién axial axial
Tamarfio Walter Capto™ C5-C6 C8
Tamaiio de placa | [mm] 16 16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SVMB C-DVMN
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e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Portamangos: fijacion por tornillo

SCLC...-P [ mm |

Walter Turn

— Refrigeracion de precision

— o=
CC..
o B
Herramienta heh, b £ L L
Denominacion mm mm mm mm mm Y As Th Tipo
o o * SCLCR2020X09-P 9 20 20 25 95 185 0° 0° | Gl/g" | CC..09T3..
* SCLCR2525X09-P 9 25 25 25 10 | 185 0° 0° | Gl/8"
* SCLCL2020X09-P 9 20 20 25 95 185 0° 0° | Gi/g" | CC.09T3.
* SCLCL2525X09-P 9 25 25 25 110 | 185 0° 0° | Gl/8

Th 95° Iy
o

©

hy —f

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:CC .. 097308 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de 150 bar
(2175 psi) | Para obtener mas informacién sobre los productos, consulte el catélogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los

recambios
Recambios Tipo €C..00T3..
h = hy [mm] 20-25
'EEﬁ. Tornillo fijacién p/placa de corte FS2060 (T15IP)
'i ) Par de apriete 3Nm
Base AP313-CC0908
E= Tornillo para base FS2068 (SW 3,5)
Tapdn roscado M6 FS2288 (SW 3)
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Llave de banderita FS1465 (T15IP)
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http://product/SCLCR2020X09-P
http://product/SCLCR2525X09-P
http://product/SCLCL2020X09-P
http://product/SCLCL2525X09-P

Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Portamangos: fijacion por tornillo

SCLC...-P

Walter Turn

— Refrigeracién de precision

— Ty
CC..
o
Herramienta h=hy b f h I
Denominacion inch inch inch inch inch Y As Th Tipo
i o * SCLCR123B-P 9 | 0750 | 0750 | 1,000 | 4500 | 0,728 | ©0° 0° | Glyg" | CC.09T3.
* SCLCR163D-P 9 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0728 | 0° 0° | Gl/8"
* SCLCL123B-P 9 0750 | 0,750 | 1,000 | 4500 | 0728 | ©° 0° | Gl/g" | CC.09T3.
| * SCLCL163D-P 9 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0728 | 0° 0° | G1/8"
;
M6

95° Iy
O ¢

] —t—

©

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:CC .. 097308 / CC .. 09T304 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de
150 bar (2175 psi) | Para obtener mas informacién sobre los productos, consulte el catélogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los
recambios

Recambios T €C..00T3..
h = by [inch] 0,75-1

Tornillo fijacién p/placa de corte FS2060 (T15I1P)
Par de apriete 2,213 |bs
Base AP313-CC0908
Tornillo para base FS2068 (SW 3,5)
Tapén roscado M6 FS2288 (SW 3)
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Llave de banderita FS1465 (T15IP)
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http://product/SCLCR123B-P
http://product/SCLCR163D-P
http://product/SCLCL123B-P
http://product/SCLCL163D-P

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Portamangos: fijacion por tornillo

SCLC...-S-P [ mm |

Walter Turn

— Refrigeracién de precision
— Para mecanizado en maquinas suizas

- @ T

CC..

Herramienta h=h b f h b
Denominacién mm mm mm mm mm Y As Th Tipo
et * SCLCR1010H06-S-P 6 10 10 10 | 100 | 16 0° 0° me | CC.0602.
SCLCR1212J09-5-P 9 12 12 12 110 18 0° 0° | m8x1 | CC..09T3.
SCLCR1616X09-S-P 9 16 16 16 120 18 0° 0° | Gl/8"
* SCLCL1010H06-S-P 6 10 10 10 100 16 0° 0° M6 CC..0602..
SCLCL1212J09-S-P 9 12 12 12 110 18 0° 0° | m8x1 | CC..09T3.
SCLCL1616X09-S-P 9 16 16 16 120 18 0° 0° | Gl/8
—{ hy

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:CC .. 060204 / CC .. 09T308 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de
150 bar (2175 psi) | Para obtener mas informacién sobre los productos, consulte el catalogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los

recambios
Recambios Tipo CC..0602 .. CC..09T3 . CC..00T3..
h =h; [mm] 10 12 16
Tornillo fijacion p/placa de corte FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T15IP)
Par de apriete 0.9 Nm 3Nm 3Nm
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Tapdn roscado M8X1 FS2587 (SW 4)
Llave de banderita FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
Tapdn roscado M6 FS2288 (SW 3)
Llave de banderita FS1490 (T7IP)
Accesorios Tipo CC .. 0602 .—CC... 09T3 .. CC..09T3 ..
h = h; [mm] 10-16 12
2
3A -y
) Conexion angular M8x1 FS2596
%‘/// Xi gu X
% Elemento de conexién M8x1 FS2597
Junta de cobre FS2598
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http://product/SCLCR1212J09-S-P
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Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Portamangos: fijacion por tornillo

SDJC...-P [ mm |

Walter Turn

— Refrigeracién de precision

7
YTy
DC..

h=h b f h I

Denominacion mm mm mm mm mm Y As Th Tipo

* SDJCR2020X11-P 1 20 20 25 100 | 235 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.

* SDJCR2525X11-P 1 25 25 32 15 | 235 0° 0° | G1/8

* SDJCL2020X11-P 1 20 20 25 100 | 235 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.

* SDJCL2525X11-P 1 25 25 32 15 | 235 0° 0° | G1/8"

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:DC .. 11T308 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de 150 bar
(2175 psi) | Para obtener mas informacion sobre los productos, consulte el catalogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los
recambios

Recambios T DC..11T3..
h = hy [mm] 20-25
‘E%ﬁ. Tornillo fijacién p/placa de corte FS2060 (T15I1P)
i Par de apriete 3Nm
Base AP315-DC1108
EF= Tornillo para base FS2068 (SW 3,5)
Tapén roscado M6 FS2288 (SW 3)
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Llave de banderita FS1465 (T15IP)
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http://product/SDJCR2020X11-P
http://product/SDJCR2525X11-P
http://product/SDJCL2020X11-P
http://product/SDJCL2525X11-P

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Portamangos: fijacion por tornillo

SDJC...-P

Walter Turn

— Refrigeracion de precision

70
]
DC..
Herramienta h=h b f h I
Denominacion inch inch inch inch inch Y As Th Tipo
Uiy * SDJCR123B-P 11 | 0750 | 0750 | 1.000 | 4500 | 0925 | 0° 0° | Gi/g" | DC.IT3.
* SDJCR163D-P 1 | 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0,925 | 0° 0° | Gl/8"
* SDJCL123B-P 11 | 0750 | 0750 | 1,000 | 4500 | 0,925 | 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.
* SDJCL163D-P 1 | 1,000 | 1,000 | 1.250 | 6,000 | 0,925 | 0° 0° | Gl/8

e

hy

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:DC .. 11T308 | La presion maxima recomendada del refrigerante es de 150 bar
(2175 psi) | Para obtener mas informacién sobre los productos, consulte el catélogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los
recambios

Recambios Tipo DC..11T3..
h = hy [inch] 0,75-1

Tornillo fijacién p/placa de corte FS2060 (T15IP)
Par de apriete 2,213 |bs
Base AP315-DC1108
Tornillo para base FS2068 (SW 3,5)
Tapdn roscado M6 FS2288 (SW 3)
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Llave de banderita FS1465 (T15IP)
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Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Portamangos: fijacion por tornillo

SDJC...-S-P [ mm |

Walter Turn

— Refrigeracién de precision
— Para mecanizado en maquinas suizas

]
@

h=hy b f I Iy
Denominacion mm mm mm mm mm Y As Th Tipo

- * SDJCR1010H07-S-P 7 10 10 10 100 17 0° 0° M6 DC.. 0702 ..
* SDJCR1212J07-5-P 7 12 12 12 110 17 0° 0° | Msx1
SDJCR1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | m8x1 | DC.IIT3.
SDJCR1616X11-5-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | G1/8"
* SDJCL1010HO7-S-P 7 10 10 10 100 17 0° 0° M6 DC.. 0702 ..
) * SDJCL1212J07-5-P 7 12 12 12 110 17 0° 0° | Msx1
SDJCL1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | m8x1 | DC.IIT3.
- SDJCL1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | G1/8"
Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:DC .. 070204 / DC .. 11T308 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de
150 bar (2175 psi) | Para obtener mas informacién sobre los productos, consulte el catélogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los
recambios

Recambios Tipo DC..0702.. DC..0702.. DC..11T3.. DC..11T3..
h =hy [mm] 10 12 12 16
‘E%ﬁ. Tornillo fijacién p/placa de corte FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T151P)
= Par de apriete 0,9 Nm 0.9 Nm 3Nm 3Nm
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Llave de banderita FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
Tapén roscado M6 FS2288 (SW 3)
Tapdn roscado M8X1 FS2587 (SW 4) FS2587 (SW 4)
Llave de banderita FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP)
Tipo DC..0702..-DC..11T3 .. DC..11T3..
h = h; [mm] 10-16 12
2
9 Conexion angular M8x1 FS2596

Elemento de conexion M8x1 FS2597

Junta de cobre FS2598
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e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Portamangos: fijacion por tornillo

SDNC...-P

Walter Turn

— Refrigeracién de precision
— Para mecanizado en maquinas suizas

]
©

h=hy b f Iy Iy
Denominacion mm mm mm mm mm Y As Th Tipo

- * SDNCN1212J07-P 7 12 12 6 110 18 0° 0° | msx1 | DC..0702.
* SDNCN1212J11-P 1 12 12 6 110 24 0° 0° mex1 | DC.1IT3.
* SDNCN1616X11-P 1 16 16 8 120 24 0° 0° | Gl/8"

Square shank

Medicién con plaquita patrén:DC .. 070204 / DC .. 117308 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de 150 bar (2175 psi) | Para obtener mas informacién
sobre los productos, consulte el catalogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los recambios

Recambios Tipo DC..0702.. DC..11T3.. DC..11T3..
h = hy [mm] 12 12 16
Tornillo fijacion p/placa de corte FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T15IP)
Par de apriete 0.9 Nm 3Nm 3Nm
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Tapdn roscado M8X1 FS2587 (SW 4) FS2587 (SW 4)
Llave de banderita FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
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Torneado 1SO — | |IUJl=ILTEH

Portamangos: fijacion por tornillo

SVJB...-P [ mm |

Walter Turn

— Refrigeracién de precision

VB..|[VC..

Herramienta O
Denominacion ] mm mm mm mm mm Y As Th Tipo
T"h * SVJBR2020X16-P 16 20 20 25 | 110 | 335 | 0° 0° | 6l/8" | VB..1604.
* SVJBR2525X16-P 16 25 25 32 125 | 335 0° 0° | Gl/8"
* SVJBL2020X16-P 16 20 20 25 10 | 335 0° 0° | Gl/8" | VB.1604.
* SVJBL2525X16-P 16 25 25 32 125 | 335 0° 0° | G1/8"

1

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:VB .. 160408 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de 150 bar
(2175 psi) | Para obtener mas informacion sobre los productos, consulte el catalogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los
recambios

Recambios T VB..1604 .
h = hy [mm] 20-25
‘E%ﬁ. Tornillo fijacién p/placa de corte FS2060 (T15I1P)
i Par de apriete 3Nm
Base AP316-VB1608
E= Tornillo para base FS2068 (SW 3,5)
Tapén roscado M6 FS2288 (SW 3)
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Llave de banderita FS1465 (T15IP)
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e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Portamangos: fijacion por tornillo

SVJB...-S-P [ mm |

Walter Turn

— Refrigeracién de precision
— Para mecanizado en maquinas suizas

VB..|[VC..

Herramienta S
Denominacion B— mm mm mm mm mm Y As Th Tipo
e, * SVJBR1010H11-S-P 11 10 10 10 | 100 | 22 0° 0° M6 | VB.1103.
SVJBR1212J11-5-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | Msx1
SVJBR1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | Gl/8"
* SVJBL1010H11-S-P 1 10 10 10 100 22 0° 0° M6 VB .. 1103 ..
SVJBL1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | Msxi
j SVJBL1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | Gl/8"
—{ hy

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | Medicién con plaquita patrén:VB .. 110304 | La presién maxima recomendada del refrigerante es de 150 bar
(2175 psi) | Para obtener mas informacién sobre los productos, consulte el catélogo en linea de Walter: www.walter-tools.com | El paquete incluye el cuerpo y los

recambios
Recambios Tipo VB..1103.. VB..1103.. VB..1103..
h =h; [mm] 10 12 16
Tornillo fijacion p/placa de corte FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP)
Par de apriete 0.9 Nm 0.9 Nm 0.9 Nm
Tapdn roscado G 1/8 FS2258 (SW 2)
Tapdn roscado M8X1 FS2587 (SW 4)
Tapdn roscado M6 FS2288 (SW 3)
Llave de banderita FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP)
Accesorios Tipo VB .. 1103 .. VB ..1103..
h = h; [mm] 10-16 12
% Conexién angular M8x1 FS2596
% Elemento de conexién M8x1 FS2597
Junta de cobre FS2598
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http://product/SVJBL1212J11-S-P
http://product/SVJBL1616X11-S-P

Torneado 1SO

Barras de mandrinar: forma basica negativa

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

@ barr. mandr. dj [mm]
@ barr. mandr. dj [inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

@ barr. mandr. dj [mm]
@ barr. mandr. dj [inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Palanca articulada

CN..

A...-DSKN

75°
Brida

axial

25-40

12-15

E.
U
NE—
A...-PCLN A...-DDUN A...-DDXN
95° 93° 93°

Palanca articulada Brida Brida

axial axial axial

16-40 25-50 32-40

0,750-2,000
9-16 11-15 11-15

<= U
A...-PSKN A...-DTFN
75° 91°
Palanca articulada Brida
axial axial
25-32 25-50
0,750-2,000
12 16-22
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https://www.walter-tools.com/woc/A-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDXN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Torneado ISO

Barras de mandrinar: forma basica negativa

Tipo TN..

Y —— 951 ;
Mecanizado 1 g“ &4

. ‘-I
Denominacién A...-PTFN A...-DVUN A...-DWLN A...-PWLN
Angulo de ataque 91° 93° 95° 95°
Sistema de fijacion Palanca articulada Brida Brida Palanca articulada
Refrigeracion axial axial axial axial
@ barr. mandr. d; [mm] 16-32 40 25-50 20-32
@ barr. mandr. dy [inch] 1,250-1,500 1,000-2,000
Tamaiio de placa | [mm] 11-16 16 6-10 6-8

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A-PTFN A-DVUN A-DWLN A-PWLN
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https://www.walter-tools.com/woc/A-PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DVUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

Barra de mandrinar: forma bdsica positiva

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

@ barr. mandr. dj [mm]
@ barr. mandr. dj [inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

@ barr. mandr. dj [mm]
@ barr. mandr. dj [inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

— |IUJl=ILTEI=I

A...-SCLC A...-SCLC...-R E...-SCLC
95° 95° 95°
Tornillo Tornillo Tornillo
axial axial axial

8-32 8-20
0.375-1,250 0,375-1,000
6-12 6-9 6-9

A...-SCLP E...-SCLP A...-SDUC...-X
95° 95° 123°
Tornillo Tornillo Tornillo
axial axial axial
16-32
0,312-1,000 0,375-0,500 1,000-1,250
6-9 6 7-11

A-SCLP-E-SCLP

E...-SCLC...-R
95°
Tornillo

axial

8-25

6-9

A...-SDQC
107,5°
Tornillo
axial

12-25
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLP-E-SCLP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-X?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Torneado I1SO

Barra de mandrinar: forma bdsica positiva

Mecanizado

<3 «;1 e 1’1
Denominacién A...-SDQC...-R A...-SDUC...-R A...-SDJC A...-SDUC
Angulo de ataque 107.5° 93° 93° 93°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion axial axial axial axial
@ barr. mandr. d; [mm] 12-20 10-20 16-25 10-32
@ barr. mandr. dy [inch] 0,375-1,000
Tamaiio de placa | [mm] 7-11 7-11 7-11 7-11

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo BC.. C..
Mecanizado Y45 @qw v
Ll T L

Denominacién E...-SDUC E..-SDUC...-R A...-SDXC... A...-SSKC
Angulo de ataque 93° 93° 62.5° 75°
Sistema de fijacién Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion axial axial axial axial

@ barr. mandr. dj [mm] 10-25 12-25 16-25

@ barr. mandr. dy [inch] 0,375-1,000

Tamaiio de placa | [mm] 7-11 7-11 7-11 9-12

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDXC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SSKC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Torneado 1SO

Barra de mandrinar: forma bdsica positiva

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

@ barr. mandr. dj [mm]
@ barr. mandr. dj [inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacion

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

@ barr. mandr. d; [mm]
@ barr. mandr. dj [inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

A...-STFC
91°
Tornillo
axial
6-32
0.375-1,250
6-16

A...-SVQB
107,5°
Tornillo
axial

16-40

11-16

A...-STFC...-R
91°
Tornillo

axial

6-16

-

— |IUJl=ILTEH

E...-STFC
91°
Tornillo

axial

0,375-1,000
9-16

4
8 e

A...-SVQB...-R
107,5°
Tornillo
axial

16-20

1

A...-SVJB
93°

Tornillo

axial

16-20

1

E...-STFC...-R
91°
Tornillo

axial

6-25

A...-SVUB
93°

Tornillo

axial
16-40
0,625-1,500
11-16

Barras de mandrinar — Forma basica positiva 83


https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEI=l

Tipo

Mecanizado

Denominacién

Angulo de ataque
Sistema de fijacion
Refrigeracion

@ barr. mandr. d; [mm]
@ barr. mandr. dy [inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Torneado I1SO

Barra de mandrinar: forma basica positiva

E._/vc._ c“

A...-SVUB...-R E...-SWLC
93° 95°
Tornillo Tornillo
axial axial
16-20
0,375-0,500
1 4
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A...-SWLC
95°
Tornillo
axial
10-32
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJI=ILTEI=! Al

Torneado 1SO

Barras de mandrinado

Tipo

Mecanizado

Denominacién A2140-W
Angulo de ataque

Sistema de fijacion null _x_
Refrigeracion axial
Tamaiio mango h [mm] 14,2-385

Tamaiio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A2140-W
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https://www.walter-tools.com/woc/A2140-W?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Torneado I1SO

Barras de mandrinar — Sistema de torneado de copiado WL

W@V
. vv
e Vwe..

Mecanizado

Denominacién w1211 w1210
Angulo de ataque 107.5° 72,5°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo
Refrigeracion axial axial
@ barr. mandr. d; [mm] 12-40 12-40
@ barr. mandr. dy [inch] 1,000-1,250

Tamaiio de placa | [mm] 17-25 17-25

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ W1211 W1210
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https://www.walter-tools.com/woc/W1211?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1210?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=ILTEH

Torneado 1SO

Barras de mandrinar Walter Capto™: forma basica negativa

o Vag:
P oN. LT

Mecanizado

27 g
Denominacién C...-DCLN C...-PCLN C...-DDUN C...-PDUN
Angulo de ataque 95° 95° 93° 93°
Sistema de fijacion Brida Palanca articulada Brida Palanca articulada
Refrigeracion Interno axial Interno axial
Tamaiio Walter Capto™ C4-C6 C3-C6 C4-C6 C3-C6
@ barr. mandr. d; [mm] 25-40 25-50 25-40 25-50
Tamaiio de placa | [mm] 12-16 12-16 11-15 11-15

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacién C...-PSKN C...-PTFN C...-DWLN C...-PWLN
Angulo de ataque 75° 91° 95° 95°
Sistema de fijacién Palanca articulada Palanca articulada Brida Palanca articulada
Refrigeracién axial axial Interno Interno
Tamafio Walter Capto™ C5-C6 C4-Cb C4-C6 C3-C6

@ barr. mandr. d; [mm] 40-50 25-50 20-40 20-50
Tamaiio de placa | [mm] 12-15 16-22 6-10 6-8

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-PSKN C-PTFN C-DWLN C-PWLN
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Torneado I1SO

Barras de mandrinar Walter Capto™: forma basica positiva

Tipo EC.. c.. TC»-
Mecanizado ‘_1 }_/#‘ J ] :

U -

Denominacién C...-SCLC C...-Sbuc C...-STFC C...-SvaB
Angulo de ataque 95° 93° 91° 107.5°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion axial axial axial axial
Tamariio Walter Capto™ C3-C5 C3-C5 C4-C5 C3-C6

@ barr. mandr. d; [mm] 16-40 16-40 16-32 16-50
Tamafio de placa | [mm] 9-12 7-11 11-16 11-16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SCLC
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https://www.walter-tools.com/woc/C-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVQB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

i |IUJl=ILTEH Al

Torneado 1SO

Cabezal de cambio QuadFit — Forma basica negativa

Tipo EN.. NA.

Mecanizado

<30’ g
Denominaciéon Q...-DCLN Q...-DDUN Q...-DWLN
Angulo de ataque 95° 93° 95°
Sistema de fijacion Brida Brida Brida
Refrigeracion axial axial axial
Tamafo QuadFit Q32-Q50 Q32-Q50 Q32-Q50
Tamaiio de placa | [mm] 12-16 11-15 6-8

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/Q-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Torneado I1SO

Cabezal de cambio QuadFit — Forma basica positiva

P cc. Dc,.

1 — 0L — 62°30' ‘é

Mecanizado ‘i. | &.._,A
N — & =
4 T o o Pk o

Denominacién Q...-SCLC Q...-SDUC Q...-SDXC Q...-SDUC...-X
Angulo de ataque 95° 93° 62,5° 32°
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo
Refrigeracion axial axial axial axial
Tamafio QuadFit Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50
Tamaiio de placa | [mm] 9-12 11 11 11

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Mecanizado

Denominacién Q...-STFC Q...-SVUB
Angulo de ataque 91° 93°
Sistema de fijacién Tornillo Tornillo
Refrigeracién axial axial
Tamafio QuadFit Q25-Q50 Q25-Q50
Tamaiio de placa | [mm] 11-16 11-16

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDXC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC-X?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Torneado ISO J— | |IL|J ALTER A 1

Cabezal intercambiable QuadFit -
Sistema de torneado de copiado WL

Tipo Y,

WL..

Mecanizado

Denominacién Wi1211-Q...
Angulo de ataque 107.5°

Sistema de fijacion Tornillo
Refrigeracion Refrigeracion de precision
Tamafio mango h [mm] Q32-Q50

Tamafio mango h [Inch]
Tamaiio de placa | [mm] 25

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ W1211-Q
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https://www.walter-tools.com/woc/W1211-Q?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Torneado I1SO

Fijacion de barras de mandrinar con amortiguacidn de vibraciones

Fijacion de mango cilindrico Fijacion de mango cilindrico

Fijaciéon Walter Capto™ - con Fijacién Walter Capto™ — con

— con amortiguacion de - con amortiguacion de . L. . . . L. . .
X . . . amortiguacion de vibraciones amortiguacion de vibraciones
vibraciones vibraciones
Denominacién A3000 A3001 A3000-C A3001-C

Mango cilindrico con superficie

Lado de la maquina de fijacién Mango cilindrico Walter Capto™ segtin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segtn 1SO 26623

Lado de la herramienta Q25 - Q50 QL60 - QL100 Q25 - Q50 QL60 - QL80

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ A3000 A3001 A3000-C A3001-C
Fijacion HSK-T - con Fijacion HSK-T - con
amortiguacion de vibraciones amortiguacion de vibraciones
Denominacién A3000-HSK-T A3001-HSK-T
Lado de la maquina HSK DIN 69893-7 HSK DIN 69893-7
Lado de la herramienta Q25 - Q50 QL60 - QL8O

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A3000-HSK-T A3001-HSK-T

92 Fijacion de barras de mandrinar con amortiguacion de vibraciones — Accure-tec
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Torneado ISO J— | |IL|JnLTEFl A 1

Barras de mandrinado — QuadFit

Mango cilindrico - QuadFit

Denominacién A2100
Lado de la maquina Mango cilindrico con superficie de fijacién
Lado de la herramienta Q40 - QL60

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A2100
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A]. J— | |I|._|Jn|_TER Torneado I1SO

Adaptador intermedio - QuadFit Large

b
v

QuadFit Large Adaptador intermedio

Denominaciéon A2201
Lado de la maquina QuadFit
Lado de la herramienta Q50

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A2201
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Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Plaquitas de corte

Sistema MX

Mecanizado Avance bajo Avance medio

£
‘4

Geometria VG8 CF5 RF5 A60
P Acero ( X ) [ X ) [ X ) ( X} ( X}
M Acero inoxidable (X ) [ X ) [ X ) ( X} ( X}
K Fundicion de hierro [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

N Metales no férreos (X} (X} (X} [ ] [ ]

S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) [ X ) [ X ) (X (X )
H Materiales duros

0 Otros [
Ancho de tronzado s [mm] 0,5-3,25 2,8 0,8-5,56 1,57-5,0

ap [mm]

f [mm] 0,02-0,15 0,05-0,12 0,02-0,28 0,04-0,25

Pdgina en el catalogo 102 105 103 106 106
Cadigo QR

www.walter-tools.com/woc/ GD8 VG8 CF5 RF5 A60
Sistema MX DX
Mecanizado Avance bajo

[ hew | [ New ]
ix v @
- il

Geometria AG60 1SO X.N CK8 CF6
P Acero (X ) (X ) [ X ) ( X}
M Acero inoxidable o0 [ X ) [ X ) [ J ( X}
K Fundicion de hierro [} [} o0

N Metales no férreos [ ] (X} (X} [ X ) (X}
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X} (X} (X} [ ] (X}
H Materiales duros (X J

0 Otros [ (]
Ancho de tronzado s [mm] 3,35-5,65 15-4,0 1,0-3.0
ap [mm]

f [mm] 0,04-0,22 0,03-0.23
Pégina en el catalogo 106 107 107
Cadigo QR

www.walter-tools.com/woc/ AG60 ISO -X-N CK8 CF6

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Ranurado y tronzado

Plaquitas de corte

Sistema

Mecanizado

Geometria

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Ancho de tronzado s [mm]
ap [mm]

f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Geometria

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Ancho de tronzado s [mm]
ap [mm]

f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
WALTER SELECT

96 Plaquitas de corte

DX

Avance bajo

.

GD8 GD3 UF8
o0 ( X ) o0
( X )] ( X ) ( X )
o ° o
o0 o o0
o0 ° o0
°

10-14 2,0-4,0 16-4,25

03-22

0,05-0,10 0,04-0,23 0,05-0.30
108 109 109

Avance medio

UF7 CF5
o0 o0
( X ) o0
° o
° o0
o0 o0
o
2,0-4,0 10-30
03-22
0,05-0.30 0,03-0,23
109 107

Avance medio

GD6 UF4 RF8

[ X ) ( X ) (X )

(X J (X J (X J

[} (X} (]

[ J [ J [ J

[ X (] (X
2,0-4,0 2,0-4,0 30

03-28 01-10
0,04-0.25 0,10-0,33 0,08-0.26

108 110 111

Avance elevado

RF7 CE4
(X} (X}
(X J [ ]
(] o0
(] (]
(X (]
®
2,0-4,0 12-30
01-20
0,08-0,48 0.03-0,33
111 108

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/GD6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado

— |IUJl=ILTEI=I

Plaquitas de corte

Sistema DX

Avance elevado

Mecanizado

Geometria UD4 UA4
P Acero (X}

M Acero inoxidable [ ]

K Fundicion de hierro [ X ) (X}
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros [ ]

0 Otros

Ancho de tronzado s [mm] 2,0-4,0 2,0-4,0
ap [mm] 03-2.8 03-2.8
f [mm] 0,10-0,33 0,08-0,38
Pdgina en el catalogo 110 110

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Geometria GD8 GD3
P Acero [ X ) (X )
M Acero inoxidable [ X ) [ X )
K Fundicién de hierro [ [

N Metales no férreos (X} [ J

S Materiales de dificil arranque de viruta (X} [ ]

H Materiales duros

0 Otros [ ]
Ancho de tronzado s [mm] 10-14 2,0-6,0
ap [mm]

f [mm] 0,05-0,10 0,04-0,28
Pégina en el catalogo 113 112

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

RD4
(X J

2,0-30
0.2-15
0,08-0,38
111

GX

GX

Avance bajo

2,0-4,0

0,04-0,22

Avance bajo

UF8
(X )
[ X )

16-6.0
03-32
0,05-0,35
113

VG7
(X )
[ X )

28
02-25
0.05-0.25

® ® Aplicacidn principal

CF6
(X J
(X J

[ J
15-3.0

0,03-0,23

[}
6.0
01-40
0,10-0,60

@ Otras aplicaciones

Plaquitas de corte

97
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Ranurado y tronzado

Plaquitas de corte

A2

Sistema

Mecanizado

Geometria

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Ancho de tronzado s [mm]
ap [mm]

f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Geometria

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Ancho de tronzado s [mm]
ap [mm]

f [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

98 Plaquitas de corte

Avance bajo

™-1 EM-1
[ X )
(X J
3.0-6.0 3,0-6.0
0,05-3.0 0,05-3.0
0,02-0,15 0,10-0,30

UF4 RF8
[ X ) ( X )
(X J (X J
o0 [}
[ J [ J
(] (X )
2,0-8,0 2,0-80
0.3-4,0 01-40
0.10-0,55 0,05-0,60
113 114

GX

Avance medio

CF5 GD6 uDé
o0 o0 °
( X ) ( X ) o0
o °
o0 ° °
o0 o0
o
2,0-5.0 2,0-6.0 2,0-6,0
03-35
0,03-0.25 0,04-0,30 0,06-0.35
112 112

GX

Avance medio

RF7 FS-M1 FS-F1
(X )
(X J
[ J
[ J LX) LX)
(X (] (]
LX) (X )
3,0-5.0 2,0-6,0 2,0-6,0
01-25 01-3.0
0,10-0,53 0.05-0,50 0.04-0,28

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Plaquitas de corte

Sistema GX

Mecanizado Avance medio Avance elevado

1
Geometria AF5 CE4 UD4 UA4 RD4&
P Acero [ X ) [ X ) [ X} (X )
M Acero inoxidable [ X ) [ [ ] [ ]
K Fundicion de hierro [ ] [ X ) [ X ) (X} (X}
N Metales no férreos [} [ ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ [ [
H Materiales duros [ [
0 Otros
Ancho de tronzado s [mm] 50 2,0-6,0 2,0-8,0 2,0-6,0 2,0-8,0
ap [mm] 05 0,3-4,0 03-35 0,2-4,0
f [mm] 0,15-0,30 0,04-0,40 0,10-0,40 0,08-0,40 0,08-0,80
Pdgina en el catalogo 112

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ AF5 CE4 uba UAL RD4
Sistema GX SX
Mecanizado Avance bajo Avance medio

[ hew | [ hew |

. %
'.'._'-; . _’{.-'\} b ‘.ﬁ
o
b
b
Geometria X.N CK8 CF6 SK8 CF5
P Acero (X ) [ X ) ( X}
M Acero inoxidable [ X ) [ [ X ) ( X}
K Fundicién de hierro (X ) [}
N Metales no férreos (X} (X} (X} (X} (X}
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X} [ ] (X} [ ] (X}
H Materiales duros [ X )
0 Otros [ ) [ (]
Ancho de tronzado s [mm] 4,8-10,3 2,0-50 2,0-3.0 15-50 1,5-6,0
ap [mm]
f [mm] 0,04-0,25 0,03-0,23 0,03-0,25 0,03-0,30
Pégina en el catalogo 115 115 116 115
Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ -X-N CK8 CF6 SK8 CF5
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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e | |IUJl=II_TEI=! Ranurado y tronzado

Plaquitas de corte

Sistema SX UX WT

Mecanizado Avance medio Avance elevado Avance bajo

| NEW |

L

Geometria UF4 SF5 CE4 GD2 CcD8
P Acero [ X ) (X ) (X} (X J (X J
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) [ ] (X J
K Fundicién de hierro [ X ) [} ( X ) (X} [ ]

N Metales no férreos [ ] ( X ) [} (X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ (X ) (] (X J
H Materiales duros [ ]

0 Otros [ ]

Ancho de tronzado s [mm] 8,0 15-5,0 1,5-10,0 12,0-19,0 0,7-2,0
ap [mm] 0.9-4,0

f [mm] 0,18-0,55 0,03-0.25 0,03-0,60 0,20-0,60 0,02-0,14
P&gina en el catalogo 116 116 115 117

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ UF4 SF5 CE4 GD2 CD8
Sistema WT
Mecanizado Avance bajo
- 2 '-
v &V 4 ¥ >
§ &
Geometria GD8 DG8 UA8 VG8 RA8
P Acero [ X ) (X ) (X ) ( X ] ( X ]
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) [ X ) ( X} (X ]
K Fundicién de hierro [ [ [} [ ] o
N Metales no férreos (X} (X} (X} (X ] o0
S Materiales de dificil arranque de viruta (X} (X} (X} (X} o0
H Materiales duros
0 Otros
Ancho de tronzado s [mm] 0,5-2,5 30 10-25 3,0 1,25-1,6
ap [mm] 01-4,0 01-30 0,1-4,0
f [mm] 0,02-0,16 0,02-0,16 0,02-0,16 0,02-0,16 0,02-0,14
P&gina en el catalogo 118 119 119 120 120
Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ GD8 DG8 UA8 VG8 RA8
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/SF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UA8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/VG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RA8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Ranurado y tronzado

Plaquitas de corte

Sistema WT

Mecanizado

Geometria
P Acero (X}
M Acero inoxidable [ X )
K Fundicién de hierro [ X )
N Metales no férreos ( X )
S Materiales de dificil arranque de viruta (X}
H Materiales duros [ X )
0 Otros [ ]
Ancho de tronzado s [mm] 3,0
ap [mm]
f [mm]
Pdgina en el catalogo 121
Codigo QR
www.walter-tools.com/woc/ -X-N
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Plaquitas de corte 101


https://www.walter-tools.com/woc/-X-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte
MX
Tiger-tec® Gold

MX..N

'
S
¥
T

Plaquitas de corte

P M S
HC HC HC
AEEEE
s r Trmax Dz f Stol ol 73|83 38
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm =\ =333 |3
MX22-2E050N01-GD8 05 01 25 0.02-0,04 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E100N01-GD8 1 01 35 130 0,03-0.06 +0,02 003 |BHSDDD
MX22-2E150N01-GD8 15 01 5 130 0,03-0,09 +0,02 003 |BHSSDD
MX22-2E170N02-GD8 17 02 3 003-0,10 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E200N02-GD8 2 02 6 100 0,04-0,10 +0,02 00 |BHDSDHDS
MX22-2E224N02-GD8 2.24 02 6 100 0,04-0,12 +0,02 003 @ & |&
MX22-2E300N02-GD8 3 02 6 100 0,04-0,14 +0,02 003 |OHSSDD
MX22-2E318N02-GD8 318 02 6 100 0.04-0,14 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E325N02-GD8 325 02 6 100 004-015 +0,02 €008 | & &
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

102 Plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G

Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte
MX
Tiger-tec® Gold

J*“ﬂ;\x

' \ri “« '
Plaquitas de corte

P M s
HC HC HC

21818888888

s r Trax D f St i |3|3|8|3|33|3|8 8

Denominacién mm mm K mm mm mm mm mm HEEHEBEEERE R
MX22-2E080N01-CF5 08 0l 16 130 002-005 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E100N01-CF5 1 01 35 130 003-007 | =002 008 HDHSDDODHDSDDS
MX22-2E104N01-CF5 104 01 2 003-007 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E120N01-CF5 12 0l 2 003-008 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E140N01-CF5 14 0l 2 003-009 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E147N01-CF5 147 01 25 003-009 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E150N01-CF5 15 0l 5 130 | 003-010 | =002 003 HOHSDODHDDD
MX22-2E157N02-CF5 157 02 3 004-012 | 0,02 +0,03 S S S
MX22-2E170N02-CF5 17 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E185N02-CF5 185 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E196N02-CF5 196 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E200N02-CF5 2 02 6 100 004-014 | =002 008 HOHSDODHDDDSD
MX22-2E224N02-CF5 2.24 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E239N02-CF5 239 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E250N02-CF5 25 02 6 100 | 004-016 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E275N02-CF5 2.75 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E300N02-CF5 3 02 6 100 004-016 | =002 008 HOHSDODDHDDD
MX22-2E318N02-CF5 318 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E325N02-CF5 325 02 6 100 | 004-016 | 002 +0,03 S S S
MX22-4E4D0N0D2-CF5 4 02 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E400N04-CF5 4 04 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E425N02-CF5 4,25 02 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E480N06-CF5 48 06 6 100 | 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E500N02-CF5 5 02 6 100 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E500N04-CF5 5 04 6 100 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E100R10-CF5 1 005 10 35 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E150R10-CF5 15 0,05 10 5 130 | 003-006 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E200R6-CF5 2 0l 6 6 100 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E080L5-CF5 08 005 5 16 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E100L10-CF5 1 005 10 35 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E150L10-CF5 15 0,05 10 5 130 | 003-006 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E200L6-CF5 2 0l 6 6 100 004-012 | =002 +0,03 S S S

Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: MX22-2E080N01-CF5 WSM236G HC = Metal duro recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G
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Ranurado y tronzado 3° - Plaquitas de corte
MX
Tiger-tec® Gold

1
30
t
Plaquitas de corte
P|M|S
HC |HC|HC
[LRNURNG]
(373
s r Timax D, f Sto Il 32|23
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm =\ ==
MX22-2R150N01-GD8 15 01 5 130 003-0,06 +0,02 +0,03 DD
MX22-2R200N02-GD8 2 02 5 100 004-010 +0,02 +0,03 SOD
MX22-2R300N02-GD8 3 02 5 100 005-014 +0,02 +0,03 GO
MX22-2L.150N01-GD8 15 01 5 130 003-0,06 +0,02 +0,03 DD
MX22-2L.200N02-GD8 2 02 5 100 004-0,10 +0,02 +0,03 o))
MX22-2L.300N02-GD8 3 02 5 100 004-0,14 +0,02 +0,03 DD
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Si se utiliza la plaquita de corte MX22-2R..., debe usarse la herramienta G3051...R
Si se utiliza la plaquita de corte MX22-2L..., debe usarse la herramienta G3051...L
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = #§

104 Plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G

Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Ranurado y torneado 3° — Plaquitas de corte
MX

MX...2L..VG8
Tiger-tec® Gold L
L%
s } 3
t
Plaquitas de corte
P/M|S
HC|HC |HC
(LRGN
PRERSRRS]
s r Tinax D; f Sto o 3|33
Denominacién mm mm K mm mm mm mm mm B
MX22-2R280R01-VG8 28 005 60 55 100 005-0,12 +0,02 003 @SS
MX22-2L.280L01-VG8 28 005 60 55 100 005-0,12 +0,02 003 |&SS
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = £0,05 mm
Ejemplo de denominacién para el grado WSM23G: MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y torneado de copiado - Plaquitas de corte
MX
Tiger-tec® Gold

MX..N

i

Plaquitas de corte

P M S
HC| HC HC
AEEEE
s r Trax Dz f Stol ol 3333 3
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm E
MX22-2E157N08-RF5 157 0.79 3 130 004-0,12 +0,02 +0,03 S & &
MX22-2E200N10-RF5 2 1 6 100 004-014 +0,02 006 |HSDSDD
MX22-2E239N12-RF5 239 12 6 100 004-0,18 +0,02 +0,03 S & &
MX22-2E300N15-RF5 3 15 6 100 004-0,20 +0,02 +0,03 DD
MX22-2E318N16-RF5 318 159 6 100 004-0,20 +0,02 +0,03 S & &
MX22-4E4DO0N20-RF5 4 2 6 100 006-022 +0,02 2003 |& & &
MX22-4E500N25-RF5 5 25 6 100 006-025 +0,02 +0,03 S & &
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
Rosca exterior — Perfil parcial 60° - Plaquitas de corte
MX MX...AG
60°

Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P M S
HC HC HC
(LANURNGRNGRNGE N
8RB 88
P Paso (P) s r X Y Z2lglzlglg
Denominacién mm in mm mm mm mm == 3|3 (3|3
MX22-2E-EN-A60 05-15 48-16 335 005 005 1,68 S S &
MX22-4E-EN-AG60 05-3 48-8 565 008 008 283 DOHDDHDD
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: MX22-2E-EN-A60 WSM23G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G

Ranurado y tronzado

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte

DX

Tiger-tec® Gold N B o o VU
2 LB |
Y J r/ r
~| kW
Plaquitas de corte
P M K [N S
HC HC HC|HF HC
288/8(8388808].8888
s | | f | sw | w |B|€|3|3|5|2|3|5|5|22|8|8|8|5
Denominacién mm mm K mm mm mm mm |33 |3 |3 |33 3|33 333 =3
= DX18-1E150N01-CK8 15 015 18 |004-010| %002 | =015 S
= DX18-2E200N02-CK8 2 02 18 |004-012| +002 | +015 )
% i DX18-3E300N02-CK8 3 02 18 |008-020| 0,02 £0,15 S
DX18-4E400N02-CK8 4 02 18 |010-022| +0,02 +0,15 S
o DX18-2E200R7-CK8 2 0 7 18 [004-010| 002 | =015 S
- o §
% DX18-2E200L7-CK8 2 0 7 18 [004-0,10| 002 | %015 S
=
DX18-1E100N01-CF6 1 01 18 |003-010| =005 | =015 S S S
DX18-1E150N01-CF6 15 015 18 |003-012| 005 | %015 S B ol S
DX18-2E200N02-CF6 2 02 18 |003-014| 005 | %015 S e S5
DX18-2E250N02-CF6 25 02 18 |003-018| 005 | 015 S Cole S
DX18-3E300N02-CF6 3 02 18 |004-023| 005 | 015 S5 ColEs S
DX18-1E150R10-CF6 15 0 10 18 |003-012| =005 | =015 S S S
DX18-2E200R6-CF6 2 02 6 18 |003-014| 005 | 015 S S Yo
DX18-2E250R6-CF6 25 02 6 18 |003-018| 005 | 015 S ] S
DX18-3E300R6-CF6 3 02 6 18 |004-023| 005 | 015 S S S
DX18-2E200R15-CF6 2 0 15 183 |003-014| 005 | 015 S S S
DX18-3E300R15-CF6 3 0 15 188 [004-023| =005 | =015 S S S
DX18-1E150L10-CF6 15 0 10 18 |003-012| %005 | =015 S ] S
DX18-2E200L6-CF6 2 02 6 18 |003-014| 005 | 015 S5 ol S
DX18-2E250L6-CF6 25 02 6 18 |003-018| =005 | =015 S S S
DX18-3E300L6-CF6 3 02 6 18 |004-023| 005 | =015 S S S
DX18-2E200L15-CF6 2 0 15 183 |003-014| =005 | =015 S ] S
DX18-1E100N01-CF5 1 01 18 |003-010| =005 | =015 S S S
DX18-1E150N01-CF5 15 015 18 |003-012| 005 | =015 DOB DO DO
DX18-2E200N00-CF5 2 0 18 |003-012| 005 | %015 S S S
DX18-2E200N02-CF5 2 02 18 [004-014| 005 | =015 |@ |BSH WS DS E DSOS
DX18-2E250N02-CF5 25 02 18 |005-018| 005 | 015 S5 Cole S
DX18-3E300N02-CF5 3 02 18 |008-023| =005 | =015 @ |B BB DS S GRS
DX18-1E150R10-CF5 15 0 10 18 |003-006| 005 | %015 S S S
DX18-2E200R6-CF5 2 02 6 18 |003-012| 005 | =015 S S S
DX18-2E200R7-CF5 2 0 7 18 |003-012| 005 | 015 100 DS (160
DX18-2E200R15-CF5 2 0 15 18 |003-012| %005 | 015 S S S
DX18-2E250R6-CF5 25 02 6 18 |003-015| =005 | =015 S ) S
DX18-3E300R6-CF5 3 02 6 18 |004-019| 005 | =015 S S S
DX18-3E300R7-CF5 3 0 7 188 |004-0,16| =005 | =015 S S S
DX18-3E300R15-CF5 3 0 15 188 |004-016| 005 | 015 S S S

Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte

Tolerancia de radio ryo = £0,05 mm

Ejemplo de denominacion para el grado WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = Metal duro recubierto
HF = Metal duro de grano fino no recubierto

S buenas =@ > medias=@ > desfavorables = §#§

Plaquitas de corte 107


http://product/DX18-1E150N01-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200N02-CK8 WN13
http://product/DX18-3E300N02-CK8 WN13
http://product/DX18-4E400N02-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200R7-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200L7-CK8 WN13
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte

DX DX..N DX..R DX..L
Tiger-tec® Gold - T T r
S NS

Plaquitas de corte

P M K[N S
HC HC HC |HF HC
288/8/858/8 88,8888
s r ! folse | e |B|$\3/3|3|3|55|2|% 22822
Denominacion mm mm K mm mm mm mm |2 |33 |3 2333|3333 ===
DX18-1E150L10-CF5 15 0 10 18 |003-006| =005 | 015 S S S
DX18-2E200L6-CF5 2 02 6 18 [003-012| 005 | +015 S5 S5 S 5
DX18-2E200L7-CF5 2 0 7 18 |003-012| =005 | 015 DS S 1)
DX18-2E200L15-CF5 2 0 15 18 |003-012| 005 | %015 S S ()
DX18-2E250L6-CF5 25 02 6 18 |003-015| 005 | =015 S S )
DX18-3E300L6-CF5 3 02 6 18 [004-019| 005 | =015 S S S
DX18-3E300L7-CF5 3 0 7 188 |004-016| =005 | =015 S S )
DX18-3E300L15-CF5 3 0 15 188 |004-016| 005 | 015 S S ()
DX18-3F300N02-CF5 3 02 18 |008-023| 005 | 015 S S S
DX18-1E120N01-CE4 12 015 18 |004-013| 2005 | 2015 S S )
DX18-1E150N01-CE4 15 015 18 |003-012| 005 | 015 S5 S5 S 5
DX18-2E200N02-CE4 2 02 18 [006-017| 005 | =015 IR OB D oY)
DX18-2E250N02-CE4 25 02 18 |007-021| 005 | 015 S O OB S ColEs
DX18-3E300N02-CE4 3 02 18 |009-033| 005 | 015 OB DB SD DO
DX18-2E200R6-CE4 2 02 6 18 |004-012| 2005 | 2015 S S S 5
DX18-2E250R6-CE4 25 02 6 18 |005-015| 005 | =015 S S ()
DX18-3E300R6-CE4 3 02 6 18 |009-027| 005 | +015 S S )
DX18-2E200L6-CE4 2 02 6 18 |004-012| =005 | 015 S5 S8 Gk
DX18-2E250L6-CE4 25 02 6 18 |005-015| =005 | %015 S S )
DX18-3E300L6-CE4 3 02 6 18 |009-027| 005 | 015 S S S
DX18-3F300N02-CE4 3 02 18 |009-033| 005 | %015 S S &
DX18-2E100R00-GD8 1 0 18 |005-010| 005 | 015 (] ) S
DX18-2E120R00-GD8 12 0 18 [005-010| 005 | =015 () S S
DX18-2E140R00-GD8 14 02 18 |005-010| =005 | 2015 S S S
DX18-2E100L00-GD8 1 0 18 |005-010| 005 | 015 S S S
DX18-2E120L00-GD8 12 0 18 |005-010| 005 | 015 S S S
DX18-2E140L00-GD8 14 0 18 |005-010| 005 | 015 () (") S
DX18-2E200N02-GD6 2 02 18 |004-014| 005 | =015 S S S
DX18-2E250N02-GD6 25 02 18 [006-020| 005 | 015 (1C) 100 10
DX18-3E300N03-GD6 3 03 18 |008-021| 005 | 015 (1C) S 1)
DX18-4E400N04-GD6 4 04 185 |010-025| 005 | 015 (1) (1) DS
Ito = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm HF = Metal duro de grano fino no recubierto

Ejemplo de denominacion para el grado WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13

108 Plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G

Ranurado y tronzado
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Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte

DX

DX..N DX..R

DX..L
| K

r /

LY
S
r

- — y— r
Tiger-tec® Gold Py 1= I
= ] | & \
' Ik
Plaquitas de corte
P M K [N S
HC HC HC|HF HC
218/8/8 8838 88%84[,82838¢8
s | | f | sw | w |B|€|3|3|5|2|3|5|5|22|8|8|8|5
Denominacién mm mm K mm mm mm mm |33 |3 |3 |33 3|33 333 =3
3 DX18-2E200N02-GD3 2 02 18 [004-015| 005 | =015 S A= Colesd CES
DX18-2E250N02-GD3 25 02 18 |004-017| 005 | 015 S S ] S
o DX18-3E300N03-GD3 3 03 18 |006-021| 005 | =015 S S S S
DX18-4E400N04-GD3 4 04 185 [010-023| =005 | =015 S S S S
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm HF = Metal duro de grano fino no recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13
Ranurado y torneado - Plaquitas de corte
DX DX..N
- | Mol. | r
Tiger-tec® Gold — T =
= ] =
\ } p
Plaquitas de corte
P M K S
HC HC HC HC
EEEHEME R R EEEEE
s ' ! Fl % | Se | ki £33\ 5|35 0|0 % %€ 353230
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm |33 3|3 |33 33|32\
DX18-1E160N01-UF8 16 01 18 |005-0.17| 03-10 | +002 | %015 S S S
DX18-1E170NO1-UF8 17 0l 18 [005-0.17| 03-10 | =002 | 015 S S S
DX18-1E185N01-UF8 185 01 18 [005-022| 03-10 | %002 | 015 S S S
DX18-1E196N01-UF8 196 0l 18 [005-022| 03-12 | %002 | 015 S S S
DX18-2E200N02-UF8 2 02 18 |005-022| 03-12 | 002 | 015 S (") S
DX18-2E225N01-UF8 225 01 18 |005-022| 03-13 | 002 | 2015 S S S
DX18-2E275N01-UF8 275 01 18 [006-022 03-13 | %002 | 015 S S S
DX18-3E300N02-UF8 3 02 18 |007-024 04-15 | 002 | 015 S () S
DX18-3E318N02-UF8 318 02 18 |007-024 04-15 | 002 | 015 S () S
DX18-3E325N01-UF8 325 01 18 |007-024 04-16 | 002 | 015 S S S
DX18-4E400N04-UF8 4 04 18 |009-030| 05-22 | 002 | 015 S S S
DX18-4E425N02-UF8 4.25 02 18 [003-030| 05-22 | %002 | 015 S S S
DX18-2E200N02-UF7 2 02 18 |005-022| 03-12 | 005 | 015 (1) DS DS
DX18-3E300N02-UF7 3 02 18 |007-024 04-15 | 005 | 015 (1C) (1) (1C)
DX18-4E400N02-UF7 4 02 18 |009-030| 03-22 | 005 | 015 S S (")

Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte

Tolerancia de radio ryo = £0,05 mm

Ejemplo de denominacién para el grado WSM23G: DX18-1E160N01-UF8 WSM236G

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = Metal duro recubierto

S buenas =@ > medias=@ > desfavorables = §#§

Plaquitas de corte 109



http://product/DX18-2E200N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y torneado - Plaquitas de corte
DX DX..N

Tiger-tec® Gold .
iger-tec® Go M %

Plaquitas de corte

P M K s
HC HC HC HC
A ENEEERBEEEREE
s |l e a | s | o |ElBIEIEE|52DI2IEIEIEIEEEIE
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm |3 |3|3|2|3 3|3 |3 |33 |3 |23 |3 |=|3
DX18-2E200N02-UF4 2 02 18 |010-018 03-12 | =005 | 015 D)D) WD DB N S DS =
DX18-2E239N02-UF4 239 02 18 |010-0.15 03-00 | 005 | =015 & &S &S
DX18-2E250N02-UF4 25 02 18 [010-021| 03-13 | =005 | =015 |B)|S S DS S 1)
DX18-3E300N03-UF4 3 03 18 [010-023| 04-20 | =005 | 015 |B)|D D WS DDW | GRS
DX18-4E400N02-UF4 4 02 185 |010-033| 03-28 | =005 | 015 () S )
DX18-4E400N04-UF4 4 04 185 |010-033| 05-28 | =005 | 015 |BH BB S DS S DD
DX18-4E400N08-UF4 4 08 185 |010-033| 08-28 | =005 | =015 |@| |@ S S )
DX18-4F400N04-UF4 4 04 185 |010-033| 05-28 | +005 | 015 S S ()
DX18-2E200N02-UD4 2 02 18 [010-018 03-12 | =005 | =015 |@| |@ ) S S
DX18-3E300N03-UD4 3 03 18 [010-023| 04-20 | =005 | =015 |@| |@ & S )
DX18-4E400N04-UD4 4 04 185 |010-0.33| 05-28 | =005 | =015 |@| |@ S S S
DX18-4E400N08-UD4 4 08 185 |0.10-033 09-28 | =005 | =015 |@| |@ &S S S
DX18-2E200N02-UA4 2 02 18 |008-018| 03-12 | %005 | %015 S
DX18-3E300N03-UA4 3 03 18 |0.10-025| 04-20 | 005 | %015 S B
DX18-4E400N04-UAL 4 04 185 |0.10-038| 05-28 | +005 | 015 S B
DX18-4E400N08-UA4 4 08 185 |0,10-038 09-28 | 005 | 015 S =

Ito = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: DX18-1E160N01-UF8 WSM23G

110 Plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM13G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM13G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM13G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM13G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP33S

Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Ranurado y torneado de copiado - Plaquitas de corte
DX DX..N

Tiger-tec® Gold M

Plaquitas de corte

P M K S
HC HC HC HC
HEEEEREREE
s r ' f ap Stal W 3|S5\ 3|58 2|8 3|8
Denominacion mm mm mm mm mm mm mm A
DX18-3E300N15-RF8 3 15 18 008-026 | 01-10 +0,02 015 |@ & @B o))
DX18-2E200N10-RF7 2 1 183 008-026 | 01-10 +0,05 015 @ & S 1)
DX18-3E300N15-RF7 3 15 183 010-033 | 01-15 +0,05 015 |@ & @B )
DX18-4E400N20-RF7 4 2 185 012-048 | 01-20 +0,05 +015 S S S
DX18-2E200N10-RD4 2 1 183 | 008-028 | 02-10 | 005 | =015 O0D OB O8
DX18-2E239N12-RD4 2.39 12 183 008-025 | 02-10 +0,05 +015 -] S )
DX18-3E300N15-RD4 3 15 183 | 010-038 | 05-15 +0,05 +0.15 S S o))
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryq = £0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM13G: DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Plaquitas de corte 111


http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte
GX GX..N GX..R GX..L

| K
= ‘ ITol. ‘ r N
Tiger-tec® Gold i 4 — T
J > S S S
= N LS i 3
\ J v
' L\
Plaquitas de corte
P M K S
HC HC |HC| HC
AEEBEEIEE
s r | f Stol ol £ 2333 &3 3
Denominacién mm mm K mm mm mm mm AR
GX34-2E300N03-CF5 3 03 34 0,08-020 +0,05 +0,15 OB S (S
GX34-3E400N04-CF5 4 04 34 010-022 +0,05 +0,15 o IE =
GX34-2E300R6-CF5 3 03 6 34 0.04-0,16 +0,05 +015 S S S
GX34-2E300L6-CF5 3 03 6 34 004-016 +0,05 +0,15 S S S
GX34-2E300N03-CE4 3 03 34 0,09-0.30 +0,05 015 (S|SB HN DS
GX34-2E300L6-CE4 3 03 6 34 009-024 +0,05 +0,15 S S S
GX09-1E200N02-GD3 2 02 9 004-012 +0,02 002 |(BHBS®N S8
GX09-1E250N02-GD3 25 02 9 004-014 +0,02 +0,02 S S S
GX09-2E300N03-GD3 3 03 9 0,06-018 +0,02 002 |6 NS &
GX34-2E300N03-GD6 3 03 34 0,08-020 +0,05 +0,15 S S S
GX34-3E400N04-GD6 4 04 34 010-022 +0,05 +015 S S S
Ito = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Las placas GX16 permiten un tronzado de hasta @ 32 mm (I = 16,6 mm)
Ejemplo de denominacion para el grado WSM33G: GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WKP23S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WKP23S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G

Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte
GX GX..R GX..L

Tmax

\ 1
Tiger-tec® Gold M SQDJEE Sr%

Tmax
Plaquitas de corte

P M|S
HC| HC |HC
(LRGN
PR ERSERS]
s r Trmax | f Stol ol (% VE') uz'p
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm R
GX09-1E100R00-GD8 1 0 114 9 0,05-0,10 +0,02 +002 T
GX09-1E120R00-GD8 12 0 134 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
GX09-1E140R00-GD8 L4 0 153 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
- GX09-1E100L00-GD8 1 0 114 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
P GX09-1E120L00-GD8 12 0 134 9 0,05-0,10 0,02 +002 T
\ GX09-1E140L00-GD8 L4 0 153 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto

Tolerancia de radio ryq = £0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: GX09-1E100R00-GD8 WSM236G

Ranurado y torneado - Plaquitas de corte
GX GX..N

ITol

Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P M S
HC HC HC
JEREEEEEE
s r I f ap Stol ol 235335833
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm = 2222|222
3 GX09-0E170N01-UF8 17 01 9 005-015 03-08 +0,02 003 @ ) ()
/ GX09-0E196N01-UF8 196 01 9 005-015 | 03-08 002 003 |@ ) )
e GX09-1E225N01-UF8 225 01 9 0,05-020 03-10 +0,02 003 |@ ) S
GX09-1E275N01-UF8 275 01 9 005-022 03-13 +0,02 003 |@ S S
GX09-2E325N01-UF8 325 01 9 007-024 04-15 +0,02 003  |@ S S
GX09-1E200N02-UF4 2 02 9 010-015 03-10 +0,05 +0,15 SR SN S
GX09-2E300N03-UF4 3 03 9 010-0.20 04-15 +0,05 +015 DB SN SN
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ry = 0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: GX09-0E170N01-UF8 WSM236G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y torneado de copiado - Plaquitas de corte
(;)( GX..N

- i ® | Iol.
Tiger-tec® Gold M

Plaquitas de corte

P|M|S

HC|HC|HC

(LRGN

RS

s r 1 f ap Stol ol 3 3|3

Denominacion mm mm mm mm mm mm mm =\ 3=

GX09-1E200N10-RF8 2 1 9 0,05-0,17 01-10 +0,02 +0,02 I

GX09-1E239N12-RF8 239 12 9 0.05-0,20 02-12 +0,02 +0,02 DD

Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto

Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23G: GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G

Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte

SX..N SX.R SX.L
SX X A2
H r r r\
Tiger-tec® Gold T -_ ! T Z€E
6° f / R
AP r ,/ r/
~| X

Plaquitas de corte

P M K|N s
HC HC  [HC|HW| HC
4182388238 |3 88
5 : f sw | w |8|318153|32802382
Denominacién mm mm K mm mm mm 2| =233 3|33 3 3| =2
) - SX-2E200N02-CK8 2 02 0.04-012 +0,02 +0,05 S
). -4 SX-3E300N02-CK8 3 02 0,08-0,20 +0,02 +0,05 S
» SX-4E4D0N02-CK8 4 02 010-0.22 +0,02 +0,05 S
SX-5E500N04-CK8 5 04 010-0.25 +0,02 +0,05 S
; SX-2E200N02-CF6 2 02 0.03-0.14 +0,05 +01 DB OB S
/ @ SX-3E300N02-CF6 3 02 004-0.23 0,05 0.1 ColEc e S5
SX-1E150N01-CF5 15 015 0,03-010 +0,05 +01 S & S
\ﬁ‘f@ SX-2E200N02-CF5 2 02 004-012 0,05 401 O B Yo
) | = SX-3E300N02-CF5 3 02 008-020 +005 01 R S os
N SX-3E310N03-CF5 31 03 0,08-0.20 +0,05 +01 ) S S
SX-4E400N02-CF5 4 02 0,10-022 +0,05 +01 DB O S5
SX-5E500N04-CF5 5 04 010-025 +0,05 +01 DB O S5
SX-6E600N04-CF5 6 04 0,10-030 +0,05 +01 S & S
5 SX-2E200R6-CF5 2 02 6 0.04-0.10 +0,05 +01 ) S S
4 @ SX-3E300R6-CF5 3 02 6 0,08-0,17 +0,05 01 DB O S5
{ = SX-3E300R15-CF5 3 0 15 005-015 | <005 <01 ) ) )
SX-4E400R6-CF5 4 02 6 0,10-020 +0,05 +01 S & S
SX-3E300L6-CF5 3 02 6 008-017 +0,05 01 SN S S
\ @ SX-4E400L6-CF5 4 02 6 0,10-020 +0,05 +01 S & S
SX-1E150N01-CE4 15 015 0.03-0.12 +0,05 +01 ) S S
SX-2E200N02-CE4 2 02 0.06-0.15 +0,05 0] QORI DS
SX-2E260N03-CE4 26 03 0,06-0,18 +0,05 +01 S ) S
SX-3E300N02-CE4 3 02 0,09-030 +0,05 0] QHIBISIBSD DS
SX-3E310N03-CE4 31 03 0,09-030 +0,05 01 SN S S
SX-4E4OON02-CE4 4 02 0.10-0.32 +0,05 0] QORI DS
SX-4E410N03-CE4 41 03 010-032 +0,05 +01 S ) S
SX-4E480NO3-CE4 48 03 012-035 +0,05 +01 S & S
SX-5E500N04-CE4 5 04 0,12-035 +0,05 01 @ S8 SBS S B
SX-6E600N04-CE4 6 04 0.12-0.40 +0,05 €01 @ B DB S
SX-8EB00N08-CE4 8 08 0,20-055 +0,05 01 |@ & S S S
SX-10E1000N08-CE4 10 08 0.25-060 +0,05 +01 () & S
— SX-2E200R6-CE4 2 02 6 0,06-0,10 +0,05 01 S ) S
g =N SX-3E300R6-CE4 3 02 6 0.09-020 +0,05 01 @ & S B S
L ; SX-4E400R6-CE4 4 02 6 010-022 +0,05 +01 DB O S5
SX-5E500R6-CE4 5 04 6 012-025 +0,05 +01 S & S
SX-6E600R6-CE4 6 04 6 0,12-030 +0,05 01 S ] S
SX-3E300L6-CE4 3 02 6 0.09-020 +0,05 +01 ) &S S
SX-4E400L6-CE4 4 02 6 0,10-022 +0,05 +01 S & S
SX-6E600L6-CE4 6 04 6 012-030 +0,05 +01 S & S
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio rg = £0,05 mm HW = Metal duro no recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WK1: SX-2E200N02-CK8 WK1
WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = #§
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http://product/SX-2E200N02-CK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-CK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-CK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-CK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y torneado - Plaquitas de corte
SX
Tiger-tec® Gold o |l

Plaquitas de corte

P M K S
HC HC [HC| HC
91818/8/3|8/8|8
s r ! f Stol ol S35 83883
Denominacién mm mm mm mm mm mm 2222|2222
SX-8E800NO8-UF4 8 08 174 0,18-0.55 +0,05 0,1 I EAC RS
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto

Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm
Ejemplo de denominacion para el grado WKP23S: SX-8E800N08-UF4 WKP23S
Ejemplo de denominacion para el grado WSM33G: SX-8E800N08-UF4 WSM33G

Tronzado - Plaquitas de corte
SX
Tiger-tec® Gold o |l

Plaquitas de corte

P M N S
HC HC [HW| HC
AEEED ElE
s r f Stol ol AR
Denominacién mm mm mm mm mm === (33|33
/‘!‘ SX-1E150N01-SK8 15 01 0,03-0,08 +0,02 +0,05 @
B ¥
— SX-2E200N02-SK8 2 02 0,05-0,10 +0,02 +0,05 S
SX-3E300N02-SK8 3 02 0,05-0,15 +0,02 +0,05 @
SX-4E400N02-SK8 4 02 0,05-0,20 +0,02 +0,05 )
SX-5E500N04-SK8 5 0.4 0,05-0,25 +0,02 +0,05 )
SX-1E150N01-SF5 15 015 003-010 +0,05 +01 S S ()
SX-2E200N02-SF5 2 02 0,06-0,15 +0,05 +01 O BB (B
SX-3E300N02-SF5 3 02 0,08-0.20 +0,05 +0,1 OB D
SX-4E4OON02-SF5 4 02 010-0.22 +0,05 +01 OB D N (DS
SX-5E500N04-SF5 5 04 010-0.25 +0,05 +01 SRS (DS
Ito = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = 0,05 mm HW = Metal duro no recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WK1: SX-1E150N01-SK8 WK1
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

116 Plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G

Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte

WT WT.N WT.R WT.L
5 WLL.NRL O 5d === fuom——
walter cut Dmax\ Trax k| Tmax lmax
/ il f il
/,E},’ WT.R.NRL S_JT—r7= e e
& i 5 7 7«
|

Plaquitas de corte

P(M|N|S

HC | HC |HW/| HC

Ak

s r Tmax Dimax ! f Sto W 3|32 3

Denominacién mm mm K mm mm mm mm mm mm R

WT26-R070N00-CD8 07 0.05 43 25 002-007 | =002 003 @S &

f WT26-R100N00-CD8 1 005 63 25 002-0,10 +0,02 00 @S S

WT26-R150N00-CD8 15 0,05 63 25 002-013 +0,02 003 @B &

WT26-R200N00-CD8 2 005 85 35 25 002-014 +0,02 003 &S &

: WT26-R070R15-CD8 07 0.05 15 43 25 002-007 | =002 003 @S &

g WT26-R100R15-CD8 1 005 15 63 25 002-0,10 +0,02 003 |&SHSDD

WT26-R150R15-CD8 15 005 15 63 25 002-013 +0,02 003 |&HSHDD

WT26-R200R15-CD8 2 0,05 15 85 35 25 002-014 +0,02 00 |8 SSS

WT26-L070N00-CD8 07 005 43 25 0,02-007 +0,02 003 &S &

‘ j‘ WT26-L100N00-CD8 1 005 63 25 002-0,10 +0,02 00 @B S

WT26-L150N00-CD8 15 0,05 63 25 002-013 +0,02 003 @B &

WT26-L200N00-CD8 2 005 85 35 25 002-014 +0,02 003 @B B

>~ WT26-L070R15-CD8 07 005 15 43 25 0,02-007 +0,02 003 &S &

l ; - WT26-L100R15-CD8 1 0,05 15 63 25 002-0,10 +0,02 003 |&HSHSDD

WT26-L150R15-CD8 15 0,05 15 63 25 002-013 +0,02 003 |&HSHDD

WT26-L200R15-CD8 2 0,05 15 85 35 25 002-014 +0,02 003 @B S

HC = Metal duro recubierto

Ejemplo de denominacién para el grado WSM23X: WT26-R070N00-CD8 WSM23X HW = Metal duro no recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Plaquitas de corte 117


http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WN23
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WN23
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Ranurado y tronzado - Plaquitas de corte

WT WT..R... WT...L...
Tmax
Walter Cut ; ‘ == 4 ‘
NE o
f (.
Tmax

Plaquitas de corte

P|IM|S

HC |HC | HC

s r Trmax [ f Stol Itol 2 zla

Denominacion mm mm mm mm mm mm mm =\ 3=
WT26-R050N00-GD8 05 0.05 13 25 0,02-0,06 +0,02 +0,03 I

¥ f WT26-R075N00-GD8 075 005 25 25 002-0,07 +0,02 +0,03 X
WT26-R100N00-GD8 1 005 27 25 0,02-0,10 +0,02 +0,03 o))
WT26-R125N00-GD8 125 005 27 25 002-012 +0,02 +0,03 OB
WT26-R150N00-GD8 15 0.05 37 25 002-0,13 +0,02 +0,03 DS
WT26-R175N00-GD8 175 005 37 25 002-013 +0,02 +0,03 DD
WT26-R200N00-GD8 2 005 37 25 002-014 +0,02 +0,03 DD
WT26-R250N00-GD8 25 005 37 25 0,02-0,16 +0,02 +0,03 OB

= WT26-L050N00-GD8 05 0.05 13 25 0,02-0,06 +0,02 +0,03 )
Y WT26-L075N00-GD8 075 005 25 P 002-007 002 06 |9S®
‘. WT26-L100N00-GD8 1 005 27 25 002-0,10 +0,02 +0,03 o))
WT26-L150N00-GD8 15 0,05 37 25 002-013 +0,02 +0,03 DD
WT26-L200N00-GD8 2 0.05 37 25 0,02-0,14 +0,02 +0,03 OB

HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WSM23X: WT26-R050N00-GD8 WSM23X

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

118 Plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X

Ranurado y tronzado

Ranurado y torneado - Plaquitas de corte
WT —

Do\
Walter Cut
As
P

Plaquitas de corte
P|/M|[sS
HC | HC |HC
x| XX
ARSERS]
s r Tmax Dmax | f ap Stol ol t% VE') UET
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm mm mm R
; : WT26-R100N00-UA8 1 0,05 6.3 25 002-014 | 01-15 +0,02 003 @SB
f : WT26-R150N00-UA8 15 005 63 35 P 002-014 | 01-15 002 2006 |9®
WT26-R200N00-UA8 2 0.05 82 35 25 002-014 | 01-30 +0,02 003 @SB
WT26-R250N00-UA8 25 0.05 82 35 25 002-016 | 01-00 +0,02 003 @SB
o WT26-L200N00-UAB 2 005 82 25 002-014 | 01-30 +0,02 003 @SB

HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WSM23X: WT26-R100N00-UA8 WSM23X

Torneado hacia delante - plaquitas de corte
WT WT.R WT..L

k o
90
Walter Cut \ Z ‘ Pl
‘ g} N NAEE AN
90° k
APMX
Plaquitas de corte

P/ M|N|S

HC |HC [HW|HC

x| X x

Q8 m (N

s r I f APMX Stol Hol Zlz2|3

Denominacién mm mm K mm mm mm mm mm = 2|22

> WT26-R300L003-DG8 3 003 35 25 0,02-0,10 4 +0,02 003 |$SSHS

< ’, WT26-R300L005-DG8 3 005 35 25 002-0,13 4 +0,02 00 [BSSDSD
WT26-R300L010-DG8 3 01 35 25 0.02-0,14 4 +0,02 00 (BSSDS
WT26-R300L020-DG8 3 02 35 25 0.02-0,16 4 +0,02 00 [BSSDS

HC = Metal duro recubierto

Ejemplo de denominacién para el grado WN23: WT26-R300L003-DG8 WN23 HW = Metal duro no recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Plaquitas de corte 119


http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Torneado inverso - plaquitas de corte
WT

Walter Cut A N
DI

Plaquitas de corte

P(M|N|S
HC [HC |HW| HC
x| x >
Q8|0 X

s r I f APMX Sol ol zz2 2
Denominacién mm mm K mm mm mm mm mm B
> WT26-R300R003-VG8 3 003 59 25 0,02-010 4 +0,02 003 |8HSSD

", WT26-R300R005-VG8 3 0.05 59 25 002-013 4 +0,02 003 S S

WT26-R300R010-VG8 3 01 59 25 002-014 4 +0,02 003 |BSSS
WT26-R300R020-VG8 3 02 59 25 002-0,16 4 +0,02 00 &S

HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WN23: WT26-R300R003-VG8 WN23 HW = Metal duro no recubierto

Ranurado y torneado de copiado - Plaquitas de corte
WT WT.R... WT..L...

r Tmax
Walter Cut : :
;
Tmax
Plaquitas de corte
P(M|sS
HC | HC [HC
x| XX
ARSI
s r Tmax [ f Stol ol E} % E
Denominacion mm mm mm mm mm mm mm = ==
= WT26-L125N06-RA8 125 063 5 25 002-012 +0,02 +0,03 o))
' ; WT26-L160N08-RA8 16 08 75 25 002-014 +0,02 +0,03 DD
-

HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WSM23X: WT26-L125N06-RA8 WSM23X

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

120 Plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R003-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X

Ranurado y tronzado

Productos semiacabados para formas especiales
WT

Plaquitas de corte

E3
=
ES
=
T
=

r |
Denominacion mm

mm mm
WT26-L300NOON 3 005 256
é WT26-R300NOON 3

0.05 256

28 58| wmeso
B 8| wmesao
28| wmeso

Ejemplo de denominacién para el grado WMG40: WT26-L300NOON WMG40

HW = Metal duro no recubierto

WALTER SELECT

Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo
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http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40
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Ranurado y tronzado

A2

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado Tp,sx. [mm]
Refrigeracién

Tamafio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado Tp,3x. [mm]
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

63011

0.5-3.25
6

externa
10-25

G3051...-P
0,5-3,25
6
Refrigeracion de precision
12-25
0,625-1,000

G3051-P
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Herramientas con mango/lamas de tronzado

r

ad

G3011...-P

0,5-5,65
6
Refrigeracion de precisién
12-25

0,500-1,000

G3021...-P

0,5-5,65
6
Refrigeracion de precision
20-25

1,000

G3011-P 63021-P
J %
= ~J bx
t R iy

G4014 G4014...-P

1-3 2-3

175 175
externa Refrigeracién de precision
10-20 12-20

0,500-0,625 0,500-0,750

G4014-P


https://www.walter-tools.com/woc/G3011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3021-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3051-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4014?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4014-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Herramientas con mango/lamas de tronzado

Sistema S >
= 5 ox.

)
Mecanizado ! LHJ
R

Denominacién 64011 G4011...-P G4511
Ancho de tronzado s [mm] 2-4 2-4 2-6
Profundidad de tronzado T3y [mm] 17 17 5
Refrigeracion externa Refrigeracion de precision externa
Tamafio mango h [mm] 16-25 20-25 12-25
Tamaiio mango h [Inch] 0,750-1,000 1,000

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 64011 64511
Sistema

Mecanizado

Denominacion 64521 64551 64041
Ancho de tronzado s [mm] 2-6 2-6 15-3
Profundidad de tronzado T35 [mm] 5 5 21
Refrigeracion externa externa externa
Tamafio mango h [mm] 20-25 20-25 26-32

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 64521 64551 64041

Herramientas de mango/lamas de tronzado 123


https://www.walter-tools.com/woc/G4011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4521?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4551?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado

— |IUJl=II_TEH

Herramientas con mango/lamas de tronzado

A2

124

= ~J bx

Mecanizado B ﬂ
t t
L G4041...-P G4041...C G4041...C-P

Denominacion
Ancho de tronzado s [mm] 2-3 15-3 2-3
Profundidad de tronzado Tp,sx. [mm] 21 21 21
Refrigeracion Refrigeracion de precision externa Refrigeracién de precision
Tamaiio mango h [mm] 26-32 26-32 26-32

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ G4041-P G4041-C G4041-C-P

= ~J bx
Mecanizado B 0

t t

Denominacién G4042..N G4042..N...-P G4634-P
Ancho de tronzado s [mm] 1,5-4 3 2-3
Profundidad de tronzado Tp,3x. [mm] 40 40 16
Refrigeracion externa Refrigeracion de precision Refrigeracién de precision
Tamaiio mango h [mm] 26-32 26-32 E33

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Herramientas de mango/lamas de tronzado

G4042-N-P



https://www.walter-tools.com/woc/G4041-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4634-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado

Herramientas con mango/lamas de tronzado

Sistema

Mecanizado

Denominacion

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T3y [mm]
Refrigeracion

Tamafio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T35 [mm]
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

G4635

15-3
17

externa
E30

G1011...-P
2-8
33
Refrigeracion de precision
16-32

0,750-1,000

G4635-P

2-2,5
16
Refrigeracion de precision
E33

i

+
s
7

— |IUJl=ILTEI=I

61011

2-8
38

externa
16-32
0,625-1,500

externa

20-25

0,750-1,000

G1511...-P
2-6
6

Refrigeracion de precision
16-25
1,000

G1511-P
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https://www.walter-tools.com/woc/G4635?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4635-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1511-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Ranurado y tronzado

Herramientas con mango/lamas de tronzado

A2

Sistema

)
Mecanizado ! LHJ
=

t t t
L 61521 61551 61041
Denominacion
Ancho de tronzado s [mm] 2-6 2-6 2-4
Profundidad de tronzado Tp,sx. [mm] 6 6 32
Refrigeracion externa externa externa
Tamaiio mango h [mm] 20-25 20-25 26-32

Tamaiio mango h [Inch] 0,750-1,000 0,750-1,000

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 61521 61551 61041

GX..

Mecanizado B 0

Denominacién G1041...-P G1041...C G1041...C-P
Ancho de tronzado s [mm] 3-4 2-4 2-4
Profundidad de tronzado Tp,3x. [mm] 33 32 33
Refrigeracion Refrigeracion de precision externa Refrigeracién de precision
Tamaiio mango h [mm] 26-32 26-32 26-32

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 61041-P 61041-C 61041-C-P
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https://www.walter-tools.com/woc/G1521?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1551?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado

Herramientas con mango/lamas de tronzado

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T3y [mm]
Refrigeracion

Tamafio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T35 [mm]
Refrigeracion

Tamaiio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

8 =il [

p .;g -
_-""'6' L
:f"'
-
1 %

61042 XLCFN MSS...E...
2-6 3-6 0,6-8
60 21 21

externa externa externa

26-32 32 E16-E32

61332 G1634-P G1111
3 2-4 3-6
15 33 25
Refrigeracion de precision externa
EXT E33-E43 25
1,000

Herramientas de mango/lamas de tronzado
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https://www.walter-tools.com/woc/G1042?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/XLCFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1332?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1634-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1111?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Herramientas con mango/lamas de tronzado

A2

Sistema

Mecanizado

Denominacién G1111...-P MSS...E.. A MSS...E...C
Ancho de tronzado s [mm] 5 3-6 4-6
Profundidad de tronzado Tp,sx. [mm] 33 15 25
Refrigeracion Refrigeracion de precision externa externa
Tamaiio mango h [mm] 25 E20-E32 E25

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cddigo QR
www.walter-tools.com/woc/ G1111-P MSS-E-C
Sistema Q
SX..

Mecanizado B 0

t t
Denominacién 62012 G2012...-P G2042...R/L
Ancho de tronzado s [mm] 15-3 2-6 15-4
Profundidad de tronzado Tp,3x. [mm] 33 40 33
Refrigeracion externa Interno externa
Tamaiio mango h [mm] 20-25 12-25 26-32
Tamaiio mango h [Inch] 0,750-1,000 0,500-1,000

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 62012 G2012-P G2042-R-L
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https://www.walter-tools.com/woc/G1111-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-A?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2012?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2012-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado

Herramientas con mango/lamas de tronzado

Sistema

Mecanizado

Denominacion

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T3y [mm]
Refrigeracion

Tamafio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T35 [mm]
Refrigeracion

Tamafio mango h [mm]

Tamaiio mango h [Inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

G2042..R/L...-P

2-4
33
Refrigeracién de precision
26-32

G2042-R-L-P

G2042..N
2-6
80
externa

26-46

G2042-N

G2042..R/L..C

4

33
externa

32

62042-R-L-C

Q SX..

t t
G2042..N...-P
3-10
100

Refrigeracion de precision

26-52

G2042-N-P

— |IUJl=ILTEI=I

G2042..R/L...C-P

2-4
33
Refrigeracion de precision
26-32

G2042-R-L-C-P

G2632-E...R/L...-SX
2-8
45

externa

E20-E32
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https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2632?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Herramientas con mango/lamas de tronzado

Sistema @
UX..

A2

s

Mecanizado
t t
\

L G2016...-P MSS-...00 MSS-...90
Denominacion
Ancho de tronzado s [mm] 12-19
Profundidad de tronzado Tp,sx. [mm] 41
Refrigeracion Refrigeracion de precision externa externa
Tamaiio mango h [mm] 25-32 16-32 20-32
Tamaiio mango h [Inch] 0,625-1,250 0,750-1,250

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 62016-P MSS-00 MSS-90

Sistema
O™ wr.
Mecanizado Q%E} ' ==i|
91° 7

e 4N

EE
Denominacién G2661...-P SBN w2011
Ancho de tronzado s [mm] 05-3
Profundidad de tronzado Tp,3x. [mm] 85
Refrigeracion Interno externa externa
Tamaiio mango h [mm] 16-40 20-40 10-16
Tamaiio mango h [Inch] 0,750-1,500 0,750-1,250 0,500-0,625
Pagina en el catalogo 136

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/G2016-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-00?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-90?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2661-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W2011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado

Soporte para ranurado y tronzado Walter Capto™

Sistema

Mecanizado

Denominacion

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T3y [mm]
Refrigeracion

Tamaiio Walter Capto™

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T35 [mm]
Refrigeracion

Tamariio Walter Capto™

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

G3011-C...-P

0,5-5,65
6
Refrigeracién de precision
C3-C6

G3011-C-P

i Bl
N

—

MSS..E...
0,6-8
21

externa

E16-E32

t R t
G4011-C...-P G1011-C...-P
2 3-5
17 21
Refrigeracion de precision Refrigeracion de precision
C3-C4 C3-C6

G4011-C-P G1011-C-P

MSS...E..A MSS...E...C
3-6 4-6
15 25
externa externa
E20-E32 E25

MSS-E-C

Soporte para ranurado y tronzado Walter Capto™ 131



https://www.walter-tools.com/woc/G3011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-A?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Ranurado y tronzado

— |IUJl=II_TEH

Soporte para ranurado y tronzado Walter Capto™

Sistema Q
SX..

L=

Mecanizado i \_HJ ﬂ
1 t 1 R 1)
-
L, G2632-E...R/L...-SX C...-MSS C...-MSs...90
Denominacion
Ancho de tronzado s [mm] 2-8
Profundidad de tronzado Tp,sx. [mm] 45
Refrigeracion externa Interno Interno
Tamaiio Walter Capto™ E20-E32 C3-C6 C4-C6

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 62632 C-MSS C-MSS-90
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https://www.walter-tools.com/woc/G2632?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Ranurado y tronzado

Barras de mandrinar — ranurado y tronzado interior

Sistema

Mecanizado

Denominacion

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T3y [mm]
Refrigeracion

@ barr. mandr. d; [mm]

@ barr. mandr. dy [inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Mecanizado

Denominacién

Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado T4« [mm]
Refrigeracion

@ barr. mandr. dy [mm]

@ barr. mandr. dj [inch]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

M MX..

G3221...-P

0,5-3,25
4
Refrigeracién de precision
32

G3221-P

G1221...-P
2-6
12
Refrigeracion de precision
16-40
0,602-1,500

G1221-P

-—

G4221...-P

2-4
10
Refrigeracion de precision
25-32
0,959-1,250

G4221-P

-—

externa

116-140

112

2-25
3

externa
16

MSS...1...90-1.5

Interno
20-40
0,039-1,500

MSS-I-1-5
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e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Barras de mandrinar — ranurado y tronzado interior

A2

Sistema
Mecanizado r— —
[} e
L, MSS...1...90-2.5
Denominacion
Ancho de tronzado s [mm]
Profundidad de tronzado Tp,sx. [mm]
Refrigeracién Interno
@ barr. mandr. d; [mm] 20-50
@ barr. mandr. dy [inch] 0,039-2,000

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ MSS-I-2-5
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Ranurado y tronzado — |IUJl=ILTEH

Cabezal intercambiable QuadFit — ranurado y tronzado interi-
or

DX..

Mecanizado — —
} R

Denominacién 64221-Q..-P
Ancho de tronzado s [mm] 3-4
Profundidad de tronzado T3y [mm] 21
Refrigeracion Refrigeracion de precision
Tamaiio QuadFit Q32-Q50

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 6G4221-Q-P
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e | |IUJl=II_TEH Ranurado y tronzado

Herramienta de mango — Ranurado radial

w2011 [ mm |
Walter Cut

- Fijacion por tornillo
— Para mecanizado en maquinas suizas

m
P%_l WT..
o1t R %‘\ [:F
Herramienta s Toax h=hy b f h "
Denominacion mm mm mm mm mm mm mm Tipo
~h b * W2011-1010R-WT26 05-3 9 10 10 10 125 27 WT26.
* W2011-1212R-WT26 9 12 12 12 125 27
* W2011-1616R-WT26 9 16 16 16 125 27
* W2011-1010L-WT26 05-3 9 10 10 10 125 27 WT26..
I * W2011-1212L-WT26 9 12 12 12 125 27
* W2011-1616L-WT26 9 16 16 16 125 27
I (O '
| e
-l hy = s «*
-l

Square shank

El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | El paquete incluye el cuerpo y los recambios

Recambios

s [mm] 05-3
'EEﬁ. Tornillo de fijacién para placa ranurado FS2675 (8IP)
ii LD Par de apriete 12Nm

% Llave acodada FS2672 (T8IP)

136 Herramientas de mango/lamas de tronzado Nuevo en el catdlogo=® & &/ »
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Ranurado y tronzado

— |IUJl=ILTEH

Herramienta de mango — Ranurado radial

w2011 XN
Walter Cut

- Fijacion por tornillo
— Para mecanizado en maquinas suizas

= ]
% WT..
ol Tt -4 ﬁ‘\ <59 B.N)
Herramienta . Toax h=hy b f I L
Denominacion inch inch inch inch inch inch inch Tipo
e * W2011.08R-WT26 0020- | 0335 0,500 0,500 0,500 5,000 1,063 WT26.
* W2011.10R-WT26 0118 0335 0,625 0,625 624,999 5,000 1,063
* W2011.08L-WT26 0020- | 0335 0,500 0,500 0,500 5,000 1,063 WT26.
* W2011.10L-WT26 0118 0335 0,625 0,625 624,999 5,000 1,063
I
i [0
L M
| hy le  [s—|=
[ A .
Square shank
El plano de dimensiones muestra la variante derecha. | El paquete incluye el cuerpo y los recambios
Recambios
s [inch] 0.020 - 0.118
‘E%ﬁ. Tornillo de fijacién para placa ranurado FS2675 (8IP)
ii L Par de apriete 0,885 Ibs
% Llave acodada FS2672 (T8IP)
S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Herramientas de mango/lamas de tronzado 137
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_|||IUJI=II_TEI=I Roscado

138



Roscado

— |IUJl=ILTEI=I

Plaquitas de corte

Mecanizado

Plaquitas de corte

Tipo de rosca

Acero

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta

T w Z2 X Z 7

Materiales duros

0 Otros

Paso P [mm]

Paso de hilos por pulgada [hilos/pulgada]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Mecanizado

Plaquitas de corte

Tipo de rosca

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros

0 Otros

Paso P [mm]

Paso de hilos por pulgada [hilos/pulgadal

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Perfil parcial 55°

Perfil parcial 60°

Mecanizado interior

Perfil completo,
American UN 60°
( X )

[ X )

[}

[ ]

Wy
4
\
Perfil parcial 60°

(]
05-15
16,0-48.0

4 %
\ )

Perfil completo,
American NPT

Mecanizado exterior

4 %
\ )

Perfil completo,
American UN 60°

Perfil completo,
métrica I1SO 60°

(]
05-5.0
5,08-50,8

s
.4

Perfil completo,
métrica I1SO 60°
[ X J
[ X J
[ J
[ J

[}
05-50
5,08-50,8

Perfil completo,
Whitworth

® %
\ )

Perfil completo,
Whitworth

® ® Aplicacidn principal

@ Otras aplicaciones
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— ||UJl=II_TEH Roscado

Herramientas de torneado de roscas - mecanizado exterior

Tipo TS-E -

A 3 Mecanizado JEI;%

[l

Denominacién NTS-SE C...-NTS-SE
Modelo Mango de seccion cuadrada Walter Capto™ segtn I1SO 26623
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo
Refrigeracion externa Interno

Tamariio mango h [mm] 12-40

Tamariio mango h [Inch] 0,500-1,250

Tamafio Walter Capto™ C3-C6

Tamafio de placa | [mm] 16-22 16-22

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ NTS-SE C-NTS-SE
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Roscado — |IUJl:ILTEH

Herramientas de roscado - mecanizado interior

AN
Tipo ©
P P,
Mecanizado HH
Denominacién A...-NTS-I S...-NTS-I C...-NTS-SI T1820-Q...-P
S - L - o
Modelo Mango cnllndr|;lo con superficie  Mango CI|II’IC|I’I(iO con superficie Walter Capto™ segun ISO QuadFit
de fijacién de fijacion 26623
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Palanca articulada
Refrigeracion Interno externa Interno Refrigeracion de precision
@ barr. mandr. dy [mm] 20 16-40
@ barr. mandr. dj [inch] 0,580-1,340
Tamafio Walter Capto™ C4-C6
Tamafio QuadFit Q25-Q50
Tamaiio de p|aca | [mm] 11-16 16-22 16-22 16-22

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A-NTS-| S-NTS-I C-NTS-SI T1820-Q-P
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— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

224138
22833
3

Profundidad de taladrado 2xDc 2 x D¢ 2 x D¢ 3 xDc

T —
.l N

L K5191TFT DC118 DB131 Sl DI
Denominacién ; Advance Advance
X-treme Pilot 180 C Supreme Supreme
X-treme Evo X-treme Evo
ot . -~ ~ ~
ros servicios \RJ ‘R) ‘RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Recubrimiento/grado TFT WJ30ET WJ30EL WJ30ET WJ30ET
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE
Rango de @ [mm] 4-7 3-20 2-2,95 3,3-14 33-14
P Acero ( X} (X ) [ X ) ( X ] (X J
M Acero inoxidable (X} (X ] (X} [ ] [ ]
K Fundicion de hierro (X} (X ] (X} ( X} ( X}
N Metales no férreos ( X ) (X ) [ X ) ( X ] ( X )
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X} [ X ) (X J (X J
H Materiales duros [ ° [ ] [ ] [ ]
0 Otros ) ° [ ] [ ] [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ K5191TFT

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

3
25283

Profundidad de taladrado 3 xDc 3 xDc

I

L DC180 DC175 DC170 DC160 DC160
Denominacién Supreme Sunreme Supreme Advance Advance
X-treme Evo Plus P P X-treme Evo X-treme Evo
ot N ~ ~ ~ -~ -~
r r
os servicios \R) ‘RJ \RI \Rl ‘R)
Norma DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K
Recubrimiento/grado WJ30EZ WJ30RZ WJ30EJ WJ30ET WJ30ET
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE
Rango de @ [mm] 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20
P Acero ( X} [} (X J [ X ) (X J
M Acero inoxidable (X} (X} [ ] L]
K Fundicion de hierro (X} ( X ] (X ) (X ]
N Metales no férreos (X ) [ ( X} ( X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X ) [ X ) (X J
H Materiales duros (X} ° [ ®
0 Otros [ ] [ ] [ [ ]

Pdgina en el catalogo 160

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ DC180 DC175 DC170 DC160 DC160
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

3
25283
3

Profundidad de taladrado 3 xDc 5x Dc 5 x D¢

Selection

|

m«mﬂﬂl

L DC150 DC150 DICIHES) BIEIELY DC175
Denominacién Perform Perform Supreme Supreme Supreme
X-treme Evo 3 X-treme Evo Plus
ot . -~ -~ -~ ~ ~
r
ros servicios ‘Rl \RJ ‘R) ‘RI \R)
Norma DIN 6537 K DIN 6537 K Walter Walter Walter
Recubrimiento/grado WJ30RE WJ30RE WJ30EZ WJ30EZ WJ30RZ
DIN 6535 HE, 180°
Mango DIN 6535 HA girado DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Rango de @ [mm] 3-20 3-20 3-16 3-20 3-20
P Acero ( X} (X ) ( X} (X J [ J
M Acero inoxidable [ ° [ ] ( X J [ X )
K Fundicion de hierro (X} (X ] (X ) ( X}
N Metales no férreos ( X ) (X ) [ X ) ( X ] [}
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X} [ (X J (X J
H Materiales duros [ ° ( X )
0 Otros ) ° [ ] [
Pdgina en el catalogo 163 160

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ DC150 DC150 DC183 DC180 DC175
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

253283

Profundidad de taladrado 5 x D¢

e
L DC170 DC166 DC165 LIEE DICHEY
Denominacién Supreme Supreme Advance Advance Advance
P P X-treme Evo X-treme Evo
ot N -~ - - -~ -~
r r
os servicios \R) ‘RJ \RJ ‘Rl ‘R)
Norma DIN 6537 L DIN 6537 L Walter DIN 6537 L DIN 6537 L
Recubrimiento/grado WJ30EJ WJ30UU WJ30UU WJ30ET WJ30ET
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE
Rango de @ [mm] 3-20 3-12 4-16 3-25 3-25
P Acero (X ) ( X} (X )
M Acero inoxidable [ ] [ ]
K Fundicion de hierro [ X ) ( X ] (X ) ( X}
N Metales no férreos ( X} ( X} ( X} ( X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) (X J
H Materiales duros [ ] ° ®
0 Otros [ ] [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ DC170 DC166 DC165 DC160 DC160
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

3
25283

Profundidad de taladrado 5 x D¢ 8 x D¢

L DC150 DC150 DB133 LI DI
Denominacién Perform Perform Supreme Supreme Supreme
P X-treme Evo 3 X-treme Evo Plus
ot . -~ -~ -~ -~ -~
r
ros servicios ‘Rl \RJ ‘R) ‘RI \RJ
Norma DIN 6537 L DIN 6537 L Walter Walter Walter
Recubrimiento/grado WJ30RE WJ30RE WJ30EL WJ30EY WJ30EY
DIN 6535 HE, 180°
Mango DIN 6535 HA girado DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Rango de @ [mm] 3-20 3-20 0,7-2,95 3-16 3-20
P Acero ( X} (X ) ( X} (X J (X J
M Acero inoxidable [ ] ° (X} [ ] (X}
K Fundicion de hierro (X} (X ] (X} ( X} (X
N Metales no férreos ( X ) ( X} [ X ) ( X ] ( X )
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X} [ X ) [ ] (X J
H Materiales duros [ ° [ ] ( X}
0 Otros [ ] ° [ ] [ ]
Pdgina en el catalogo 164 161

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ DC150 DC150 DB133 DC183 DC180
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

148 Brocas MDI - con refrigeracion interna


https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

253283

283
283

Profundidad de taladrado 8 x D¢ 8 x D¢ 8 x D¢

T e

L DC175 DC170 e DC150 DB133
Denominacién Advance
Supreme Supreme Perform Supreme
X-treme Evo
ot N -~ - - -~ -~
r r
os servicios \R) ‘RJ \R) ‘Rl ‘R)
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Recubrimiento/grado WJ30RY WJ30EJ WJ30ET WJ30TA WJ30ER
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Rango de @ [mm] 3-16 3-20 3-20 3-20 0,7-2,95
P Acero [ ( X} (X ) ( X} (X J
M Acero inoxidable (X} o [ (X ]
K Fundicion de hierro (X} ( X ] (X ) (X ]
N Metales no férreos [} ( X} ( X} ( X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X} [ X ) (X J
H Materiales duros [ ] (] [ ®
0 Otros [ [ ] [ [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ DC175 DC170 DC160 DC150
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Brocas MDI - con refrigeracion interna 149


https://www.walter-tools.com/woc/DC175?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

3
25283

Profundidad de taladrado 8 x D¢ 12 x D¢

L A3486TIP BICLL) DC170 BIEEY DC150
Denominacién Aloha® 44 Supreme Supreme Advance Perform
P X-treme Evo Plus P X-treme Evo
ot . -~ -~ -~ -~ -~
r
ros servicios ‘Rl \R) \RJ ‘RI \R)
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Recubrimiento/grado TIP WJ30EY WJ30EJ WJ30EU WJ30TA
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Rango de @ [mm] 5-8 3-20 3-20 3-20 3-20
P Acero ( X} (X ) ( X} ( X ] (X J
M Acero inoxidable [ ] (X ] [ ] (]
K Fundicion de hierro [ ] (X ] (X} ( X} (X
N Metales no férreos ( X ) ( X} ( X ] ( X )
S Materiales de dificil arranque de viruta ) ( X} (X J (X J
H Materiales duros ( X ) [ ] [ ] ( X}
0 Otros [ ] ° [ ] [ ]
Pdgina en el catalogo 160

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ A3486TIP DC180 DC170 DC160
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

150 Brocas MDI - con refrigeracion interna


https://www.walter-tools.com/woc/A3486TIP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado

Brocas MDI con refrigeracion interior

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

12 x D¢
|
|
]
1
DB133 DC170
Supreme Supreme
~ ~
xR} xR)
Walter Walter
WJ30ER WJ30EJ
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
07-2.9 3-16
(X J (X J
(X J
(X J ( X J
( X )
[ X J
[ J [ J
[ J

283

16 x D¢
I |
1
4
H
| i
DC160
Advance SEBrle3rr319
X-treme Evo P
~ ~
xR} xR}
Walter Walter
WJ30EU WJ30ER
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-16 2-29
[ X J [ X J
[ [ X J
(X ] [ X ]
(X ] [ X ]
[ X J [ ]
[ [ ]
[ ] [ ]

® ® Aplicacidn principal

wALTER

TITEX

5443

20 x Dc

DC170
Supreme

~
xR}
Walter

WJ30EJ
DIN 6535 HA

3-16
( X J

@ Otras aplicaciones

Brocas MDI - con refrigeracion interna 151


https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI con refrigeracion interior

25283

283
253283

Profundidad de taladrado 20 x Dc 20 x D¢ 20 x Dc 25 x D¢

A
- B T I —
e e o A

f
f
f
5 :
| |
f { J | i
L LIEE DB133 A6794TFP DC170 e
Denominacién Advance Sunreme X-trome DH20 Supreme Advance
X-treme Evo P P X-treme Evo
ot . -~ -~ -~ ~> -~
r
ros servicios ‘Rl \R) \RJ ‘RJ \RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Recubrimiento/grado WJ30EU WJ30ER TFP WJ30EJ WJ30EU
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Rango de @ [mm] 3-16 2-29 3-10 3-12 3-12
P Acero ( X ) ( X} [ X ) ( X ] (X )
M Acero inoxidable [ ] (X ] [ ] (]
K Fundicion de hierro (X} (X ] [ ] ( X} ( X}
N Metales no férreos ( X ) ( X} [ ( X )
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) [ ] [ (X J
H Materiales duros [ ° [ ] [ ] [
0 Otros ) ° [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

AB794TFP

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

152 Brocas MDI - con refrigeracion interna


https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A6794TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado

Brocas MDI con refrigeracion interior

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

383

25 x D¢

R ===

DB133
Supreme
~
xR}
Walter

WJ30ER
DIN 6535 HA

2-29

253283

30 x D¢ 30 x D¢
|
]
¥ ]
|
I
]
i
!
§ {
DC170 e DB133
Supreme AAEIED Supreme
P X-treme Evo P
- ~ -~
xR) xR} xR)
Walter Walter Walter
WJ30EJ WJ30EU WJ30ER
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-12 3-12 2-29
([ X J [ X J ([ X J
[ [ X J
[ X J (X ] [ X ]
(X ] [ X ]
[ X J [ ]
[ ] [ [ ]
[ ] [ ]

® ® Aplicacidn principal

25283

30XDC

AB994TFP
X-treme DH30

~
xR}
Walter

TFP
DIN 6535 HA

3-10
( X J

ABI9ATFP

wALTER

TITEX

@ Otras aplicaciones

Brocas MDI - con refrigeracion interna

153


https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A6994TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

e

Brocas MDI con refrigeracion interior

25283

Profundidad de taladrado 40 x D¢ 50 x D¢
!
i
1
|
Denominacién A7495TTP A7595TTP
X-treme D40 X-treme D50
o . ~ ~
tros servicios \Rl \RJ
Norma Walter Walter
Recubrimiento/grado TP TTP
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Rango de @ [mm] 3-11 3-9
P Acero ( X} ( X J
M Acero inoxidable [ ] ®
K Fundicion de hierro (X} (X ]
N Metales no férreos ( X ) ( X )

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A7495TTP A7595TTP

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

154 Brocas MDI - con refrigeracion interna


https://www.walter-tools.com/woc/A7495TTP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A7595TTP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas MDI sin refrigeracidn interior

Profundidad de taladrado 2 x D¢ 3 x D¢ 3 xDc

DBI31 DC260 DC260 DC160 DC160
Denominacién Supreme Advance Advance Advance Advance
P X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo
ot N - - -~ -~
r r
os servicios ‘RJ \RI \Rl ‘R)
Norma Walter Walter Walter DIN 6537 K DIN 6537 K
Recubrimiento/grado WJ30EL WJ30ET WJ30ET WJ30ET WJ30ET
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE DIN 6535 HA DIN 6535 HE
Rango de @ [mm] 0,5-1,984 3,3-14 3,3-145 3-20 3-20
P Acero o0 [ X ) (X ) (X ) (X )
M Acero inoxidable (X}
K Fundicion de hierro [ X ) (X} ( X ] (X ) ( X}
N Metales no férreos (X ) [ ] [ [ J [
S Materiales de dificil arranque de viruta ) [ [ [ (]
H Materiales duros [ [ ] ° [ ([ ]
0 Otros [ [ ] [ ] [ [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ DB131 DC260 DC260 DC160
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Brocas MDI - sin refrigeracion interna 155


https://www.walter-tools.com/woc/DB131?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI sin refrigeracidn interior

Profundidad de taladrado 3 x D¢ 3 xDc
] I
|
|
-¥
Denominacién OC150 OC150 DC150 ALIB6TIN AL166
Perform Perform Perform
ot . -~ -~ -~ -~
r
ros servicios ‘Rl \RJ ‘RI \RJ
Norma DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6539 Walter Walter
Recubrimiento/grado WJ30RE WJ30RE WJ30RE TIN sin recubrimiento
DIN 6535 HE, 180° S A I
Mango DIN 6535 HA girado DIN 6535 HB Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico
Rango de @ [mm] 3-20 3-20 15-29 3-14 3-18
P Acero ( X} (X J [ X ) o [
M Acero inoxidable [ ] ® [ ]
K Fundicién de hierro (X} (X ] (X}
N Metales no férreos [} (] [ [
S Materiales de dificil arranque de viruta ) [ ] [ [
H Materiales duros [ ° [ ] [ ] [ ]
0 Otros [ ] ° [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ DC150 DC150 DC150 A1166TIN
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

156 Brocas MDI - sin refrigeracion interna


https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1166TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas MDI sin refrigeracidn interior

253283

283
283

Profundidad de taladrado 3 xDc 5 x D¢ 5x Dc

——

——

f

L& i
DC160 DC160
Denominacién Al163 Advance Advance P[;Egoi?n SEBrleBr?\e
X-treme Evo X-treme Evo P

ot N -~ - - -~ -~

r r

os servicios \R) ‘RJ \R) \Rl ‘R)
Norma DIN 6539 DIN 6537 L DIN 6537 L DIN 6537 L Walter
Recubrimiento/grado sin recubrimiento WJ30ET WJ30ET WJ30TA WJ30EL
Mango Mango cilindrico DIN 6535 HA DIN 6535 HE DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Rango de @ [mm] 1-12 3-25 3-25 3-20 0,5-2,95
P Acero ( X ) (X ) [ X ) ( X J
M Acero inoxidable [ ]
K Fundicion de hierro [ ] (X} ( X ] (X ) (X ]
N Metales no férreos (X ) [ [ [ J ( X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta ) [ [ [ (]
H Materiales duros [ ] ° [ ®
0 Otros (X ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ Al163 DC160

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Brocas MDI - sin refrigeracion interna 157


https://www.walter-tools.com/woc/A1163?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Taladrado

Brocas MDI sin refrigeracidn interior

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

158 Brocas MDI - sin refrigeracion interna

5XDC

DB130
Advance

DIN 1899

WJ30UU

Mango cilindrico

0.1-1.45

25283

5XDC

A3367
BSX

-
xR}
DIN 6537 L

sin recubrimiento
DIN 6535 HA
3-16

DB133
Supreme

~
R}
Walter

WJ30ER

DIN 6535 HA

0,5-295
o0

8 x D¢
At 22 wass
~ ~
xR} xR)
DIN 338 DIN 338
TFL sin recubrimiento

Mango cilindrico Mango cilindrico

3-10,2 0,6-12
(X ]

(X J [ ]
(X J (X J
[ ] [

(X J

A1276TFL A1263

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/DB130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3367?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1276TFL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1263?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado —|||IUJI=II_TEI=I

TITEX

159



— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI con canal de refrigeracion

DC180 Supreme
X-treme Evo Plus S

Powered by Krato-tec™

- Con el innovador recubrimiento multicapa Krato-tec™ Krato-tet| | 3xDg 65D3I;\IK w
140°
@ @ @ P M K N S H o0
WJ30EZ o0 060 00 00 00 o0 o

i D, d o
Herram Ienta Denominacién :11r7n Dc inch/Nr rrl:n n'lllrn n'llf'n rrl\?n mhfn g
¥ t DC180-03-03.000A1- 3 14 62 20 36 6 S
E]E l d: DC180-03-03.100A1- 31 14 62 20 36 6 S
RLCQ . ;—  DC180-03-03.175A1- 3175 1/8" 14 62 20 36 6 S
h DC180-03-03.200A1- 3.2 14 62 20 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-03-03.300A1- 33 14 62 20 36 6 -]
DC180-03-03.400A1- 3.4 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.500A1- 35 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.572A1- 3572 9/64" 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.600A1- 36 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.700A1- 37 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.800A1- 3.8 17 66 24 36 6 S

DC180-03-03.900A1- 3.9 17 66 24 36 6 S

DC180-03-03.969A1- 3.969 5/32" 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.000A1- 4 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.100A1- 41 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.200A1- 42 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.300A1- 43 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.366A1- 4,366 11/64" 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.400A1- bb 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.500A1- 45 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.600A1- 46 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.650A1- 4,65 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.700A1- 4,7 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.763A1- 4,763 3/16" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-04.800A1- 48 20 66 28 36 6 S

DC180-03-04.900A1- 49 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.000A1- 5 20 66 28 36 6 -]

DC180-03-05.100A1- 51 20 66 28 36 6 ]

DC180-03-05.159A1- 5159 13/64" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.200A1- 5.2 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.300A1- 53 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.400A1- 5.4 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.500A1- 55 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.550A1- 5.55 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.556A1- 5,556 7/32" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.600A1- 5.6 20 66 28 36 6 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ @ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

160 Brocas MDI - con refrigeracion interna Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DC180-03-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.572A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.969A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.650A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.159A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.556A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.600A1-WJ30EZ

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

P D, d o
Herramlenta Denominacion r:‘|171 Dc Inch/Nr rrl;:n rr:lm rrllin n!:'n mhrsn §
¥ i DC180-03-05.700A1- 57 20 66 28 36 6 G
D% ‘ d: DC180-03-05.800A1- 58 20 66 28 36 6 @
RLC;’ . .  DC180-03-05.900A1- 59 20 66 28 36 6 -]
h DC180-03-05.953A1- 5,953 15/64" 20 66 28 36 6 G
DIN 6535 HA DC180-03-06.000A1- 6 20 66 28 36 6 -
DC180-03-06.100A1- 6.1 24 79 34 36 8 @
DC180-03-06.200A1- 6.2 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.300A1- 6.3 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.350A1- 6,350 1/4" 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.400A1- 6.4 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.500A1- 6,5 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.600A1- 6,6 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.700A1- 6,7 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.747A1- 6,747 17/64" 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.800A1- 6.8 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.900A1- 6.9 24 79 34 36 8 @
DC180-03-07.000A1- 7 24 79 34 36 8 @
DC180-03-07.100A1- 71 29 79 41 36 8 @
DC180-03-07.144A1- 7144 9/32" 29 79 41 36 8 @
DC180-03-07.200A1- 7.2 29 79 41 36 8 @
DC180-03-07.300A1- 73 29 79 41 36 8 e
DC180-03-07.400A1- 7.4 29 79 41 36 8 e
DC180-03-07.500A1- 75 29 79 41 36 8 G
DC180-03-07.541A1- 7,541 19/64" 29 79 41 36 8 G
DC180-03-07.800A1- 7.8 29 79 41 36 8 @
DC180-03-07.900A1- 79 29 79 41 36 8 G
DC180-03-07.938A1- 7,938 5/16" 29 79 41 36 8 G
DC180-03-08.000A1- 8 29 79 41 36 8 @
DC180-03-08.100A1- 81 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.200A1- 8,2 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.300A1- 83 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.334A1- 8,334 21/64" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.400A1- 8.4 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.500A1- 8,5 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.600A1- 8,6 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.700A1- 8,7 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.731A1- 8,731 11/32" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.800A1- 8.8 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.000A1- 9 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.128A1- 9,128 23/64" 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.200A1- 9,2 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.300A1- 9.3 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.500A1- 9,5 35 89 47 40 10 e
DC180-03-09.525A1- 9,525 3/8" 35 89 47 40 10 e
DC180-03-09.600A1- 9,6 35 89 47 40 10 G
DC180-03-09.700A1- 9,7 35 89 47 40 10 G
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Brocas MDI - con refrigeracién interna 161


http://product/DC180-03-05.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.953A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.938A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.334A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.525A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.700A1-WJ30EZ

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Taladrado

Herramienta o L \ . . @ %
Denominacion mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =

; ; DC180-03-09.800A1- 98 35 89 47 40 10 S
Dc 1 41 pC180-03-09.922A1- 9,922 25/64" 35 89 47 40 10 S
*%Lc * DC180-03-10.000A1- 10 35 89 47 40 10 S
‘47&4] ] DC180-03-10.100A1- 101 40 102 55 45 12 S

DIN 6535 HA DC180-03-10.200A1- 10,2 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.300A1- 103 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.319A1- 10,319 13/32" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.400A1- 10,4 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.500A1- 105 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.716A1- 10,716 27/64" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.800A1- 108 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.000A1- 1 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.100A1- 1.1 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.113A1- 11113 7/16" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.200A1- 1.2 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.500A1- 15 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.509A1- 11,509 29/64" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.700A1- 17 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.800A1- 118 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.906A1- 11,906 15/32" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-12.000A1- 12 40 102 55 45 12 S

DC180-03-12.100A1- 121 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.200A1- 122 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.300A1- 123 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.303A1- 12,303 31/64" 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.500A1- 125 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.600A1- 126 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.700A1- 12,700 172" 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.000A1- 13 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.300A1- 133 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.494A1- 13,494 17/32" 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.500A1- 135 43 107 60 45 14 S

DC180-03-14.000A1- 14 43 107 60 45 14 S

DC180-03-14.288A1- 14,288 9/16" 45 115 65 48 16 S

DC180-03-14.500A1- 145 45 115 65 48 16 S

DC180-03-15.000A1- 15 45 115 65 48 16 S

DC180-03-15.500A1- 155 45 115 65 48 16 S

DC180-03-15.875A1- 15,875 5/8" 45 115 65 48 16 S

DC180-03-16.000A1- 16 45 115 65 48 16 S

DC180-03-16.500A1- 16,5 51 123 73 48 18 S

DC180-03-17.000A1- 17 51 123 73 48 18 S

DC180-03-17.500A1- 17.5 51 123 73 48 18 S

DC180-03-18.000A1- 18 51 123 73 48 18 S

DC180-03-19.050A1- 19,050 3/4" 55 131 79 50 20 S

DC180-03-20.000A1- 20 55 131 79 50 20 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

Herramienta ideal para condiciones de mecanizado
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® @ Aplicacion principal

® Otras aplicaciones

S buenas=@ D medias=@ > desfavorables = §§

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DC180-03-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.875A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-16.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-16.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-17.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-17.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-18.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-19.050A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-20.000A1-WJ30EZ

Taladrado

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Broca espiral de metal duro 3 canales
DC183 Supreme

X-treme Evo 3
Powered by Krato-tec™

— Con el innovador recubrimiento multicapa Krato-tec™

A IESEELL

Krato-tec 5xD¢ 65D?!$L w

135°

WJ30EZ o0 O 00 o0 o
P Dc d o
Herramlenta Denominacién rl::\ Dc inch/Nr nl:lfn n':}'n rrllin nl;?n mhfn g
¥ DC183-05-03.000A1- 3 19 66 24 36 6 S
% L 4—1 T DC183-05-03.175A1- 3175 1/8" 19 66 24 36 6 S
“7 lp ——=1 |1<7 s — DC183-05-03.300A1- 33 19 66 24 36 6 S
DC183-05-03.500A1- 35 19 66 24 36 6 S
DIN 6535 HA DC183-05-03.700A1- 37 19 66 24 36 6 S
DC183-05-03.900A1- 39 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.200A1- 4,2 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.300A1- 43 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.500A1- 45 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 44 36 6 S
DC183-05-04.800A1- 48 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.000A1- 5 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.100A1- 51 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.200A1- 52 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.500A1- 55 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.550A1- 55 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.556A1- 5,556 7/32" 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.800A1- 58 35 82 44 36 6 S
DC183-05-06.000A1- 6 35 82 44 36 6 S
DC183-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.350A1- 6,35 1/4" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.500A1- 6,5 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.700A1- 6.7 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.747A1- 6,747 17/64" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.144A1- 7144 9/32" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.500A1- 75 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.541A1- 7,541 19/64" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.800A1- 78 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.938A1- 7,938 5/16" 43 91 53 36 8 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Herramienta ideal para condiciones de mecanizado

® @ Aplicacidn principal
> buenas =@ > medias =&

@ Otras aplicaciones
> desfavorables = §§

Brocas MDI - con refrigeracion interna 163



http://product/DC183-05-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.556A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.938A1-WJ30EZ

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Taladrado

Herramienta o L \ . . @ %
Denominacion mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =

¥ DC183-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S
% L 4’1\ | d‘ DC183-05-08.100A1- 81 49 103 61 40 10 S
lg — |1‘7 5 ——] DC183-05-08.500A1- 8,5 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.600A1- 8,6 49 103 61 40 10 S
DIN 6535 HA DC183-05-08.700A1- 8,7 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.731A1- 8,731 11/32" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.800A1- 8.8 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.100A1- 91 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.300A1- 93 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.500A1- 9,5 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.525A1- 9,525 3/8" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.800A1- 9.8 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.922A1- 9,922 25/64" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S
DC183-05-10.100A1- 10,1 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.200A1- 10,2 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.300A1- 10,3 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.800A1- 10,8 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.000A1- 11 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.100A1- 111 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.113A1- 11,113 7/16" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.200A1- 11,2 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.500A1- 11,5 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.800A1- 11.8 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S
DC183-05-12.100A1- 12,1 60 124 77 45 14 S
DC183-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 S
DC183-05-12.500A1- 12,5 60 124 77 45 14 S
DC183-05-12.700A1- 12,7 172" 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.800A1- 13,8 60 124 77 45 14 S
DC183-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S
DC183-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 S
DC183-05-14.500A1- 14,5 63 133 83 48 16 S
DC183-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S
DC183-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

Herramienta ideal para condiciones de mecanizado
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® @ Aplicacion principal

® Otras aplicaciones

S buenas=@ D medias=@ > desfavorables = §§

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DC183-05-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.525A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.100A1-WJ30EZ

Taladrado — |IUJI=ILTEH

TITEX

P D d o
Herramienta De L X ) . & g
Denominacion mm D¢ inch/Nr mm mm mm mm mm =
t DC183-05-15.300A1- 153 63 133 83 48 16 S
D d
< = ; DC183-05-15.500A1- 155 63 133 83 48 16 S
L ——l
<7CI2—> e— I5 — DC183-05-15.800A1- 158 63 133 83 48 16 S
I I
DC183-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S
DIN 6535 HA
DC183-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 S
Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC183-05-15.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.875A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-16.000A1-WJ30EZ

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas MDI con canal de refrigeracion
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus ———
Powered by Krato-tec™

- Con el innovador recubrimiento multicapa Krato-tec™ Krato-tet| | 5xDg 65D3|$ L w
140°
@ @ @ P M K N S H 0
WJ30EZ o0 060 00 00 00 o0 o

Herramienta o L \ \ \ s B
Denominacién mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =

| + DC180-05-03.000A1- 3 19 66 24 36 6 S
E]E | d: DC180-05-03.100A1- 31 19 66 24 36 6 )
RLﬂZ - .  DC180-05-03.175A1- 3175 1/8" 19 66 24 36 6 S

h DC180-05-03.200A1- 32 19 66 24 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-05-03.250A1- 3.25 19 66 24 36 6 S
DC180-05-03.300A1- 33 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.400A1- 34 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.500A1- 35 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.572A1- 3,572 9/64" 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.600A1- 36 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.700A1- 37 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.800A1- 3.8 29 74 36 36 6 S

DC180-05-03.900A1- 3.9 29 74 36 36 6 S

DC180-05-03.969A1- 3,969 5/32" 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.200A1- 42 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.300A1- 43 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.400A1- 44 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.500A1- 45 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.600A1- 46 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.650A1- 4,65 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.700A1- 47 29 74 36 36 6 )

DC180-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 44 36 6 S

DC180-05-04.800A1- 48 35 82 44 36 6 S

DC180-05-04.900A1- 49 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.000A1- 5 35 82 44 36 6 )

DC180-05-05.100A1- 51 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.159A1- 5159 13/64" 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.200A1- 5.2 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.300A1- 53 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.400A1- 5.4 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.500A1- 55 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.550A1- 555 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.556A1- 5,556 7/32" 35 82 44 36 6 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ @ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC180-05-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.250A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.572A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.969A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.650A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.159A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.556A1-WJ30EZ

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

P D, d o
Herramlenta Denominacion r:‘|171 Dc Inch/Nr rrl;:n rr:lm rrllin n!:'n mhrsn §
¥ i DC180-05-05.600A1- 5,6 35 82 44 36 6 S
[%c ‘ d: DC180-05-05.700A1- 57 35 82 44 36 6 S
RLC;’ . .  DC180-05-05.800A1- 58 35 82 4 36 6 -]
h DC180-05-05.900A1- 5.9 35 82 A 36 6 S
DIN 6535 HA DC180-05-05.953A1- 5,953 15/64" 35 82 44 36 6 ]
DC180-05-06.000A1- 6 35 82 44 36 6 S
DC180-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.300A1- 6.3 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.350A1- 6,350 1/4" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.400A1- 6.4 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.500A1- 6,5 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.600A1- 6,6 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.700A1- 6,7 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.747A1- 6,747 17/64" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.900A1- 6.9 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.100A1- 71 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.144A1- 7144 9/32" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.200A1- 7.2 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.300A1- 73 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.500A1- 75 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.541A1- 7,541 19/64" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.800A1- 7.8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.900A1- 79 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.938A1- 7,938 5/16" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-08.100A1- 81 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.200A1- 8.2 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.300A1- 83 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.334A1- 8,334 21/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.400A1- 8.4 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.500A1- 8,5 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.600A1- 8,6 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.700A1- 8,7 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.731A1- 8,731 11/32" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.750A1- 8,75 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.800A1- 8.8 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.200A1- 9,2 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.300A1- 9.3 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.500A1- 9,5 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.525A1- 9,525 3/8" 49 103 61 40 10 S
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC180-05-05.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.953A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.938A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.334A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.750A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.525A1-WJ30EZ

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Herramienta o L \ . . @ %
Denominacion mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =

, DC180-05-09 600A1- 96 49 103 61 40 10 S

D { di DC180-05-09.700A1- 9,7 49 103 61 40 10 S
*<—LC " Dc180-05-09 800A1- 98 49 103 61 40 10 S
2 " ~— "1 DC180-05-09.900A1- 9.9 49 103 61 40 10 &
DIN 6535 HA DC180-05-09.922A1- 9,922 25/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S

DC180-05-10.100A1- 101 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.200A1- 102 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.300A1- 103 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.400A1- 104 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.800A1- 10,8 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.000A1- 1 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.100A1- 1.1 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.113A1- 11113 7/16" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.200A1- 1.2 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.300A1- 13 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.400A1- 114 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.500A1- 15 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.700A1- 117 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.800A1- 118 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S

DC180-05-12.100A1- 121 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.200A1- 122 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.300A1- 123 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.500A1- 12,5 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.600A1- 126 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.700A1- 12,700 1/2" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.300A1- 133 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S

DC180-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S

DC180-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 S

DC180-05-14.500A1- 145 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.300A1- 153 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.500A1- 155 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ @ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC180-05-09.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.875A1-WJ30EZ

Taladrado — |IUJI=ILTEH

TITEX

P D, d o
Herramlenta Denominacion nT|171 Dc Inch/Nr nl;:n rrI|}11 n'llfn n!:'n mhs1 g
¥ i DC180-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 S
E;L ‘ d; DC180-05-16.500A1- 16,5 71 143 93 48 18 S
RLCT I DC180-05-17.000A1- 17 71 143 93 48 18 S
h DC180-05-17.500A1- 175 71 143 93 48 18 S
DIN 6535 HA DC180-05-18.000A1- 18 71 143 93 48 18 ]
DC180-05-18.500A1- 18,5 77 153 101 50 20 ]
DC180-05-19.000A1- 19 77 153 101 50 20 S
DC180-05-19.050A1- 19,050 3/4" 77 153 101 50 20 S
DC180-05-20.000A1- 20 77 153 101 50 20 S
Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC180-05-16.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-16.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-17.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-17.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-18.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-18.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-19.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-19.050A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-20.000A1-WJ30EZ

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Broca espiral de metal duro 3 canales
DC183 Supreme

X-treme Evo 3 wE————
Powered by Krato-tec™

- Con el innovador recubrimiento multicapa Krato-tec™ Krato-tee| | 8xDg w

135°

WJ30EY ([ X ] [ J o0 0o [ J

Herramienta o L \ \ \ gl %

Denominacién mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =

DC183-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 S

o LCA\‘ d; DC183-08-03.300A1- 33 28 74 34 36 6 -}

Iz—»H%'EH DC183-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 S

DC183-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 6 S

DIN 6535 HA DC183-08-04.200A1- 42 37 85 45 36 6 S

DC183-08-04,500A1- 45 37 85 45 36 6 S

DC183-08-04.763A1- 4,763 3/16" 48 97 57 36 6 S

DC183-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 S

DC183-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 S

DC183-08-05500A1- 55 48 97 57 36 6 -]

DC183-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 S

DC183-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 -]

DC183-08-06.350A1- 6,35 A 55 106 66 36 8 S

DC183-08-06.500A1- 6.5 55 106 66 36 8 S

DC183-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 &S

DC183-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 &S

DC183-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 &S

DC183-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 S

DC183-08-08.500A1- 85 80 139 95 40 10 S

DC183-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 S

DC183-08-09.800A1- 98 80 139 95 40 10 S

DC183-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 S

DC183-08-10.500A1- 10,5 96 163 114 45 12 S

DC183-08-11.000A1- 1 96 163 114 45 12 S

DC183-08-11.113A1- 11113 7/16" 96 163 114 45 12 S

DC183-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 S

DC183-08-12.700A1- 127 12 119 182 133 45 14 S

DC183-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S

DC183-08-13 500A1- 135 119 182 133 45 14 S

DC183-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 ]

DC183-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 S

DC183-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EY: DC183-08-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ @ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC183-08-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-10.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-16.000A1-WJ30EY

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas MDI con canal de refrigeracion
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus e
Powered by Krato-tec™

- Con el innovador recubrimiento multicapa Krato-tec™ Krato-ten 8xD¢ w

140°

d WJ30EY o0 060 060 060 00 o0 O

Herramienta 2 . \ . . s B

Denominacién mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =

¥ it DC180-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 S

E)E l d; DC180-08-03.100A1- 31 28 74 34 36 6 S

RLC;’ ] DC180-08-03.175A1- 3175 1/8" 28 74 34 36 6 S

h DC180-08-03.200A1- 32 28 74 34 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-08-03.300A1- 33 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.400A1- 3.4 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.572A1- 3572 9/64" 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.600A1- 36 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.700A1- 37 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.800A1- 38 37 85 45 36 6 S

DC180-08-03.900A1- 39 37 85 45 36 6 S

DC180-08-03.969A1- 3.969 5/32" 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.100A1- 41 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.200A1- 42 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.300A1- 43 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.366A1- 4,366 11/64" 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.400A1- 44 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.500A1- 45 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.600A1- 46 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.700A1- 47 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.763A1- 4,763 3/16" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-04.800A1- 48 48 97 57 36 6 S

DC180-08-04.900A1- 49 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.159A1- 5.159 13/64" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.200A1- 5.2 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.300A1- 53 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.400A1- 5.4 48 97 57 36 6 ]

DC180-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.556A1- 5556 7/32" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.600A1- 56 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.700A1- 5.7 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ @ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC180-08-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.175A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.572A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.969A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.366A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.159A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.556A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.800A1-WJ30EY

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Herramienta o L \ \ \ @ %
Denominacion mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
1] t DC180-08-05.900A1- 59 48 97 57 36 6 S
DTC ‘ d; DC180-08-05.953A1- 5,953 15/64" 48 97 57 36 6 S
%Lﬂz U DC180-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 S
h DC180-08-06.100A1- 6.1 55 106 66 36 8 S
DIN 6535 HA DC180-08-06.200A1- 6.2 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.300A1- 6.3 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.350A1- 6,350 1/4" 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.400A1- 6.4 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.500A1- 6.5 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.600A1- 6.6 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.700A1- 6.7 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.747A1- 6.747 17/64" 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.900A1- 6.9 55 106 66 36 8 S
DC180-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 S
DC180-08-07.100A1- 71 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.144A1- 7144 9/32" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.200A1- 7.2 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.300A1- 73 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.400A1- 7.4 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.500A1- 75 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.541A1- 7,541 19/64" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.600A1- 7.6 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.700A1- 7.7 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.900A1- 79 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.938A1- 7.938 5/16" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 S
DC180-08-08.100A1- 81 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.200A1- 8.2 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.300A1- 83 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.334A1- 8,334 21/64" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.400A1- 8.4 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.500A1- 8,5 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.600A1- 8,6 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.700A1- 87 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.731A1- 8,731 11/32" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.800A1- 8.8 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.900A1- 89 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.100A1- 91 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.128A1- 9,128 23/64" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.200A1- 9,2 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.300A1- 93 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.400A1- 9.4 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.500A1- 9,5 80 139 95 40 10 S
Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ > medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC180-08-05.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.953A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.747A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.144A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.541A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.938A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.334A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.731A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.128A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.500A1-WJ30EY

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Herramienta D . \ . . & %
Denominacion mm D¢ inch/Nr mm mm mm mm mm =

i t DC180-08-09.525A1- 9,525 3/8" 80 139 95 40 10 S
3—C % d: DC180-08-09.600A1- 96 80 139 95 40 10 S
RLCIZ" . .| DCl80-08-08.700A1- 9.7 80 139 95 40 10 S
h DC180-08-09.800A1- 98 80 139 95 40 10 S

DIN 6535 HA DC180-08-09.900A1- 99 80 139 95 40 10 -}
DC180-08-09.922A1- 9,922 25/64" 80 139 95 40 10 S

DC180-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 S

DC180-08-10.100A1- 101 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.200A1- 102 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.300A1- 103 9 163 114 45 12 S

DC180-08-10.319A1- 10,319 13/32" 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.400A1- 104 9 163 114 45 12 S

DC180-08-10.500A1- 105 9 163 114 45 12 S

DC180-08-10.600A1- 106 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.700A1- 10,7 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.716A1- 10,716 27/64" 9 163 114 45 12 S

DC180-08-10.800A1- 108 9 163 114 45 12 S

DC180-08-10.900A1- 109 9 163 114 45 12 S

DC180-08-11.000A1- 11 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.100A1- 111 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.113A1- 11113 7/16" 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.200A1- 1.2 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.300A1- 113 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.400A1- 114 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.500A1- 115 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.509A1- 11,509 29/64" 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.600A1- 116 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.700A1- 117 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.800A1- 118 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.900A1- 119 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.906A1- 11,906 15/32" 96 163 114 45 12 -

DC180-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 S

DC180-08-12.303A1- 12303 31/64" 119 182 133 45 14 -

DC180-08-12.500A1- 125 119 182 133 45 14 S

DC180-08-12.700A1- 12,700 12" 119 182 133 45 14 S

DC180-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S

DC180-08-13.494A1- 13,494 17/32" 119 182 133 45 14 S

DC180-08-13.500A1- 135 119 182 133 45 14 S

DC180-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 S

DC180-08-14.288A1- 14,288 9/16" 136 204 152 48 16 S

DC180-08-14.500A1- 145 136 204 152 48 16 S

DC180-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 S

DC180-08-15.500A1- 155 136 204 152 48 16 S

DC180-08-15.875A1- 15,875 5/8" 136 204 152 48 16 S

DC180-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 S

DC180-08-16.500A1- 16,5 153 223 171 48 18 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ @ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DC180-08-09.525A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.922A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.319A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.716A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.509A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.906A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.303A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.494A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.288A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.875A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-16.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-16.500A1-WJ30EY

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Herramienta L L \ \ \ s B
Denominacion mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
1 t DC180-08-17.000A1- 17 153 223 171 48 18 S
DTC ‘ d; DC180-08-17.500A1- 17,5 153 223 171 48 18 S
%ch e j—] DC180-08-18.000A1- 18 153 223 171 48 18 S
h DC180-08-18.500A1- 18,5 170 244 190 50 20 S
DIN 6535 HA DC180-08-19.000A1- 19 170 244 190 50 20 S
DC180-08-19.050A1- 19,050 3/4" 170 244 190 50 20 S
DC180-08-19.500A1- 19,5 170 244 190 50 20 S
DC180-08-20.000A1- 20 170 244 190 50 20 S
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

174 Brocas MDI - con refrigeracion interna Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DC180-08-17.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-17.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-18.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-18.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.050A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-20.000A1-WJ30EY

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas MDI con canal de refrigeracion
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus E—_—
Powered by Krato-tec™

- Con el innovador recubrimiento multicapa Krato-tec™ Krato-ten 12xD¢ w

140°

g WJ30EY o0 060 00 00 o0 o0 [ ]

Herramienta o . \ . . g %

Denominacién mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =

i i * DC180-12-03.000A1- 3 48 92 54 36 6 S
DTC | d: * DC180-12-03.100A1- 31 48 92 54 36 6 S
RLC;’ = js— % DC180-12-03.175A1- 3175 1/8" 48 92 54 36 6 S

h * DC180-12-03.200A1- 32 48 92 54 36 6 S

DIN 6535 HA * DC180-12-03.300A1- 33 48 92 54 36 6 S
* DC180-12-03.400A1- 34 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.500A1- 35 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.572A1- 3572 9/64" 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.600A1- 36 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.700A1- 37 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.800A1- 38 56 102 64 36 6 ]

* DC180-12-03.900A1- 39 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-03.969A1- 3,969 5/32" 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.000A1- 4 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.100A1- 41 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.200A1- 42 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.300A1- 43 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.366A1- 4,366 11/64" 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.400A1- Lk 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.500A1- 45 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.600A1- 46 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.700A1- 47 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.763A1- 4,763 3/16" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-04.800A1- 48 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-04.900A1- 49 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.000A1- 5 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.100A1- 51 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.159A1- 5159 13/64" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.200A1- 52 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.300A1- 53 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.400A1- 5.4 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.500A1- 55 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.550A1- 55 74 121 83 36 6 ]

* DC180-12-05.556A1- 5,556 7/32" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.600A1- 56 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.700A1- 57 74 121 83 36 6 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Brocas MDI - con refrigeracién interna 175


http://product/DC180-12-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.175A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.572A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.969A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.366A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.159A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.550A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.556A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.700A1-WJ30EY

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Herramienta o L \ \ \ @ %
Denominacion mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
' t % DC180-12-05.800A1- 5.8 74 121 83 36 6 S
DTC ! d: * DC180-12-05.900A1- 59 74 121 83 36 6 S
‘7|—c|2 S * DC180-12-06.000A1- 6 74 121 83 36 6 S
h * DC180-12-06.100A1- 6.1 98 148 110 36 8 S
DIN 6535 HA * DC180-12-06.200A1- 6.2 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.300A1- 6.3 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.350A1- 6,350 1/4" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.400A1- 6.4 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.500A1- 6.5 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.600A1- 6.6 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.700A1- 6.7 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.747A1- 6,747 17/64" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.800A1- 6.8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.900A1- 6.9 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.000A1- 7 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.100A1- 71 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.144A1- 7,144 9/32" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.200A1- 7.2 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.300A1- 73 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.400A1- 7,4 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.500A1- 7.5 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.541A1- 7,541 19/64" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.800A1- 7.8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.900A1- 79 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.938A1- 7,938 5/16" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-08.000A1- 8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-08.100A1- 81 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.200A1- 8.2 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.300A1- 83 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.400A1- 8.4 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.500A1- 85 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.600A1- 8,6 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.700A1- 87 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.731A1- 8,731 11/32" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.800A1- 8.8 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.000A1- 9 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.128A1- 9,128 23/64" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.200A1- 9,2 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.300A1- 93 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.500A1- 9,5 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.525A1- 9,525 3/8" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.600A1- 9,6 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.700A1- 97 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.800A1- 9.8 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.922A1- 9,922 25/64" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-10.000A1- 10 123 180 138 40 10 S
Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ > medias=@ = desfavorables = §§

176 Brocas MDI - con refrigeracion interna Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/DC180-12-05.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.747A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.144A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.541A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.938A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.731A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.128A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.525A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.922A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.000A1-WJ30EY

— |IUJl=ILTEI=I

Taladrado
TITEX
P Dc d &
Herramlenta Denominacion rr:|171 Dc Inch/Nr nl;lfn rr:}n n'llfn n!:'n mhfn §
i 4 * DC180-12-10.100A1- 101 140 206 158 45 12 S
De 1 41 % DC180-12-10.200A1- 10,2 140 206 158 45 12 S
* Le— * * DC180-12-10.300A1- 103 140 206 158 45 12 S
| I24>|1 a—— * DC180-12-10.319A1- 10,319 13/32" 140 206 158 45 12 S
DIN 6535 HA * DC180-12-10.400A1- 10,4 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.500A1- 10,5 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.716A1- 10,716 27/64" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.800A1- 10,8 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.000A1- 1 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.100A1- 111 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.113A1- 11,113 7/16" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.200A1- 11,2 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.500A1- 11,5 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.509A1- 11,509 29/64" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.700A1- 11,7 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.800A1- 11,8 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.906A1- 11,906 15/32" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-12.000A1- 12 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-12.100A1- 121 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.200A1- 12,2 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.300A1- 12,3 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.303A1- 12,303 31/64" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.500A1- 125 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.600A1- 12,6 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.700A1- 12,700 172" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.000A1- 13 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.494A1- 13,494 17/32" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.500A1- 135 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-14.000A1- 14 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-14.288A1- 14,288 9/16" 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-14.500A1- 14,5 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.000A1- 15 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.500A1- 155 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.875A1- 15,875 5/8" 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-16.000A1- 16 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-16.500A1- 16,5 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-17.000A1- 17 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-17.500A1- 17,5 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-18.000A1- 18 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-18.500A1- 18,5 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-19.000A1- 19 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-19.500A1- 19,5 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-20.000A1- 20 238 310 258 50 20 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY

WALTER
SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Herramienta ideal para condiciones de mecanizado

® ® Aplicacidn principal

@ Otras aplicaciones

S buenas =@ > medias=@ > desfavorables = §§

Brocas MDI - con refrigeracion interna 177



http://product/DC180-12-10.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.319A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.716A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.509A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.906A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.303A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.494A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.288A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.875A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-16.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-16.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-17.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-17.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-18.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-18.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-19.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-19.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-20.000A1-WJ30EY

— |IUJl=II_TEI=l

Taladrado

Herramientas de taladrado y chaflanado

Mecanizado

Profundidad de taladrado

Denominacion

Filos de corte eficaces
Rango de @
[mm]

[inch]
Acero
Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta
Materiales duros

oxTw=zxZ v

Otros

Tipos de plaquitas de corte

Nimero de filos de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

178 Herramientas para taladrar y chaflanar

BN
)

4-16
0.157-0,630
(X )

[ X )
(X
(X )

( X )

vC.

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/D4580

Taladrado J— | |I|._|JnLTEFI

Placas extraibles 140° 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 pan ﬁ P6005 i

Plaquitas intercambiables

P M|K|N|S

HC  |HC|HC|HCHC

2] = n 3 0

Nimero de filos de Dc dp s g § g § g 2 g

Denominacién corte mm Tamaiio de asiento mm mm 3|33 (3|33 |3
P6001-D12,00R 1 12 A 3 36 S
P6001-D12,10R 1 121 A 3 36 S
P6001-D12,20R 1 122 A 3 36 S
P6001-D12,30R 1 123 A 3 36 S
P6001-D12,40R 1 124 A 3 36 S
P6001-D12,50R 1 125 A 3 36 S
P6001-D12,60R 1 126 A 3 36 S
P6001-D12,70R 1 127 A 3 36 S
P6001-D12,80R 1 128 A 3 36 S
P6001-D12,90R 1 129 A 3 36 S
P6001-D13,00R 1 13 A 3 36 S
P6001-D13,11R 1 1311 A 3 36 S
P6001-D13,20R 1 132 A 3 36 S
P6001-D13,30R 1 133 A 3 36 S
P6001-D13,40R 1 134 A 3 36 S
P6001-D13,50R 1 135 A 3 36 S
P6001-D13,60R 1 136 A 3 36 S
P6001-D13,70R 1 137 A 3 36 S
P6001-D13,80R 1 138 A 3 36 S
P6001-D13,89R 1 1389 A 3 36 S
P6001-D14,00R 1 14 B 3 4 S
P6001-D14,10R 1 141 B 3 4 S
P6001-D14,20R 1 142 B 3 4 S
P6001-D14,30R 1 143 B 3 4 S
P6001-D14,40R 1 164 B 3 4 S
P6001-D14,50R 1 145 B 3 4 S
P6001-D14,60R 1 146 B 3 4 S
P6001-D14,68R 1 14,68 B 3 4 S
P6001-D14,80R 1 148 B 3 4 S
P6001-D14,90R 1 149 B 3 4 S
P6001-D15,00R 1 15 B 3 4 S
P6001-D15,09R 1 15,09 B 3 4 S
P6001-D15,20R 1 152 B 3 4 S
P6001-D15,30R 1 153 B 3 4 S
P6001-D15,47R 1 1547 B 3 4 S
P6001-D15,50R 1 155 B 3 4 -
P6001-D15,60R 1 156 B 3 4 S
P6001-D15,70R 1 157 B 3 4 S
P6001-D15,80R 1 158 B 3 4 S
P6001-D15.87R 1 1587 B 3 4 S
P6001-D16,00R 1 16 C 4 45 S
P6001-D16,13R 1 1613 c 4 45 S
P6001-D16,26R 1 1626 c 4 45 S

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/P6001-D12,00R WPP45C
http://product/P6001-D12,10R WPP45C
http://product/P6001-D12,20R WPP45C
http://product/P6001-D12,30R WPP45C
http://product/P6001-D12,40R WPP45C
http://product/P6001-D12,50R WPP45C
http://product/P6001-D12,60R WPP45C
http://product/P6001-D12,70R WPP45C
http://product/P6001-D12,80R WPP45C
http://product/P6001-D12,90R WPP45C
http://product/P6001-D13,00R WPP45C
http://product/P6001-D13,11R WPP45C
http://product/P6001-D13,20R WPP45C
http://product/P6001-D13,30R WPP45C
http://product/P6001-D13,40R WPP45C
http://product/P6001-D13,50R WPP45C
http://product/P6001-D13,60R WPP45C
http://product/P6001-D13,70R WPP45C
http://product/P6001-D13,80R WPP45C
http://product/P6001-D13,89R WPP45C
http://product/P6001-D14,00R WPP45C
http://product/P6001-D14,10R WPP45C
http://product/P6001-D14,20R WPP45C
http://product/P6001-D14,30R WPP45C
http://product/P6001-D14,40R WPP45C
http://product/P6001-D14,50R WPP45C
http://product/P6001-D14,60R WPP45C
http://product/P6001-D14,68R WPP45C
http://product/P6001-D14,80R WPP45C
http://product/P6001-D14,90R WPP45C
http://product/P6001-D15,00R WPP45C
http://product/P6001-D15,09R WPP45C
http://product/P6001-D15,20R WPP45C
http://product/P6001-D15,30R WPP45C
http://product/P6001-D15,47R WPP45C
http://product/P6001-D15,50R WPP45C
http://product/P6001-D15,60R WPP45C
http://product/P6001-D15,70R WPP45C
http://product/P6001-D15,80R WPP45C
http://product/P6001-D15,87R WPP45C
http://product/P6001-D16,00R WPP45C
http://product/P6001-D16,13R WPP45C
http://product/P6001-D16,26R WPP45C

— ||UJl=II_TEI=! Taladrado

Placas extraibles - 40
|t | 1
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe001 K P6005 o
P6003 [ T
P6004 i i
1
CXT- =T
Plaquitas intercambiables
P M|KIN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
n 2 n = n
Ndamero de filos de D, d; s E 2 g g g g g
Denominacién corte mm Tamafio de asiento mm mm 2 222222
P6001-D16,43R 1 16,43 C 4 45 S
P6001-D16,50R 1 16,5 C 4 45 @
P6001-D16,66R 1 16,66 C 4 45 S
P6001-D16,70R 1 16,7 c 4 45 S
P6001-D17,00R 1 17 C 4 45 @
P6001-D17,07R 1 17,07 C 4 45 S
P6001-D17,20R 1 17.2 C 4 45 @
P6001-D17,45R 1 17.45 C 4 45 S
P6001-D17,50R 1 17.5 C 4 45 @
P6001-D17,70R 1 17,7 C 4 45 @
P6001-D17,86R 1 17.86 C 4 45 S
P6001-D18,00R 1 18 D 4 5 @
P6001-D18,24R 1 1824 D 4 5 S
P6001-D18,50R 1 185 D 4 5 @
P6001-D18,65R 1 18,65 D 4 5 S
P6001-D18,70R 1 187 D 4 5 S
P6001-D18,80R 1 188 D 4 5 @
P6001-D19,00R 1 19 D 4 5 @
P6001-D19,05R 1 19,05 D 4 5 S
P6001-D19,20R 1 192 D 4 5 @
P6001-D19,25R 1 1925 D 4 5 S
P6001-D19,30R 1 193 D 4 5 @
P6001-D19,43R 1 1943 D 4 5 S
P6001-D19,50R 1 195 D 4 5 S
P6001-D19,60R 1 196 D 4 5 @
P6001-D19,70R 1 19,7 D 4 5 @
P6001-D19,84R 1 19,84 D 4 5 S
P6001-D20,00R 1 20 E 5 55 S
P6001-D20,20R 1 202 E 5 55 @
P6001-D20,24R 1 2024 E 5 55 S
P6001-D20,50R 1 205 E 5 55 @
P6001-D20,62R 1 2062 E 5 55 S
P6001-D20,70R 1 20,7 E 5 55 @
P6001-D21,00R 1 21 E 5 55 @
P6001-D21,41R 1 2141 E 5 55 S
P6001-D21,50R 1 215 E 5 55 S
P6001-D21,70R 1 217 E 5 55 @
P6001-D21,83R 1 2183 E 5 55 S
P6001-D22,00R 1 22 F 5 6 @
P6001-D22,22R 1 22,22 F 5 6 @
P6001-D22,42R 1 2242 F 5 6 S
P6001-D22,50R 1 225 F 5 6 @
P6001-D22,62R 1 2262 F 5 6 S

Ejemplo de denominacion: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacion para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6001-D16,43R WPP45C
http://product/P6001-D16,50R WPP45C
http://product/P6001-D16,66R WPP45C
http://product/P6001-D16,70R WPP45C
http://product/P6001-D17,00R WPP45C
http://product/P6001-D17,07R WPP45C
http://product/P6001-D17,20R WPP45C
http://product/P6001-D17,45R WPP45C
http://product/P6001-D17,50R WPP45C
http://product/P6001-D17,70R WPP45C
http://product/P6001-D17,86R WPP45C
http://product/P6001-D18,00R WPP45C
http://product/P6001-D18,24R WPP45C
http://product/P6001-D18,50R WPP45C
http://product/P6001-D18,65R WPP45C
http://product/P6001-D18,70R WPP45C
http://product/P6001-D18,80R WPP45C
http://product/P6001-D19,00R WPP45C
http://product/P6001-D19,05R WPP45C
http://product/P6001-D19,20R WPP45C
http://product/P6001-D19,25R WPP45C
http://product/P6001-D19,30R WPP45C
http://product/P6001-D19,43R WPP45C
http://product/P6001-D19,50R WPP45C
http://product/P6001-D19,60R WPP45C
http://product/P6001-D19,70R WPP45C
http://product/P6001-D19,84R WPP45C
http://product/P6001-D20,00R WPP45C
http://product/P6001-D20,20R WPP45C
http://product/P6001-D20,24R WPP45C
http://product/P6001-D20,50R WPP45C
http://product/P6001-D20,62R WPP45C
http://product/P6001-D20,70R WPP45C
http://product/P6001-D21,00R WPP45C
http://product/P6001-D21,41R WPP45C
http://product/P6001-D21,50R WPP45C
http://product/P6001-D21,70R WPP45C
http://product/P6001-D21,83R WPP45C
http://product/P6001-D22,00R WPP45C
http://product/P6001-D22,22R WPP45C
http://product/P6001-D22,42R WPP45C
http://product/P6001-D22,50R WPP45C
http://product/P6001-D22,62R WPP45C

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Placas extraibles 140° 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 pan ﬁ P6005 i

Plaquitas intercambiables

P M|K|N|S

HC  |HC|HC|HCHC

2] = n 3 0

Nimero de filos de Dc dp s g § g § g 2 g

Denominacién corte mm Tamaiio de asiento mm mm 3|33 (3|33 |3
P6001-D22,70R 1 227 F 5 6 S
P6001-D23,00R 1 23 F 5 6 S
P6001-D23,39R 1 2339 F 5 6 S
P6001-D23,50R 1 235 F 5 6 S
P6001-D23,70R 1 237 F 5 6 S
P6001-D23,80R 1 238 F 5 6 S
P6001-D24,00R 1 24 G 5 65 S
P6001-D24,21R 1 2421 G 5 6.5 S
P6001-D24,50R 1 245 G 5 65 S
P6001-D24,59R 1 2459 6 5 6.5 S
P6001-D24,70R 1 24,7 G 5 65 S
P6001-D25,00R 1 25 G 5 6.5 S
P6001-D25,25R 1 2525 6 5 6.5 S
P6001-D25,40R 1 254 G 5 65 S
P6001-D25,50R 1 255 G 5 65 S
P6001-D25,65R 1 2565 G 5 6.5 S
P6001-D25,70R 1 257 G 5 65 S
P6001-D25,80R 1 258 G 5 65 S
P6001-D26,00R 1 26 H 6 71 S
P6001-D26.25R 1 2625 H 6 7.1 S
P6001-D26,50R 1 265 H 6 71 S
P6001-D26,59R 1 26,59 H 6 71 S
P6001-D27,00R 1 27 H 6 71 S
P6001-D27,38R 1 2738 H 6 7.1 S
P6001-D27,50R 1 275 H 6 71 S
P6001-D27,78R 1 2178 H 6 71 S
P6001-D28,00R 1 28 J 6 77 S
P6001-D28,17R 1 2817 J 6 7.7 S
P6001-D28,50R 1 285 J 6 77 S
P6001-D28,57R 1 2857 J 6 7.7 S
P6001-D29,00R 1 29 J 6 77 S
P6001-D29,37R 1 2937 J 6 7.7 S
P6001-D29,50R 1 295 J 6 77 S
P6001-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 S
P6001-D30,00R 1 30 K 6 8 S
P6001-D30,15R 1 3015 K 6 8 S
P6001-D30,50R 1 305 K 6 8 S
P6001-D31,00R 1 31 K 6 8 S
P6001-D31,50R 1 315 K 6 8 S
P6001-D31,75R 1 3175 K 6 8 S
P6001-D31,99R 1 3199 K 6 8 S
P6001-D32,00R 1 32 M 6 83 S
P6001-D32,10R 1 321 M 6 83 S

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6001-D22,70R WPP45C
http://product/P6001-D23,00R WPP45C
http://product/P6001-D23,39R WPP45C
http://product/P6001-D23,50R WPP45C
http://product/P6001-D23,70R WPP45C
http://product/P6001-D23,80R WPP45C
http://product/P6001-D24,00R WPP45C
http://product/P6001-D24,21R WPP45C
http://product/P6001-D24,50R WPP45C
http://product/P6001-D24,59R WPP45C
http://product/P6001-D24,70R WPP45C
http://product/P6001-D25,00R WPP45C
http://product/P6001-D25,25R WPP45C
http://product/P6001-D25,40R WPP45C
http://product/P6001-D25,50R WPP45C
http://product/P6001-D25,65R WPP45C
http://product/P6001-D25,70R WPP45C
http://product/P6001-D25,80R WPP45C
http://product/P6001-D26,00R WPP45C
http://product/P6001-D26,25R WPP45C
http://product/P6001-D26,50R WPP45C
http://product/P6001-D26,59R WPP45C
http://product/P6001-D27,00R WPP45C
http://product/P6001-D27,38R WPP45C
http://product/P6001-D27,50R WPP45C
http://product/P6001-D27,78R WPP45C
http://product/P6001-D28,00R WPP45C
http://product/P6001-D28,17R WPP45C
http://product/P6001-D28,50R WPP45C
http://product/P6001-D28,57R WPP45C
http://product/P6001-D29,00R WPP45C
http://product/P6001-D29,37R WPP45C
http://product/P6001-D29,50R WPP45C
http://product/P6001-D29,77R WPP45C
http://product/P6001-D30,00R WPP45C
http://product/P6001-D30,15R WPP45C
http://product/P6001-D30,50R WPP45C
http://product/P6001-D31,00R WPP45C
http://product/P6001-D31,50R WPP45C
http://product/P6001-D31,75R WPP45C
http://product/P6001-D31,99R WPP45C
http://product/P6001-D32,00R WPP45C
http://product/P6001-D32,10R WPP45C

— ||UJl=II_TEI=! Taladrado

Placas extraibles - -
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004 i i
¥
X7 =T
Plaquitas intercambiables
P M|K|IN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
0 2 n =) n
Nimero de filos de D dp s E § g g g g §
Denominacion corte mm Tamafio de asiento mm mm 3|3 |3|3|3|3|3
P6001-D33,00R 1 33 M 6 83 S
P6001-D34,00R 1 34 N 6 86 S
P6001-D35,00R 1 35 N 6 86 S
P6001-D36,00R 1 36 P 6 89 S
P6001-D37.00R 1 37 P 6 89 S
P6001-D37,99R 1 37.99 P 6 89 S
P6003-D12,00R 1 12 A 3 36 B S S
P6003-D12,10R 1 121 A 3 36 o S S
P6003-D12,20R 1 122 A 3 36 B S )
P6003-D12,30R 1 123 A 3 36 B S )
P6003-D12,40R 1 124 A 3 36 B S S
P6003-D12,50R 1 125 A 3 36 o S S
P6003-D12,60R 1 126 A 3 36 B S S
P6003-D12,70R 1 127 A 3 36 B S )
P6003-D12,80R 1 128 A 3 36 B S S
P6003-D12,90R 1 129 A 3 36 o S S
P6003-D12,95R 1 1295 A 3 36 o S S
P6003-D13,00R 1 13 A 3 36 B S )
P6003-D13,11R 1 1311 A 3 36 ® S S
P6003-D13,20R 1 132 A 3 36 o S S
P6003-D13,25R 1 1325 A 3 36 o S S
P6003-D13,30R 1 133 A 3 36 B S )
P6003-D13,40R 1 134 A 3 36 B S )
P6003-D13,50R 1 135 A 3 36 n S S
P6003-D13,60R 1 136 A 3 36 B S ")
P6003-D13,70R 1 137 A 3 36 B S )
P6003-D13,80R 1 138 A 3 36 B S )
P6003-D13,89R 1 1389 A 3 36 ® S S
P6003-D14,00R 1 14 B 3 4 ® S S
P6003-D14,10R 1 141 B 3 4 N S S
P6003-D14,20R 1 142 B 3 4 ) )
P6003-D14,30R 1 143 B 3 4 o S S
P6003-D14,40R 1 144 B 3 4 n S S
P6003-D14,50R 1 145 B 3 4 n S S
P6003-D14,60R 1 146 B 3 4 ) )
P6003-D14,68R 1 14,68 B 3 4 ® S S
P6003-D14,80R 1 148 B 3 4 ® S S
P6003-D14,90R 1 149 B 3 4 8 & )
P6003-D15,00R 1 15 B 3 4 ) )
P6003-D15,09R 1 1509 B 3 4 o S S
P6003-D15,20R 1 152 B 3 4 n S S
P6003-D15,30R 1 153 B 3 4 ® S S
P6003-D15,40R 1 154 B 3 4 B S )

Ejemplo de denominacion: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacion para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6001-D33,00R WPP45C
http://product/P6001-D34,00R WPP45C
http://product/P6001-D35,00R WPP45C
http://product/P6001-D36,00R WPP45C
http://product/P6001-D37,00R WPP45C
http://product/P6001-D37,99R WPP45C
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35

Taladrado

Placas extraibles
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006

Plaquitas intercambiables

P6001
P6003
P6004

140°

c

P6005 d

De—=1

P M|K|N|S

HC  |HC|HC|HC|HC

0 ] n = n

Numero de filos de D d; s g g g g g 2 §

Denominacién corte mm Tamafio de asiento mm mm 222|222 |=2
P6003-D15,47R 1 1547 B 3 4 ® S S
P6003-D15,50R 1 155 B 3 4 8 @ @
P6003-D15,60R 1 156 B 3 4 3 @ a
P6003-D15,70R 1 157 B 3 4 3 @ @
P6003-D15,80R 1 158 B 3 4 3 @ @
P6003-D15,87R 1 15,87 B 3 4 n S )
P6003-D16,00R 1 16 o 4 45 3 @ @
P6003-D16,13R 1 16,13 o 4 45 o S S
P6003-D16,26R 1 16,26 o 4 45 o S S
P6003-D16,43R 1 16,43 o 4 45 n S S
P6003-D16,50R 1 16,5 C 4 45 3 @ @
P6003-D16,66R 1 16,66 o 4 45 o S S
P6003-D16,70R 1 16,7 C 4 45 @ @ @
P6003-D17,00R 1 17 C 4 45 8 @ @
P6003-D17,07R 1 17,07 o 4 45 0 S S
P6003-D17.20R 1 17.2 c 4 45 n S S
P6003-D17,45R 1 17.45 o 4 45 o S S
P6003-D17,50R 1 175 C 4 45 8 @ @
P6003-D17,70R 1 17,7 C 4 45 3 @ @
P6003-D17,86R 1 17.86 C 4 45 o S )
P6003-D18,00R 1 18 D 4 5 @ @ @
P6003-D18,24R 1 18,24 D 4 5 ® S S
P6003-D18,50R 1 185 D 4 5 F ) S
P6003-D18,65R 1 1865 D 4 5 % ® S
P6003-D18,70R 1 187 D 4 5 F) &
P6003-D18,80R 1 188 D 4 5 F) S
P6003-D19,00R 1 19 D 4 5 3 @ @
P6003-D19,05R 1 1905 D 4 5 % ® &
P6003-D19,20R 1 192 D 4 5 F) &
P6003-D19,25R 1 19,25 D 4 5 ® S S
P6003-D19,30R 1 193 D 4 5 F) S
P6003-D19,43R 1 19,43 D 4 5 3 @ @
P6003-D19,50R 1 195 D 4 5 F) &
P6003-D19,60R 1 196 D 4 5 F) &
P6003-D19,70R 1 197 D 4 5 F) S
P6003-D19,84R 1 1984 D 4 5 B o )
P6003-D20,00R 1 20 E 5 55 B8 S S
P6003-D20,20R 1 202 E 5 55 EC) )
P6003-D20,24R 1 2024 E 5 55 n S S
P6003-D20,50R 1 205 E 5 55 & S )
P6003-D20,62R 1 20,62 E 5 55 o S )
P6003-D20,70R 1 207 E 5 55 EC) )
P6003-D21,00R 1 21 E 5 55 8 & &

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como

P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25
P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como
P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

HC = Metal duro recubierto
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http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35
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Taladrado

Placas extraibles - -
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 pe001 & pooos i
P6003 1 K3

P6004
De— . De— '
X7 T
1
Plaquitas intercambiables

P M|K|IN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
0 = [} 3 n
Nimero de filos de D dp s E g g § g g §
Denominacién corte mm Tamafio de asiento mm mm HEEHE R
P6003-D21,41R 1 2141 E 5 55 o D S
P6003-D21,50R 1 215 E 5 55 B S )
P6003-D21,70R 1 217 E 5 55 C) S
P6003-D21,83R 1 21,83 E 5 55 o S S
P6003-D22,00R 1 2 F 5 6 B8 & -
P6003-D22,22R 1 2222 F 5 6 N S S
P6003-D22,42R 1 2242 F 5 6 ® S S
P6003-D22,47R 1 2247 F 5 6 n S S
P6003-D22,50R 1 225 F 5 6 8 S -
P6003-D22,62R 1 2262 F 5 6 N S S
P6003-D22,70R 1 227 F 5 6 ® S S
P6003-D22,77R 1 22.77 F 5 6 n S S
P6003-D23,00R 1 23 F 5 6 8 S -
P6003-D23,39R 1 2339 F 5 6 N S S
P6003-D23,50R 1 235 F 5 6 B S )
P6003-D23,70R 1 237 F 5 6 o S S
P6003-D23,80R 1 238 F 5 6 B8 S -
P6003-D24,00R 1 2% G 5 65 B S )
P6003-D24,21R 1 2421 6 5 65 ® S S
P6003-D24,50R 1 245 G 5 65 o S S
P6003-D24,59R 1 24,59 G 5 65 o S S
P6003-D24,70R 1 247 6 5 65 B S )
P6003-D25,00R 1 25 G 5 65 B S )
P6003-D25,25R 1 2525 G 5 65 s S S
P6003-D25,40R 1 254 6 5 65 B S ")
P6003-D25,50R 1 255 G 5 65 B S )
P6003-D25,65R 1 2565 6 5 65 n S S
P6003-D25,70R 1 257 G 5 65 n S S
P6003-D25,80R 1 258 d 5 65 B S )
P6003-D26,00R 1 26 H 6 71 B S )
P6003-D26,25R 1 26,25 H 6 7.1 ® S S
P6003-D26,50R 1 265 H 6 71 B S S
P6003-D26,59R 1 26,59 H 6 7.1 ] S
P6003-D27,00R 1 27 H 6 71 B S )
P6003-D27,38R 1 27.38 H 6 71 ® S S
P6003-D27,50R 1 215 H 6 71 E) S
P6003-D27,78R 1 2778 H 6 7.1 N S S
P6003-D28,00R 1 28 J 6 77 B S )
P6003-D28,17R 1 2817 J 6 77 ® S S
P6003-D28,50R 1 285 J 6 77 C) S
P6003-D28,57R 1 28,57 J 6 7.7 o S S
P6003-D29,00R 1 29 J 6 77 B S )
P6003-D29,37R 1 2937 J 6 7.7 n S S

Ejemplo de denominacion: P60.. -D13,00R disponible como
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacion para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

184
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HC = Metal duro recubierto

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35
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Placas extraibles 140° 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 pan ﬁ P6005 i

Plaquitas intercambiables

P M|K|N
HC HC | HC [ HC | HC
0 ] n = n
Nimero de filos de Dc dp s g § g § g 2 §
Denominacién corte mm Tamafio de asiento mm mm 2222|222
P6003-D29,50R 1 295 J 6 77 8 S &
P6003-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 0 S S
P6003-D30,00R 1 30 K 6 8 8 & S
P6003-D30,15R 1 3015 K 6 8 o S S
P6003-D30,50R 1 305 K 6 8 8 S &
P6003-D31,00R 1 31 K 6 8 8 & &
P6003-D31,50R 1 315 K 6 8 8 S S
P6003-D31,75R 1 3175 K 6 8 o S S
P6003-D31,99R 1 31.99 K 6 8 o S S
P6003-D32,00R 1 32 M 6 83 8 & &
P6003-D32,10R 1 321 M 6 83 8 S S
P6003-D33,00R 1 33 M 6 83 o S )
P6003-D34,00R 1 34 N 6 86 B8 S S
P6003-D35,00R 1 35 N 6 86 8 & &
P6003-D36,00R 1 36 P 6 89 8 S S
P6003-D37,00R 1 37 P 6 89 N S )
P6003-D37,99R 1 37.99 P 6 89 o S )
P6004-D12,00R 1 12 A 3 36 @
P6004-D12,50R 1 125 A 3 36 @
P6004-D13,00R 1 13 A 3 36 S
P6004-D13,50R 1 135 A 3 36 @
P6004-D14,00R 1 14 B 3 4 @
P6004-D14,50R 1 145 B 3 4 @
P6004-D14,80R 1 148 B 3 4 S
P6004-D15,00R 1 15 B 3 4 @
P6004-D15,50R 1 155 B 3 4 @
P6004-D16,00R 1 16 C 4 45 @
P6004-D16,50R 1 165 C 4 45 S
P6004-D16,66R 1 16,66 c 4 45 S
P6004-D17,00R 1 17 C 4 45 @
P6004-D17,50R 1 175 C 4 45 @
P6004-D17,70R 1 177 C 4 45 S
P6004-D18,00R 1 18 D 4 5 @
P6004-D18,50R 1 185 D 4 5 @
P6004-D18,65R 1 1865 D 4 5 S
P6004-D19,00R 1 19 D 4 5 @
P6004-D19,50R 1 195 D 4 5 @
P6004-D19,70R 1 19,7 D 4 5 @
P6004-D19,84R 1 1984 D 4 5 S
P6004-D20,00R 1 20 E 5 55 @
P6004-D20,50R 1 205 E 5 55 @
P6004-D21,00R 1 21 E 5 55 @
P6004-D21,50R 1 215 E 5 55 @

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Placas extraibles 185



http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6004-D12,00R WNN25
http://product/P6004-D12,50R WNN25
http://product/P6004-D13,00R WNN25
http://product/P6004-D13,50R WNN25
http://product/P6004-D14,00R WNN25
http://product/P6004-D14,50R WNN25
http://product/P6004-D14,80R WNN25
http://product/P6004-D15,00R WNN25
http://product/P6004-D15,50R WNN25
http://product/P6004-D16,00R WNN25
http://product/P6004-D16,50R WNN25
http://product/P6004-D16,66R WNN25
http://product/P6004-D17,00R WNN25
http://product/P6004-D17,50R WNN25
http://product/P6004-D17,70R WNN25
http://product/P6004-D18,00R WNN25
http://product/P6004-D18,50R WNN25
http://product/P6004-D18,65R WNN25
http://product/P6004-D19,00R WNN25
http://product/P6004-D19,50R WNN25
http://product/P6004-D19,70R WNN25
http://product/P6004-D19,84R WNN25
http://product/P6004-D20,00R WNN25
http://product/P6004-D20,50R WNN25
http://product/P6004-D21,00R WNN25
http://product/P6004-D21,50R WNN25

— ||UJl=II_TEI=! Taladrado

Placas extraibles - 140
|+ | 1
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe001 K P6005 d
P6003 1 T
P6004 i i
1
X7 T
Plaquitas intercambiables
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC|HC
n 2 n = n
Namero de filos de Dc dp s E 2 g g g g g
Denominacién corte mm Tamario de asiento mm mm 2 2|22 (222
P6004-D21,70R 1 217 E 5 55 )
P6004-D22,00R 1 22 F 5 6 S
P6004-D22,50R 1 225 F 5 6 )
P6004-D23,00R 1 23 F 5 6 )
P6004-D23,50R 1 235 F 5 6 )
P6004-D24,00R 1 24 G 5 65 )
P6004-D24,50R 1 245 G 5 65 &
P6004-D25,00R 1 25 G 5 6.5 ()
P6004-D25,50R 1 255 G 5 65 )
P6004-D26,00R 1 26 H 6 7.1 )
P6004-D26,50R 1 265 H 6 7.1 &
P6004-D27,00R 1 27 H 6 7.1 S
P6004-D27,50R 1 215 H 6 7.1 &
P6004-D28,00R 1 28 J 6 77 )
P6004-D28,50R 1 285 J 6 77 )
P6004-D29,00R 1 29 J 6 77 S
P6004-D29,50R 1 295 J 6 7.7 )
P6004-D30,00R 1 30 K 6 8 )
P6004-D30,50R 1 305 K 6 8 )
P6004-D31,00R 1 31 K 6 8 )
P6004-D31,50R 1 315 K 6 8 )
P6005-D12,00R 1 12 A 3 36 =
P6005-D12,10R 1 121 A 3 36 =
P6005-D12,20R 1 122 A 3 36 =
P6005-D12,30R 1 123 A 3 36 =
P6005-D12,40R 1 124 A 3 36 =
P6005-D12,50R 1 125 A 3 36 =
P6005-D12,60R 1 126 A 3 36 =
P6005-D12,70R 1 127 A 3 36 =
P6005-D12,80R 1 128 A 3 36 =
P6005-D12,90R 1 129 A 3 36 =
P6005-D12,95R 1 1295 A 3 36 =
P6005-D13,00R 1 13 A 3 36 =
P6005-D13,10R 1 131 A 3 36 =
P6005-D13,20R 1 132 A 3 36 =
P6005-D13,25R 1 1325 A 3 36 =
P6005-D13,30R 1 133 A 3 36 =
P6005-D13,40R 1 134 A 3 36 =
P6005-D13,49R 1 1349 A 3 36 =«
P6005-D13,50R 1 135 A 3 36 =
P6005-D13,60R 1 136 A 3 36 =
P6005-D13,70R 1 137 A 3 36 =
P6005-D13,80R 1 138 A 3 36 =

Ejemplo de denominacion: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacion para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6004-D21,70R WNN25
http://product/P6004-D22,00R WNN25
http://product/P6004-D22,50R WNN25
http://product/P6004-D23,00R WNN25
http://product/P6004-D23,50R WNN25
http://product/P6004-D24,00R WNN25
http://product/P6004-D24,50R WNN25
http://product/P6004-D25,00R WNN25
http://product/P6004-D25,50R WNN25
http://product/P6004-D26,00R WNN25
http://product/P6004-D26,50R WNN25
http://product/P6004-D27,00R WNN25
http://product/P6004-D27,50R WNN25
http://product/P6004-D28,00R WNN25
http://product/P6004-D28,50R WNN25
http://product/P6004-D29,00R WNN25
http://product/P6004-D29,50R WNN25
http://product/P6004-D30,00R WNN25
http://product/P6004-D30,50R WNN25
http://product/P6004-D31,00R WNN25
http://product/P6004-D31,50R WNN25
http://product/P6005-D12,00R WKK45C
http://product/P6005-D12,10R WKK45C
http://product/P6005-D12,20R WKK45C
http://product/P6005-D12,30R WKK45C
http://product/P6005-D12,40R WKK45C
http://product/P6005-D12,50R WKK45C
http://product/P6005-D12,60R WKK45C
http://product/P6005-D12,70R WKK45C
http://product/P6005-D12,80R WKK45C
http://product/P6005-D12,90R WKK45C
http://product/P6005-D12,95R WKK45C
http://product/P6005-D13,00R WKK45C
http://product/P6005-D13,10R WKK45C
http://product/P6005-D13,20R WKK45C
http://product/P6005-D13,25R WKK45C
http://product/P6005-D13,30R WKK45C
http://product/P6005-D13,40R WKK45C
http://product/P6005-D13,49R WKK45C
http://product/P6005-D13,50R WKK45C
http://product/P6005-D13,60R WKK45C
http://product/P6005-D13,70R WKK45C
http://product/P6005-D13,80R WKK45C

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Placas extraibles 140° 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 pan ﬁ P6005 i

Plaquitas intercambiables

P M|K|IN|S

HC HC | HC [ HC | HC

0 ] n = n

Numero de filos de D, d; s g § g g g 2 g

Denominacién corte mm Tamaiio de asiento mm mm 2| 2|22\ |=2
P6005-D13,90R 1 139 A 3 36 3
P6005-D14,00R 1 14 B 3 4 @
P6005-D14,10R 1 141 B 3 4 3
P6005-D14,20R 1 142 B 3 4 g
P6005-D14,29R 1 14,29 B 3 4 =
P6005-D14,30R 1 143 B 3 4 @
P6005-D14,40R 1 144 B 3 4 a
P6005-D14,50R 1 145 B 3 4 3
P6005-D14,60R 1 146 B 3 4 @
P6005-D14,68R 1 14,68 B 3 4 =
P6005-D14,70R 1 147 B 3 4 a
P6005-D14,80R 1 148 B 3 4 F)
P6005-D14,90R 1 149 B 3 4 3
P6005-D15,00R 1 15 B 3 4 @
P6005-D15,08R 1 15,08 B 3 4 =
P6005-D15,09R 1 15,09 B 3 4 =
P6005-D15,10R 1 151 B 3 4 3
P6005-D15,20R 1 152 B 3 4 @
P6005-D15,30R 1 153 B 3 4 3
P6005-D15,40R 1 154 B 3 4 =
P6005-D15,50R 1 155 B 3 4 3
P6005-D15,60R 1 156 B 3 4 3
P6005-D15,70R 1 157 B 3 4 a
P6005-D15,80R 1 158 B 3 4 =
P6005-D15,88R 1 1588 B 3 4 =
P6005-D15,90R 1 159 B 3 4 3
P6005-D16,00R 1 16 C 4 45 a
P6005-D16,13R 1 16,13 o 4 45 =
P6005-D16,26R 1 16.26 c 4 45 =
P6005-D16,27R 1 16.27 C 4 45 =
P6005-D16,43R 1 1643 C 4 45 b3
P6005-D16,50R 1 165 o 4 45 =
P6005-D16,66R 1 16,66 c 4 45 =
P6005-D16,67R 1 1667 C 4 45 =
P6005-D16,70R 1 16,7 C 4 45 @
P6005-D16,80R 1 16,8 o 4 45 =
P6005-D17,00R 1 17 C 4 45 3
P6005-D17,07R 1 17,07 C 4 45 =
P6005-D17,20R 1 17.2 C 4 45 @
P6005-D17,45R 1 17,45 o 4 45 a
P6005-D17,50R 1 17.5 C 4 45 g
P6005-D17,70R 1 17,7 C 4 45 3
P6005-D17,80R 1 17.8 C 4 45 @

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6005-D13,90R WKK45C
http://product/P6005-D14,00R WKK45C
http://product/P6005-D14,10R WKK45C
http://product/P6005-D14,20R WKK45C
http://product/P6005-D14,29R WKK45C
http://product/P6005-D14,30R WKK45C
http://product/P6005-D14,40R WKK45C
http://product/P6005-D14,50R WKK45C
http://product/P6005-D14,60R WKK45C
http://product/P6005-D14,68R WKK45C
http://product/P6005-D14,70R WKK45C
http://product/P6005-D14,80R WKK45C
http://product/P6005-D14,90R WKK45C
http://product/P6005-D15,00R WKK45C
http://product/P6005-D15,08R WKK45C
http://product/P6005-D15,09R WKK45C
http://product/P6005-D15,10R WKK45C
http://product/P6005-D15,20R WKK45C
http://product/P6005-D15,30R WKK45C
http://product/P6005-D15,40R WKK45C
http://product/P6005-D15,50R WKK45C
http://product/P6005-D15,60R WKK45C
http://product/P6005-D15,70R WKK45C
http://product/P6005-D15,80R WKK45C
http://product/P6005-D15,88R WKK45C
http://product/P6005-D15,90R WKK45C
http://product/P6005-D16,00R WKK45C
http://product/P6005-D16,13R WKK45C
http://product/P6005-D16,26R WKK45C
http://product/P6005-D16,27R WKK45C
http://product/P6005-D16,43R WKK45C
http://product/P6005-D16,50R WKK45C
http://product/P6005-D16,66R WKK45C
http://product/P6005-D16,67R WKK45C
http://product/P6005-D16,70R WKK45C
http://product/P6005-D16,80R WKK45C
http://product/P6005-D17,00R WKK45C
http://product/P6005-D17,07R WKK45C
http://product/P6005-D17,20R WKK45C
http://product/P6005-D17,45R WKK45C
http://product/P6005-D17,50R WKK45C
http://product/P6005-D17,70R WKK45C
http://product/P6005-D17,80R WKK45C

— ||UJl=II_TEI=! Taladrado

Placas extraibles - 40

|t | 1

P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Po001 K PB00S d

P6003 [ T

P6004 i i
1
CXT- =T
Plaquitas intercambiables

P M|KIN|S

HC  [HC|HC|HC|HC

n 2 n = n

Namero de filos de Dc dp s E 2 g g g g g

Denominacién corte mm Tamario de asiento mm mm 2 222222
P6005-D17,86R 1 17,86 c 4 45 =
P6005-D18,00R 1 18 D 4 5 a
P6005-D18,24R 1 18,24 D 4 5 =
P6005-D18,26R 1 18,26 D 4 5 =
P6005-D18,50R 1 185 D 4 5 3
P6005-D18,65R 1 18,65 D 4 5 =«
P6005-D18,70R 1 187 D 4 5 a
P6005-D18,80R 1 188 D 4 5 a
P6005-D19,00R 1 19 D 4 5 3
P6005-D19,05R 1 19,05 D 4 5 3
P6005-D19,20R 1 192 D 4 5 a
P6005-D19,25R 1 19,25 D 4 5 =
P6005-D19,30R 1 193 D 4 5 3
P6005-D19,35R 1 1935 D 4 5 s
P6005-D19,43R 1 1943 D 4 5 =
P6005-D19,50R 1 195 D 4 5 =
P6005-D19,60R 1 196 D 4 5 @
P6005-D19,70R 1 197 D 4 5 a
P6005-D19,80R 1 198 D 4 5 a
P6005-D19,84R 1 19,84 D 4 5 =
P6005-D20,00R 1 20 E 5 55 @
P6005-D20,20R 1 202 E 5 55 @
P6005-D20,24R 1 2024 E 5 55 =
P6005-D20,50R 1 205 E 5 55 =
P6005-D20,62R 1 2062 E 5 55 s
P6005-D20,70R 1 20,7 E 5 55 a
P6005-D21,00R 1 21 E 5 55 a
P6005-D21,12R 1 2112 E 5 55 =
P6005-D21.41R 1 2141 E 5 55 =
P6005-D21,43R 1 2143 E 5 55 =
P6005-D21,50R 1 215 E 5 55 a
P6005-D21,70R 1 217 E 5 55 =
P6005-D21,83R 1 21,83 E 5 55 =
P6005-D22,00R 1 22 F 5 6 a
P6005-D22,22R 1 2222 F 5 6 s
P6005-D22,23R 1 2223 F 5 6 =
P6005-D22.42R 1 2242 F 5 6 =
P6005-D22,50R 1 225 F 5 6 a
P6005-D22,70R 1 22,7 F 5 6 3
P6005-D22,77R 1 2277 F 5 6 a
P6005-D23,00R 1 23 F 5 6 a
P6005-D23,02R 1 2302 F 5 6 =
P6005-D23,39R 1 2339 F 5 6 =«

Ejemplo de denominacion: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacion para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6005-D17,86R WKK45C
http://product/P6005-D18,00R WKK45C
http://product/P6005-D18,24R WKK45C
http://product/P6005-D18,26R WKK45C
http://product/P6005-D18,50R WKK45C
http://product/P6005-D18,65R WKK45C
http://product/P6005-D18,70R WKK45C
http://product/P6005-D18,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,00R WKK45C
http://product/P6005-D19,05R WKK45C
http://product/P6005-D19,20R WKK45C
http://product/P6005-D19,25R WKK45C
http://product/P6005-D19,30R WKK45C
http://product/P6005-D19,35R WKK45C
http://product/P6005-D19,43R WKK45C
http://product/P6005-D19,50R WKK45C
http://product/P6005-D19,60R WKK45C
http://product/P6005-D19,70R WKK45C
http://product/P6005-D19,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,84R WKK45C
http://product/P6005-D20,00R WKK45C
http://product/P6005-D20,20R WKK45C
http://product/P6005-D20,24R WKK45C
http://product/P6005-D20,50R WKK45C
http://product/P6005-D20,62R WKK45C
http://product/P6005-D20,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,00R WKK45C
http://product/P6005-D21,12R WKK45C
http://product/P6005-D21,41R WKK45C
http://product/P6005-D21,43R WKK45C
http://product/P6005-D21,50R WKK45C
http://product/P6005-D21,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,83R WKK45C
http://product/P6005-D22,00R WKK45C
http://product/P6005-D22,22R WKK45C
http://product/P6005-D22,23R WKK45C
http://product/P6005-D22,42R WKK45C
http://product/P6005-D22,50R WKK45C
http://product/P6005-D22,70R WKK45C
http://product/P6005-D22,77R WKK45C
http://product/P6005-D23,00R WKK45C
http://product/P6005-D23,02R WKK45C
http://product/P6005-D23,39R WKK45C

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Placas extraibles 140° 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 pan ﬁ P6005 i

Plaquitas intercambiables

P M|K|N|S

HC  |HC|HC|HCHC

2] = n 3 0

Nimero de filos de Dc dp s g § g § g 2 g

Denominacién corte mm Tamaiio de asiento mm mm 3|33 (3|33 |3
P6005-D23,50R 1 235 F 5 6 =
P6005-D23,70R 1 237 F 5 6 =
P6005-D23,80R 1 238 F 5 6 =
P6005-D23,81R 1 2381 F 5 6 =
P6005-D24,00R 1 24 G 5 65 =
P6005-D24,21R 1 2421 G 5 6.5 =
P6005-D24,50R 1 24,5 G 5 65 =
P6005-D24,59R 1 24,59 G 5 6.5 =
P6005-D24,61R 1 2461 6 5 6.5 =
P6005-D24,70R 1 24,7 G 5 65 =
P6005-D25,00R 1 25 G 5 65 =
P6005-D25,25R 1 2525 G 5 6.5 =
P6005-D25,40R 1 254 G 5 65 =
P6005-D25,50R 1 255 G 5 65 =
P6005-D25,70R 1 257 G 5 65 =
P6005-D25,80R 1 2538 G 5 6.5 =
P6005-D26,00R 1 26 H 6 71 =
P6005-D26,25R 1 26.25 H 6 71 =
P6005-D26,50R 1 265 H 6 71 =
P6005-D26,59R 1 26559 H 6 7.1 F
P6005-D27,00R 1 27 H 6 71 =
P6005-D27,50R 1 275 H 6 71 =
P6005-D27,78R 1 2178 H 6 71 =
P6005-D28,00R 1 28 J 6 7.7 =
P6005-D28,17R 1 2817 J 6 7.7 =
P6005-D28,50R 1 285 J 6 77 =
P6005-D28,57R 1 2857 J 6 7.7 b3
P6005-D29,00R 1 29 J 6 7.7 =
P6005-D29,50R 1 295 J 6 77 =
P6005-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 =
P6005-D30,00R 1 30 K 6 8 b3
P6005-D30,15R 1 3015 K 6 8 =
P6005-D30,50R 1 305 K 6 8 =
P6005-D31,00R 1 31 K 6 8 =
P6005-D31,50R 1 315 K 6 8 =
P6005-D31,75R 1 3175 K 6 8 =
P6005-D31,99R 1 3199 K 6 8 =
P6005-D32,00R 1 32 M 6 83 =
P6005-D32,10R 1 321 M 6 83 =
P6005-D33,00R 1 33 M 6 83 =
P6005-D34,00R 1 34 N 6 86 =
P6005-D35,00R 1 35 N 6 86 =
P6005-D36,00R 1 36 P 6 89 =

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6005-D23,50R WKK45C
http://product/P6005-D23,70R WKK45C
http://product/P6005-D23,80R WKK45C
http://product/P6005-D23,81R WKK45C
http://product/P6005-D24,00R WKK45C
http://product/P6005-D24,21R WKK45C
http://product/P6005-D24,50R WKK45C
http://product/P6005-D24,59R WKK45C
http://product/P6005-D24,61R WKK45C
http://product/P6005-D24,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,00R WKK45C
http://product/P6005-D25,25R WKK45C
http://product/P6005-D25,40R WKK45C
http://product/P6005-D25,50R WKK45C
http://product/P6005-D25,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,80R WKK45C
http://product/P6005-D26,00R WKK45C
http://product/P6005-D26,25R WKK45C
http://product/P6005-D26,50R WKK45C
http://product/P6005-D26,59R WKK45C
http://product/P6005-D27,00R WKK45C
http://product/P6005-D27,50R WKK45C
http://product/P6005-D27,78R WKK45C
http://product/P6005-D28,00R WKK45C
http://product/P6005-D28,17R WKK45C
http://product/P6005-D28,50R WKK45C
http://product/P6005-D28,57R WKK45C
http://product/P6005-D29,00R WKK45C
http://product/P6005-D29,50R WKK45C
http://product/P6005-D29,77R WKK45C
http://product/P6005-D30,00R WKK45C
http://product/P6005-D30,15R WKK45C
http://product/P6005-D30,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,00R WKK45C
http://product/P6005-D31,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,75R WKK45C
http://product/P6005-D31,99R WKK45C
http://product/P6005-D32,00R WKK45C
http://product/P6005-D32,10R WKK45C
http://product/P6005-D33,00R WKK45C
http://product/P6005-D34,00R WKK45C
http://product/P6005-D35,00R WKK45C
http://product/P6005-D36,00R WKK45C

— ||UJl=II_TEI=! Taladrado

Placas extraibles - 0
| 4 |t
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 PE001 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004 i i
1
X7 T
Plaquitas intercambiables
P M|K|N|S
HC | HC|HC|HC|HC
0 2 n =) n
Nimero de filos de D dp s E § g g g g §
Denominacién corte mm Tamafio de asiento mm mm 2222222
P6005-D37,00R 1 37 P 6 89 =
P6005-D37,99R 1 37,99 P 6 89 =«
P6006-D12,00R 1 12 A 34 36 S
f t P6006-D12,10R 1 121 A 34 36 S
. P6006-D12,20R 1 122 A 34 36 S
Qﬁ{ P6006-D12,30R 1 123 A 34 36 S
P6006-D12,40R 1 124 A 34 36 S
P6006-D12,50R 1 125 A 34 36 S
P6006-D12,60R 1 126 A 34 36 S
P6006-D12,70R 1 127 A 34 36 S
P6006-D12,80R 1 128 A 34 36 S
P6006-D12,90R 1 129 A 34 36 S
P6006-D12,95R 1 1295 A 34 36 S
P6006-D13,00R 1 13 A 34 36 S
P6006-D13,11R 1 1311 A 34 36 S
P6006-D13,20R 1 132 A 34 36 S
P6006-D13,25R 1 1325 A 34 36 S
P6006-D13,30R 1 133 A 34 36 S
P6006-D13,35R 1 1335 A 34 36 S
P6006-D13,40R 1 134 A 34 36 S
P6006-D13,45R 1 1345 A 34 36 S
P6006-D13,50R 1 135 A 34 36 S
P6006-D13,60R 1 136 A 34 36 S
P6006-D13,70R 1 137 A 34 36 S
P6006-D13,80R 1 138 A 34 36 S
P6006-D13,89R 1 1389 A 34 36 S
P6006-D14,00R 1 14 B 34 4 S
P6006-D14,10R 1 141 B 34 4 S
P6006-D14,20R 1 142 B 34 4 S
P6006-D14,30R 1 143 B 34 4 S
P6006-D14,40R 1 144 B 34 4 S
P6006-D14,50R 1 145 B 34 4 S
P6006-D14,60R 1 146 B 34 4 S
P6006-D14,68R 1 14,68 B 34 4 S
P6006-D14,80R 1 148 B 34 4 S
P6006-D14,90R 1 149 B 34 4 S
P6006-D15,00R 1 15 B 34 4 S
P6006-D15,09R 1 1509 B 34 4 S
P6006-D15,20R 1 152 B 34 4 S
P6006-D15,30R 1 153 B 34 4 S
P6006-D15,35R 1 1535 B 34 4 S
P6006-D15,40R 1 154 B 34 4 S
P6006-D15,47R 1 1547 B 34 4 S

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

190 Placas extraibles Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/P6005-D37,00R WKK45C
http://product/P6005-D37,99R WKK45C
http://product/P6006-D12,00R WPP25
http://product/P6006-D12,10R WPP25
http://product/P6006-D12,20R WPP25
http://product/P6006-D12,30R WPP25
http://product/P6006-D12,40R WPP25
http://product/P6006-D12,50R WPP25
http://product/P6006-D12,60R WPP25
http://product/P6006-D12,70R WPP25
http://product/P6006-D12,80R WPP25
http://product/P6006-D12,90R WPP25
http://product/P6006-D12,95R WPP25
http://product/P6006-D13,00R WPP25
http://product/P6006-D13,11R WPP25
http://product/P6006-D13,20R WPP25
http://product/P6006-D13,25R WPP25
http://product/P6006-D13,30R WPP25
http://product/P6006-D13,35R WPP25
http://product/P6006-D13,40R WPP25
http://product/P6006-D13,45R WPP25
http://product/P6006-D13,50R WPP25
http://product/P6006-D13,60R WPP25
http://product/P6006-D13,70R WPP25
http://product/P6006-D13,80R WPP25
http://product/P6006-D13,89R WPP25
http://product/P6006-D14,00R WPP25
http://product/P6006-D14,10R WPP25
http://product/P6006-D14,20R WPP25
http://product/P6006-D14,30R WPP25
http://product/P6006-D14,40R WPP25
http://product/P6006-D14,50R WPP25
http://product/P6006-D14,60R WPP25
http://product/P6006-D14,68R WPP25
http://product/P6006-D14,80R WPP25
http://product/P6006-D14,90R WPP25
http://product/P6006-D15,00R WPP25
http://product/P6006-D15,09R WPP25
http://product/P6006-D15,20R WPP25
http://product/P6006-D15,30R WPP25
http://product/P6006-D15,35R WPP25
http://product/P6006-D15,40R WPP25
http://product/P6006-D15,47R WPP25

Taladrado

Placas extraibles
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006

Plaquitas intercambiables

P6001
P6003
P6004

140°

c

P6005

De—=1

P M|K|IN|S

HC  |HC|HC|HC|HC

0 ] n = n

Numero de filos de D, d; s g g g g g 2 g

Denominacién corte mm Tamafio de asiento mm mm 2 2|22 (222
P6006-D15,50R 1 155 B 34 4 @
, f P6006-D15,60R 1 156 B 34 4 S
_,___"/ | P6006-D15,70R 1 157 B 34 4 @
P6006-D15,80R 1 158 B 34 4 @
P6006-D15,87R 1 15,87 B 34 4 S
P6006-D16,00R 1 16 o bk 45 S
P6006-D16,13R 1 16,13 o bh 45 S
P6006-D16,26R 1 16,26 C L4 45 S
P6006-D16,43R 1 16,43 o Lk 45 ()
P6006-D16,50R 1 16,5 o bk 45 S
P6006-D16,66R 1 16,66 o bh 45 S
P6006-D16,70R 1 167 o L4 45 S
P6006-D16,85R 1 16,85 o bh 45 S
P6006-D17,00R 1 17 C bk 45 S
P6006-D17,07R 1 17,07 o bh 45 S
P6006-D17,20R 1 17.2 o Lk 45 S
P6006-D17,35R 1 17.35 o bh 45 S
P6006-D17,45R 1 17.45 o Lk 45 ()
P6006-D17,50R 1 175 C Lk 45 S
P6006-D17,60R 1 176 o Lh 45 S
P6006-D17,70R 1 17.7 o bh 45 S
P6006-D17,86R 1 17.86 o bk 45 ()
P6006-D18,00R 1 18 D Lb 5 @
P6006-D18,24R 1 18,24 D L 5 S
P6006-D18,50R 1 185 D Lk 5 @
P6006-D18,65R 1 18,65 D bk 5 ()
P6006-D18,70R 1 187 D A 5 @
P6006-D18,80R 1 188 D L 5 S
P6006-D19,00R 1 19 D Lk 5 @
P6006-D19,05R 1 19,05 D bh 5 ()
P6006-D19,10R 1 191 D A 5 @
P6006-D19,20R 1 192 D L 5 S
P6006-D19,25R 1 1925 D Lh 5 S
P6006-D19,30R 1 193 D Lk 5 @
P6006-D19,35R 1 1935 D bk 5 S
P6006-D19,43R 1 1943 D L 5 S
P6006-D19,50R 1 195 D Lk 5 @
P6006-D19,60R 1 196 D A 5 @
P6006-D19,70R 1 197 D Lk 5 @
P6006-D19,84R 1 1984 D bh 5 S
P6006-D20,00R 1 20 E 54 55 S
P6006-D20,20R 1 202 E 54 55 S
P6006-D20,24R 1 2024 E 54 55 S

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como

P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25
P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como
P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacién para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

HC = Metal duro recubierto

Placas extraibles
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http://product/P6006-D15,50R WPP25
http://product/P6006-D15,60R WPP25
http://product/P6006-D15,70R WPP25
http://product/P6006-D15,80R WPP25
http://product/P6006-D15,87R WPP25
http://product/P6006-D16,00R WPP25
http://product/P6006-D16,13R WPP25
http://product/P6006-D16,26R WPP25
http://product/P6006-D16,43R WPP25
http://product/P6006-D16,50R WPP25
http://product/P6006-D16,66R WPP25
http://product/P6006-D16,70R WPP25
http://product/P6006-D16,85R WPP25
http://product/P6006-D17,00R WPP25
http://product/P6006-D17,07R WPP25
http://product/P6006-D17,20R WPP25
http://product/P6006-D17,35R WPP25
http://product/P6006-D17,45R WPP25
http://product/P6006-D17,50R WPP25
http://product/P6006-D17,60R WPP25
http://product/P6006-D17,70R WPP25
http://product/P6006-D17,86R WPP25
http://product/P6006-D18,00R WPP25
http://product/P6006-D18,24R WPP25
http://product/P6006-D18,50R WPP25
http://product/P6006-D18,65R WPP25
http://product/P6006-D18,70R WPP25
http://product/P6006-D18,80R WPP25
http://product/P6006-D19,00R WPP25
http://product/P6006-D19,05R WPP25
http://product/P6006-D19,10R WPP25
http://product/P6006-D19,20R WPP25
http://product/P6006-D19,25R WPP25
http://product/P6006-D19,30R WPP25
http://product/P6006-D19,35R WPP25
http://product/P6006-D19,43R WPP25
http://product/P6006-D19,50R WPP25
http://product/P6006-D19,60R WPP25
http://product/P6006-D19,70R WPP25
http://product/P6006-D19,84R WPP25
http://product/P6006-D20,00R WPP25
http://product/P6006-D20,20R WPP25
http://product/P6006-D20,24R WPP25

— ||UJl=II_TEI=!

Taladrado
Placas extraibles - -
| 4 |t
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004
De— . De—1 '
X7 T
1
Plaquitas intercambiables
P M|K|N|S
HC | HC|HC|HC|HC
0 2 n = n
Nimero de filos de D dp s E g g § g g §
Denominacién corte mm Tamafio de asiento mm mm = 223|333
P6006-D20,50R 1 205 E 54 55 S
f r P6006-D20,62R 1 2062 E 54 55 S
_,___", P6006-D20,70R 1 207 E 54 55 S
P6006-D20,85R 1 2085 E 54 55 S
P6006-D21,00R 1 21 E 54 55 S
P6006-D21,41R 1 2141 E 54 55 S
P6006-D21,50R 1 215 E 54 55 S
P6006-D21,70R 1 217 E 54 55 S
P6006-D21,83R 1 2183 E 54 55 S
P6006-D22,00R 1 22 F 5.4 6 S
P6006-D22,22R 1 22,22 F 54 6 S
P6006-D22,42R 1 2242 F 54 6 S
P6006-D22,47R 1 22,47 F 54 6 S
P6006-D22,50R 1 225 F 5.4 6 S
P6006-D22,60R 1 226 F 54 6 S
P6006-D22,62R 1 2262 F 54 6 S
P6006-D22,70R 1 227 F 54 6 S
P6006-D22,77R 1 2277 F 54 6 S
P6006-D23,00R 1 23 F 5.4 6 S
P6006-D23,10R 1 231 F 54 6 S
P6006-D23,39R 1 2339 F 54 6 S
P6006-D23,50R 1 235 F 5.4 6 S
P6006-D23,70R 1 237 F 54 6 S
P6006-D23,80R 1 238 F 54 6 S
P6006-D24,00R 1 24 G 54 65 S
P6006-D24,21R 1 24,21 G 54 65 S
P6006-D24,50R 1 245 6 54 65 S
P6006-D24,59R 1 24,59 G 54 65 S
P6006-D24,70R 1 247 6 54 65 S
P6006-D25,00R 1 25 G 54 65 S
P6006-D25,25R 1 2525 6 54 65 S
P6006-D25,40R 1 254 G 54 6.5 S
P6006-D25,50R 1 255 G 54 65 S
P6006-D25,60R 1 256 6 54 65 S
P6006-D25,65R 1 2565 6 54 65 S
P6006-D25,70R 1 257 G 54 6.5 S
P6006-D25,80R 1 258 6 54 65 S
P6006-D26,00R 1 26 H 6.4 71 S
P6006-D26,25R 1 26,25 H 6.4 7.1 S
P6006-D26,50R 1 265 H 6.4 7.1 S
P6006-D26,59R 1 26,59 H 6.4 71 S
P6006-D27,00R 1 27 H 6.4 71 S
P6006-D27,38R 1 27.38 H 6.4 7.1 S

Ejemplo de denominacion: P60.. -D13,00R disponible como
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacion para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

192

Placas extraibles

HC = Metal duro recubierto

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/P6006-D20,50R WPP25
http://product/P6006-D20,62R WPP25
http://product/P6006-D20,70R WPP25
http://product/P6006-D20,85R WPP25
http://product/P6006-D21,00R WPP25
http://product/P6006-D21,41R WPP25
http://product/P6006-D21,50R WPP25
http://product/P6006-D21,70R WPP25
http://product/P6006-D21,83R WPP25
http://product/P6006-D22,00R WPP25
http://product/P6006-D22,22R WPP25
http://product/P6006-D22,42R WPP25
http://product/P6006-D22,47R WPP25
http://product/P6006-D22,50R WPP25
http://product/P6006-D22,60R WPP25
http://product/P6006-D22,62R WPP25
http://product/P6006-D22,70R WPP25
http://product/P6006-D22,77R WPP25
http://product/P6006-D23,00R WPP25
http://product/P6006-D23,10R WPP25
http://product/P6006-D23,39R WPP25
http://product/P6006-D23,50R WPP25
http://product/P6006-D23,70R WPP25
http://product/P6006-D23,80R WPP25
http://product/P6006-D24,00R WPP25
http://product/P6006-D24,21R WPP25
http://product/P6006-D24,50R WPP25
http://product/P6006-D24,59R WPP25
http://product/P6006-D24,70R WPP25
http://product/P6006-D25,00R WPP25
http://product/P6006-D25,25R WPP25
http://product/P6006-D25,40R WPP25
http://product/P6006-D25,50R WPP25
http://product/P6006-D25,60R WPP25
http://product/P6006-D25,65R WPP25
http://product/P6006-D25,70R WPP25
http://product/P6006-D25,80R WPP25
http://product/P6006-D26,00R WPP25
http://product/P6006-D26,25R WPP25
http://product/P6006-D26,50R WPP25
http://product/P6006-D26,59R WPP25
http://product/P6006-D27,00R WPP25
http://product/P6006-D27,38R WPP25

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Placas extraibles - -
|+ |+
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 & peoos I
P6003 f T
P6004
De—1 . De— *
XTI CXT-
f 1
Plaquitas intercambiables
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC HC
n 2 n 2 n
Numero de filos de D dy s g § g § g 2 §
Denominacién corte mm Tamaiio de asiento mm mm 2222|222
P6006-D27,50R 1 275 H 6.4 71 S
i .f P6006-D27,78R 1 2178 H 6.4 71 S
. | P6006-D28,00R 1 28 J 6.4 77 S
“‘( P6006-D28,17R 1 2817 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,35R 1 2835 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,50R 1 285 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,57R 1 2857 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,00R 1 29 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,10R 1 291 J 6.4 7.7 ()
P6006-D29,37R 1 2937 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,50R 1 295 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,77R 1 2977 J 6.4 7.7 S
P6006-D30,00R 1 30 K 6.4 8 S
P6006-D30,15R 1 3015 K 6.4 8 S
P6006-D30,50R 1 305 K 6,4 8 S
P6006-D31,00R 1 31 K 6.4 8 S
P6006-D31,35R 1 3135 K 6.4 8 S
P6006-D31,50R 1 315 K 6,4 8 S
P6006-D31,75R 1 3175 K 6.4 8 S
P6006-D31,99R 1 3199 K 6.4 8 S
P6006-D32,00R 1 32 M 6.4 83 S
P6006-D32,10R 1 321 M 6.4 83 ()
P6006-D33,00R 1 33 M 6.4 83 S
P6006-D34,00R 1 34 N 6.4 86 S
P6006-D34,10R 1 341 N 6.4 86 S
P6006-D34,60R 1 346 N 6.4 86 ()
P6006-D35,00R 1 35 N 6.4 86 S
P6006-D36,00R 1 36 P 6.4 89 S
P6006-D37,00R 1 37 P 6.4 89 S
P6006-D37,99R 1 37.99 P 6.4 89 ()

Ejemplo de denominacién: P60.. -D13,00R disponible como HC = Metal duro recubierto
P6006 en el grado WPP25 (ISO P, aceros no aleados): P6006-D13,00R WPP25

P6003 en el grado WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 o como

P6001 en el grado WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Ejemplo de denominacion para el grado WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Placas extraibles 193


http://product/P6006-D27,50R WPP25
http://product/P6006-D27,78R WPP25
http://product/P6006-D28,00R WPP25
http://product/P6006-D28,17R WPP25
http://product/P6006-D28,35R WPP25
http://product/P6006-D28,50R WPP25
http://product/P6006-D28,57R WPP25
http://product/P6006-D29,00R WPP25
http://product/P6006-D29,10R WPP25
http://product/P6006-D29,37R WPP25
http://product/P6006-D29,50R WPP25
http://product/P6006-D29,77R WPP25
http://product/P6006-D30,00R WPP25
http://product/P6006-D30,15R WPP25
http://product/P6006-D30,50R WPP25
http://product/P6006-D31,00R WPP25
http://product/P6006-D31,35R WPP25
http://product/P6006-D31,50R WPP25
http://product/P6006-D31,75R WPP25
http://product/P6006-D31,99R WPP25
http://product/P6006-D32,00R WPP25
http://product/P6006-D32,10R WPP25
http://product/P6006-D33,00R WPP25
http://product/P6006-D34,00R WPP25
http://product/P6006-D34,10R WPP25
http://product/P6006-D34,60R WPP25
http://product/P6006-D35,00R WPP25
http://product/P6006-D36,00R WPP25
http://product/P6006-D37,00R WPP25
http://product/P6006-D37,99R WPP25

— ||UJl=II_TEI=! Taladrado

Triangulares positivas 60° AN /
TCMT L O)
Tiger-tec® Gold i

Plaquitas de corte

K
HC HE | HC
LIV Ly v
Denominacién mm mm 2222\ 2|2
TCMT06T102-FP4 6.87 02 S
TCMTO06T104-FP4 6.87 04 S S
TCMT090202-FP4 962 02 S
TCMT090204-FP4 962 04 IOS BB
TCMT090208-FP4 962 08 S
TCMT110202-FP4 11 02 1)
TCMT110204-FP4 11 04 SOS O
TCMT110208-FP4 11 08 S
TCMT16T302-FP4 165 02 S
TCMT16T304-FP4 165 04 DOS S
TCMT16T308-FP4 165 08 S &
TCMT110204-FP6 1 04 S
TCMT110208-FP6 11 08 S
TCMT16T304-FP6 165 04 S
TCMT16T308-FP6 165 08 S
TCMTO090204-MP4 962 0.4 @
TCMT090208-MP4 962 08 S
TCMT110204-MP4 11 04 1)
TCMT110208-MP4 11 08 S
TCMT16T304-MP4 165 04 )
TCMT16T308-MP4 165 08 1)
TCMT220408-MP4 22 08 S
TCMT090204-RP4 962 04 S
TCMT090208-RP4 962 08 S5
TCMT110204-RP4 11 04 oI
TCMT110208-RP4 11 08 S8
TCMT16T304-RP4 165 04 )
TCMT16T308-RP4 165 08 )
TCMT16T312-RP4 165 12 SO
Dimensiones: ver el cédigo de designacién segtn la norma I1SO 1832 HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: TCMT06T102-FP4 WPP20G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = #§

194 Plaquitas de corte para taladrado Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

Taladrado — |IUJl:ILTEH

Plaquitas de corte para taladrado

Mecanizado @
Profundidad de taladrado 2,5 x D¢ 1,3 x D¢ 3 x D¢ 3 x D¢ 5 x D¢
— 7
q ~ &= &= &
. L. D4140 D4140 D4140 D4140
Denominacién Di2do Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™
Filos de corte eficaces 2 2 2 2 2
Rango de @
[mm] 12-29 12-25,99 12-37,99 12-31,99
[inch] 0.472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,22

P Acero (X ) (X ) (X ) ( X} ( X}

M Acero inoxidable o0 [ X ) [ X ) ( X} ( X}

K Fundicion de hierro (X ] (X} (X} [ X ) (X}

N Metales no férreos (X ] (X} (X} (X ) (X}

S Materiales de dificil arranque de viruta ( X} [ X ) [ X ) (X ) [

H Materiales duros

0 Otros

Tipos de plaquitas de corte

Nimero de filos de corte 1 1 1 1 1

Pagina en el catalogo 200 202 206 204 210

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ D4240 D4140 D4140 D4140 D4140
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Broca con plaquitas de corte 195


https://www.walter-tools.com/woc/D4240
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

Taladrado

— |IUJl=II_TEH

Plaquitas de corte para taladrado

Mecanizado

383

Profundidad de taladrado

5XDC

7XDC

7XDC

10 x D¢

ot . - e
.‘a.."! = e i
— - =
Denominacién DA140 D4140 D4140 D4140
Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™
Filos de corte eficaces 2 2 2 2
Rango de @
[mm] 12-37,99 12-31,99 12-37,99 12-2599
[inch] 0,472-1,496 0,472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,023
P Acero ( X ) (X ) ( X} ( X ]
M Acero inoxidable (X ) [ [} [}
K Fundicién de hierro (X} (X} (X ) (X ]
N Metales no férreos (X} (X} (X ) (X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta ) [ [ [ ]
H Materiales duros
0 Otros
Tipos de plaquitas de corte
P600 .
Nimero de filos de corte 1 1 1 1
Pagina en el catalogo 210 220 220 226

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ D4140 D4140 D4140 D4140

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

Taladrado

Plaquitas de corte para taladrado

Mecanizado

Profundidad de taladrado

Denominacion

Filos de corte eficaces
Rango de @
[mm]

[inch]
Acero
Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta
Materiales duros

oxTw=zZzXZ< v

Otros

Tipos de plaquitas de corte

Ndmero de filos de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3XDC

D4170

65-80

ZXDC

D4120
Drion-tec™

1

13,5-59
0,531-2,250
(X )
(X J
o0
o0
[ X )

] 38 &

a

3XD[

4XDC

D4120 D4120
Drion-tec™ Drion-tec™
1 1
13,5-59 16,5-59
0,531-2,250 0,656-2,250
(X} (X}

[ X J [ ]
(X} (X}
(X} (X}
[ X} [
P484 .C
P484 P
4 4

® ® Aplicacidn principal

— |IUJl=ILTEH

5XDC

D4120
Drion-tec™

1

16.5-59
0,656-2,250
( X )

@ Otras aplicaciones

Broca con plaquitas de corte 197


https://www.walter-tools.com/woc/D4170
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120

— ||UJl=II_TEH Taladrado

Plaquitas de corte para taladrado

Mecanizado
i
Profundidad de taladrado 2 x D¢ 3 x D¢ 4 x D¢ 2 x D¢ 2 x D¢

L D3120 D3120 D3120

Denominaci6n Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ B32le B2l
Filos de corte eficaces 1 1 1 1 1
Rango de @

[mm] 16-42 16-58 16-42 10-18

[inch] 0,750-1,500 0,750-1,500 0,391-0,625
P Acero [ X ) (X ) (X ) ( X ] ( X ]
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) [ ( X} (X ]
K Fundicién de hierro (X} (X} (X} (X} (X ]
N Metales no férreos (X} (X} (X} ( X} o0
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) (X ) [ (X J (X J
H Materiales duros
0 Otros
Tipos de plaquitas de corte m -@]

! :
P284 S LC.

Nimero de filos de corte 4 4 4 2 2

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ D3120 D3120 D3120 B3212 B3212
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3212

Taladrado — |IUJl:ILTEH

Plaquitas de corte para taladrado

Mecanizado
Profundidad de taladrado 3 x D¢ 3 x D¢ 4 x D¢
Denominacion B3213 B3213 B3214
Filos de corte eficaces 1 1 1
Rango de @
[mm] 10-18 10-18
[inch] 0,391-0,64
P Acero ( X} ( X J
M Acero inoxidable o0 (X}
K Fundicion de hierro (X ] (X} (X}
N Metales no férreos (X ] (X} [ X}
S Materiales de dificil arranque de viruta ( X} (X )
H Materiales duros
0 Otros

Tipos de plaquitas de corte

LC.

Nimero de filos de corte 2 2 2

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ B3213 B3213 B3214

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3214

— ||UJl=II_TEH Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4240 [ mm |

Drion-tec™

> S
12— 2,5xD¢ Z=2

29,99 90° 140°

P M K N S H 0

(1) (&7

D4240 e oo o0 o0 oo
o Tamario
Herramienta e D L L ls 4 d Noplag.  de
Denominacion mm mm mm mm mm mm mm corte asiento Tipo
[ 4t D4240-02-12.00F20-A 12 | 237|365 /6928 50 | 20 | 30 | 022 1 A | P600.-DI2. .
DfDE‘F { dids D4240-02-14.00F20-B 14 | 257|406 | 76 | 50 | 20 | 30 | 026 1 B | PB00.-DI4.
+ — f
P ' D4240-02-15.00F20-8 15 | 267 | 478 [8109| 50 | 20 | 30 | 025 1 B | P600.-DI5..
Iy 5 D4240-02-17.00F20-C 17 | 287 | 482 8764 50 | 20 | 30 | 03 1 Cc | P600.-DI17...
Cylindrical shank with flat D4240-02-19.00F20-D 19 | 307 | 534 |9691| 50 | 20 | 30 | 034 1 p | P600.-DI19,.
*dz d4  D4240-02-21.00F20-E 21 | 327 | 546 |10327| 50 | 20 | 30 | 037 1 E | P600.-D21, ..
0 DB Hidl D4240-02-24.00F25-G 24 | 434 | 617 |11736| 56 | 25 | 35 | 063 1 G | PB0O0.-D24,.
C i
TH : T D4240-02-26.00F25-H 26 | 454 | 673 12555 56 | 25 | 35 | 068 1 H | P600.-D26. ..
D ¥ o] D4240-02-29.00F32- 29 | 484 | 69.2 |1349| 60 | 32 | 42 | 108 1 J | PbOO.-Des,.
Cylindrical shank with flat
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

200 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4240-02-12.00F20-A
http://product/D4240-02-14.00F20-B
http://product/D4240-02-15.00F20-B
http://product/D4240-02-17.00F20-C
http://product/D4240-02-19.00F20-D
http://product/D4240-02-21.00F20-E
http://product/D4240-02-24.00F25-G
http://product/D4240-02-26.00F25-H
http://product/D4240-02-29.00F32-J

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Recambios
D¢ [mm] 12 14-15 17 19 21 24 26 29
Tornillo fiiacién placa de broca P00 FS1396 FS1397 FS1398 FS1399 FS1400 FS1402 FS1403 FS1404
===I Par de apjriete P “ | 7Py | (T8IP) | (T8IP) | (TI5IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)

1,2Nm 2Nm 2Nm 4 Nm 5Nm 5Nm 55Nm 55Nm
FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2063 | FS2063 | FS2063

;§§E=. ,T,‘;rr”l'j'faf”jg't“;” placade chaflan TC. | “rzpy | “pzipy | (T7R) | (77P) | (T7IP) | (TISIP) | (T1SIP) | (TISIP)
= P 0.9Nm | 09Nm | 09Nm | 09Nm | 0.9Nm | 3Nm 3Nm 3Nm
Accesorios

D¢ [mm] 12 14-17 19 21-24 26-29
@}J Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
@] Destornillador dinamomeétrico, FS2001 FS2003 FS2003 FS2003

analégico
= nu—— Lama de recambio FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:. Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485(TISIP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)

Plaquitas intercambiables

P M K N S
HC HC HC |HC| HC
[0} (SR nin|v %)
. 0 : HHHEEEEEEE
Denominacion mm mm mm 222222222222
'/ P6001-D.. 12-298 S

l \l P6003-D.. 12-298 = ) S
P6004-D.. 12-295 @
P6005-D.. 12-298 a
P6006-D.. 12-298 S
TCGT110208-MP4 11 08 @

TCGT16T308-MK4 16,5 08 G
TCGT16T308-MM4 16,5 08 @ @ @
TCMT110208-MK4 11 08 a
TCMT110208-MM4 11 08 G a G
TCMT110208-MP4 11 08 @

TCMT16T308-MK4 16,5 08 @
TCMT16T308-MM4 165 08 S & S
TCMT16T308-MP4 16,5 08 @
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Taladro con plaquitas de corte 201



— ||UJl=II_TEH Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [ mm |

Drion-tec™
> )
12— |]1,3xDc Z=2
25,99 140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Herramienta m = o
Denominacién mm mm mm dy V4 corte asiento Modelo

T D4140-01-12.00T14-A 12 18 47,6 Tl4 2 0,05 1 A P600 . -D12, ..
T D4140-01-13.00T14-A 13 19 499 T4 2 0,05 1 A P600 . -D13, ..
D4140-01-14.00T14-B 14 21 52,2 T4 2 0,06 1 B P600 . -D14, ..
Serewfit]  )4140-01-15.00T18-B 15 22 54,5 T18 2 0,08 1 B P600 . -D15, ..
ScrewFit D4140-01-16.00T18-C 16 24 56,8 T18 2 0,08 1 o P600 . -D16, ..
D4140-01-17.00T18-C 17 25 591 T18 2 0,09 1 o P600 . -D17. ..
D4140-01-18.00T18-D 18 27 614 T18 2 01 1 D P600 . -D18, ..
D4140-01-19.00T22-D 19 28 637 122 2 012 1 D P600 . -D19, ..
D4140-01-20.00T22-E 20 30 66 122 2 013 1 E P600 . -D20, ..
D4140-01-21.00T22-E 21 31 68.3 122 2 0.14 1 E P600 . -D21, ..
D4140-01-22.00T22-F 22 33 716 122 2 0.16 1 F P600 . -D22, ..
D4140-01-23.00T28-F 23 34 739 T28 2 0.23 1 F P600 . -D23, ..
D4140-01-24.00T28-G 24 36 76.2 T28 2 0.24 1 G P600 . -D24, ..
D4140-01-25.00T28-G 25 37 785 128 2 0.25 1 G P600 . -D25, ..

El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada=$§

202 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4140-01-12.00T14-A
http://product/D4140-01-13.00T14-A
http://product/D4140-01-14.00T14-B
http://product/D4140-01-15.00T18-B
http://product/D4140-01-16.00T18-C
http://product/D4140-01-17.00T18-C
http://product/D4140-01-18.00T18-D
http://product/D4140-01-19.00T22-D
http://product/D4140-01-20.00T22-E
http://product/D4140-01-21.00T22-E
http://product/D4140-01-22.00T22-F
http://product/D4140-01-23.00T28-F
http://product/D4140-01-24.00T28-G
http://product/D4140-01-25.00T28-G

— |IUJl=ILTEI=I

Taladrado
Recambios
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25
f Tornillo fiacion para placa de broca FS1396 FS1397 FS1398 FS1399 FS1400 FS1401 FS1402
) Par o aonate T (T7P) | (T8P) | (T8P) | (TI5P) | (T20P) | (T20P) | (T20IP)
! P 1,2 Nm 2Nm 2 Nm 4 Nm 5Nm 5Nm 5Nm
Accesorios
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25
@] Destornillador dinamomeétrico, FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
analégico
——y—— Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)
@:. Destornillador FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP)
Plaquitas intercambiables
P K| N
HC HC|HC|HC [HC
|0 % 2 H n |0
Ol D3Iy
D HIARERE RS
Denominacién mm 2|22 (2 (2 (2|2
'/ P6001-D.. 12-2538 S
l \l P6003-D.. 12-258 = ) )
P6004-D.. 12-255 )
P6005-D.. 12-258 )
P6006-D.. 12-258 S

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

Taladro con plaquitas de corte

203



— ||UJl=II_TER Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [ mm |

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr?ﬂae
Denominacién mm mm mm mm mm mm corte asiento Modelo

ds D4140-03-12.00F16-A 12 36 68 48 16 20 | 013 1 A P600 . -D12, ..
A —— ;1 D4140-03-13.00F16-A 13 41 72 48 16 20 | 014 1 A P600 . -D13, ..
" D4140-03-14.00F16-B 14 | 45 | 76 | 48 | 16 | 20 | 014 1 B | Pb0D.-Dl4, .
L Iy I — D4140-03-15.00F16-B 15 48 80 48 16 20 0,15 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with fiat D4140-03-16.00F20-C 16 51 84 50 20 25 | 023 1 C P600 . -D16, ..
D4140-03-17.00F20-C 17 54 88 50 20 25 | 024 1 o P600 . -D17. ..
D4140-03-18.00F20-D 18 57 92 50 20 25 | 025 1 D P600 . -D18, ..
D4140-03-19.00F20-D 19 61 9% 50 20 25 | 026 1 D P600 . -D19, ..
D4140-03-20.00F20-E 20 64 100 50 20 25 | 028 1 E P600 . -D20, ..
D4140-03-21.00F20-E 21 67 104 50 20 25 | 029 1 E P600 . -D21, ..
D4140-03-22.00F25-F 22 70 109 56 25 32 | 044 1 F P600 . -D22, ..
D4140-03-23.00F25-F 23 73 13 56 25 32 | 046 1 F P600 . -D23, ..
D4140-03-24.00F25-G 24 76 117 56 25 32 | 048 1 G P600 . -D24, ..
D4140-03-25.00F25-G 25 80 121 56 25 32 05 1 G P600 . -D25, ..
D4140-03-26.00F25-H 26 83 125 56 25 32 | 052 1 H P600 . -D26, ..
D4140-03-27.00F25-H 27 86 129 56 25 32 | 055 1 H P600 . -D27, ..
D4140-03-28.00F32-) 28 89 134 60 32 40 | 078 1 J P600 . -D28, ..
D4140-03-29.00F32-) 29 92 138 60 32 40 | 085 1 J P600 . -D29, ..
D4140-03-30.00F32-K 30 95 142 60 32 40 | 089 1 K | P600.-D30. ..
D4140-03-31.00F32-K 31 99 146 60 32 40 | 092 1 K P600 . -D31, ..
D4140-03-32.00F40-M 32 102 | 150 70 40 50 131 1 M | P600.-D32 ..
D4140-03-33.00F40-M 33 105 | 154 70 40 50 | 138 1 M | P600.-D33, ..
D4140-03-34.00F40-N 34 108 | 158 70 40 50 | 137 1 N P600 . -D34, ..
D4140-03-35.00F40-N 35 1 | 162 70 40 50 | 1.43 1 N P600 . -D35, ..
D4140-03-36.00F40-P 36 15 | 166 70 40 50 | 146 1 P P600 . -D36. ..
D4140-03-37.00F40-P 37 18 | 170 70 40 50 | 154 1 P P600 . -D37. ..

El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

204 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4140-03-12.00F16-A
http://product/D4140-03-13.00F16-A
http://product/D4140-03-14.00F16-B
http://product/D4140-03-15.00F16-B
http://product/D4140-03-16.00F20-C
http://product/D4140-03-17.00F20-C
http://product/D4140-03-18.00F20-D
http://product/D4140-03-19.00F20-D
http://product/D4140-03-20.00F20-E
http://product/D4140-03-21.00F20-E
http://product/D4140-03-22.00F25-F
http://product/D4140-03-23.00F25-F
http://product/D4140-03-24.00F25-G
http://product/D4140-03-25.00F25-G
http://product/D4140-03-26.00F25-H
http://product/D4140-03-27.00F25-H
http://product/D4140-03-28.00F32-J
http://product/D4140-03-29.00F32-J
http://product/D4140-03-30.00F32-K
http://product/D4140-03-31.00F32-K
http://product/D4140-03-32.00F40-M
http://product/D4140-03-33.00F40-M
http://product/D4140-03-34.00F40-N
http://product/D4140-03-35.00F40-N
http://product/D4140-03-36.00F40-P
http://product/D4140-03-37.00F40-P

— |IUJl=ILTEI=I

Taladrado
Recambios
D [mm] 12-13  14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25 26-27 28-33  34-37
fq Tornillo fiiacién para placa de broca FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
‘i ==.=E 2 parap (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
I Par de apriete
. 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm [ 5Nm | 5Nm |[55Nm |55Nm |55Nm
Accesorios
Dc [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
@] Destornillador dinamemétrico. FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
analégico
E_:l Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
0|10 H T3} H n | o
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominacion mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 )
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

Taladro con plaquitas de corte 205




— ||UJl=II_TEH Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

BJAVAVNN inch |

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Herramienta D. L I Is d d N plag. T‘naon:jae_
Denominacién inch inch inch inch inch inch corte asiento Modelo
ds D4140.03-12.00A15-A 0472 | 1,496 | 68 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,287 1 A P600 . -D12, ..
A H ;1 D4140.03-13.00A15-A 0,512 | 1614 | 71,996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,309 1 A P600 . -D13, ..
T D4140.03-14.00A15-B 0,551 | 1,772 | 75998 | 1,890 | 0,625 | 0787 | 0,353 1 B | Pb0D.-Dl4, .
D Iy I5 ——=| D4140.03-15.00A15-B 0591 | 1,890 | 80 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,351 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with colar D4140.03-16.00A19-C 0,630 | 2,008 | 84,002 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.485 1 C P600 . -D16, ..
D4140.03-17.00A19-C 0669 | 2126 | 88,004 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,536 1 o P600 . -D17. ..
D4140.03-18.00A19-D 0,709 | 2.244 | 91,996 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,551 1 D P600 . -D18, ..
D4140.03-19.00A19-D 0748 | 2362 | 95986 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,562 1 D P600 . -D19, ..
D4140.03-20.00A19-E 0787 | 248 | 100 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,615 1 E P600 . -D20, ..
D4140.03-21.00A19-E 0,827 | 2,598 |104,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,639 1 E P600 . -D21, ..
D4140.03-22.00A26-F 0,866 | 2756 |109,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,019 1 F P600 . -D22, ..
D4140.03-24.00A26-G 0945 | 2992 | 117 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1.257 1 G P600 . -D24, ..
D4140.03-26.00A26-H 1,024 | 3,268 |125,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,213 1 H P600 . -D26, ..
D4140.03-28.00A31-J 1,102 | 3,504 [133.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1.786 1 J P600 . -D28, ..
D4140.03-30.00A31-K 1181 | 374 | 142 | 2281 | 1250 | 1575 | 194 1 K P600 . -D30. ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§

206 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4140.03-12.00A15-A
http://product/D4140.03-13.00A15-A
http://product/D4140.03-14.00A15-B
http://product/D4140.03-15.00A15-B
http://product/D4140.03-16.00A19-C
http://product/D4140.03-17.00A19-C
http://product/D4140.03-18.00A19-D
http://product/D4140.03-19.00A19-D
http://product/D4140.03-20.00A19-E
http://product/D4140.03-21.00A19-E
http://product/D4140.03-22.00A26-F
http://product/D4140.03-24.00A26-G
http://product/D4140.03-26.00A26-H
http://product/D4140.03-28.00A31-J
http://product/D4140.03-30.00A31-K

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Recambios 0472- 0551-  063-  0709-  0787- 1,102-
D¢ [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
f Tornillo fiiacion para placa de broca | FS1396 | FS1397 | FSI1398 | FSI399 | FS1400 | FS1401 | FSL402 | FS1403 | FSL404
) Par o aonate T (T7P) | (T8IP) | (T8IP) | (TISIP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)
i P 0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs |3,688 Ibs| 3,688 Ibs| 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs
Accesorios
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2042
@] Destornillador dinamomeétrico, FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
analégico
———n—— Lama de recambio FS2011(T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)

Plaquitas intercambiables

P K| N
HC HC |HC |HC |HC
| n H 2 H 0o |10
O 0S| D
D S|Eg2E 23
Denominacion inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0,472-1,201 G
P6005-D.. 0,472-1,201 @
P6006-D.. 0,472-1,201 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Taladro con plaquitas de corte 207



— ||UJl=II_TER Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr‘?o":jae_
Denominacién inch inch inch inch inch inch corte asiento Modelo

ds D4140.03-12.00F15-A 0472 | 1,496 | 68 | 1,890 | 0,625 | 0787 | 0311 1 A P600 . -D12, ..
A —— ;1 D4140.03-13.00F15-A 0512 | 1614 | 72 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,322 1 A P600 . -D13, ..
" D4140.03-14.00F15-B 0551 | 1772 | 76 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0331 1 B | Pb0D.-Dl4, .
L Iy I — D4140.03-15.00F15-B 05591 | 1,890 | 80 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,359 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with fiat D4140.03-16.00F19-C 0630 | 2008 | 84 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,485 1 C P600 . -D16, ..
D4140.03-17.00F19-C 0669 | 2126 | 88 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,507 1 o P600 . -D17. ..
D4140.03-18.00F19-D 0709 | 2244 | 92 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,538 1 D P600 . -D18, ..
D4140.03-19.00F19-D 0748 | 2362 | 96 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,569 1 D P600 . -D19, ..
D4140.03-20.00F19-E 0787 | 2520 | 100 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0602 1 E P600 . -D20, ..
D4140.03-21.00F19-E 0827 | 2638 | 104 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,635 1 E P600 . -D21, ..
D4140.03-22.00F26-F 0866 | 2756 | 109 | 2,281 | 1,000 | 1.260 | 0,999 1 F P600 . -D22, ..
D4140.03-23.00F26-F 0906 | 2874 | 113 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,045 1 F P600 . -D23, ..
D4140.03-24.00F26-G 0945 | 2992 | 117 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1,082 1 G P600 . -D24, ..
D4140.03-25.00F26-G 0984 | 3150 | 121 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1133 1 G P600 . -D25, ..
D4140.03-26.00F26-H 1,024 | 3268 | 125 | 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1184 1 H P600 . -D26, ..
D4140.03-27.00F26-H 1,063 | 3,386 129,004 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,265 1 H P600 . -D27, ..
D4140.03-28.00F31-J 1,102 | 3,504 [133.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1,706 1 J P600 . -D28, ..
D4140.03-29.00F31-J 1,142 | 3,622 [137.998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1.843 1 J P600 . -D29, ..
D4140.03-30.00F31-K 1181 | 374 | 142 | 2281 | 1,250 | 1575 | 1905 1 K | P600.-D30...
D4140.03-31.00F31-K 1,22 | 30898 |146,002| 2,281 | 1,250 | 1575 | 1973 1 K P600 . -D31, ..
D4140.03-32.00F31-M 1,260 | 4,016 | 150 | 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,006 1 M | P600.-D32 ..
D4140.03-33.00F31-M 1,299 | 4134 153,99 | 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,083 1 M | P600.-D33, ..
D4140.03-34.00F38-N 1,339 | 4252 | 158 | 2,688 | 1,500 | 1969 | 2.806 1 N P600 . -D34, ..
D4140.03-35.00F38-N 1378 | 437 | 162 | 2688 | 1,500 | 1,969 | 2989 1 N P600 . -D35, ..
D4140.03-36.00F38-P 1417 | 4528 | 166 | 2,688 | 1,500 | 1,969 | 2,954 1 P P600 . -D36. ..
D4140.03-37.00F38-P 1457 | 4646 | 170 | 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3153 1 P P600 . -D37. ..

El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

208 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4140.03-12.00F15-A
http://product/D4140.03-13.00F15-A
http://product/D4140.03-14.00F15-B
http://product/D4140.03-15.00F15-B
http://product/D4140.03-16.00F19-C
http://product/D4140.03-17.00F19-C
http://product/D4140.03-18.00F19-D
http://product/D4140.03-19.00F19-D
http://product/D4140.03-20.00F19-E
http://product/D4140.03-21.00F19-E
http://product/D4140.03-22.00F26-F
http://product/D4140.03-23.00F26-F
http://product/D4140.03-24.00F26-G
http://product/D4140.03-25.00F26-G
http://product/D4140.03-26.00F26-H
http://product/D4140.03-27.00F26-H
http://product/D4140.03-28.00F31-J
http://product/D4140.03-29.00F31-J
http://product/D4140.03-30.00F31-K
http://product/D4140.03-31.00F31-K
http://product/D4140.03-32.00F31-M
http://product/D4140.03-33.00F31-M
http://product/D4140.03-34.00F38-N
http://product/D4140.03-35.00F38-N
http://product/D4140.03-36.00F38-P
http://product/D4140.03-37.00F38-P

— |IUJl=ILTEI=I

Taladrado
Recambios 0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024 1102- 1339-
D¢ linch] 0512 0591 0669 0748 0827 0906 0984 1063 1299 1457
FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Tornillo fijacién para placa de broca (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Par de apriete 0,885 | 1,475 1,475 295 Ibs 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ' Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Accesorios
D¢ linch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2042
@] Destornillador dinamométrico, FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
analégico
:—: Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485(TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  |HC|HC|HC|HC
10| n H 0 H n | v
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Denominacion inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 0472-1.240 S
P6005-D.. 0472-1.496 Y
P6006-D.. 0,472-1,496 S

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

Taladro con plaquitas de corte

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

209




— ||UJl=II_TEI=! Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [ mm | d‘/ _jj

H . ™ i
Drion-tec >

0. | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr?ﬂae
Denominacién mm mm mm mm mm mm corte asiento Modelo
ds D4140-05-12.00A16-A 12 62 92 48 16 20 | 015 1 A P600 . -D12, ..
D%? J :] D4140-05-13.00A16-A 13 67 98 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D13, ..
! LHN“; ‘ [T D4140-05-14.00A16-B 14 73 | 104 | 48 16 20 | 017 1 B | P600.-Dl4 ..
‘ “ " D4140-05-15.00A16-B 15 78 | 110 | 48 | 16 | 20 | 016 1 B | P600.-DI5,.
Cylindrical shank with collar D4140-05-16.00A20-C 16 83 116 50 20 25 | 0.6 1 C P600 . -D16, ..
D4140-05-17.00A20-C 17 88 122 50 20 25 | 026 1 o P600 . -D17. ..
D4140-05-18.00A20-D 18 93 128 50 20 25 03 1 D P600 . -D18, ..
D4140-05-19.00A20-D 19 98 134 50 20 25 | 029 1 D P600 . -D19, ..
D4140-05-20.00A20-E 20 104 | 140 50 20 25 | 034 1 E P600 . -D20, ..
D4140-05-21.00A20-E 21 109 | 146 50 20 25 | 038 1 E P600 . -D21, ..
D4140-05-22.00A25-F 22 14 | 153 56 25 32 | 053 1 F P600 . -D22, ..
D4140-05-23.00A25-F 23 19 | 159 56 25 32 | 056 1 F P600 . -D23, ..
D4140-05-24.00A25-G 24 124 | 165 56 25 32 | 059 1 G P600 . -D24, ..
D4140-05-25.00A25-G 25 130 | 17 56 25 32 | 062 1 G P600 . -D25, ..
D4140-05-26.00A25-H 26 135 | 177 56 25 32 06 1 H P600 . -D26, ..
D4140-05-27.00A25-H 27 140 | 183 56 25 32 07 1 H P600 . -D27, ..
D4140-05-28.00A32-J 28 145 | 190 60 32 40 08 1 J P600 . -D28, ..
D4140-05-29.00A32-J 29 150 | 196 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-05-30.00A32-K 30 155 | 202 60 32 40 1 1 K | P600.-D30. ..
D4140-05-31.00A32-K 31 161 | 208 60 32 40 114 1 K P600 . -D31, ..
D4140-05-12.00F16-A 12 62 92 48 16 20 | 014 1 A P600 . -D12, ..
D4140-05-13.00F16-A 13 67 98 48 16 20 | 015 1 A P600 . -D13, ..
D4140-05-14.00F16-B 14 73 104 48 16 20 | 016 1 B P600 . -D14, ..
D4140-05-15.00F16-B 15 78 110 48 16 20 | 018 1 B P600 . -D15, ..
D4140-05-16.00F20-C 16 83 116 50 20 25 | 024 1 o P600 . -D16, ..
Cylindrical shank with flat D4140-05-17.00F20-C 17 | 88 | 122 | 50 | 20 | 25 | 028 1 C | P600.-D17,.
D4140-05-18.00F20-D 18 93 128 50 20 25 | 029 1 D P600 . -D18, ..
D4140-05-19.00F20-D 19 98 134 50 20 25 | 031 1 D P600 . -D19, ..
D4140-05-20.00F20-E 20 104 | 140 50 20 25 03 1 E P600 . -D20, ..
D4140-05-21.00F20-E 21 109 | 146 50 20 25 | 037 1 E P600 . -D21, ..
D4140-05-22.00F25-F 22 14 | 153 56 25 32 | 053 1 F P600 . -D22, ..
D4140-05-23.00F25-F 23 19 | 159 56 25 32 | 056 1 F P600 . -D23, ..
D4140-05-24.00F25-G 24 124 | 165 56 25 32 | 059 1 G P600 . -D24, ..
D4140-05-25.00F25-G 25 130 | 17 56 25 32 | 062 1 G P600 . -D25, ..
D4140-05-26.00F25-H 26 135 | 177 56 25 32 | 065 1 H P600 . -D26, ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada =8

210 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4140-05-12.00A16-A
http://product/D4140-05-13.00A16-A
http://product/D4140-05-14.00A16-B
http://product/D4140-05-15.00A16-B
http://product/D4140-05-16.00A20-C
http://product/D4140-05-17.00A20-C
http://product/D4140-05-18.00A20-D
http://product/D4140-05-19.00A20-D
http://product/D4140-05-20.00A20-E
http://product/D4140-05-21.00A20-E
http://product/D4140-05-22.00A25-F
http://product/D4140-05-23.00A25-F
http://product/D4140-05-24.00A25-G
http://product/D4140-05-25.00A25-G
http://product/D4140-05-26.00A25-H
http://product/D4140-05-27.00A25-H
http://product/D4140-05-28.00A32-J
http://product/D4140-05-29.00A32-J
http://product/D4140-05-30.00A32-K
http://product/D4140-05-31.00A32-K
http://product/D4140-05-12.00F16-A
http://product/D4140-05-13.00F16-A
http://product/D4140-05-14.00F16-B
http://product/D4140-05-15.00F16-B
http://product/D4140-05-16.00F20-C
http://product/D4140-05-17.00F20-C
http://product/D4140-05-18.00F20-D
http://product/D4140-05-19.00F20-D
http://product/D4140-05-20.00F20-E
http://product/D4140-05-21.00F20-E
http://product/D4140-05-22.00F25-F
http://product/D4140-05-23.00F25-F
http://product/D4140-05-24.00F25-G
http://product/D4140-05-25.00F25-G
http://product/D4140-05-26.00F25-H

— |IUJl=ILTEI=I

Taladrado
Recambios
D [mm] 12-13  14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25 26-27 28-33  34-37
fq Tornillo fiiacién para placa de broca FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
‘i ==.=E 2 parap (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
I Par de apriete
. 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm [ 5Nm | 5Nm |[55Nm |55Nm |55Nm
Accesorios
Dc [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
@] Destornillador dinamemétrico. FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
analégico
E_:l Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
0|10 H T3} H n | o
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominacion mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 )
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

Taladro con plaquitas de corte 211




— ||UJl=II_TEH Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [ mm ‘#J/ P>

1 . ™ - P
Drion-tec s >

0. | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. T‘naon:jae_
Denominacién mm mm mm mm mm mm corte asiento Modelo
D4140-05-27.00F25-H 27 140 | 183 56 25 32 | 069 1 H P600 . -D27. ..
DCH - D4140-05-28.00F32-) 28 145 | 190 60 32 40 | 097 1 J P600 . -D28, ..
4— D4140-05-29.00F32-J 29 150 | 196 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-05-30.00F32-K 30 155 | 202 60 32 40 | 105 1 K | P600.-D30,..
D4140-05-31.00F32-K 31 161 | 208 60 32 40 | 112 1 K P600 . -D31, ..
Cylindrical shank with flat D4140-05-32.00F40-M 32 | 166 | 214 | 70 | 40 | 50 | 151 1 M | P600.-D32 .
D4140-05-33.00F40-M 33 171 | 220 70 40 50 | 155 1 M | P600.-D33..
D4140-05-34.00F40-N 34 176 | 226 70 40 50 1,61 1 N P600 . -D34, ..
D4140-05-35.00F40-N 35 181 | 232 70 40 50 | 166 1 N P600 . -D35, ..
D4140-05-36.00F40-P 36 187 | 238 70 40 50 | 172 1 P P600 . -D36. ..
D4140-05-37.00F40-P 37 192 | 244 70 40 50 | 178 1 P P600 . -D37. ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§
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Taladrado
Recambios
D [mm] 12-13  14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25 26-27 28-33  34-37
fq Tornillo fiiacién para placa de broca FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
‘i ==.=E 2 parap (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
I Par de apriete
. 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm [ 5Nm | 5Nm |[55Nm |55Nm |55Nm
Accesorios
Dc [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
@] Destornillador dinamemétrico. FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
analégico
E_:l Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
0|10 H T3} H n | o
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominacion mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 )
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =
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— ||UJl=II_TEH Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [N 7

jon-tec™
Drion-tec e

0. | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N S H o0
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. T‘naon:jae_
Denominacién inch inch inch inch inch inch corte asiento Modelo
ds D4140.05-12.00A15-A 0,472 | 2,441 | 92,004 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,348 1 A P600 . -D12, ..
% J:] D4140.05-13.00A15-A 0,512 | 2,638 | 97.996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,37 1 A P600 . -D13, ..
! LHN“; —|'F DA140.05-1400A15-8 0551 | 2,874 |103,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.39 1 B | P600.-Dl4 ..
‘ “ ° D4140.05-15.00A15-B 0591 | 3071 | 110 | 1,890 | 0625 | 0,787 | 0,417 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140.05-16.00A19-C 0,630 | 3.268 |116,002| 2,031 | 0,750 | 0984 | 0.560 1 C P600 . -D16, ..
D4140.05-17.00A19-C 0,669 | 3.465 |122,004| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,573 1 o P600 . -D17. ..
D4140.05-18.00A19-D 0,709 | 3,661 |127,996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,619 1 D P600 . -D18, ..
D4140.05-19.00A19-D 0748 | 30858 |133,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,705 1 D P600 . -D19, ..
D4140.05-20.00A19-E 0787 | 4094 | 140 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,765 1 E P600 . -D20, ..
D4140.05-21.00A19-E 0,827 | 4,291 |146,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,814 1 E P600 . -D21, ..
D4140.05-22.00A26-F 0866 | 4488 |153,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 119 1 F P600 . -D22, ..
D4140.05-24.00A26-G 0945 | 4,882 |164,998 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1323 1 G P600 . -D24, ..
D4140.05-26.00A26-H 1,024 | 5315 |177,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 149 1 H P600 . -D26, ..
D4140.05-28.00A31-J 1,102 | 5709 [189.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1,947 1 J P600 . -D28, ..
D4140.05-30.00A31-K 1181 | 6,102 | 202 | 2.281 | 1,250 | 1575 | 2313 1 K P600 . -D30. ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§
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http://product/D4140.05-20.00A19-E
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Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Recambios 0472- 0551-  063-  0709-  0787- 1,102-
D¢ [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
f Tornillo fiiacion para placa de broca | FS1396 | FS1397 | FSI1398 | FSI399 | FS1400 | FS1401 | FSL402 | FS1403 | FSL404
) Par o aonate T (T7P) | (T8IP) | (T8IP) | (TISIP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)
i P 0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs |3,688 Ibs| 3,688 Ibs| 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs
Accesorios
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2042
@] Destornillador dinamomeétrico, FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
analégico
———n—— Lama de recambio FS2011(T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)

Plaquitas intercambiables

P K| N
HC HC |HC |HC |HC
| n H 2 H 0o |10
O 0S| D
D S|Eg2E 23
Denominacion inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0,472-1,201 G
P6005-D.. 0,472-1,201 @
P6006-D.. 0,472-1,201 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§
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Broca con plaquitas intercambiables

D4140 q’/
Drion-tec™

0. | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr‘?o":jae_
Denominacién inch inch inch inch inch inch corte asiento Modelo
D4140.05-12.00F15-A 0,472 | 2,441 | 92,004 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,340 1 A P600 . -D12, ..
D4140.05-13.00F15-A 0,512 | 2,638 | 97.996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,302 1 A P600 . -D13, ..
D4140.05-14.00F15-B 0551 | 2,874 |103,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,379 1 B P600 . -D14, ..
D4140.05-15.00F15-B 0591 | 3071 | 110 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.406 1 B P600 . -D15, ..
D4140.05-16.00F19-C 0,630 | 3,268 |116,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,551 1 C P600 . -D16, ..
Cylindrical shank with flat D4140.05-17.00F19-C 0,669 | 3465 |122,004| 2,031 | 0750 | 0984 | 0,595 1 C | P600.-D17,.
D4140.05-18.00F19-D 0,709 | 3,661 |127.996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,622 1 D P600 . -D18, ..
D4140.05-19.00F19-D 0748 | 3,858 |133,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,666 1 D P600 . -D19, ..
D4140.05-20.00F19-E 0787 | 4094 | 140 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,750 1 E P600 . -D20, ..
D4140.05-21.00F19-E 0,827 | 4,291 |146,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,798 1 E P600 . -D21, ..
D4140.05-22.00F26-F 0866 | 4488 |153,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 119 1 F P600 . -D22, ..
D4140.05-23.00F26-F 0906 | 4685 |158996| 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1.263 1 F P600 . -D23, ..
D4140.05-24.00F26-G 0945 | 4,882 |164,998| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1316 1 G P600 . -D24, ..
D4140.05-25.00F26-G 0984 | 5118 | 171 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,400 1 G P600 . -D25, ..
D4140.05-26.00F26-H 1,024 | 5315 |177,002| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1464 1 H P600 . -D26, ..
D4140.05-27.00F26-H 1,063 | 5512 |183,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,537 1 H P600 . -D27, ..
D4140.05-28.00F31-J 1,102 | 5709 [189.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,079 1 J P600 . -D28, ..
D4140.05-29.00F31-J 1,142 | 5906 [195998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 218 1 J P600 . -D29, ..
D4140.05-30.00F31-K 1181 | 6339 | 202 | 2281 | 1,250 | 1575 | 2271 1 K | P600.-D30...
D4140.05-31.00F31-K 1,22 | 6339 (208,002 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,394 1 K P600 . -D31, ..
D4140.05-32.00F31-M 1,260 | 6,535 |214,004 2,281 | 1,250 | 1575 | 2.429 1 M | P600.-D32 ..
D4140.05-33.00F31-M 1,299 | 6732 |219,996| 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,551 1 M | P600.-D33, ..
D4140.05-34.00F38-N 1,339 | 6,929 |225.997| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,331 1 N P600 . -D34, ..
D4140.05-35.00F38-N 1,378 | 7,126 (231.999| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,417 1 N P600 . -D35, ..
D4140.05-36.00F38-P 1,417 | 7362 |238,001| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,578 1 P P600 . -D36. ..
D4140.05-37.00F38-P 1,457 | 7,559 |244,003| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,704 1 P P600 . -D37. ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada =8
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Taladrado
Recambios 0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024 1102- 1339-
D¢ linch] 0512 0591 0669 0748 0827 0906 0984 1063 1299 1457
FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Tornillo fijacién para placa de broca (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Par de apriete 0,885 | 1,475 1,475 295 Ibs 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ' Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Accesorios
D¢ linch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2042
@] Destornillador dinamométrico, FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
analégico
:—: Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485(TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  |HC|HC|HC|HC
10| n H 0 H n | v
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Denominacion inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 0472-1.240 S
P6005-D.. 0472-1.496 Y
P6006-D.. 0,472-1,496 S

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

Taladro con plaquitas de corte

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =
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Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [ mm | e
Drion-tec™ = ) /

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr?ﬂae
Denominacién mm mm mm mm mm mm corte asiento Modelo
ds D4140-07-12.00A16-A 12 86 116 48 16 20 | 017 1 A P600 . -D12, ..
%K i — J] D4140-07-13.00A16-A 13 93 | 124 | 48 16 20 | 018 1 A | P600.-DI3. .
L  D4140-07-14.00A16-B 14 | 101 | 132 | 48 | 16 | 20 | 02 1 B | P600.-Dl4, ..
Iy Is D4140-07-15.00A16-B 15 108 | 140 48 16 20 | 023 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140-07-16.00A20-C 16 15 | 148 50 20 25 | 031 1 C P600 . -D16, ..
D4140-07-17.00A20-C 17 122 | 156 50 20 25 | 033 1 o P600 . -D17. ..
D4140-07-18.00A20-D 18 133 | 164 50 20 25 | 035 1 D P600 . -D18, ..
D4140-07-19.00A20-D 19 136 | 172 50 20 25 | 037 1 D P600 . -D19, ..
D4140-07-20.00A20-E 20 144 | 180 50 20 25 04 1 E P600 . -D20, ..
D4140-07-21.00A20-E 21 151 | 188 50 20 25 | 043 1 E P600 . -D21, ..
D4140-07-22.00A25-F 22 158 | 197 56 25 32 | 061 1 F P600 . -D22, ..
D4140-07-23.00A25-F 23 165 | 205 56 25 32 | 065 1 F P600 . -D23, ..
D4140-07-24.00A25-G 24 172 | 213 56 25 32 | 069 1 G P600 . -D24, ..
D4140-07-25.00A25-G 25 180 | 221 56 25 32 | 076 1 G P600 . -D25, ..
D4140-07-26.00A25-H 26 187 | 229 56 25 32 08 1 H P600 . -D26, ..
D4140-07-27.00A25-H 27 194 | 237 56 25 32 | 084 1 H P600 . -D27, ..
D4140-07-28.00A32-J 28 201 | 246 60 32 40 | 104 1 J P600 . -D28, ..
D4140-07-29.00A32-J 29 208 | 254 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-07-30.00A32-K 30 215 | 262 60 32 40 | 124 1 K | P600.-D30. ..
D4140-07-31.00A32-K 31 223 | 270 60 32 40 13 1 K P600 . -D31, ..
ds D4140-07-12.00F16-A 12 86 116 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D12, ..
D € ! d; DA4140-07-13.00F16-A 13 | 93 | 124 | 48 | 16 | 20 | 017 1 A | PB00.-DI3..
S LCJ J* D4140-07-14.00F16-B 14 | 101 | 132 | 48 16 20 | 019 1 B | P600.-Dl4 .
l4 Is D4140-07-15.00F16-B 15 108 | 140 48 16 20 0.2 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140-07-16.00F20-C 16 115 | 148 50 20 25 03 1 o P600 . -D16. ..
D4140-07-17.00F20-C 17 122 | 156 50 20 25 | 032 1 o P600 . -D17. ..
D4140-07-18.00F20-D 18 126 | 164 50 20 25 | 034 1 D P600 . -D18, ..
D4140-07-19.00F20-D 19 136 | 172 50 20 25 | 037 1 D P600 . -D19, ..
D4140-07-20.00F20-E 20 144 | 180 50 20 25 | 039 1 E P600 . -D20, ..
D4140-07-21.00F20-E 21 151 | 188 50 20 25 | 043 1 E P600 . -D21, ..
D4140-07-22.00F25-F 22 158 | 197 56 25 32 06 1 F P600 . -D22, ..
D4140-07-23.00F25-F 23 165 | 205 56 25 32 | 064 1 F P600 . -D23, ..
D4140-07-24.00F25-G 24 172 | 213 56 25 32 | 068 1 G P600 . -D24, ..
D4140-07-25.00F25-G 25 180 | 221 56 25 32 | 07 1 G P600 . -D25, ..
D4140-07-26.00F25-H 26 187 | 229 56 25 32 | 078 1 H P600 . -D26, ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada =8
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Taladrado
Recambios
D [mm] 12-13  14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25 26-27 28-33  34-37
fq Tornillo fiiacién para placa de broca FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
‘i ==.=E 2 parap (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
I Par de apriete
. 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm [ 5Nm | 5Nm |[55Nm |55Nm |55Nm
Accesorios
Dc [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
@] Destornillador dinamemétrico. FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
analégico
E_:l Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
0|10 H T3} H n | o
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominacion mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 )
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

Taladro con plaquitas de corte 219




— ||UJl=II_TEH Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [ mm | T
Drion-tec™ - ‘f-"" /

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. T‘naon:jae_
Denominacién mm mm mm mm mm mm corte asiento Modelo
ds D4140-07-27.00F25-H 27 194 | 237 56 25 32 | 082 1 H P600 . -D27. ..
D. & & D4140-07-28.00F32-) 28 201 | 246 60 32 40 1 1 J P600. -D28, ..
I J’ D4140-07-29.00F32-J 29 | 208 | 254 | 60 32 | 40 | 114 1 J | P600.-D29. .
l4 Is D4140-07-30.00F32-K 30 215 | 262 60 32 40 | 124 1 K | P600.-D30,..
Cylindrical shank with flat D4140-07-31.00F32-K 31 223 | 270 60 32 40 | 128 1 K P600. -D31. ..
D4140-07-32.00F40-M 32 230 | 278 70 40 50 18 1 M | P600.-D32 ..
D4140-07-33.00F40-M 33 237 | 286 70 40 50 | 186 1 M | P600.-D33..
D4140-07-34.00F40-N 34 264 | 294 70 40 50 | 194 1 N P600 . -D34, ..
D4140-07-35.00F40-N 35 251 | 302 70 40 50 | 206 1 N P600 . -D35, ..
D4140-07-36.00F40-P 36 259 | 310 70 40 50 | 209 1 P P600 . -D36. ..
D4140-07-37.00F40-P 37 266 | 318 70 40 50 | 221 1 P P600 . -D37. ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§
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http://product/D4140-07-27.00F25-H
http://product/D4140-07-28.00F32-J
http://product/D4140-07-29.00F32-J
http://product/D4140-07-30.00F32-K
http://product/D4140-07-31.00F32-K
http://product/D4140-07-32.00F40-M
http://product/D4140-07-33.00F40-M
http://product/D4140-07-34.00F40-N
http://product/D4140-07-35.00F40-N
http://product/D4140-07-36.00F40-P
http://product/D4140-07-37.00F40-P

— |IUJl=ILTEI=I

Taladrado
Recambios
D [mm] 12-13  14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25 26-27 28-33  34-37
fq Tornillo fiiacién para placa de broca FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
‘i ==.=E 2 parap (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
I Par de apriete
. 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm [ 5Nm | 5Nm |[55Nm |55Nm |55Nm
Accesorios
Dc [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
@] Destornillador dinamemétrico. FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
analégico
E_:l Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
0|10 H T3} H n | o
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominacion mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 )
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

Taladro con plaquitas de corte 221
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Broca con plaquitas intercambiables

D4140 (XN 7
Drion-tec™ =

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr‘?o":jae_
Denominacién inch inch inch inch inch inch corte asiento Modelo
ds D4140.07-12.00A15-A 0,472 | 3,386 |116,004| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,377 1 A P600 . -D12, ..
B ‘ Jd*l D4140.07-13.00A15-A 0512 | 35661 123,996 1,890 | 0,625 | 0787 | 0,406 1 A | P600.-DI3. .
T<7Lc  D4140.07-14.00A15-B 0,551 | 3,976 |131,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,419 1 B | P600.-Dl4, ..
Iy Is D4140.07-15.00A15-B 0591 | 4252 | 140 | 1,890 | 0625 | 0,787 | 0.467 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140.07-16.00A19-C 0630 | 4528 |148,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,659 1 C P600 . -D16, ..
D4140.07-17.00A19-C 0,669 | 4,803 |156,004| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,710 1 o P600 . -D17. ..
D4140.07-18.00A19-D 0,709 | 5079 |163,996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,750 1 D P600 . -D18, ..
D4140.07-19.00A19-D 0748 | 5354 [171,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.805 1 D P600 . -D19, ..
D4140.07-20.00A19-E 0787 | 5669 | 180 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.875 1 E P600 . -D20, ..
D4140.07-21.00A19-E 0,827 | 5945 |188,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,946 1 E P600 . -D21, ..
D4140.07-22.00A26-F 0866 | 622 |197,004| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1345 1 F P600 . -D22, ..
D4140.07-24.00A26-G 0945 | 6,772 |212,998| 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1541 1 G P600 . -D24, ..
D4140.07-26.00A26-H 1,024 | 7,362 |229,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,720 1 H P600 . -D26, ..
D4140.07-28.00A31-J 1,102 | 7.913 [245,996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2.427 1 J P600 . -D28, ..
D4140.07-30.00A31-K 1181 | 8465 | 262 | 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,668 1 K P600 . -D30. ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada =8
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http://product/D4140.07-12.00A15-A
http://product/D4140.07-13.00A15-A
http://product/D4140.07-14.00A15-B
http://product/D4140.07-15.00A15-B
http://product/D4140.07-16.00A19-C
http://product/D4140.07-17.00A19-C
http://product/D4140.07-18.00A19-D
http://product/D4140.07-19.00A19-D
http://product/D4140.07-20.00A19-E
http://product/D4140.07-21.00A19-E
http://product/D4140.07-22.00A26-F
http://product/D4140.07-24.00A26-G
http://product/D4140.07-26.00A26-H
http://product/D4140.07-28.00A31-J
http://product/D4140.07-30.00A31-K

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Recambios 0472- 0551-  063-  0709-  0787- 1,102-
D¢ [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
f Tornillo fiiacion para placa de broca | FS1396 | FS1397 | FSI1398 | FSI399 | FS1400 | FS1401 | FSL402 | FS1403 | FSL404
) Par o aonate T (T7P) | (T8IP) | (T8IP) | (TISIP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)
i P 0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs |3,688 Ibs| 3,688 Ibs| 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs
Accesorios
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2042
@] Destornillador dinamomeétrico, FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
analégico
———n—— Lama de recambio FS2011(T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)

Plaquitas intercambiables

P K| N
HC HC |HC |HC |HC
| n H 2 H 0o |10
O 0S| D
D S|Eg2E 23
Denominacion inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0,472-1,201 G
P6005-D.. 0,472-1,201 @
P6006-D.. 0,472-1,201 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Taladro con plaquitas de corte 223
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Broca con plaquitas intercambiables

D4140 e
Drion-tec™ u{,‘-‘/d

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr‘?o":jae_
Denominacién inch inch inch inch inch inch corte asiento Modelo
ds D4140.07-12.00F15-A 0,472 | 3,386 |116,004| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,366 1 A P600 . -D12, ..
D. & & D4140.07-13.00F15-A 0,512 | 3,661 |123,996| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,39 1 A P600 . -D13, ..
I J* D4140.07-14.00F15-B 0551 | 3976 | 132 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,421 1 B | P600.-Dl4 ..
l4 Is D4140.07-15.00F15-B 0591 | 4252 | 140 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.454 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140.07-16.00F19-C 0630 | 4528 |148,025| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,617 1 C P600 . -D16, ..
D4140.07-17.00F19-C 0669 | 4803 | 156 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,697 1 o P600 . -D17. ..
D4140.07-18.00F19-D 0709 | 5079 | 164 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,734 1 D P600 . -D18, ..
D4140.07-19.00F19-D 0748 | 5354 | 172 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0794 1 D P600 . -D19, ..
D4140.07-20.00F19-E 0787 | 5669 | 180 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0858 1 E P600 . -D20, ..
D4140.07-21.00F19-E 0827 | 5945 | 188 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,933 1 E P600 . -D21, ..
D4140.07-22.00F26-F 0866 | 622 |197,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 17351 1 F P600 . -D22, ..
D4140.07-23.00F26-F 0,906 | 6.496 |204,996| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1,429 1 F P600 . -D23, ..
D4140.07-24.00F26-G 0945 | 6,772 |213,002| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1523 1 G P600 . -D24, ..
D4140.07-25.00F26-G 0984 | 7087 | 221 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,609 1 G P600 . -D25, ..
D4140.07-26.00F26-H 1,024 | 7,362 229,002 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,702 1 H P600 . -D26, ..
D4140.07-27.00F26-H 1,063 | 7.638 237,004 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,803 1 H P600 . -D27, ..
D4140.07-28.00F31-J 1,102 | 7.913 [245,996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,379 1 J P600 . -D28, ..
D4140.07-29.00F31-J 1,142 | 8189 [253,998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,425 1 J P600 . -D29, ..
D4140.07-30.00F31-K 1181 | 8,465 | 262 | 2281 | 1,250 | 1575 | 2,844 1 K | P600.-D30. ..
D4140.07-31.00F31-K 1,22 | 8,780 |270,002| 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,811 1 K P600 . -D31, ..
D4140.07-32.00F31-M 1,260 | 9,055 |278,004 2,281 | 1,250 | 1575 | 2.866 1 M | P600.-D32 ..
D4140.07-33.00F31-M 1,299 | 9,331 |285996| 2,281 | 1,250 | 1575 | 3.263 1 M | P600.-D33, ..
D4140.07-34.00F38-N 1,339 | 9,606 |293,997| 2,688 | 1,500 | 1969 | 4,034 1 N P600 . -D34, ..
D4140.07-35.00F38-N 1,378 | 9,882 [301.999| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,255 1 N P600 . -D35, ..
D4140.07-36.00F38-P 1,417 | 10,197 |310,001| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,359 1 P P600 . -D36. ..
D4140.07-37.00F38-P 1,457 | 10,433 [318,003| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,592 1 P P600 . -D37. ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada =8
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http://product/D4140.07-12.00F15-A
http://product/D4140.07-13.00F15-A
http://product/D4140.07-14.00F15-B
http://product/D4140.07-15.00F15-B
http://product/D4140.07-16.00F19-C
http://product/D4140.07-17.00F19-C
http://product/D4140.07-18.00F19-D
http://product/D4140.07-19.00F19-D
http://product/D4140.07-20.00F19-E
http://product/D4140.07-21.00F19-E
http://product/D4140.07-22.00F26-F
http://product/D4140.07-23.00F26-F
http://product/D4140.07-24.00F26-G
http://product/D4140.07-25.00F26-G
http://product/D4140.07-26.00F26-H
http://product/D4140.07-27.00F26-H
http://product/D4140.07-28.00F31-J
http://product/D4140.07-29.00F31-J
http://product/D4140.07-30.00F31-K
http://product/D4140.07-31.00F31-K
http://product/D4140.07-32.00F31-M
http://product/D4140.07-33.00F31-M
http://product/D4140.07-34.00F38-N
http://product/D4140.07-35.00F38-N
http://product/D4140.07-36.00F38-P
http://product/D4140.07-37.00F38-P
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Taladrado
Recambios 0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024 1102- 1339-
D¢ linch] 0512 0591 0669 0748 0827 0906 0984 1063 1299 1457
FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Tornillo fijacién para placa de broca (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Par de apriete 0,885 | 1,475 1,475 295 Ibs 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ' Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Accesorios
D¢ linch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
(} Mango en T para ajustar el par de giro FS2042
@] Destornillador dinamométrico, FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
analégico
:—: Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485(TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Plaquitas intercambiables
P K|N
HC  |HC|HC|HC|HC
10| n H 0 H n | v
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Denominacion inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 0472-1.240 S
P6005-D.. 0472-1.496 Y
P6006-D.. 0,472-1,496 S

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

Taladro con plaquitas de corte

HC = Coated carbide

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

225
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Broca con plaquitas intercambiables

D4140 [mm | P

r—
Drion-tec™ . ﬁ"““
- P6006 - Utilizable sin guia de eje hasta 10 x D 10xD¢ w 7Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Herramienta D. L I Is d d N plag. Tr‘?o":jae_
Denominacién mm mm mm mm mm mm corte asiento Modelo
D4140-10-12.00F16-A 12 120 | 152 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D12, ..
D4140-10-13.00F16-A 13 130 | 163 48 16 20 | 018 1 A P600 . -D13, ..
D4140-10-14.00F16-B 14 140 | 174 48 16 20 0.2 1 B P600 . -D14, ..
D4140-10-15.00F16-B 15 150 | 185 48 16 20 | 022 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140-10-16.00F20-C 16 160 | 196 50 20 25 0,31 1 o P600 . -D16, ..
D4140-10-17.00F20-C 17 170 | 207 50 20 25 | 034 1 o P600 . -D17. ..
D4140-10-18.00F20-D 18 180 | 218 50 20 25 04 1 D P600 . -D18, ..
D4140-10-19.00F20-D 19 190 | 229 50 20 25 04 1 D P600 . -D19, ..
D4140-10-20.00F20-E 20 200 | 240 50 20 25 | 048 1 E P600 . -D20, ..
D4140-10-21.00F20-E 21 210 | 251 50 20 25 | 049 1 E P600 . -D21, ..
D4140-10-22.00F25-F 22 | 220 | 263 56 25 32 | on 1 F P600 . -D22, ..
D4140-10-23.00F25-F 23 230 | 273 56 25 32 | 075 1 F P600 . -D23, ..
D4140-10-24.00F25-G 24 | 240 | 285 56 25 32 | 082 1 G P600 . -D24, ..
D4140-10-25.00F25-G 25 | 250 | 296 56 25 32 | 087 1 G P600 . -D25, ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

226 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4140-10-12.00F16-A
http://product/D4140-10-13.00F16-A
http://product/D4140-10-14.00F16-B
http://product/D4140-10-15.00F16-B
http://product/D4140-10-16.00F20-C
http://product/D4140-10-17.00F20-C
http://product/D4140-10-18.00F20-D
http://product/D4140-10-19.00F20-D
http://product/D4140-10-20.00F20-E
http://product/D4140-10-21.00F20-E
http://product/D4140-10-22.00F25-F
http://product/D4140-10-23.00F25-F
http://product/D4140-10-24.00F25-G
http://product/D4140-10-25.00F25-G

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Recambios
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25
f Tornillo fiacion para placa de broca FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402
) Por e gt PP (T7P) | (T8P) | (T8P) | (TI5P) | (T20P) | (T20P) | (T200P)
! P 1,2 Nm 2Nm 2 Nm 4 Nm 5Nm 5Nm 5Nm
Accesorios
D¢ [mm] 12-13 14-17 18 19 20-24 21-25
@] Destornillador dinamemétrico. FS2001 FS2003 FS2003 FS2003 FS2003 FS2003
analégico
. FS2015 FS2015
——y——
Lama de recambio FS2011 (T7IP) | FS2012 (T8IP) FS2014 (TISIP)FS2014 (TISP) 220 % (T20P)
. FS1486 FS1486
@:. Destornillador FS2088 (T7IP) | FS1483 (TBIP) [FS1485 (TI5IP)FS1485 (TISIP) 2010 (T201P)
Plaquitas intercambiables
P K| N
HC HC|HC|HC [HC
00| B0 8| .|
NNl DS ND
D S|E|glsIE 2
Denominacién mm 2| 22|22 |2
'/ P6001-D.. 12-258 S
l \l P6003-D.. 12-258 = ) )
P6004-D.. 12-255 S
P6005-D.. 12-258 o
P6006-D.. 12-2538 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Taladro con plaquitas de corte 227



— ||UJl=II_TEH Taladrado

Broca con plaquitas intercambiables

D4140 TN 2

Drion-tec™ i
- o
- P6006 - Utilizable sin guia de eje hasta 10 x D 10xD¢ w 7Z=2
140°
D4140 e © o0 o0 o
H Tama-
Herramienta D L I Is & dy Noplag.  fiode
Denominacién inch inch inch inch inch inch corte asiento Modelo
D4140.10-12.00F15-A 0472 | 4724 | 152 | 1,890 | 0625 | 0787 | 0,353 1 A P600 . -D12, ..
D4140.10-15.00F15-B 0591 | 5906 | 185 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.485 1 B P600 . -D15, ..
D4140.10-19.00F19-D 0748 | 7.48 | 229 | 2.031 | 0750 | 0,984 | 0.882 1 D P600 . -D19, ..
D4140.10-22.00F26-F 0866 | 8661 | 263 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1,543 1 F P600. -D22, ..
Cylindrical shank with flat D4140.10-25.00F26-G 0984 | 9.843 | 296 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1.984 1 G P600 . -D25, ..
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§

228 Taladro con plaquitas de corte Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/D4140.10-12.00F15-A
http://product/D4140.10-15.00F15-B
http://product/D4140.10-19.00F19-D
http://product/D4140.10-22.00F26-F
http://product/D4140.10-25.00F26-G

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

Recambios
D¢ [inch] 0,472 0,591 0,748 0,866 0,984
i |=|=| Tornillo fijacion para placa de broca FS1396 (T7IP) | FS1397(T8IP) | FS1399 (T15IP) | FS1401(T20IP) | FS1402 (T20IP)
i/l A= Par de apriete 0.885 Ibs 1,475 Ibs 2.95 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs
Accesorios
D¢ [inch] 0,472 0,591 0,748 0,866-0,984
@] Destonillador dinamométrico, FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
analdgico
———— Lama de recambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)

CC—— Destornillador FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T201P)

Plaquitas intercambiables

P K| N
HC HC|HC |HC |HC
|0 uu-, 2] H n | 0
M Nt (PO
D SE|& 2|2
Denominacién inch 22|22 (222
'/ P6001-D.. 0,472-1,016 S
l \l P6003-D.. 0472-1016 = ] S
P6004-D.. 0,472-1,004 @
P6005-D.. 0,472-1,016 =
P6006-D.. 0472-1016 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Taladro con plaquitas de corte 229



— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Herramientas de taladrado HSS

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Taladrado
3x Dc
¥
£ @ v
AL154TFT A1149XPL Al148
VA Inox UFL® UFL® AR AR
-~ -~ -~
xR} xR} xR}
DIN 1897 DIN 1897 DIN 1897 DIN 1899 DIN 1899
TFT XPL sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento

Mango cilindrico

2-16
[ ]
(X}

AI154TFT
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Mango cilindrico

1-20
(X J
(X J
(X J
(X J
([ ]

A1149XPL

Mango cilindrico

1-20
(X}
[ X ]
(X ]
(X )
(X )

Mango cilindrico

015-14

® @ Aplicacion principal

Mango cilindrico

0.05-1,45

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/A1154TFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1149XPL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1148?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3153?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3143?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado

Herramientas de taladrado HSS

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

A1254TFT
VA Inox

~
xR}
DIN 338
TFT

Mango cilindrico

3-16
[ ]
(X}

A1254TFT

]

A1249XPL
UFL®

~>
xR}
DIN 338

XPL
Mango cilindrico

1-20
(X}
(X J
(X )
(X )
[ ]

A1249XPL

8 x Dc
A1222 Al244
UFL® VA
-
xR}
DIN 338 DIN 338
sin recubrimiento sin recubrimiento
Mango cilindrico Mango cilindrico
1-16 0,3-15
( X J [ ]
[ ] (X J
( X )
( X ) [ J
[ ] [ X J
[ J

® ® Aplicacidn principal

wALTER

TITEX

73515

DIN 338

@ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/A1254TFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1249XPL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1222?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1244?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3515?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Herramientas de taladrado HSS

Profundidad de taladrado 8xDc

Denominacién 73516 Aol Al247 AL247 DA110
VA Alpha® XE Alpha® XE Perform

Otros servicios

Norma DIN 345 DIN 338 DIN 345 DIN 338

Recubrimiento/grado sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento WZ390AJ

Mango Cono Morse Mango cilindrico Cono Morse Mango cilindrico

Rango de @ [mm] - 10-32 1-16 10-40 1-16

P Acero [ ([ ] [ X ) (X J (X J

M Acero inoxidable (X} (X} [ X ) (X} (]

K Fundicion de hierro (X} (X} (X

N Metales no férreos [ (] [ X ) (X J [

S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X} [ X ) (X J

H Materiales duros

0 Otros [ ] [} [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ 73516 Ab244 Al247 Aa247
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/Z3516?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4244?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1247?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4247?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DA110?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Herramientas de taladrado HSS

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

DAL0 AL211TIN
Perform
DIN 338 DIN 338
TIN
Mango cilindrico
0,5-16
[ X J [ X J
[ ] [ ]
[ X ) [ X J
[ [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]

DA110 AI211TIN

SXDC

— [ 283

Al211 73213 73218

DIN 338 DIN 338 DIN 338

sin recubrimiento

Mango cilindrico

0,2-22
(X J (X} (X ]
([ ] [ ([ ]
(X J [ X ) (X J
[ ) [ (]
[ [ (]
[ [ [ ]

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Herramientas de taladrado y escariado HSS

233



https://www.walter-tools.com/woc/DA110?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1211TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1211?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3213?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3218?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Herramientas de taladrado HSS

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Taladrado
12 x D¢
? 'y
f Y y
0]
| % 1"
§ ("
] L
A1549TFP A1522 ALL22 Al544 Al1547
UFL® UFL® UFL® VA Alpha® XE
- - -
xR} xR} xR}
DIN 340 DIN 340 DIN 341 DIN 340 DIN 340
TFP sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento

Mango cilindrico

1-12
[ X )
[ X
(X )
(X )
[

A1549TFP
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Mango cilindrico

1-22,225

Cono Morse

10-31

Mango cilindrico

1-12
[ ]
(X}

® @ Aplicacion principal

Mango cilindrico

1-1277

Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/A1549TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1522?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4422?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1544?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1547?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Herramientas de taladrado HSS

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

12 x D¢

Al1511

DIN 340

sin recubrimiento

Mango cilindrico

05-22
[ J

§

Al622
UFL®
>
xR}
DIN 1869 |

sin recubrimiento
Mango cilindrico

2-12.7
(X )
[ ]
(X )
(X )
[ ]

16 x D¢

ALB22
UFL®

P
xR}
DIN 1870 |

sin recubrimiento
Cono Morse

12-30

22 x D¢
Al722
A4611 UFLe
-
xR}
DIN 1870 | DIN 1869 II

sin recubrimiento sin recubrimiento

Cono Morse Mango cilindrico
8-40 3-12
[ ] ( X J
[ J [ ]
[ J ( X ]
[ J ( X ]
[ ] [
[ J [ ]

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/A1511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1622?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4622?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4611?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1722?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Herramientas de taladrado HSS

TF

Profundidad de taladrado 22 x D¢ 30 x D¢ 60 x Dc 85 x D¢

P T P, ... 'Y
P T P, ... 'Y

—

L AL722 A1822 A1922S Al922L
Denominacién UFL® UFL® UFL® UFL® Z3219TIN
ot . ~ ~ ~ ~
r

ros servicios ‘RJ \R) \RJ ‘RJ
Norma DIN 1870 I DIN 1869 Il Walter Walter DIN 338
Recubrimiento/grado sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento
Mango Cono Morse Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico
Rango de @ [mm] 8-40 35-12 6-14 8-12
P Acero [ X ) ( X} [ X ) (X J (X J
M Acero inoxidable [ ] ° [} [ ] (]
K Fundicién de hierro (X} (X} [ X ) (X ] (X
N Metales no férreos [ X ) ( X} [ X ) (X J [
S Materiales de dificil arranque de viruta ) [ ] [ [ ] [
H Materiales duros
0 Otros [ ] ° [} [ ] [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www walter-tools.com/woc/ ALT22 A1822 A19225 A1922L Z3219TIN
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/A4722?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1822?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1922S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1922L?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3219TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Taladrado — |IUJI=ILTEH

TITEX

Herramientas de taladrado HSS

Profundidad de taladrado

— ",
—_—

Denominacién 73219 73216

Otros servicios

Norma DIN 338 DIN 338

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @ [mm]

P Acero (X ) LX)
M Acero inoxidable [ ] [ ]
K Fundicion de hierro (X} (X}
N Metales no férreos [ [ J
S Materiales de dificil arranque de viruta [ [ ]

H Materiales duros
0 Otros [ [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ 73219 73216

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/Z3219?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

Taladrado
TITEX
Brocas de centrado CN MDI y HSS
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Angulo de avellanado 90° 120°
| |

b 4 Lf B b 3
Denominacién Al174 Al1174C Alll4 Al114L A1114S
ot . ~ ~

ros servicios \RJ ‘R‘

Material de corte CARBURO SOLIDO CARBURO SOLIDO HSS HSS HSS

Recubrimiento/grado
Mango

Rango de @

Acero
Acero inoxidable

Metales no férreos

P

M

K Fundicién de hierro
N

S Materiales de dificil arranque de viruta
H

Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo
Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

238 Broca de centrar CN de MDI y HSS

sin recubrimiento

Mango cilindrico

sin recubrimiento

Mango cilindrico

sin recubrimiento

Mango cilindrico

sin recubrimiento

Mango cilindrico

4-1277

sin recubrimiento

Mango cilindrico

2-254

Al174C

All114L

® @ Aplicacion principal

All14S

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/A1174
https://www.walter-tools.com/woc/A1174C
https://www.walter-tools.com/woc/A1114
https://www.walter-tools.com/woc/A1114L
https://www.walter-tools.com/woc/A1114S

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas de centrado CN MDI y HSS

Mecanizado @

Norma Walter Walter Walter
Angulo de avellanado 90°

| | |

-~ -~ -~
Denominacién Al115 Al115L Al1115S

Otros servicios

Material de corte HSS HSS HSS
Recubrimiento/grado sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento
Mango Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico
Rango de @ 4-20 4-254 2-25.4

P Acero ( X} (X} (X )

M Acero inoxidable [ [ [

K Fundicién de hierro ( X} [ X ) [ X )

N Metales no férreos (X ] [ X ) (X}

S Materiales de dificil arranque de viruta [ ) [ ] [ ]

H Materiales duros

0 Otros (X ) ( X} ( X}

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ Al115 Al1115L A1115S

WALTER SELECT

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/A1115
https://www.walter-tools.com/woc/A1115L
https://www.walter-tools.com/woc/A1115S

— |IUJl=II_TEI=I

Taladrado
TITEX
Brocas de centrado MDI y HSS
Mecanizado @
Forma A A A A A
¥
) {
| L

Denominacién K1161XPL K1161 K1911 K1811 K1411S
Norma DIN 333-A DIN 333-A B.S. 328 ANSI B94.11 Walter
Material de corte CARBURO SOLIDO CARBURO SOLIDO HSS HSS HSS
Recubrimiento/grado XPL sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento

Mango

Rango de @

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arrangue de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

240 Brocas de centrado de MDI y HSS

Mango cilindrico

05-6,3

K1161XPL

Mango cilindrico

05-6.3

Mango cilindrico

1,191-7,938
(X
[ X
(X )
o0
(X

Mango cilindrico

0,635-7.938

® @ Aplicacion principal

Mango cilindrico

0,75-5
(X J
[ X ]
(X J
(X J
(X J

K1411S

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/K1161XPL
https://www.walter-tools.com/woc/K1161
https://www.walter-tools.com/woc/K1911
https://www.walter-tools.com/woc/K1811
https://www.walter-tools.com/woc/K1411S

Taladrado — |IUJl:ILTEI=l

TITEX

Brocas de centrado MDI y HSS

Forma A A R A B

-

==,
=

Denominacién K1411M K1411L K1313 K1311 K1215
Norma Walter Walter Walter Walter DIN 333-B
Material de corte HSS HSS HSS HSS HSS
Recubrimiento/grado sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento
Mango Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico
Rango de @ 0,75-4 2-4 1-4 0,63-6 1-10

P Acero (X} (X} (X} (X} (X ]

M Acero inoxidable [ X ) [ X ) ([ X} ([ X J (X J

K Fundicién de hierro [ X ) (X ) ( X} ( X} (X J

N Metales no férreos (X} (X ) (X J (X (X J

S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X ) ( X} [ X ) (X}

H Materiales duros

0 Otros ( X ] [ X ] (X} (X} (X ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ K1411M K1411L K1313 K1311
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/K1411M
https://www.walter-tools.com/woc/K1411L
https://www.walter-tools.com/woc/K1313
https://www.walter-tools.com/woc/K1311
https://www.walter-tools.com/woc/K1215

— ||UJl=II_TEI=I Taladrado

TITEX

Brocas de centrado MDI y HSS

Forma A R R R A

4 4
Denominacién K1131 K1114 K1113TIN K1113 K1112
Norma DIN 333-A DIN 333-R DIN 333-R DIN 333-R DIN 333-A
Material de corte HSS HSS HSS HSS HSS
Recubrimiento/grado sin recubrimiento sin recubrimiento TIN sin recubrimiento sin recubrimiento

Mango cilindrico con Mango cilindrico con

Mango Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico

superficie superficie

Rango de @ 0,5-6,3 2-5 1-5 0,5-10 16-5
P Acero (X} (X ] (X} ( X} (X}
M Acero inoxidable ( X} (X ) [ X ) ( X J (X J
K Fundicién de hierro ( X ) (X ) (X ) ( X ] ( X )
N Metales no férreos ( X} (X ] [ X ) ([ X ] (X J
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) ( X ) [ X ) ( X} (X}
H Materiales duros

0 Otros [ X ] (X} [ X ) ( X ] ( X )

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ K1131 K1114 K1113TIN

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/K1131
https://www.walter-tools.com/woc/K1114
https://www.walter-tools.com/woc/K1113TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1113
https://www.walter-tools.com/woc/K1112

Taladrado

Brocas de centrado MDI y HSS

Mecanizado

Forma

Denominacion

Norma

Material de corte

Recubrimiento/grado

Mango

Rango de @

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

KI111TIN K1111

DIN 333-A DIN 333-A
HSS HSS
TIN sin recubrimiento

Mango cilindrico Mango cilindrico

1-5 0,5-12,5
(X (X )
[ X J [ X )
(X J (X )
(X J (X J
(X (X )
(X J (X J

KI1111TIN K1111

® ® Aplicacidn principal

wALTER

TITEX

@ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/K1111TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1111

— | |IUJl=II_'I'EH Mandrinado y mandrinado de precisién

Mandriladoras de precision Walter Capto™ / ScrewFit

5.1 2 FY g0 5,

Rango de @ [mm] 1-20 19-167 148-635

Denominacién B5110 B5115 B5120
Indicacién analogo analogo analogo
Mango

Walter Capto™ v v v

ScrewFit v v

NCT
P Acero (X ) [ X ) [ X )
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) (X J
K Fundicién de hierro (X ) [ X ) ( X}
N Metales no férreos ( X} [ X ) o0
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) (X} (X}
H Materiales duros [} [ (]
0 Otros [ ) [ [

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ B5110 B5115 B5120
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

244 Mandrinado de precision


https://www.walter-tools.com/woc/B5110
https://www.walter-tools.com/woc/B5115
https://www.walter-tools.com/woc/B5120

Mandrinado y mandrinado de precision

Mandriladoras de precision Walter Capto™ / ScrewfFit

Mecanizado

Rango de @ [mm]

Denominacién
Indicacién
Mango
Walter Capto™
ScrewFit

NCT

Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta
Materiales duros

oxTwzZzXZ<Z 7O

Otros

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

L

69-167

B5125

analogo

3-124

B4035

digital

— |IUJl=ILTEH

EB100

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/B5125
https://www.walter-tools.com/woc/B4035
https://www.walter-tools.com/woc/EB100

— | |IUJl=II_'I'EH Mandrinado y mandrinado de precisién

Mandriladoras de precision Walter NCT

5.1 2 FY g0 5,

Rango de @ [mm] 1-20 19-167 148-635

l’/
-
4 N 1 ;'”j
Denominacién B5110 B5115 B5120
Indicacién analogo analogo analogo
Mango

Walter Capto™

ScrewFit

NCT v v v
P Acero (X ) [ X ) [ X )
M Acero inoxidable ( X ) [ X ) (X J
K Fundicién de hierro ( X ) [ X ) ( X}
N Metales no férreos ( X} [ X ) o0
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) (X} (X}
H Materiales duros [} [ (]
0 Otros [ ) [ [

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ B5110 B5115 B5120
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

246 Mandrinado de precision


https://www.walter-tools.com/woc/B5110
https://www.walter-tools.com/woc/B5115
https://www.walter-tools.com/woc/B5120

Mandrinado y mandrinado de precision

Mandriladoras de precision Walter NCT

Mecanizado

Rango de @ [mm]

Denominacién
Indicacién
Mango
Walter Capto™
ScrewFit

NCT

Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta
Materiales duros

oxTwzZzXZ<Z 7O

Otros

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

=

3-124

B4035 EB100

digital

— |IUJl=ILTEH

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Mandrinado de precision 247



https://www.walter-tools.com/woc/B4035
https://www.walter-tools.com/woc/EB100

— | |IUJl=II_'I'EH Mandrinado y mandrinado de precisién

Herramientas de mandrinado con dos plaquitas de corte Walter Capto™

Mecanizado o - /
=1,
@ N, B=l

Rango de @ [mm] 148-620 148-620 33-153

Denominacién B5460 B5560 B3220
Indicacién analogo analogo analogo
Mango
Walter Capto™ v v v
ScrewfFit v
NCT
P Acero (X ) [ X ) [ X )
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) (X J
K Fundicién de hierro (X ) [ X ) ( X}
N Metales no férreos ( X} [ X ) [
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) (X} (X}
H Materiales duros
0 Otros

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ B5460 B5560 B3220
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

248 Mandrinado


https://www.walter-tools.com/woc/B5460
https://www.walter-tools.com/woc/B5560
https://www.walter-tools.com/woc/B3220

Mandrinado y mandrinado de precision — |IUJl=IL'I'EH

Herramientas de mandrinado con dos plaquitas de corte
Walter Capto™

Mecanizado

Rango de @ [mm] 20-33

Denominacion B3221
Indicacién analogo
Mango

Walter Capto™ v

ScrewFit

NCT
P Acero ( X}
M Acero inoxidable [ X )
K Fundicién de hierro ( X}
N Metales no férreos )
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ]
H Materiales duros
0 Otros

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ B3221

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/B3221

— | |IUJl=II_'I'EH Mandrinado y mandrinado de precisién

Herramientas de mandrinado con dos plaquitas de corte Walter NCT

Mecanizado o - /
=1,
@ N, B=l

Rango de @ [mm] 148-620 148-620 33-153

Denominacién B5460 B5560 B3220
Indicacién analogo analogo analogo
Mango

Walter Capto™

ScrewFit

NCT v v v
P Acero (X ) [ X ) [ X )
M Acero inoxidable ( X ) [ X ) (X J
K Fundicién de hierro ( X ) [ X ) ( X}
N Metales no férreos ( X} [ X ) [
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) (X} (X}
H Materiales duros
0 Otros

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ B5460 B5560 B3220
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

250 Mandrinado


https://www.walter-tools.com/woc/B5460
https://www.walter-tools.com/woc/B5560
https://www.walter-tools.com/woc/B3220

Mandrinado y mandrinado de precision — |IUJl=IL'I'EH

Herramientas de mandrinado con dos plaquitas de corte
Walter NCT

Mecanizado

Rango de @ [mm] 20-33
Denominacién B3221
Indicacién analogo
Mango

Walter Capto™

ScrewFit

NCT v
P Acero oo
M Acero inoxidable [ X )
K Fundicién de hierro ( X}
N Metales no férreos )
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ]
H Materiales duros
0 Otros

Barra de mandrinar de metal duro

Tipos de plaquita adecuados

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ B3221

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Mandrinado 251


https://www.walter-tools.com/woc/B3221

— |IUJl=II_TEH

Mandrinado y mandrinado de precision

Cartucho corto ISO

Mecanizado
Angulo de ataque 45° 75° 75°
Denominacién PSSN...CA PSKN...CA SSKC-09...CA PCFN...CA PTFN..CA
Tipos de plaquitas de corte

SN.. SN.. SC.. CN.. TN..
Tamaiio de placa | [mm] 12 9-15 9 12 16
Sistema de fijacion Palanca articulada Palanca articulada Tornillo Palanca articulada Palanca articulada
Exactitud de ajuste [mm]
D¢ min [mm] 50 40/50/60/70 40 50 50

Pagina en el catalogo

Codigo QR

www.walter-tools.com/woc/ PSSN-CA PSKN-CA SSKC-09-CA PCFN-CA PTFN-CA

Mecanizado

Angulo de ataque 90° 90° 90° 95° 95°

Denominacién SCFC..CA STFC..CA SWFC...CA PCLN...CA SCLC..CA

. . 807 807 807

Tipos de plaquitas de corte . V X
cc.. EIWC.. CN.. cc..

Tamafio de placa | [mm] 9-12 9-11 6 12-16 9-12

Sistema de fijacién Tornillo Tornillo Tornillo Palanca articulada Tornillo

Exactitud de ajuste [mm]

D¢ min [mm] 40 /50 25/ 40 40 50/60/70 40 /50

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ SCFC-CA STFC-CA SWFC-CA PCLN-CA SCLC-CA

252 Portaplaquitas corto ISO


https://www.walter-tools.com/woc/PSSN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SSKC-09-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PCFN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PTFN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SCFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/STFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SWFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-CA

Mandrinado y mandrinado de precision — |IUJl=IL'I'ER

Cartucho corto ISO

Mecanizado

Angulo de ataque 105°

Denominacién SSRC-12..CA
Tipos de plaquitas de corte
SC..
Tamaiio de placa | [mm] 9
Sistema de fijacion Tornillo

Exactitud de ajuste [mm]
D¢ min [mm] 40

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ SSRC-12-CA
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https://www.walter-tools.com/woc/SSRC-12-CA

— | |IUJl=II_'I'EI=! Mandrinado y mandrinado de precisién

Minicartucho corto Walter

Mecanizado

Angulo de ataque 15° 30° 45° 45° 60°

Denominacién FR701 FR675 FR/FL 673 FR699 FR674
Tipos de plaquitas de corte o

SR WC.. TC.. TC.. TC..
Tamaiio de placa | [mm] 11 11 11
Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo

Exactitud de ajuste [mm]
D¢ min [mm] 20 20 20 20/ 25 20

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ FR701 FR675 FR-FL-673 FR699 FR674

Mecanizado

Angulo de ataque 60° 75° 75° 90° 90°

Denominacién FR698 FR/FL 707 FR697 FR/FL 671 FR/FL 672
. . 807
Tipos de plaquitas de corte ﬂ ﬂ
TC.. cc.. TC..
Tamafio de placa | [mm] 1 6 11
Sistema de fijacién Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo

Exactitud de ajuste [mm]
D¢ min [mm] 20 20 20 145/ 20 20

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ FR698 FR-FL-707 FR697 FR-FL-671 FR-FL-672

254 Mini-portaplaquitas corto


https://www.walter-tools.com/woc/FR701
https://www.walter-tools.com/woc/FR675
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-673
https://www.walter-tools.com/woc/FR699
https://www.walter-tools.com/woc/FR674
https://www.walter-tools.com/woc/FR698
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-707
https://www.walter-tools.com/woc/FR697
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-671
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-672

Mandrinado y mandrinado de precision — |IUJl=IL'I'EH

Minicartucho corto Walter

Mecanizado

Angulo de ataque

Denominacion FR680

Tipos de plaquitas de corte

Tamaiio de placa | [mm] 4

Sistema de fijacion Tornillo

Exactitud de ajuste [mm]
D¢ min [mm] 20

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ FR680

Mini-portaplaquitas corto 255


https://www.walter-tools.com/woc/FR680

— | |IUJl=II_'I'EH Mandrinado y mandrinado de precisién

Cartucho corto para mandrinos de precision Walter

Mecanizado

Angulo de ataque 90° 90° 90° 90° 95°

Denominacién FR/FL 709 FR/FL 710 FR760 FR761 FR/FL 711

Tipos de plaquitas de corte
TC.. cc. TC.. cc.. WC..

Tamaiio de placa | [mm] 11 6 11 6 4

Sistema de fijacion Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo

Exactitud de ajuste [mm] 0,01 0,01 0,002 0,002 0,01

D¢ min [mm] 36 28 28 28 28

Pagina en el catalogo

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ FR-FL-709 FR-FL-710 FR760 FR761 FR-FL-711
Mecanizado
Angulo de ataque 95° 95°
Denominacion FR/FL 717 FR763
Tipos de plaquitas de corte
CC.. CC..
Tamaiio de placa | [mm] 6 6
Sistema de fijacién Tornillo Tornillo
Exactitud de ajuste [mm] 0,01 0,002
D¢ min [mm] 28 28

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ FR-FL-717 FR763

256 Cartucho para mandrinos de precision


https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-709
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-710
https://www.walter-tools.com/woc/FR760
https://www.walter-tools.com/woc/FR761
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-711
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-717
https://www.walter-tools.com/woc/FR763

Herramientas de fresado de MDI _|||IUJI=II_'I'EI=I

257



— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Mandrinado y mandrinado de precision

Avellanador HSS

Profundidad de taladrado

Denominacién

Otros servicios

Norma

Recubrimiento/grado
Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

E6819TIN

DIN 335

TIN

Mango cilindrico

15-4,2

E6819TIN

258 Brocas escariadoras y avellanadores cénicos HSS

Z3711TIN

Z3711TIN

E6819

DIN 335

sin recubrimiento

Mango cilindrico

13-4,2

E7819

DIN 335

sin recubrimiento

Cono Morse

32-22

® @ Aplicacion principal

E6818

DIN 334

sin recubrimiento

Mango cilindrico

1,6-6.3

Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/E6819TIN
https://www.walter-tools.com/woc/Z3711TIN
https://www.walter-tools.com/woc/E6819
https://www.walter-tools.com/woc/E7819
https://www.walter-tools.com/woc/E6818

Mandrinado y mandrinado de precisién

Otros servicios

Recubrimiento/grado sin recubrimiento

Rango de @ [mm] 4-25

M Acero inoxidable (X ]

H Materiales duros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT @@ Aplicacién principal

WALTER

TITEX

@ Otras aplicaciones

Brocas escariadoras y avellanadores cénicos HSS 259



https://www.walter-tools.com/woc/E7818

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Escariadores MDI y HSS

Norma

Denominacion

Material de corte

Recubrimiento/grado
Angulo de desprendimiento
Mango

Rango de @ [mm]

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

260 Escariadores MDI y HSS

Escariado

=

Walter

F2481TMS

CARBURO SOLIDO

T™S

Left-hand

DIN 6535 HA

3.97-20
(X J

Walter

CARBURO SOLIDO

sin recubrimiento

Left-hand

DIN 6535 HA

3,97-20
[ ]

=7

Walter

F2482TMS

CARBURO SOLIDO

™S

recto

DIN 6535 HA

3.97-20
(X J

F2481TMS

F2482TMS

Walter

F2482

CARBURO SOLIDO

sin recubrimiento

recto

DIN 6535 HA

397-20
[}

® @ Aplicacion principal

=

Walter

F2171
CARBURO SOLIDO
sin recubrimiento

Left-hand

DIN 6535 HA

2-20

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/F2481TMS
https://www.walter-tools.com/woc/F2481
https://www.walter-tools.com/woc/F2482TMS
https://www.walter-tools.com/woc/F2482
https://www.walter-tools.com/woc/F2171

Escariado — | |IUJl=ILTEH

TITEX

Escariadores MDI y HSS

131
=y 7y =7

Norma Walter DIN 212 DIN 212 DIN 212 DIN 2179

i
3
i
2
| -&~;
| %
Denominacién F2162 F1342 F1352 F1352HUN F3234
Material de corte CARBURO SOLIDO HSS HSS HSS HSS
Recubrimiento/grado sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento sin recubrimiento
Angulo de desprendimiento recto recto Left-hand Left-hand Left-hand
Mango DIN 6535 HA Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico
Rango de @ [mm] 4-20 1-20 0,9-20 0,95-12 1-12
P Acero [ X ) (X ) ( X} (X ) (X J
M Acero inoxidable [ X )
K Fundicién de hierro (X} (X} (X} (X} (X ]
N Metales no férreos [ X ) ( X ) ( X} (X ) (X J
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X )
H Materiales duros [
0 Otros (X ) ( X ] ( X ) (X J ( X ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ F2162 F1342 F1352 F1352HUN
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/F2162
https://www.walter-tools.com/woc/F1342
https://www.walter-tools.com/woc/F1352
https://www.walter-tools.com/woc/F1352HUN
https://www.walter-tools.com/woc/F3234

e | |IUJl=II_TER Escariado

TITEX

Escariadores MDI y HSS

131
=y

Norma DIN 206 DIN 859

Denominacion F1131 F1231
Material de corte HSS HSS
Recubrimiento/grado sin recubrimiento sin recubrimiento
Angulo de desprendimiento Left-hand Left-hand
Mango Mango cilindrico Mango cilindrico
Rango de @ [mm] 1-32 8-30

P Acero [ X ) (X J

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro (X} o0

N Metales no férreos (X ) (X J

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros
0 Otros (X} (X ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ F1131 F1231

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

262 Escariadores MDI y HSS


https://www.walter-tools.com/woc/F1131
https://www.walter-tools.com/woc/F1231

Escariado —|||IUJI=II_TEI=I

TITEX

263






C - Roscado

C1: Roscado con macho de corte

Machos de corte HSS-E (-PM)

Sintesis del programa

Pagina

Machos de corte HSS-E (-PM) 266
Paginas de denominacién
MF: rosca métrica fina 279
MJ / UNJC / UNJF 280
Machos de corte MDI Sintesis del programa
Machos de corte MDI 290

C2: Roscado por laminacién

Machos de laminacién MDI y
HSS-E (-PM)

C3: Roscado con fresa

Sintesis del programa

Pagina

Machos de laminacién MDI y HSS-E (-PM)

292

Pagina

Roscado con fresa

Sintesis del programa

Fresas de taladrar y roscar 296
Paginas de denominacién
Fresas de taladrar y roscar 297
Fresas de roscar con chaflan Sintesis del programa
Fresas de roscar con chaflan 302
Fresas de roscar sin chaflan Fresas de roscar sin chaflan 303
Paginas de denominacion
Fresas de roscar sin chaflan 305
Fresas helicoidal de roscar Sintesis del programa
Fresas de rosca orbital MDI 309
Paginas de denominacion
Fresas de rosca orbital MDI 310
Fresas de roscar de plaquitas Sintesis del programa
de corte Fresas de roscar de plaquitas de corte 319

265



— | |IUJl=II_'I'EI=I Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado
Profundidad de rosca 1x Dy 1x Dy 1x Dy 1x Dy 2 x Dy
Denominacién AMB MMB Protostep Inox Prototex® 0S Prototex® TiNi

C1

Tipo de rosca

M v v v v v

MF v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte v
Tolerancia 7G 6H 6HX 6H R il Ll

/ 6HX
Refrigeracion externa externa externa externa externa
Forma del chaflan 18 P NA B B
Recubrimiento/grado TIN sin recubrimiento VAP sin recubrimiento TlCN. / s
recubrimiento

Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM
P Acero (X ) (X ) (X J (X J
M Acero inoxidable [ X ) (X J
K Fundicién de hierro
N Metales no férreos ) [ )
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ]

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ amb mmb protostep-inox prototex-os prototex-tini
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/amb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/mmb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostep-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-os?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Roscado con macho de corte

— |IUJl=ILTEI=I

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia

Refrigeracion
Forma del chaflan
Recubrimiento/grado

Material de corte

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN ZXDN

Prototex® TiNi Plus T™MB
4
v
v
4
3B/ 4H / 6HX H
externa externa
B 24P
ACN sin recubrimiento
HSS-E-PM HSS-E
([ X J
[ X )
[ X )
(X )
[
280

prototex-tini-plus tmb

3XDN 3XDN 3XDN

|

L

EAALAARAASRAS

KMB H Paradur® N Prototex® Megasprint
v v v
v
6H / NORMAL 6H 6H
externa externa radial
B D B
sin recubrimiento sin recubrimiento TIN
HSS-E HSS-E HSS-E-PM
[ X J ([ X J [ ]
[ ]
(X J (X J
( X J ( X J [ J
[ J

kmb-h paradur-n prototex-megasprint

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/tmb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-megasprint?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'EI=I Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado
Profundidad de rosca 3 x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy
ls:
Ry} OG- Prototex® o o o
Denominacién Prototex® Sprint Prototex® X-pert M Prototex® X-pert N Prototex® X-pert P
Synchrospeed
C 1 Tipo de rosca
M v v v v v
MF v v v v
UNC / UNF / UN-8 v v
G/Rc/Rp v v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr v
Forma basica de las plaquitas de corte v v
2B /3B / 5HX / 6GX 2B /3B /4H/6G/
Tolerancia 6H 6HX / 6HMOD / 6HX / 6H 6H / 6HMOD / 7G /
NORMAL MEDIUM / NORMAL
Refrigeracion externa externa externa externa externa
Forma del chaflan B B B B B
Recubrimiento/grado TICN / TIN THL / TIN TICN / TIN / VAP sin recubrimiento TICN/TIN /sin
recubrimiento
Material de corte HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Acero [ (X ) [ ] (X J
M Acero inoxidable [ [ X ) (X )
K Fundicién de hierro ( X ) (X J
N Metales no férreos [ (X ) ( X ] (X J
S Materiales de dificil arranque de viruta (X} [ ]
H Materiales duros
0 Otros ( X ) [ ] [ ]

Pagina en el catalogo

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ prototex-sprint prototex-synchrospeed prototex-xpert-m prototex-xpert-n prototex-xpert-p
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-sprint?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Roscado con macho de corte

— |IUJl=ILTEI=I

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia

Refrigeracion

Forma del chaflan
Recubrimiento/grado

Material de corte

Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta
Materiales duros

oxTwzZXZ<Z v

Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3XDN

Prototex® X-pert P AZ

6H

externa
B
sin recubrimiento
HSS-E

3,5 x Dy

Prototex® Eco Plus

LG G G §

2B / 6GX / 6HX /
NORMAL

externa / radial

B

THL/TIN

HSS-E-PM
[ X
[ X
[ X )
[ X

3,5 x Dy

TC216 Perform

<

2B/ 6H

externa

B

WYB0AA / WYBOFC

HSS-E
[ X )
[ X )
(X )
(X

1,5XDN ZXDN

|2 Al
Paradur® H HGB
v v
4
v
6H / NORMAL 6H
externa externa
C C
TIN / sin . -
- sin recubrimiento
recubrimiento
HSS-E HSS
(]
[ ] [ ]
[ X ) [ ]
[

prototex-xpert-p-az

prototex-eco-plus

® ® Aplicacidn principal

paradur-h hgh

@ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p-az?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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https://www.walter-tools.com/woc/TC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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C1

— |IUJl=II_TEI=I

Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado
Profundidad de rosca 2 x Dy
Denominacién HGB Inox

Tipo de rosca
M v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia 6HX
Refrigeracion externa
Forma del chaflan C
Recubrimiento/grado VAP
Material de corte HSS-E
P Acero [
M Acero inoxidable [
K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ hgb-inox

WALTER SELECT
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ZXDN ZXDN ZXDN 3XDN

HGB Ti Paradur® AP Paradur® FT KMB Ms
v v v v
v
6HX 6HX 6H 6H / NORMAL
externa externa externa externa
C C D E/F
NID NIT sin recubrimiento sin recubrimiento
HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E
( X} ( X}
[ (] (]
[ ] [ ]

hgb-ti paradur-ap paradur-ft kmb-ms

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/hgb-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ft?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca 3 x Dy 3 x Dy

"

i,
SRR

Denominacién Paradur® Eco CI Paradur® X-pert K Paradur Inox® Paradur Inox® 40 Paradur® H

Tipo de rosca
M

4 v
MF v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp v v
MJ /7 UNJC / UNJF
NPT / NPTF Vv Vv Vv
Pg/BSW/Tr
Forma basica de las plaquitas de corte
Tolerancia 2B / 6HX / NORMAL 6HX NORMAL NORMAL NORMAL
Refrigeracion externa externa externa externa externa
Forma del chaflan C/E C C C C
Recubrimiento/grado NID / TICN TAFT THL / VAP sin recubrimiento sin recubrimiento
Material de corte HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E
P Acero (X ) ( X}
M Acero inoxidable [ X ) ( X}
K Fundicion de hierro (X} [ X} [} [ ] [ ]
N Metales no férreos (X} [ ] [ ] (X}
S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros
0 Otros [ X )

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ paradur-eco-ci paradur-xpert-k paradur-inox paradur-inox-40 paradur-h

WALTER SELECT

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-k?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-40?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado
Profundidad de rosca 1,5 x Dy 15x Dy 15x Dy
|
|
4
i
7 b
é il
Denominacién Paradur® N Paradur® Ni Paradur Inox® 25 Paradur® HN Paradur® N
C 1 Tipo de rosca

M v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF Vv Vv

Pg / BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

. 2B/3B/6G/6H/
Tolerancia NORMAL NORMAL 6HX / NORMAL 6HX NORMAL
Refrigeracion externa externa externa externa externa
Forma del chaflan C C E E C
Recubrimiento/grado VAP TICN. / sm TIN sin recubrimiento TIEN/ TlN /sin
recubrimiento recubrimiento

Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Acero (X ) (] (X ] (X J (X J
M Acero inoxidable ( X J
K Fundicién de hierro (X ) ( X} ( X ]
N Metales no férreos o0 (Y ) (Y )
S Materiales de dificil arranque de viruta (X}
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ paradur-n paradur-ni paradur-inox-25 paradur-hn paradur-n
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia

Refrigeracion
Forma del chaflan
Recubrimiento/grado

Material de corte

Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta
Materiales duros

oxTw=zZXZ<Z v

Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

15x Dy

Paradur® Ni

v

2B/ 3B/ 4H / 4HX
/ 6HX

externa

C

TICN / sin
recubrimiento

HSS-E-PM
(X )

paradur-ni

15x Dy

|

Paradur® Ni 10

<

3B/ 4H / BHX

externa

C

TIN / sin
recubrimiento

HSS-E-PM
(X}

paradur-ni-10

15x Dy

TC122 Supreme

6HX

externa
C
WW60BC
HSS-E-PM

ZXDN

Paradur® Ti

<

v

2B/ 3B/ 4H / BHX

externa

C

TICN / sin
recubrimiento

HSS-E-PM
(X J

paradur-ti

® ® Aplicacidn principal

Machos de corte HSS-E (-PM)

— |IUJl=ILTEI=I

@ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado
Profundidad de rosca 2,5 x Dy 2,5 x Dy 2,5 x Dy 2,5 x Dy 2,5 x Dy
A |
[
4
Ry} o Paradur® o
Denominacién Paradur® STE Paradur® X-pert M TC121 Supreme TC122 Supreme
Synchrospeed
C 1 Tipo de rosca

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte v

2B /3B /6GX/
Tolerancia 6HX / NORMAL 6HX / NORMAL 6HMOD / 6HX / 6HX 6HX
NORMAL
Refrigeracion externa externa / axial externa externa / axial axial
Forma del chaflan E C C C C
Recubrimiento/grado THL /'sin THL / TIN/VAP THL/TICNZTIN - \vwe0RG / WY80BD WW60BC
recubrimiento / VAP

Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM
P Acero [ (X ) [ ] (X J (X J
M Acero inoxidable [ [ X ) ( X J [ ]
K Fundicién de hierro [ ( X ) [ ] [ ]
N Metales no férreos ) ) )
S Materiales de dificil arranque de viruta [ ]
H Materiales duros
0 Otros [

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ paradur-ste paradur-synchrospeed paradur-xpert-m TC121 TC122
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Roscado con macho de corte

— |IUJl=ILTEI=I

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia

Refrigeracion
Forma del chaflan
Recubrimiento/grado

Material de corte
Acero

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos

Materiales duros

oxTwzzZXZ< v

Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Materiales de dificil arranque de viruta

3XDN

KMB WST

6H

externa

C

sin recubrimiento

HSS-E

kmb-wst

3XDN

Paradur® Eco CI

6HX

axial / radial
C/E
TICN

HSS-E-PM

paradur-eco-ci

3XDN

Paradur® Eco Plus

L G Gl G 4

2B / 6GX / 6HX /
NORMAL

externa / axial /
radial

C/E

THL/TIN

HSS-E-PM
[ X )
[ X
[ X
(X

paradur-eco-plus

3XDN 3XDN

h

®
Paradur® Uni Paradur® WLM
Synchrospeed
v v
4
v
6G / 6H / NORMAL 6H
externa externa
C C
TIN / VAP / sin CRN / sin
recubrimiento recubrimiento
HSS-E HSS-E
([ X J [ ]
(]
[ (X )
([ X J
(X}

paradur-

paradur-uni wim-synchrospeed

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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— |IUJl=II_TEI=I

Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia

Refrigeracion

Forma del chaflan
Recubrimiento/grado

Material de corte

Acero
Acero inoxidable

Metales no férreos

P

M

K Fundicién de hierro
N

S Materiales de dificil arranque de viruta
H

Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo
Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

276 Machos de corte HSS-E (-PM)

3XDN

-

Paradur® X-pert N

L G Gl G 4

v

2B/3B/6G/6H/
6HMOD / NORMAL

externa

C

sin recubrimiento

HSS-E

3x DN 3x DN
iy lL
Paradur® X-pert P Paradur® X-pert P AZ
v v
4
v
v
v
v
2B/3B/4H/6G/
6H / 6HMOD / 7G / 6H
MEDIUM / NORMAL
externa externa
C C
THL / TIN / sin . .
g sin recubrimiento
recubrimiento
HSS-E HSS-E
( X J ( X ]
[} [}
[ J [}

paradur-xpert-n

paradur-xpert-p paradur-xpert-p-az

3x DN 3x DN
JI‘J
77/
TC115 Perform TC120 Supreme
v v
v
v
2B/ 6H 6HX
externa externa / axial
C/E C
WY80AA / WYB0OFC WW60AG
HSS-E HSS-E-PM
( X ] ( X J
([ X ]
( X J
[ ] o

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p-az?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC115?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC120?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca 3 x Dy
Denominacién TC142 Supreme
Tipo de rosca

M v

MF v

UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia 6HX / NORMAL

Refrigeracion externa
Forma del chaflan C
Recubrimiento/grado WWG60RB / WY8O0FC

Material de corte HSS-E / HSS-E-PM

Acero [
Acero inoxidable [ X )
Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

oxTwzZXZ<Z v

Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

35x Dy

Paradur® NH

6H

axial

C

TIN / sin
recubrimiento

HSS-E
(X}

paradur-nh

3,5 x Dy

Paradur® Short Chip
HT

6HX

axial

C

THL / sin
recubrimiento

HSS-E
(X J

paradur-short-chip-ht

3,5x Dy

TC130 Supreme

<

2B / 6HX

axial

C

WYB0AA / WYBOEH

HSS-E
(X J

® ® Aplicacidn principal

15x Dy

b

Paradur® Combi

6H

externa

C

sin recubrimiento

HSS-E

paradur-combi

@ Otras aplicaciones

Machos de corte HSS-E (-PM) 277


https://www.walter-tools.com/woc/TC142?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-nh?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-short-chip-ht?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-combi?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar HSS-E (-PM)

Mecanizado

Profundidad de rosca 3 x Dy 3x Dy

Denominacién TC115 Perform TC216 Perform

C1

Tipo de rosca
M v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia 6H 6H
Refrigeracion externa externa
Forma del chaflan C B
Recubrimiento/grado WYB0AA / WYBOFC WYB0AA / WYBOFC
Material de corte HSS-E HSS-E
P Acero (X ) ( X}
M Acero inoxidable [ X ) ( X}
K Fundicién de hierro (X} (X}
N Metales no férreos [ ] (X}
S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ TC115 TC216

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

278 Machos de corte HSS-E (-PM)


https://www.walter-tools.com/woc/TC115?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

Paradur® Eco Plus RS

— Para materiales de viruta larga S c=23
M F BHX é
S P M K N S H 0
DIN 13 = THL o0 00 o0 oo
DIN 374 Denominacién P 1] L I3 :é D lg

THL Dy mm mm mm mm mm mm mm N

P EP2156302-M6X0.75 MF 6x0.75 0,75 80 10 59 45 34 6 3

M o * EP2156302-M7X1 MF 7x1 1 80 10 58 55 43 7 3

[:N e —— ‘ 7‘}1 EP2156302-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3

L. *lg: * EP2156302-M9X1 MF 9x1 1 90 13 67 7 55 8 3

I3 EP2156302-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 5.5 8 3

h EP2156302-M10X1.25 MF 10x1.25 1,25 100 15 77 7 55 8 3

Parallel shank * EP2156302-M11X1 MF 11x1 1 90 15 66 8 6.2 9 3

EP2156302-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M12X1.25 MF 12x1.25 1,25 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M14X1.25 MF 14x1.25 1,25 100 15 71 11 9 12 4

EP2156302-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 15 71 1 9 12 4

EP2156302-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 4

EP2156302-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 17 66 14 1 14 4

EP2156302-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 4

EP2156302-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 18 78 18 14,5 17 4
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo MF: rosca métrica fina 279


http://product/EP2156302-M6X0.75
http://product/EP2156302-M7X1
http://product/EP2156302-M8X1
http://product/EP2156302-M9X1
http://product/EP2156302-M10X1
http://product/EP2156302-M10X1.25
http://product/EP2156302-M11X1
http://product/EP2156302-M12X1
http://product/EP2156302-M12X1.25
http://product/EP2156302-M12X1.5
http://product/EP2156302-M14X1.25
http://product/EP2156302-M14X1.5
http://product/EP2156302-M16X1.5
http://product/EP2156302-M18X1.5
http://product/EP2156302-M20X1.5
http://product/EP2156302-M22X1.5

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

= - m“— llllll
Prototex® TiNi Plus
-R i6 _
glcomendado con emulsion < B=3,5-5 44HRC
— Didmetro exterior redondeado 1400
2xDN w -700
N/mm?

o
MJ ISO1/4H lg i’ P M K N S H 0
=

DIN ISO 5855-1 ACN e
“'DIN 371 Denominacién P h Lc k& :é H Iy

ACN Dy mm mm mm mm mm mm mm N
Qg * 2020763-MJ3 MJ 3 05 | 56 10 10 35 2,7 6 |2
* 2020763-MJ4 MJ 4 0.7 63 13 13 45 3,4 6 |3
D*T Jl * 2020763-MJ5 MJ 5 08 | 70 16 16 6 4.9 8 |3
1 *Lc*l < J * 2020763-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 49 8 |3
f—I3—| * 2020763-MJ8 MJ8 | 125| 90 18 29 8 6.2 9 |3
h * 2020763-MJ10 MJ 10 15 | 100 20 33 10 8 1 |3

Parallel shank
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

280 MJ / UNJC / UNJF Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/2020763-MJ3
http://product/2020763-MJ4
http://product/2020763-MJ5
http://product/2020763-MJ6
http://product/2020763-MJ8
http://product/2020763-MJ10

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ni 10 C—

- Didmetro e)_(terior rec_iondeado 49HRC
— Para materiales de viruta larga y corta 1600
~1000
N/mm?
/ =2
M J 1ISO1/4H é
DIN ISO 5855-1 = 2 i € : > ! 2
- ==
sin recubrimiento ( I ) e oo
dg
~DIN 371 Denominacién P h L I3 h9 [ la
sin recubrimiento Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
- Pg 2041014-MJ3 MJ 3 05 | 56 8 8 35 2.7 6 |3
- 2041014-MJ4 MJ 4 07 | 63 10,5 10,5 45 3.4 6 |3
4 bt 2041014-M05 MJ5 | 08 | 70 13 13 6 49 8 |3
T L ‘ #I ¥ 2041014-MJ6 MJ 6 1 80 15,5 15,5 6 49 8 |3
- Lo — g [~
L
I
Parallel shank
sin cuello después de la rosca
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo MJ / UNJC / UNJF 281


http://product/2041014-MJ3
http://product/2041014-MJ4
http://product/2041014-MJ5
http://product/2041014-MJ6

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[ mm ]
Paradur® Ti R T ——

— Recomendado con aceite
— Didmetro exterior redondeado

MJ =1
1ISO1/4H é P M K N s H 0
DIN 1SO 5855-1 — sin recubrimiento (X ] o oo
“'DIN 371 Denominacién P h Lc k& :é H Iy
sin recubrimiento Dn mm  mm mm mm mm mm mm N
P 204164-MJ3 MJ 3 05 | 56 10 10 35 2.7 6 |3
Oy M o 204164-MJ4 MJ 4 07 | 63 13 13 45 3.4 6 |3
| ‘ Jl 204164-MJ5 MJ 5 08 | 70 16 16 6 49 8 |3
L e J 204164-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 49 8 |3
13— 204164-MJ8 MJ8 | 125 | 90 18 29,5 8 6.2 9 |3
! h 204164-MJ10 MJ10 | 15 | 100 20 335 10 8 1 |3
Parallel shank
<MJ 5: sin cuello después de la rosca
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

282 MJ / UNJC / UNJF Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/204164-MJ3
http://product/204164-MJ4
http://product/204164-MJ5
http://product/204164-MJ6
http://product/204164-MJ8
http://product/204164-MJ10

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ti Plus G

— Recomendado con emulsién
— Didmetro exterior redondeado

MJ isotan | |[ '
= P M K N S H 0
DIN ISO 5855-1 = AN PP
~DIN 371 Denominacion P I L 13 I(g ] lg
ACN Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
P * 2040663-MJ3 MJ 3 05 | 56 10 10 35 2,7 6 |3
N M o * 2040663-MJ4 MJ 4 0.7 63 13 13 4,5 3,4 6 3
L« 2040663-MJ5 MJ5 | 08 | 70 16 16 6 49 8 |3
L N J * 2040663-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 4,9 8 3
13— * 2040663-MJ8 MJ 8 125 | 90 18 29 8 6.2 9 |3
‘ h * 2040663-MJ10 MJ 10 15 | 100 20 33 10 8 1 |3
Parallel shank
WALTER ® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo MJ / UNJC / UNJF 283


http://product/2040663-MJ3
http://product/2040663-MJ4
http://product/2040663-MJ5
http://product/2040663-MJ6
http://product/2040663-MJ8
http://product/2040663-MJ10

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

= - m“— lllll
Prototex® TiNi Plus
-R i6 _
glcomendado con emulsion < B=3,5-5 44HRC
— Didmetro exterior redondeado 1400
2xDN w -700
N/mm?

UNJC s ||
ASME B1.15 léi Ae EE
— ACN (1)

“'DIN 2184'1 Denominacién Dy [ L I I('g ] lg
ACN Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
Qg * 2220763-UNJC4 UNJC #4-40 2,845 56 10 10 3,5 27 6 |2
* 2220763-UNJC6 UNJC #6-32 3,505 56 12 12 4 3 6 3
D*T Jl * 2220763-UNJC8 UNJC #8-32 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 |3
f «Lc*l < l * 2220763-UNJC10 UNJC #10-24 4,826 70 16 16 6 49 8 3
f—I3— * 2220763-UNJC1/4 UNJC 1/4-20 6,35 80 15 25 7 55 8 3
h * 2220763-UNJC5/16 UNJC 5/16-18 7,938 90 18 29 8 6.2 9 3
Parallel shank * 2220763-UNJC3/8 UNJC 3/8-16 9,525 100 20 33 10 8 1 |3
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

284 MJ / UNJC / UNJF Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/2220763-UNJC4
http://product/2220763-UNJC6
http://product/2220763-UNJC8
http://product/2220763-UNJC10
http://product/2220763-UNJC1/4
http://product/2220763-UNJC5/16
http://product/2220763-UNJC3/8

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ni 10 T

— Didmetro exterior redondeado 49HRC
— Para materiales de viruta larga y corta i 1600
-1000

N/mm?2
UNJC = ||[[E0
ﬁ P M K N S H 0
ASME B1.15 = - —
sin recubrimiento ( 1 ] o oo
dy
~DIN 2184-1 Denominacién Dy h Lc I3 h9 L lo
sin recubrimiento D\-P mm mm mm mm mm mm mm N
@Fg 224101-UNJC4 UNJC #4-40 | 2845 56 8 8 35 2.7 6 |3
Dn - 224101-UNJC6 UNJC #6-32 | 3,505 56 10 10 4 3 6 |3
LN ‘ Jl 224101-UNJC8 UNJC #8-32 | 4,166 63 11 1 45 3.4 6 |3
T L ‘ 4| ¥ 224101-UNJC10 UNJC #10-24| 4,826 70 135 135 6 49 8 |3
- Lo — g [~
<—C|3—> 224101-UNJC1/4 UNJC1/4-20| 6,35 80 17,5 17,5 7 5.5 8 |3
h 224101-UNJC5/16 UNJC5/16-18| 7,938 90 21 21 8 6.2 9 |3
Parallel shank 224101-UNJC3/8 UNJC3/8-16| 9,525 | 100 25 25 10 8 1 |3
< UNC 10: sin cuello después de la rosca
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo MJ / UNJC / UNJF 285


http://product/224101-UNJC4
http://product/224101-UNJC6
http://product/224101-UNJC8
http://product/224101-UNJC10
http://product/224101-UNJC1/4
http://product/224101-UNJC5/16
http://product/224101-UNJC3/8

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ti Plus L ——

— Recomendado con emulsion
— Didmetro exterior redondeado

UNJC B

3B = P M K N S H o0

ASME B1.15 = AN e

“'DIN 2184'1 Denominacién Dy I L I :é ] lg

ACN D\-P mm mm mm mm mm mm mm N
P * 2240663-UNJC4 UNJC #4-40 2,845 56 10 10 3,5 2,7 6 |3
Dy M o * 2240663-UNJC6 UNJC #6-32 3,505 56 12 12 4 3 6 3
i ! Jl * 2240663-UNJC8 UNJC #8-32 4,166 63 13 13 45 34 6 |3
L] e J * 2240663-UNJC10 UNJC #10-24 4,826 70 16 16 6 49 8 3
13—~ * 2240663-UNJC1/4 UNJC 1/4-20 6,35 80 15 25 7 55 8 3
‘ h * 2240663-UNJC5/16 UNJC 5/16-18 7,938 90 18 29 8 6.2 9 3
Parallel shank * 2240663-UNJC3/8 UNJC 3/8-16 9,525 100 20 33 10 8 1 |3
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

286 MJ / UNJC / UNJF Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/2240663-UNJC4
http://product/2240663-UNJC6
http://product/2240663-UNJC8
http://product/2240663-UNJC10
http://product/2240663-UNJC1/4
http://product/2240663-UNJC5/16
http://product/2240663-UNJC3/8

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

- = m‘" lllll

Prototex® TiNi Plus
- Rglcomendado con emulsion < B=3,5-5 44HRC
— Didmetro exterior redondeado 1400
2xDN || A Rﬂ 700
N/mm?

UNJF || = ||EIT
ASME B1.15 Iﬁi = ' E-— "
== ACN hdd
~DIN 2184'1 Denominacién Dn I Lc I lt\ié ] lg
ACN Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
% * 2320763-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 12 12 4 3 6 |3
* 2320763-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 |3
D% Jl 2320763-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 16 16 6 49 8 |3
' «LFJ < J * 2320763-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 15 23 6 49 8 |3
fe— 13— 2320763-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6,35 80 15 25 7 55 8 |3
h 2320763-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
Parallel shank * 2320763-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
* 2320763-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 23 73 9 7 10 | 4
2320763-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 20 335 10 8 1 |3
* 2320763-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 25 71 11 9 12 | 4
* 2320763-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 25 58 12 9 12 | 4
* 2320763-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 30 78 18 14,5 17 | 4
UNJF 10: sin cuello después de la rosca
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo MJ / UNJC / UNJF 287


http://product/2320763-UNJF6
http://product/2320763-UNJF8
http://product/2320763-UNJF10
http://product/2320763-UNJF12
http://product/2320763-UNJF1/4
http://product/2320763-UNJF5/16
http://product/2320763-UNJF7/16
http://product/2320763-UNJF1/2
http://product/2320763-UNJF3/8
http://product/2320763-UNJF9/16
http://product/2320763-UNJF5/8
http://product/2320763-UNJF7/8

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ni 10 C———

— Didmetro exterior redondeado

- Para materiales de viruta larga y corta < i49:|;g
1,5%DN -1000
N/mm?
UNJF s ||[E]
S P M K N S H 0
ASME B1.15 — - —
sin recubrimiento [ X ) o oo
“'DIN 2184'1 Denominacién Dn h Lc s :é ] Iy
sin recubrimiento Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
P 234101-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 95 9,5 4 3 6 |3
M - 234101-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 1 1 4,5 3.4 6 |3
ﬁ ‘ Jl 234101-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 125 125 6 4.9 8 |3
T¢ . *‘ +|g: * 234101-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 14,5 14,5 6 4,9 8 |3
fe—I3— 234101-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6.35 80 16 16 7 55 8 |3
h 234101-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7.938 90 20 20 8 6.2 9 |3
Parallel shank 234101-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 23 23 10 8 1 |3
* 234101-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 | 100 27 27 12 9 12 | 4
* 234101-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 30 30 14 1 14 | 4
* 234101-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 335 56 14 1 14 | 4
* 234101-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 37 55 16 12 15 | 4
* 234101-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 51 78 18 14,5 17 |5
< UNJF 10: sin cuello después de la rosca
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ > medias=@ = desfavorables = §§

288 MJ / UNJC / UNJF Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/234101-UNJF6
http://product/234101-UNJF8
http://product/234101-UNJF10
http://product/234101-UNJF12
http://product/234101-UNJF1/4
http://product/234101-UNJF5/16
http://product/234101-UNJF3/8
http://product/234101-UNJF7/16
http://product/234101-UNJF1/2
http://product/234101-UNJF9/16
http://product/234101-UNJF5/8
http://product/234101-UNJF7/8

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar a maquina HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ti Plus T

— Recomendado con emulsién
— Didmetro exterior redondeado

’ﬁ___ P M K N S H 0
ASME B1.15 =
ACN [ X )
~DIN 2184'1 Denominacién Dn I Lc I lt\ié ] lg
ACN Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
P * 2340663-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 12 12 4 3 6 |3
On M o * 2340663-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 |3
1 Jl 2340663-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 16 16 6 49 8 |3
L N J * 2340663-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 15 23 6 49 8 |3
13— 2340663-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6.35 80 15 25 7 5.5 8 |3
‘ h 2340663-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
Parallel shank 2340663-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 20 335 10 8 1 |3
* 2340663-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
* 2340663-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 23 73 9 7 10 | 4
* 2340663-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 25 71 11 9 12 | 4
* 2340663-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 25 58 12 9 12 | 4
* 2340663-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 30 78 18 14,5 17 |5
UNJF 10: sin cuello después de la rosca
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/2340663-UNJF6
http://product/2340663-UNJF8
http://product/2340663-UNJF10
http://product/2340663-UNJF12
http://product/2340663-UNJF1/4
http://product/2340663-UNJF5/16
http://product/2340663-UNJF3/8
http://product/2340663-UNJF7/16
http://product/2340663-UNJF1/2
http://product/2340663-UNJF9/16
http://product/2340663-UNJF5/8
http://product/2340663-UNJF7/8

— | |IUJl=II_'I'ER Roscado con macho de corte

Machos de roscar MDI

Mecanizado
Profundidad de rosca 2 x Dy 2 x Dy 2 x Dy 3x Dy 15x Dy
. -
]
i
Denominacién Prototex® HSC TC388 Supreme TC389 Supreme Paradur® HS Paradur® N

C1

Tipo de rosca
M v v v v v
MF v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Forma basica de las plaquitas de corte

<

Tolerancia 6HX 6HX / NORMAL 6HX 2B/ 6H 6H

Refrigeracién de

Refrigeracion o externa externa externa externa
precision

Forma del chaflan B C D C C

Recubrimiento/grado TICN WJ30TU WEL0TU TICN /sin TICN /sin

recubrimiento recubrimiento

Material de corte VHM VHM VHM VHM VHM

P Acero ( X ) ( X )

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro (X} [ ] (X ]

N Metales no férreos ( X} ( X ]

S Materiales de dificil arranque de viruta [ [ [ ]

H Materiales duros ( X} (X J ([ ]

0 Otros o0 [ ]

Pagina en el catalogo

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ prototex-hsc TC388 TC389 paradur-hs paradur-n
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/TC388
https://www.walter-tools.com/woc/TC389
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

Roscado con macho de corte — | |IL|J ALTER

Machos de roscar MDI

Mecanizado
Profundidad de rosca 2x Dy 3 x Dy 3 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy
Denominacién Paradur® HSC Paradur® Engine Paradur® HS Paradur® GG Paradur® N

Tipo de rosca

M v v v v v

MF v v v
UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia 6HX BHX 6H 6HX 6H

Refrigeracion axial axial axial axial axial

Forma del chaflan C E C C C

Recubrimiento/grado TICN sin recubrimiento TICN TAFT. / >n sin recubrimiento
recubrimiento

Material de corte VHM VHM VHM VHM VHM

P Acero o0

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro [ X ) ([ X ) [ ( X} (X )

N Metales no férreos (X ) [ X ) [ J (X J

S Materiales de dificil arranque de viruta [ ]

H Materiales duros [ X ) [ ]

0 Otros [ X ) [ J (]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ paradur-hsc paradur-engine paradur-hs paradur-gg paradur-n
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-engine
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-gg
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

e | |IUJl=II_TER Roscado por laminacién

Laminadores HSS-E y MDI

Mecanizado
Profundidad de rosca 2 x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy
{
Denominacién Protodyn® Eco LM Protodyn® C TC410 Advance TC420 Supreme TC430 Supreme

Tipo de rosca
M v v v v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia 6HX 6GX / 6HX 6GX / 6HX / 7GX 6GX / 6HX 6HX

Refrigeracion externa externa externa externa externa

Forma del chaflan C C C/D C C
- NID / sin

Recubrimiento/grado CRN - WYB0AD WWG60AD / WWGE0BA WWG60EL

recubrimiento

Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM

P Acero [ (] (X ] (X J (X J

M Acero inoxidable [ X ) [ [ ]

K Fundicién de hierro [ (] [ ]

N Metales no férreos ( X} (X J ( X ] ([ ]

S Materiales de dificil arranque de viruta (X} [ ] [ ]

H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ protodyn-eco-Im protodyn-c TC410 TC420 TC430
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/TC410
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430

Roscado por laminacion — |IL|J ALTER

Laminadores HSS-E y MDI

Mecanizado
Profundidad de rosca 3 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy
Ry} Protodyn® S o o
Denominacion TC470 Supreme Protodyn® SC Protodyn® SF TC410 Advance
Synchrospeed

Tipo de rosca

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

. 2BX / 6GX / 6HX /
Tolerancia 6HX 6HX 6GX / 6HX 6HX / NORMAL 7GX / NORMAL
Refrigeracion externa externa / radial externa externa externa
Forma del chaflan C C C C C
. NID / sin
Recubrimiento/grado WG20EL TICN / TIN - TICN WY80AD
recubrimiento

Material de corte VHM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Acero [ X ) (X} [ ] (X J (X J
M Acero inoxidable ([ X} ([ X ) (X J
K Fundicion de hierro [} [ ]
N Metales no férreos [} (X J [ ] ([ X ] (X J
S Materiales de dificil arranque de viruta o [ ] [}
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ TC470 protodyn-s-synchrospeed protodyn-sc protodyn-sf TC410
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

e | |IUJl=II_TER Roscado por laminacién

Laminadores HSS-E y MDI

Mecanizado
Profundidad de rosca 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy
Denominacién TC420 Supreme TC430 Supreme TC440 Supreme TC470 Supreme TC410 Advance

Tipo de rosca

M v v v v

MF v v v v v
UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia 6GX / 6HX 6GX / 6HX 6HX 6HX 6GX
Refrigeracion externa / radial externa / radial externa / radial externa / radial externa
Forma del chaflan C C C C E
Recubrimiento/grado WWGE0AD / WWE0BA ~ WWG0AD / WWGEOEL WY80AD WG20EL WY80AD
Material de corte HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E VHM HSS-E
P Acero (X ) ( X ) [ ( X ] (X J
M Acero inoxidable [ X ) [ ( X ) [ ]

K Fundicién de hierro [ ] [ ] [ ] ®

N Metales no férreos (X} [ ] [} [ ] (X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta ) (] ([ ]

H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ TC420 TC430 TC440 TC470 TC410
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

Roscado por laminacion

Laminadores HSS-E y MDI

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca

M

MF

UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Tolerancia

Refrigeracion

Forma del chaflan

Recubrimiento/grado

Material de corte

oxTwz=ZXZ< O

Acero

Acero inoxidable

Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales de dificil arranque de viruta
Materiales duros

Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

35x Dy

I

TC420 Supreme

6GX / 6HX

externa / axial
C/E
WW60AD / WWE0BA

HSS-E-PM

3,5 x Dy

it

TC430 Supreme

6HX

axial
C
WWB60AD / WWE0EL
HSS-E-PM

3,5 x Dy 3,5x Dy

£
1
‘i!
3
£
g
TC440 Supreme TC470 Supreme
v v
6HX 6HX
axial axial
C C/E
WYB0AD WG20EL
HSS-E VHM
[ ] [ X J
[ X J
[ J
[ J [ J
[ ]

— |IUJl=ILTEI=I

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Machos de laminacién MDI y HSS-E (-PM)

295



https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de taladrar y roscar

Mecanizado
Profundidad de rosca 2 x Dy 2 x Dy 2 x Dy 2,5 x Dy 2,5 x Dy
Denominacién TC685 Supreme T™MD Thrill-tec™ TC685 Supreme Thrill-tec™

Tipo de rosca

M v v v v v

MF v v v v

UNC / UNF / UN-8 v v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte v v v v
Otros servicios
Refrigeracion externa / axial axial axial externa / axial axial
Recubrimiento/grado WB10RC NHC / TAX WB10TJ WBI10RC WB10TJ
Material de corte VHM VHM VHM VHM VHM
P Acero [ ( X} [} (X J
M Acero inoxidable ( X ) (X J
K Fundicién de hierro [ ] (X} (X} [ ] (X ]
N Metales no férreos (X} (X} o0
S Materiales de dificil arranque de viruta ) ( X} (] (X J
H Materiales duros [ X ) (X J
0 Otros [ ] [ ]
Pagina en el catalogo 297 298

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ TC685 tmd TC645 TC685 TC645
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/tmd
https://www.walter-tools.com/woc/TC645
https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/TC645

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de taladrar y roscar orbitales

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ =

— Macho de perforacién orbital para aplicacién universal 48HRC
— Bisel, taladro central y rosca en una sola operacion < H
-20°

ZX_DN L-rot.
M-MF

DIN 13 @ P M K N S H o0
WB10TJ ee oo oo o0 oo °

g d g
Herramlenta Denominacién Dn n[1)r‘;1 rl::'l n'll?'n rrh'n nll;n mhfn 4 §
@ TC645-M4-A1D- M4 3,05 112 8 50 14 6 4 S

}j] gLCZ ; TC645-M5-A1D- M5 39 1,29 10 50 14 6 4 S
D¢ E dy TC645-M6-A1D- M6 4,5 16 12 50 14 6 4 S
T:;br; ! TC645-M8-A1D- M8 6,2 2,01 16 63 27 8 4 S
I TC645-M10-A1D- M 10 7.8 2,22 20 63 27 8 4 S

DIN 6535 HA TC645-M12-A1D- M12 8,7 2,83 24 72 32 10 4 S

Méaximo didmetro nominal de rosca para rosca fina: Dc x 1,94 | Ejemplo: TC645-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / posible MF 12x1.25 | Ejemplo de denominacion para el
grado WB10TJ: TC645-M10-A1D-WB10TJ

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de taladrar y roscar 297


http://product/TC645-M4-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M12-A1D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de taladrar y roscar orbitales

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ e

— Macho de perforacién orbital para aplicacion universal 48HRC
— Bisel, taladro central y rosca en una sola operacion < H
-20°

2,5;DN
L-rot.
M-MF

@ P M K N S H 0
DIN 13 WB10TJ o0 00 00 o0 oo

q d 5

Herramlenta Denominacién Dy r:; rl|-1cr$1 n:?n rn:}'n rrllll"n mhrsn Z g

@ TC645-M4-ALE- M4 3,05 112 10 50 14 6 4 S

Le2 TC645-M5-A1E- M5 39 1,29 12,5 57 21 6 4 S

De == :1 TC645-M6-ALE- M6 45 16 15 57 21 6 4 S

T«— I3 ! TC645-M8-ALE- M8 6.2 2,01 20 63 27 8 4 S

“ [ TC645-M10-A1lE- M 10 7.8 2,42 25 63 27 8 4 S

DIN 6535 HA TC645-M12-AlE- M12 87 2,83 30 72 33 10 4 S

Méximo didmetro nominal de rosca para rosca fina: Dc x 1,94 | Ejemplo: TC645-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / posible MF 12x1.25 | Ejemplo de denominacién para el
grado WB10TJ: TC645-M10-A1E-WB10TJ

WALTER ©® @ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

298 Fresas de taladrar y roscar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TC645-M4-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M5-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M6-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M10-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M12-A1E-WB10TJ

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de taladrar y roscar orbitales

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ =

— Macho de perforacién orbital para aplicacién universal 48HRC
— Bisel, taladro central y rosca en una sola operacion < H
-20°

ZX_DN L-rot.
UNC

ASME B1 A @ P M K N S H 0
S ) WB10TJ o0 o0 o0 o0 oo )

q d g
Herramlenta Denominacién Dn n[1)r‘;1 rl::'l n'll?'n rrh'n nll;n mhfn 4 §
E TC645-UNC8-A1D- UNC #8-32 31 1,26 8,331 50 14 6 4 S
I] ng ; TC645-UNC10-A1D- UNC #10-24 35 1,67 9,652 50 14 6 4 S
D¢ E dy  TC645-UNC1/4-Al1D- UNC 1/4-20 4,6 2,02 1277 57 21 6 4 S
T:;br; ! TC645-UNC5/16-A1D- UNC 5/16-18 59 2,25 15,875 57 21 6 4 S
i TC645-UNC3/8-A1D- UNC 3/8-16 7.2 2,54 19,05 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-UNC7/16-A1D- UNC7/16-14| 85 291 22,225 72 3 10 4 S
TC645-UNC1/2-A1D- UNC 1/2-13 9.2 315 25,4 72 32 10 4 S
Ejemplo de denominacion para el grado WB10TJ: TC645-UNC1/2-A1D-WB10TJ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de taladrar y roscar 299


http://product/TC645-UNC8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC10-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC5/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC3/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC7/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/2-A1D-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Roscado con fresa

Fresas de taladrar y roscar orbitales

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™

— Macho de perforacién orbital para aplicacion universal

——

— Bisel, taladro central y rosca en una sola operacion < %&D % %Jé H48HRC
2,5%xDN
L-rot. | |-20°
U N C @ P M K N S H 0
ASME B11 WB10TJ oo o0 00 o0 o0 °
q d g
Herramlenta Denominacién Dn r:; rl|-1cr$1 n:?'n rn:}'n rrllll"n mhrsn Z g
@* TC645-UNC8-ALE- UNC #8-32 31 1,26 10,414 50 14 6 4 S
Le2 TC645-UNC10-A1LE- UNC #10-24 35 1,67 12,065 57 21 6 4 S
De = :1 TC645-UNC1/4-A1E- UNC 1/4-20 4,6 2,02 15,875 57 21 6 4 S
- I3 ¥ 1c645-UNCS/16-ALE- UNC 5/16-18 59 2,25 19,844 57 22 6 4 S
“ I TC645-UNC3/8-A1E- UNC 3/8-16 7.2 2,54 23,813 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-UNC7/16-A1E- UNC 7/16-14 85 2,91 27,781 72 32 10 4 S
TC645-UNC1/2-A1E- UNC 1/2-13 9.2 315 3175 80 40 10 4 S
Ejemplo de denominacién para el grado WB10TJ: TC645-UNC1/2-A1E-WB10TJ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§
300 Fresas de taladrar y roscar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TC645-UNC8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC10-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/4-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC5/16-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC3/8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC7/16-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/2-A1E-WB10TJ

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de taladrar y roscar orbitales

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ o

— Macho de perforacién orbital para aplicacién universal 48HRC
— Bisel, taladro central y rosca en una sola operacion < H
-20°

2xDN
L-rot.
S8, B il
WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ ]
q dp )}
Herramienta Hilospor D, Ls Iy I k h6 =2
Denominacién Dn pulgada mm mm mm mm mm mm Z =
@ TC645-G1/16-A1D- G 1/16-28 28 6.2 144 15,446 58 22 8 4 @
Le2 ; TC645-G1/8-A1D- G 1/8-28 28 8,05 1,46 19,456 64 24 10 4 @
Dc E dy TC645-G1/4-Al1D- G 1/4-19 19 10,2 2,15 26,35 77 32 12 4 @
o,
fe— Iy —
[
DIN 6535 HA

Ejemplo de denominacion para el grado WB10TJ: TC645-G1/16-A1D-WB10TJ

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de taladrar y roscar 301


http://product/TC645-G1/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-G1/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-G1/4-A1D-WB10TJ

— |ILUl=II_TEI=I

Roscado con fresa

Fresas de roscar con bisel avellanado

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Otros servicios

Refrigeracion
Recubrimiento/grado

Material de corte

Acero
Acero inoxidable

Metales no férreos

P

M

K Fundicién de hierro
N

S Materiales de dificil arranque de viruta
H

Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo
Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

302 Fresas de roscar con chaflan

ZXDN

T™C

v
-~
xR}
externa / axial

TICN / sin recubrimiento

VHM

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/tmc

Roscado con fresa

— |IUJl=ILTEI=I

Fresas de roscar sin bisel avellanado

Mecanizado

Profundidad de rosca

Denominacién

Tipo de rosca
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte

Otros servicios

Refrigeracion
Recubrimiento/grado

Material de corte

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

15x Dy

s
s
=
-

-

TC610 Supreme

<KL

v
-~
xR}
externa / axial
WB10RD / WJ30RC

VHM

15x Dy

TMG HRC

4
-~
xR}
externa
TAX

VHM
[ X )

15x Dy

TMG Ni

v
-~
xR}
externa / axial
TICN

VHM

ZXDN ZXDN

TC611 Supreme TC620 Supreme
v v
4 4
v v
v v
-> ->
xR} xR}
externa / axial axial
WB10RD / WJ30RC WB10TJ
VHM VHM
( X J (X J
( X J ( X J
( X} ( X}
(X J ([ X ]
(X J (X J
[ J [ J

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de roscar sin chaflan 303


https://www.walter-tools.com/woc/TC610
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-hrc
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-ni
https://www.walter-tools.com/woc/TC611
https://www.walter-tools.com/woc/TC620

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar sin bisel avellanado

=
=
—=
Mecanizado
Profundidad de rosca 2x Dy 2,5 x Dy
Denominacién T™ME TC620 Supreme T™G
Tipo de rosca
M v v
MF v v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF v
Pg / BSW / Tr
Forma basica de las plaquitas de corte v v
o . -~ -~
ros servicios ‘RJ ‘R‘
Refrigeracion externa axial externa
Recubrimiento/grado TICN WB10TJ TICN
Material de corte VHM VHM VHM
P Acero (X ) (X J (X J
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) (X J
K Fundicion de hierro (X ) ( X} (X J
N Metales no férreos [ X ) ( X J (X J
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X} (X ] (X ]
H Materiales duros
0 Otros [ [ [

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ tme TC620 tmg
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

304 Fresas de roscar sin chaflan


https://www.walter-tools.com/woc/tme
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/tmg

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de roscar MDI

[Lmm ]
TMG Ni

. . < 48HRC
— Fresas de roscar para aleaciones de niquel

27°
MJ

DIN ISO 5855-1

P M K N S H 0

TICN o0 oo [ ] ( 1)
. d
Herramienta D L h b h6
Denominacion Dn mm mm mm mm mm Y4
% H5036006-MJ4 MJ 4 3 6.3 54 18 6 3
H5036006-MJ5 MJ 5 39 8 54 18 6 3
| 3
o ﬁ%\ 0 H5036006-MJ6 MJ 6 48 9 54 20 6
Pl 1
S p—
I
DIN 6535 HA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de roscar sin chaflan 305



e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar MDI

[Lmm ]
TMG Ni

_ ) < 48HRC
— Fresas de roscar para aleaciones de niquel

1,5;DN
27°
MJ

DIN ISO 5855-1 TICN oo oo ® oo
. d
Herramienta D L 0 L h6
Denominacion Dy mm mm mm mm mm z
@Fg H5036016-MJ8 MJ 8 6.3 125 58 22 8 4
1 1
De ety 4
-~ L~ f
el —
I
DIN 6535 HA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

306 Fresas de roscar sin chaflan Nuevo en el catdlogo=® & &/ »



Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de roscar MDI

[Lmm ]

TMG Ni
. . < 48HRC|
— Fresas de roscar para aleaciones de niquel =
1,5xDN
27°
l;JSON?:]j6E P M K N S H 0
TICN o0 oo [ ] ([ X ]
o d
Herramienta Hilos por D L 0 b h6
Denominacion pulgada Dy mm mm mm mm mm z
gg H5336006-UNJF10 32 UNJF #10-32 36 79 54 18 6 3
H5336006-UNJF1/4 28 UNJF 1/4-28 48 10 54 18 6 3
|
o[RS .
bl - f
fe— 1 —|
I
DIN 6535 HA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de roscar sin chaflan 307



e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar MDI

[Lmm ]

TMG Ni
48HRC e
— Fresas de roscar para aleaciones de niquel <
1,5%DN \R)
27°
LIJSON3\116|1: 2 M < X > i 2
TICN o0 oo [ ( X ]
- dp
Herramienta Hilos por De L I I h6
Denominacion pulgada Dy mm mm mm mm mm zZ
@Fg H5336016-UNJF5/16 24 UNJF 5/16-24 6.2 12,7 58 22 8 3
H5336016-UNJF3/8 24 UNJF 3/8-24 8 14,8 58 22 8 3
a—' D] d* H5336016-UNJF7/16 20 UNJF 7/16-20 9,2 17.8 72 26 10 4
1
* [Tt ; H5336016-UNJF1/2 20 UNJF 1/2-20 10,5 191 73 28 12 4
-~ Lc—~|
f——lf —|
I
DIN 6535 HA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

308 Fresas de roscar sin chaflan Nuevo en el catdlogo=® & &/ »



Roscado con fresa — | |IL|J ALTER

Fresas de roscar orbitales

Mecanizado
Profundidad de rosca 2x Dy 2x Dy 2,5 x Dy 4 x Dy
Denominacién TC630 Supreme TMO HRC TC630 Supreme TC630 Supreme TC630 Supreme

Tipo de rosca

M v v v v v
MF v v v v v
UNC / UNF / UN-8 v v

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF v

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte v v v v v

Otros servicios

Refrigeracion externa / axial externa externa externa / axial axial
Recubrimiento/grado WB10RA / WB10TJ TAX WB10TJ WB10RA / WB10TJ WB10TJ
Material de corte VHM VHM VHM VHM VHM
P Acero [ X ) [ X ) [ X ) ( X} (X )
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) ( X} [ X )
K Fundicion de hierro (X} [ X} [ X ) (X} (X}
N Metales no férreos (X} ( X ) (X} (X}
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) [ [ X ) (X ) (X )
H Materiales duros [ X )

0 Otros [ ] [ ] [} [ ] [ ]
Pégina en el catalogo 310

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ TC630 tmo-hrc TC630 TC630 TC630
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de rosca orbital MDI 309


https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/tmo-hrc?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar orbitales MDI

TC630 Supreme

— Fresas de roscar orbitales universales < 48HRC| [ =
— Maxima estabilidad de marcha gracias a la tecnologia DeVibe de Walter = DeVib
3XDN e\l e
150 ~—
“ADINI\1A3F P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 o0 [ J
a d =
Herramienta , . L ) X . & e
Denominacién Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
t % TC630-M4-A5F- M4 07 31 21 13,05 57 21 6 4 =n
d
; * TC630-M5-A5F- M5 0.8 4 2.4 16,2 57 21 6 4 n
* TC630-M6-A5F- M6 1 4,8 3 19,5 57 21 6 4 =
DIN 6535 HA
Ejemplo de denominacion para el grado WB10TJ: TC630-M4-A5F-WB10TJ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

310 Fresas de rosca orbital MDI Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TC630-M4-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M5-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A5F-WB10TJ

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de roscar orbitales MDI
TC630 Supreme [ mm |

— Fresas de roscar orbitales universales < 48HRC| [ =
— Maxima estabilidad de marcha gracias a la tecnologia DeVibe de Walter = DeVib
3XDN e\l e
15° =
ALSJM§891 P M K N S H 0
) WB10TJ o0 o0 o0 00 o0 )
q d =
Herramienta Hilospor D, L b I k h6 =2
Denominacién Dn-P pulgada mm mm mm mm mm mm z =
] P ¥ % TC630-UNC8-A5F- UNC #8-32 32 325 2,38 13,687 57 21 6 4 =
D d
- T ; * TC630-UNC10-A5F- UNC #10-24 24 3,55 318 16,065 57 21 6 4 =
| =L
|3; * TC630-UNC1/4-A5F- UNC 1/4-20 20 4,85 381 20,955 57 21 6 4 =
lg —
[
DIN 6535 HA
Ejemplo de denominacién para el grado WB10TJ: TC630-UNC1/4-A5F-WB10TJ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de rosca orbital MDI 311


http://product/TC630-UNC8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC1/4-A5F-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar orbitales MDI

TC630 Supreme

— Fresas de roscar orbitales universales < 48HRC| [ =
— Maxima estabilidad de marcha gracias a la tecnologia DeVibe de Walter = DeVib
3Dy eVibe
15° =
AEM§8F1 1 P M K N S H
) WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 o
i dp =
Herramienta Hilospor D L Is h I h6 2
Denominacién Dn-P pulgada mm mm mm mm mm mm zZ =
t % TC630-UNF8-ASF- UNF #8-36 36 3,25 2,12 12,85 57 21 6 4 =
d
; * TC630-UNF10-A5F- UNF #10-32 32 3,85 2,38 15,669 57 21 6 4 =
* TC630-UNF1/4-A5F- UNF 1/4-28 28 5.25 2,72 20,411 57 21 6 4 =
* TC630-UNF5/16-A5F- UNF 5/16-24 24 655 318 254 63 27 8 4 =
DIN 6535 HA
Ejemplo de denominacion para el grado WB10TJ: TC630-UNF1/4-A5F-WB10TJ
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

312 Fresas de rosca orbital MDI Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TC630-UNF8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF1/4-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF5/16-A5F-WB10TJ

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de roscar orbitales MDI
TC630 Supreme [ mm |

— Especialista en el sector aeronautico y aeroespacial <
0N || Tse

MJ

DIN ISO 5855-1 WB10RA e o0 o o oo
q d g
Herramienta o . L N X . b g
Denominacién Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
7 ¥ * TC630-MJ4-ATF- MJ 4 07 31 21 1235 57 21 6 4 =
D d
° a ; * TC630-MJ5-A1F- MJ 5 08 4 2.4 15,4 57 21 6 4 s
| =L
|3i> * TC630-MJ6-ALF- MJ 6 1 48 3 18,5 57 21 6 4 =
lg ——|
‘ ¢ I * TC630-MJB-ALF- MJ 8 1,25 6.4 3,75 24,625 63 27 8 4 =n
DIN 6535 HA * TC630-MJ10-A1F- MJ 10 15 8.2 45 30,75 72 32 10 5 =n
Ejemplo de denominacion para el grado WB10RA: TC630-MJ10-A1F-WB10RA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de rosca orbital MDI 313


http://product/TC630-MJ4-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ5-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ6-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ8-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ10-A1F-WB10RA

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar orbitales MDI
TC630 Supreme [ mm |

. - ) < 48HRC
— Especialista en el sector aeronautico y aeroespacial =
3xDN
15°
DIN IIS\é| ‘;1855 1 2 v £ X > ! 2
) WB10RA e o0 o o oo
q d g
Herramienta , . L \ X . & g
Denominacién Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
¥ * TC630-MJ3-AOF- MJ 3 05 23 15 9,25 57 21 6 4 =n
De i ds
n ¥
le— 13—
— —]
I h
DIN 6535 HA
Ejemplo de denominacién para el grado WB10RA: TC630-MJ3-A0F-WB10RA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

314 Fresas de rosca orbital MDI Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TC630-MJ3-A0F-WB10RA

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de roscar orbitales MDI
TC630 Supreme [ mm |

. - ! < 48HRC|
— Especialista en el sector aeronautico y aeroespacial =
3xDN
15°
gl\[l\li\l?aj!:ﬁ 2 M < : > !
] WB10RA e o0 o o oo °
q o g
Herramienta Hilospor D, L b I k h6 2
Denominacién Dn-P pulgada mm mm mm mm mm mm Z =
7 ¥ * TC630-UNJF4-AOF- UNJF #4-48 48 2.2 1,59 8,799 57 21 6 4 =
D
° a * TC630-UNJF6-AOF- UNJF #6-40 40 2,75 191 10,833 57 21 6 4 =
| =L
]
lg ——|
f h
DIN 6535 HA
Ejemplo de denominacion para el grado WB10RA: TC630-UNJF4-AOF-WB10RA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de rosca orbital MDI 315


http://product/TC630-UNJF4-A0F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF6-A0F-WB10RA

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar orbitales MDI

TC630 Supreme

— Especialista en el sector aeronautico y aeroespacial <
3xDN 15°

UNJF

ASME B1.15 WB10RA e o0 o o oo
Herramienta Hilos por D¢ L I3 Iy lg :é é
Denominacién Dn-P pulgada mm mm mm mm mm mm Z =
¢ q : * TC630-UNJF8-ALF- UNJF #8-36 36 3,25 212 12,85 57 21 6 4 3
° a ' & TC630-UNJF10-ALF- UNJF #10-32 32 385 2,38 14,875 57 21 6 4 =n
Jal_i» * TC630-UNJF1/4-A1F- UNJF 1/4-28 28 5.25 2,72 19,504 57 21 6 4 =n
:7 W I * TC630UNJF5/16-A1F- UNJF 5/16-24 24 6.55 318 24,342 63 27 8 4 =n
DIN 6535 HA * TC630-UNJF3/8-A1F- UNJF 3/8-24 24 8.2 318 29,104 72 32 10 5 =n
* TC630UNJF7/16-A1F- UNJF 7/16-20 20 9.4 3,81 33,973 77 37 10 5 =n
* TC630-UNJF1/2-A1F- UNJF 1/2-20 20 11 3,81 38,735 87 42 12 5 n
* TC630UNJF9/16-A1F- UNJF 9/16-18 18 12 4,23 43,568 91 46 12 5 o
Ejemplo de denominacién para el grado WB10RA: TC630-UNJF1/2-A1F-WB10RA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

316 Fresas de rosca orbital MDI Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TC630-UNJF8-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF10-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF1/4-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJF5/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF3/8-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJF7/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF1/2-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJF9/16-A1F-WB10RA

Roscado con fresa — | |IUJl=ILTEH

Fresas de roscar orbitales MDI
TC630 Supreme [ mm |

— Especialista en el sector aeronautico y aeroespacial <
0N || Tse

UNJC

ASME B1.15 WB10RA e o0 o o oo
Herramienta Hilos por D¢ L I3 I Iy :(1-] %
Denominacién Dn-P pulgada mm mm mm mm mm mm Z =
4 q : * TC630-UNJC8-ALF- UNJC #8-32 32 325 2,38 12,894 57 21 6 4 =
° a ; * TC630-UNJC10-A1F- UNJC #10-24 24 3,55 318 15,007 57 21 6 4 =
N +|3Li> * TC630-UNJC1/4-A1F- UNJC 1/4-20 20 4,85 381 19,685 57 21 6 4 =
‘47 W I * TC630UNJC5/16-A1F- UNJC 5/16-18 18 6.2 4,23 24,518 63 27 8 4 =
DIN 6535 HA * TC630-UNJC3/8-A1F- UNJC 3/8-16 16 7,55 4,76 29,369 68 32 8 5 =
* TC630UNJC7/16-A1F- UNJC 7/16-14 14 89 5,44 34,245 79 39 10 5 =
* TC630-UNJC1/2-A1F- UNC 1/2-13 13 10,25 5,86 39,077 90 45 12 5 =
* TC630UNJCY/16-A1F- UNJC 9/16-12 12 11,6 6,35 43,921 92 47 12 5 =

Ejemplo de denominacion para el grado WB10RA: TC630-UNJC1/2-A1F-WB10RA

WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de rosca orbital MDI 317


http://product/TC630-UNJC8-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC10-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC1/4-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJC5/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC3/8-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJC7/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC1/2-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJC9/16-A1F-WB10RA

e | |IUJl=II_TER Roscado con fresa

Fresas de roscar orbitales MDI

TC630 Supreme

. _— ) < 48HRC|
— Especialista en el sector aeronautico y aeroespacial =
3xDN
15°
Al\-SJI\[I\lE \;IJ'I(-:IS s M £ X > i 2
) WB10RA e o0 o o oo
q d s
Herramienta Hilospor D L Iy I I h6 2
Denominacién Dn-P pulgada mm mm mm mm mm mm z =
» ¥ * TC630-UNJC4-AOF- UNJC #4-40) 40 21 191 8,852 57 21 6 4 =n
D d
° a ; * TC630-UNJC6-AQF- UNJC #6-32| 32 2,6 2,38 10,912 57 21 6 4 =n
L
Baedl
— —]
I h
DIN 6535 HA
Ejemplo de denominacién para el grado WB10RA: TC630-UNJC4-AOF-WB10RA
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

318 Fresas de rosca orbital MDI Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TC630-UNJC4-A0F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC6-A0F-WB10RA

Roscado con fresa — | |IL|J ALTER

Fresas de roscar con plaquita de corte

Mecanizado

Profundidad de rosca 1,5 x Dy 2x Dy 2,5 x Dy 3 x Dy
B

Denominacién T2710 T2711 T2712 T2713

Tipo de rosca

M v v v v

MF v v v v

UNC / UNF / UN-8 v v v v

G/Rc/Rp Vv Vv

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma basica de las plaquitas de corte v Vv Vv Vv
Otros servicios
Refrigeracion radial radial radial radial
Recubrimiento/grado
Material de corte Stahl Stahl Stahl Stahl
P Acero [ X ) [ X ) ( X} (X )
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) ([ X} [ X )
K Fundicion de hierro (X} [ X} (X} (X}
N Metales no férreos [ ] [ ] [ ] [ ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) [ X ) [ X ) (X )
H Materiales duros [ [ [} [ ]
0 Otros [ ] [ ] [ ] [ ]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ T2710 T2711 T2712 T2713
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de roscar de plaquitas de corte 319


https://www.walter-tools.com/woc/T2710
https://www.walter-tools.com/woc/T2711
https://www.walter-tools.com/woc/T2712
https://www.walter-tools.com/woc/T2713
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Herramientas de fresado de MDI

Fresas de alto avance

Denominacién

Rango de @
Numero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Ndmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

322 Fresas de gran avance

mJ

MC025 Advance

1-16
2-4
01-2
0.125-0,625
4
0,020-0,080

PWZ-NORM L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

MDO025 Supreme

6-16
5-6
05-2
0,250-0,625
5-6
0.020-0,080

PWZ-NORM L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

i
MDO025 Supreme MCO089 Advance
6-16 4-16
5-6 4
0,5-2 05-2
0,250-0,625 —
5-6
0,020-0,080
PWZ-NORM L
STANDARD Dl
WJ30RD WJ30RA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
[ X ]
[}
[ X )
[ X J

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MC089

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar

Denominacién

Rango de @
Namero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC129 Advance

6-20
6

DIN 6527 L

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC128 Advance

2-25
4-8
05-4
0,250-0,750
6-8
0.015-0,250

DIN 6527 L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC122 Advance

18-25
5-8

DIN 6527 L
PWZ-NORM XL

WJ30TF

DIN 6535 HA

® ® Aplicacidn principal

r
MC112 Advance MC111 Advance
4-16 7
4 4
0,5-2
— 0,094-0,750
4
PWZ-NORM XL DIN 6527 K
PWZ-NORM L STANDARD
WJ30TF WJ30TF
DIN 6535 HA
DIN 6535 HB DIN 6535 HA
( X ] [ X}
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ] °

@ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC129?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC122?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC112?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC111?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Fresas de escuadrar

Denominacién

Rango de @
Numero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Ndmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

324 Fresas de escuadrar

Herramientas de fresado de MDI

MD133 Supreme

6-20
5-6
03-1
0.250-0,750
5-6
0,015-0,030

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

WJ30TF

DIN 6535 HB
Mango cilindrico

6

PR

b

A
\
\

=
Gy

had

R

MD128 Supreme

PWZ-NORM

WJ30RD

DIN 6535 HB

Protostar®

0.4-3
2
0,05-0.3

PWZ-NORM MINI

WJ30RD

DIN 6535 HA

MD133 Supreme

6-20
5-6
03-1
0.250-0,750
5-6
0,015-0,030

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

TAX

DIN 6535 HA

1Reg

6

N\

)l

N\

o
e

S

MD128 Supreme

PWZ-NORM

WJ30RA

DIN 6535 HB

protostar

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar

Denominacién

Rango de @
Namero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC166 Advance

12-20
3
1-5

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

WJ30RA

DIN 6535 HA

it Ry

b4

N

|

N
\
n\

1

I

MD177 Supreme

6-25
7
0.3-1,25
0,187-1,000
7
0,015-0,120

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

STANDARD
PWZ-NORM S

WJ30UU

DIN 6535 HA

= =

T

MD173 Supreme Protostar® Ti
6-20 16-25
7 4-5
03-1 3-4
0,250-1,000 —
7
0,015-0,120
DIN 6527 L
PWZ-NORM L
STANDARD PWZ-NORM XL
PWZ-NORM XL
WJ30EN WJ30EN
DIN 6535 HA DIN6535 HB
Mango cilindrico
[}
[ ]
( X ) ( X )
345

MC187 Advance

3-25
4-8
05-3
0.125-0,750
4-8
0,015-0,060

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
STANDARD

ACN

DIN 6535 HA

protostar-ti

® ® Aplicacidn principal

@ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD177?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD173?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC187?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Fresas de escuadrar

Denominacién MC183 Advance
Rango de @ 6-16
Ndmero de dientes 6-16

Radio de esquina
Rango de @ —
Ndmero de dientes

Radio de esquina

Norma DIN 6527 L
Recubrimiento/grado WB10TG

Mango DIN 6535 HA

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros ( X}
0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ MC183

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar

= 11 =

_— > =
3 3 I
|
| 1 j ]
Al L#h
[/ (1
.. 1 Al
Denominacién ME232 Perform MD344 Supreme MD340 Supreme MC726 Supreme MC716 Advance
Rango de @ 2-20 6-20 2-25 2.8-16 1,8-20
Ndmero de dientes 2-6 4 3-5 3-4 2-3
Radio de esquina 0,2-3 0,3-1 0,2-4 0,08-0,25
Rango de @ 0,125-0,750 — 0,063-0,750 — —
Numero de dientes 2-4 3-5
Radio de esquina 0,015-0,125 0,015-0,060
P-NORM L P-NORM
DIN 6527 L DIN 6527 L
Norma STANDARD DIN 6527 L ANSI-STANDARD DIN 6527 K DIN 6527 K
P-NORM S P-NORM L
Recubrimiento/grado WJ30ED WJ30ED WK40TP WK40TP WK4OTF
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Mango DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HB
P Acero ( X} ( X} ( X} ( X ) ( X J
M Acero inoxidable [ ] [ [ [ [
K Fundicion de hierro [ ] [ ] [ J [ [
N Metales no férreos (]
S Materiales de dificil arranque de viruta ([ ] ([ ] [ [ [
H Materiales duros
0 Otros
Pagina en el catalogo 351
Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ ME232 MD344 MD340 MC726 MC716
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/ME232?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD344?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD340?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC726?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC716?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar

Denominacién MC326 Supreme  MC321 Advance MC320 Advance MC319 Advance Mczjifl_ﬁggg"“
Rango de @ 2-25 — 4-25 5-25 8-25
Ndmero de dientes 3-5 3-8 4 4-8
Radio de esquina 0,2-4 0,2-0.4 0,2-0,4
Rango de @ 0,125-0,750 0,125-0,500 0,250-0,750 — —
Nidmero de dientes 3-4 4 4
Radio de esquina 0,015-0,160 0,008-0,016
STUB
STANDARD DIN 6527 L P-NORM L
Norma PWZ-NORM L STUB DIN 6527 K DIN 6527 L P-NORM XL
DIN 6527 L STANDARD
LONG
Recubrimiento/grado WJ30TF WK&4OTF WJ30TF WK&4OTF WK&4OTF
DIN 6535 HA e
Mango DIN 6535 HB DIN 6535 HB Mango cilindrico DIN 6535 HB DIN 6535 HB
P Acero (X ] ( X} ( X} ( X} ( X}
M Acero inoxidable [ [} [ J [ [
K Fundicion de hierro [ J [ J [ J [ [
N Metales no férreos [ ]
S Materiales de dificil arranque de viruta [ [ [ [ [
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ MC326 MC321 MC320 MC319 MC233
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC326?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC321?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC320?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC319?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC233?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar

Denominacién

Rango de @
Namero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC230 Advance
Xill-tec®

1-25
2-8
0.2-4

DIN 6527 L
P-NORM S
P-NORM L
DIN 6527 K
P-NORM XL

WK&O0TF

DIN 6535 HB

MC216 Advance

2=3

3

0,094

STANDARD
DIN 6527 L

WKA4O0TF

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

=
- _
by
.I
ooty
MC213 Advance MC341 Supreme
0,6-14,5 6-20
2-4 4
0,06-15
PWZ-NORM XL
PWZ-NORM L Bzl
WJ30TF WJ30TF
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
o0 o0
[ J [ ]
)
°

MC251 Advance

3-20
4
0.2-6

DIN 6527 L

WK40TZ

DIN 6535 HA

® ® Aplicacidn principal

@ Otras aplicaciones

Fresas de escuadrar/ranurar 329


https://www.walter-tools.com/woc/MC230?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC213?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC341?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC251?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Fresas de escuadrar/ranurar

am
Sueii =]
A

Denominacion Proto-max™pox MD266 Supreme MD265 Supreme MD265 Supreme MC268 Advance
Rango de @ 6-20 2-25 16-25 16-25 6-25
Numero de dientes 4 2-3 3 3 3-4
Radio de esquina 05-4 0.2-4 2-4 2-4 05-4
Rango de @ 0,250-0,750 — — — —
Ndmero de dientes 4

Radio de esquina

DIN 6527 L DIN 6527 L

Norma Dtl]'l\leg52277L P-NORM L P-NORM L DIN 6527 L [F)’I-’\I‘\lg?(ﬂll:
P-NORM XL P-NORM XL
Recubrimiento/grado WK40RC TAA WJ30UU WJ30UU WJ30DD
DIN 6535 HA
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acero
M Acero inoxidable (X}
K Fundicién de hierro
N Metales no férreos (X} [ X} (X} (X}
S Materiales de dificil arranque de viruta [

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ protomax-inox MD266 MD265 MD265 MC268
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD266?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC268?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar

Denominacién MC267 Advance
Rango de @ 1-20
Nimero de dientes 2-3
Radio de esquina 0.2-4
Rango de @ —
Numero de dientes

Radio de esquina

Norma DIN 6527 L
Recubrimiento/grado WJ30UuU
Mango DIN 6535 HA

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos (X ]

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

S — TN

MC267 Advance

1-20
3
0.2-0,5

DIN 6527 L

WJ30UU

DIN 6535 HA

=
71
¥
o |
v -’.
Protostar® MD377 Supreme MC377 Advance
2-20 6-25 2-25
1-2 5 3-4
0,5-6,35 0,2-4
PWZ-NORM L
DIN 6527 L DIN 6527 L DIN 6527 L
WJ30CA sin recubrimiento WK40TZ
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB
[ ]
[ ] [ ]
(X ]
( X ] [ X}

protostar

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Fresas de escuadrar/ranurar

=
N

."r !

1

A i
Denominacién MC388 Advance MC281 Advance Protostar® Ultra Protostar®
Rango de @ 2-12 1-4 1-16 0,6-12
Ndmero de dientes 3-4 2 2-4 2-4
Radio de esquina 0,5-3 0,2-0,5 01-2 0,05-1
Rango de @ 0,125-0,500 — — —
Nidmero de dientes 3-4
Radio de esquina 0,015-0,030

PWZ-NORM L
DIN 6527 L PWZ-NORM L
Norma PWZ-NORM MINI PWZ-NORM XL
PWZ-NORM L PWZ-NORM MINI PWZ-NORM MINI
Recubrimiento/grado WK4OEA WB10TG WB10TG TAX
DIN 6535 HA DIN 6535 HA

Mango DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acero [
M Acero inoxidable
K Fundicién de hierro
N Metales no férreos
S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros ( X} ( X} [ X )
0 Otros (X}

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ MC388 MC281 protostar-ultra protostar
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC388?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC281?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de copiar

WS

»
Denominacién ME432 Perform MC416 Advance MC413 Advance Protostar® Protostar®
Rango de @ 1-20 1-20 1-16 03-3 2-16
Ndmero de dientes 2-4 2-4 2-4 2 2
Radio de esquina 0,5-10 0,5-10 0,5-8 015-1,5 1-8
Rango de @ 0,063-0,625 0,063-0,500 — — —
Numero de dientes 4 4
Radio de esquina 0,031-0,313 0,031-0,250
PWZ-NORM L
DIN 6527 L PWZ-NORM L
Norma STANDARD STANDARD PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
DIN 6527 L
Recubrimiento/grado DIA WJ30ED WJ30TF WJ30TF TAX
DIN 6535 HA
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acero o0 ( X} (X ) ( X )
M Acero inoxidable [ [ [ ]
K Fundicion de hierro [ ] [ ] [
N Metales no férreos (] (] [ ] [ ] (X}
S Materiales de dificil arranque de viruta ([ ] ([ ] [

H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo 367

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ ME432 MC416 MC413 protostar protostar
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/ME432?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC416?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC413?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.https://walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado de MDI

— |IUJl=II_TEI=I

Fresas de copiar

1 . i

Denominacion MC482 Advance MC480 Advance Proto-max™y¢ra Protostar® Ultra Protostar®
Rango de @ 1-16 0,4-5 1-10 1-10 03-3
Ndmero de dientes 2-4 2 2 2 2
Radio de esquina 0,5-8 0,2-2,5 0,5-5 0,5-5 0,15-15
Rango de @ — — — — —
Nidmero de dientes
Radio de esquina
DIN 6527 K
PWZ-NORM L DIN 6527 L
Norma DIN 6527 L PWZ-NORM MINI PWZ-NORM MINI
PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
Recubrimiento/grado sin recubrimiento WB10TG WB10TG TAS TAX
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acero
M Acero inoxidable
K Fundicién de hierro
N Metales no férreos
S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros ( X} ( X} [ X ) [ X )
0 Otros (X}

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ MC482 MC480

protomax-ultra

protostar-ultra protostar

WALTER SELECT

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC482?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC480?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.https://walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado de MDI

— |IUJl=ILTEI=I

Fresas de perfilar

Denominacién

Rango de @
Namero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Nidmero de dientes

Radio de esquina
Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC504 Advance

6-12
4-6

PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA

30§

MC503 Advance MC502 Advance MC501 Advance MC500 Advance
6-20 10 6-12 6-10
3-4 4 4-6 4
DIN 6527 L PWZ-NORM L PWZ-NORM L PWZ-NORM L
WJ30TF WJ30TF WJ30TF WJ30TF
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB
[ X J (X ] (X ] [ X )
[ J [ J [ ] [ ]
° [ ] [ ] [ ]
° [ ] [ ] [ ]
o [ ] [ ] °

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC504
https://www.walter-tools.com/woc/MC503
https://www.walter-tools.com/woc/MC502
https://www.walter-tools.com/woc/MC501
https://www.walter-tools.com/woc/MC500

— |ILUl=II_TEI=I

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de perfilar

Denominacién

Rango de @
Numero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Ndmero de dientes

Radio de esquina
Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

336 Fresas de perfilar

WJ30TF

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

19 B

Protostar®

0,250-0,500
4-6

STANDARD

protostar

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

— |IUJl=ILTEI=I

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de segmento de circulo

-5 il il Il
H i i i
i i i i
i I"_ 2 ! + 2
4 4
Denominacién MD839 Supreme MD838 Supreme MD839 Supreme MD838 Supreme
Rango de @ 6-16 6-16 6-16 6-16
Ndmero de dientes 4 4-8 4 4-8
Radio de esquina 1-4 0,5-4 1-4 0,5-4
Rango de @ — — — —
Numero de dientes
Radio de esquina
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Recubrimiento/grado WJ30RD WJ30RD WJ30RD WJ30RA
Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acero ( X} ( X )
M Acero inoxidable (X ) [ X )
K Fundicién de hierro [ ] [ ]
N Metales no férreos [ ] [ ]
( X ) (X J

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ MD839 MD838 MD839 MD838

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

WALTER SELECT

Fresas de segmento de circulo 337


https://www.walter-tools.com/woc/MD839
https://www.walter-tools.com/woc/MD838
https://www.walter-tools.com/woc/MD839
https://www.walter-tools.com/woc/MD838

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar MDI

MD177 Supreme [ mm |
_

5 = =
@ @ (%ﬁ ,@ WJ30EN : r - - .S. : :

. z
D, dy i}
Herramienta o r L X . N 2
Denominacién mm mm mm mm mm mm Z =
R\ i MD177-06.0A7B030- 6 0.3 13 57 21 6 7 @
D¢ S dy MD177-08.0A7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 @
T——Lc——l f MD177-10.0A7B050- 10 0,5 22 72 32 10 7 @
& " MD177-12.0A7B060- 12 0.6 26 83 38 12 7 @
MD177-16.0A7B080- 16 0.8 32 92 44 16 7 @

Cylindrical shank
MD177-20.0A7B100- 20 1 38 104 54 20 7 @
MD177-25.0A7B125- 25 1,25 45 121 65 25 7 @

Escuadrado ae < 0,10 x D¢ para ISO-P | Escuadrado ae < 0,05xD. paraISOM e ISO S | Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EN: MD177-06.0A7B030-WJ30EN

WALTER ©® @ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

338 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MD177-06.0A7B030-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7B040-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7B050-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7B060-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7B080-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7B100-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7B125-WJ30EN

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar MDI
MD177 Supreme [ mm |

mia -~
21T sl KR

< ) = ==
|| AT =2 B . .

i D d g
Herramlenta Denominacién mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z g
R ' * MD177-06.0A7L030D- 6 03 18 63 27 6 7 S

De d1 % MD177-08.0A7L040D- 8 0.4 24 80 44 8 7 S
L L J * MD177-10.0A7L050D- 10 0,5 30 100 60 10 7 S

h * MD177-12.0A7L060D- 12 0,6 36 100 55 12 7 S

DIN 6535 HA * MD177-16.0A7L080D- 16 08 48 115 67 16 7 S
* MD177-20.0A7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EN: MD177-06.0A7L030D-WJ30EN

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 339


http://product/MD177-06.0A7L030D-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040D-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050D-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060D-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080D-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100D-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar MDI

MD177 Supreme [ mm |
-

5 = =
@ @ (%ﬁ ,@ WJ30EN : r - - .S. : :

1 D, dy
Herramienta D r L X . N
Denominacién mm mm mm mm mm mm

R MD177-06.0A7L030K- 6 0.3 25 65 29 6

I 2
m iiiii [41 MD177-08.0A7L04OK- 8 0.4 34 80 4 8
] ' 10 05 42 90 50 10

le—L¢ MD177-10.0A7L050K-

4

I MD177-12.0A7L060K- 12 0.6 50 100 55 12
o MD177-16.0A7L080K- 16 0.8 66 125 77 16
Cylindrical shank
MD177-20.0A7L100K- 20 1 83 145 95 20
MD177-25.0A7L125K- 25 1,25 100 163 107 25 7

8888888 wu

Escuadrado ae < 0,05 x D¢ para ISO-P | Escuadrado a < 0,03 x D para ISO-M e ISO-S | Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EN: MD177-06.0A7L030K-WJ30EN

WALTER ©® @ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

340 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MD177-06.0A7L030K-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040K-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050K-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060K-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080K-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100K-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7L125K-WJ30EN

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar MDI
MD177 Supreme [ mm |

mia -~
21T sl KR

< ) = ==
|| AT =2 B . .

i D d g
Herramlenta Denominacién mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z g
3‘ ; * MD177-08.0A7X040L- 8 0.4 40 100 64 8 7 S

§\§\\\\\\\\\§\\\\ ; di » MD177-10.0A7X050L- 10 0,5 50 120 80 10 7 S

L ' * MD177-12.0A7X060L- 12 0,6 60 120 75 12 7 S

t * MD177-16.0A7X080L- 16 08 80 150 102 16 7 S
DIN 6535 HA * MD177-20.0A7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EN: MD177-08.0A7X040L-WJ30EN

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 341


http://product/MD177-08.0A7X040L-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7X050L-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7X060L-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7X080L-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7X100L-WJ30EN

— |IUJl=II_TEI=I

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar MDI

MD177 Supreme

—

2|2 ==
WJ30EN [ ] (] (X ]

Herramienta & g
Denominacién Dc inDcch inch inltl:h inléh i:fh Z §

1 ¥ MD177.4.76A7LK- 3/16" 0,1875 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S
DC& o MD177.6.35A7D- 1/4" 0,2500 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
T«LC{ ' MD177.6.35A7DJ- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S
h MD177.6.35A7XL- 1/4” 0,2500 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S

Cylindrical shank MD177.9.53A75S- 3/8" 0,3750 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A7D- 3/8" 0,3750 1,000 2,500 1,000 0,375 7 S

MD177.9.53A7LJ- 3/8" 0,3750 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S

MD177.12.7A75- 172" 0,5000 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S

MD177.12.7A7D- 172" 0,5000 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7DI- 172" 0,5000 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

MD177.12.7A7LK- 172" 0,5000 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.15.9A75S- 5/8" 0,6250 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S

MD177.15.9A7D- 5/8" 0,6250 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

MD177.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

MD177.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

MD177.19.1A7S- 3/4" 0,7500 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

MD177.19.1A7D- 3/4" 0,7500 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7LJ- 3/4" 0,7500 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7XK- 3/4" 0,7500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

MD177.25.4A7DI- 1" 1,0000 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Escuadrado ag < 0,10 x D para ISO-P | Escuadrado a, < 0,05xD. paraISOM e ISO S | Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EN: MD177.12.7A7D-WJ30EN

WALTER
SELECT

342 Fresas de escuadrar

Herramienta ideal para condiciones de mecanizado

® @ Aplicacion principal

® Otras aplicaciones

S buenas=@ D medias=@ > desfavorables = §§

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »



http://product/MD177.4.76A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7DJ-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7XL-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7LJ-WJ30EN

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar MDI
MD177 Supreme

i ~
— =TT e |[XRY
< a =

Herramienta o, ] . . . o 2
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =

F§ MD177.4.76A7L038K- 3/16" 01875 0,015 0750 2,500 1,083 0,187 7 S
Dvm j1 MD177.6.35A7D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
TRLCA I MD177.6.35A7D076- 14" 02500 | 0,030 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
4 I MD177.6.35A7D076- 14" 02500 | 0,030 0750 2,500 1,083 0,250 7 S
Cylincical shark MD177.6.35A7X038L- 14" 0,2500 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.6.35A7X076L- 14" 02500 | 0,030 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S

MD177.9.53A75038- 3/8" 03750 0,015 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

MD177.9.53A75076- 3/8" 03750 0,030 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

MD177.9.53A75152- 3/8" 03750 0,060 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

MD177.9.53A7D038- 3/8" 03750 0,015 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

MD177.9.53A7D076- 3/8" 03750 0,030 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

MD177.9.53A7D152- 3/8" 03750 0,060 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

MD177.9.53A7L038J- 3/8" 03750 0,015 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

MD177.9.53A7L076J- 3/8" 03750 0,030 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

MD177.9.53A7L152J- 3/8" 0,3750 0,060 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

MD177.12.7A75038- 1/2" 0,5000 0,015 0625 2,500 0,717 0,500 7 S

MD177.12.7A75076- 1/2" 05000 | 0,030 0625 2,500 0.717 0,500 7 S

MD177.12.7A75152- 1/2" 05000 | 0,060 0625 2,500 0.717 0,500 7 S

MD177.12.7A7D038- 1/2" 0,5000 0,015 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7D076- 1/2" 05000 | 0,030 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7D152- 1/2" 0,5000 | 0,060 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7DI038- 172" 0,5000 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

MD177.12.7A7D076l- 1/2" 05000 | 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

MD177.12.7A7D152I- 1/2" 05000 | 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

MD177.12.7A7L038K- 1/2" 0,5000 0,015 2125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7L076K- 1/2" 05000 | 0,030 2125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7L152K- 1/2" 05000 | 0,060 2125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.15.9A75038- 5/8" 06250 | 0,030 0750 3,000 1,094 0,625 7 S

MD177.15.9A75076- 5/8" 06250 | 0,060 0750 3,000 1,094 0,625 7 S

MD177.15.9A7D038- 5/8" 06250 | 0,030 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

MD177.15.9A7D076- 5/8" 06250 | 0,060 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

MD177.15.9A7D038I- 5/8" 0,6250 0,015 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

MD177.15.9A7D076l- 5/8" 06250 | 0,030 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

MD177.15.9A7D152I- 5/8" 06250 | 0,060 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

Escuadrado ag < 0,10 x D¢ para ISO-P | Escuadrado ae < 0,05xD. paraISOM eSO S | Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EN: MD177.12.7A7D038-WJ30EN

WALTER @ @ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 343


http://product/MD177.4.76A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076J-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X076L-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D152I-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

i d &
Herramlenta Denominacion D¢ ir?cch in?:h irl;tfh inl;l:h inléh i:gh Z §
R MD177.15.9A7L038J- 5/8" 0,6250 0,015 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
5&@ dﬁ MD177.15.9A7L076J- 5/8" 0,6250 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
T«—LC——‘ f MD177.15.9A7L152J- 5/8" 0,6250 0,060 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
4 I MD177.19.1A75076- 3/47 0,7500 0,030 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

Cylindrical shank MD177.19.1A75152- 3/47 0,7500 0,060 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7S305- 3/4" 0,7500 0120 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

MD177.19.1A7D038- 3/4" 0,7500 0,015 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7D305- 3/4" 0,7500 0,120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7L076J- 3/4" 0,7500 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7L152J- 3/4" 0,7500 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7L305J- 3/4" 0,7500 0,120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7X076K- 3/4" 0,7500 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7X152K- 3/4" 0,7500 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

MD177.25.4A7D076l- 1" 1,0000 0,030 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7D152I- 1" 1,0000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7D305I- 1" 1,0000 0,120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7L038J- 1" 1,0000 0,015 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7L076J- 1" 1,0000 0,030 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

MD177.25.4A71152]- 1" 1,0000 0,060 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7L.305J- 1" 1,0000 0120 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Escuadrado ae < 0,10 x D¢ para ISO-P | Escuadrado a, < 0,05xD. paraISOM e ISO S | Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EN: MD177.12.7A7D038-WJ30EN

WALTER ©® @ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

344 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MD177.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D305I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L305J-WJ30EN

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar MDI
MD173 Supreme [ mm |

— Rompevirutas Z=7 CJ \»R)
38°

&7 @& =
WJ30EN [} ® [ 1)

i D, d &

Herramlenta Denominacién mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z g

i * MD173-06.0W7B030- 6 03 13 58 22 6 7 S

= dy = MD173-08.0W7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 S

LI MD173-10.0W7B050- 10 0,5 22 73 33 10 7 S

* MD173-12.0W7B060- 12 0,6 26 84 39 12 7 S

DIN 6535 HB * MD173-16.0W7B080- 16 08 32 93 45 16 7 S

* MD173-20.0W7B100- 20 1 41 105 55 20 7 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EN: MD173-06.0W7B030-WJ30EN

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 345


http://product/MD173-06.0W7B030-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7B040-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7B050-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7B060-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7B080-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7B100-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar MDI
MD173 Supreme [ mm |

— Rompevirutas Z=7 (/ \»R)
38°

( /%{ @ % P M K N S H 0
WJ30EN [ ] ([ ] (X ]

Herramienta D, ; L \ . 4 2

Denominacién mm mm mm mm mm mm z =

N * MD173-06.0W7L030D- 6 03 18 63 27 6 7 S

dy  * MD173-08.0W7L040D- 8 0.4 24 80 44 8 7 S

! * MD173-10.0W7L050D- 10 05 30 100 60 10 7 S

* MD173-12.0WL060D- 12 0,6 36 100 55 12 7 S

DIN 6535 HB * MD173-16.0W7L080D- 16 0.8 48 115 67 16 7 S

* MD173-20.0W7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EN: MD173-06.0W7L030D-WJ30EN

WALTER @@ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

346 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MD173-06.0W7L030D-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040D-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050D-WJ30EN
http://product/MD173-12.0WL060D-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080D-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100D-WJ30EN

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar MDI
MD173 Supreme [ mm |

— Rompevirutas Z=7 / RJ
U | base [N
go @ =2 || = P M_K N s W o
. WJ30EN o o
q z
D, dy i}
Herramienta e o L X . h 2
Denominacién mm mm mm mm mm mm Z =
3‘ N * MD173-06.0W7L030K- 6 0.3 25 63 27 6 7 S
D¢ dy  * MD173-08.0W7L040K- 8 0.4 34 80 44 8 7 S
T<7L|C44 ' * MD173-10.0W7L050K- 10 0.5 42 90 50 10 7 S
4
It * MD173-12.0W7L060K- 12 0.6 50 100 55 12 7 S
DIN 6535 HB * MD173-16.0W7L080K- 16 0.8 66 127 79 16 7 S
* MD173-20.0W7L100K- 20 1 83 150 100 20 7 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EN: MD173-06.0W7L030K-WJ30EN

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 347


http://product/MD173-06.0W7L030K-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040K-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050K-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7L060K-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080K-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100K-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar MDI
MD173 Supreme [ mm |

— Rompevirutas Z=5 K »Rl
e I
( /%{ @ % P M K N S H 0
WJ30EN [ ] o
i D, d i
Herramlenta Denominacién mh?n rr?m rrl;:n n'lllrn rr%'n nr':fn Z g
N * MD173-08.0W7X040L- 8 04 40 100 64 8 7 S
d1 % MD173-10.0W7X050L- 10 05 50 120 80 10 7 S
' * MD173-12.0W7X060L- 12 0,6 60 120 75 12 7 S
* MD173-16.0W7X080L- 16 08 80 150 102 16 7 S
DIN 6535 HB * MD173-20.0W7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EN: MD173-08.0W7X040L-WJ30EN

WALTER @@ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

348 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MD173-08.0W7X040L-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7X050L-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7X060L-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7X080L-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7X100L-WJ30EN

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar MDI
MD173 Supreme BN

— Rompevirutas Z=7 / »RJ
U e IS
/%@ @ % P M K N S H o0
WJ30EN [} ® (1]
q z
Herramienta . L X . h 2
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch Z =
MD173.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
MD173.19.1A7XK- 3/4" 07500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Cylindrical shank

Escuadrado ap < 0,10 x D¢ para ISO-P | Escuadrado a < 0,05xD. paraISOM e ISO S | Ejemplo de denominacion para el grado WJ30EN: MD173.15.9A7DI-WJ30EN

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 349


http://product/MD173.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7LJ-WJ30EN

— |IUJl=II_TEI=I

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar MDI
MD173 Supreme BN

— Rompevirutas Z=7 K »RI
el IS
&t | S| = o —
WJ30EN (] ® (1]

Herramienta & g
Denominacién D¢ inDcch inEh irl;;h inltl:h inléh i:fh Z §

MD173.6.35A7X038L- 1/4" 0.2500 0,015 1.250 3,000 1583 0.250 7 S

dy MD173.9.53A7L038J- 3/8" 0.3750 0,015 1.250 3,000 1.437 0375 7 S

MD173.9.53A7L076J- 3/8" 0.3750 0,030 1.250 3,000 1.437 0375 7 S

MD173.9.53A7L152J- 3/8" 0.3750 0,060 1.250 3,000 1.437 0375 7 S

Cylindrical shank MD173.12.7A7D038I- 172" 0.5000 0,015 1.250 3,000 1,250 0500 7 -]
MD173.12.7A7D076l- 172" 0.5000 0,030 1.250 3,000 1,250 0500 7 S

MD173.12.7A7D152I- 172" 0.5000 0,060 1.250 3,000 1,250 0500 7 S

MD173.12.7A7L076K- 172" 0.5000 0,030 2,125 4,000 2,217 0500 7 S

MD173.12.7A7L152K- 172" 0.5000 0,060 2,125 4,000 2,217 0500 7 S

MD173.15.9A7D038I- 5/8" 0.6250 0,015 1625 3,500 1625 0625 7 S

MD173.15.9A7D076- 5/8" 0.6250 0,030 1625 3,500 1625 0625 7 S

MD173.15.9A7L038J- 5/8" 0.6250 0,015 2,125 4,000 2,125 0625 7 S

MD173.15.9A7L076J- 5/8" 0.6250 0,030 2125 4,000 2,125 0,625 7 S

MD173.15.9A7L152J- 5/8" 0.6250 0,060 2125 4,000 2125 0,625 7 S

MD173.19.1A7D076- 3/4" 07500 0,030 1625 4,000 1,969 0.750 7 S

MD173.19.1A7D152- 3/4" 0.7500 0,060 1625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD173.19.1A7D305- 3/4" 0.7500 0,120 1625 4,000 1,969 0.750 7 S

MD173.19.1A7L076J- 3/4" 0.7500 0,030 2,250 5.000 2,968 0,750 7 S

MD173.19.1A7L152J- 3/4" 0.7500 0,060 2,250 5.000 2,968 0,750 7 S

MD173.19.1A7L305J- 3/4" 0.7500 0,120 2,250 5.000 2,968 0,750 7 S

MD173.19.1A7X076K- 3/4" 0.7500 0,030 3.250 6,000 3.968 0.750 7 S

MD173.19.1A7X152K- 34" 0.7500 0,060 3.250 6,000 3.968 0.750 7 S

MD173.19.1A7X305K- 34" 0.7500 0,120 3.250 6,000 3.968 0.750 7 S

MD173.25.4A7D038I- 1" 1,0000 0,015 2,625 5.000 2717 1,000 7 S

MD173.25.4A7D152I- 1 1,0000 0.060 2,625 5.000 2717 1,000 7 S

MD173.25.4A7D305I- 1 1,0000 0,120 2,625 5.000 2717 1,000 7 S

Escuadrado ae < 0,10 x D¢ para ISO-P | Escuadrado ae < 0,05xD. paraISOM e ISO S | Ejemplo de denominacién para el grado WJ30EN: MD173.12.7A7D038I-WJ30EN

WALTER
SELECT

350 Fresas de escuadrar

Herramienta ideal para condiciones de mecanizado

® @ Aplicacion principal
S buenas=@ D medias=@ > desfavorables = §§

® Otras aplicaciones

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »



http://product/MD173.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X305K-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D305I-WJ30EN

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

j ] 48HRC| [
S H xR}
= S
V||| | =P | == I 6 o tone e 1

Herramienta De L \ . o g
Denominacién mm mm mm mm mm Z =
4 t % ME232-02.0A2L- 2 6 57 29 4 2 S
3‘_] d: * ME232-02.5A2L- 2,5 7 57 29 4 2 S
L ) * ME232-03.0A2L- 3 7 57 29 4 2 S
h * ME232-03.5A2L- 35 7 57 29 4 2 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A2L- 4 8 57 29 4 2 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED

D. d g
h12 11 L I Iy h6 fra)
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 4 =
L‘ t % ME232-05.0W2B- 5 10 57 21 6 2 S
31] T * ME232-06.0W2B- 6 10 57 21 6 2 S
L L * ME232-08.0W2B- 8 16 63 27 8 2 S
h * ME232-10.0W2B- 10 01 19 72 32 10 2 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W2B- 12 01 22 83 38 12 2 S
* ME232-16.0W2B- 16 0,15 26 92 A 16 2 S
* ME232-20.0W2B- 20 0,15 32 104 54 20 2 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 351


http://product/ME232-02.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A2L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A2L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W2B-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI

— |IUJl=II_TEI=I

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform

/
s
=
@ P M K N S H 0
WJ30ED oo o [ ] [} [}

&P || =P

. =
D, dy o}
Herramienta e " L X " - 2
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
H 0 t = ME232.3.18A2D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 2 @
?;J —U$ * ME232.6.35A2D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 2 @
~—Lc
Iy
I
Cylindrical shank
] t % ME232.9.53W2D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 2 @
[1_C1 —U$ * ME232.12.7W2D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 2 @
L B * ME232.15.9W2D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 2 @
h * ME232.19.1W2D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 2 S
DIN 6535 HB

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232.3.18A2D-WJ30ED

WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§
352 Fresas de escuadrar/ranurar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME232.3.18A2D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A2D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W2D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W2D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W2D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W2D-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

_ f 48HRC] »
= e H xR}
e =
||| = | | Xm mm

Herramienta s . \ . o g
Denominacién mm mm mm mm mm mm Z =
Dt dt * ME232-03.0A3S- 3 4 39 11 6 3 S
1] ! * ME232-04.0A35- 4 5 39 12 6 3 S
i I * ME232-05.0A35- 5 6 39 13 6 3 S
" * ME232-06.0A3S- 6 7 39 10 6 3 S
DIN 6535 HA * ME232-08.0A35- 8 9 4 12 8 3 S
* ME232-10.0A3S- 10 01 11 51 14 10 3 S
* ME232-12.0A3S- 12 01 13 56 16 12 3 S
* ME232-16.0A3S- 16 0,15 16 63 19 16 3 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232-03.0A3S-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 353


http://product/ME232-03.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-05.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-06.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-08.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-10.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-12.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-16.0A3S-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

j ] 48HRC| [
i | H xRJ
= S
M @ @ WJ30ED .P. r E : i —

. o
D, dp o}
Herramienta D L X . N 2
Denominacién mm mm mm mm mm zZ =
1 I % ME232-02.0A3L- 2 6 57 29 4 3 @
D NS d
Tw : * ME232-02.5A3L- 25 7 57 29 4 3 S
L . * ME232-03.0A3L- 3 7 57 29 4 3 S
h * ME232-03.5A3L- 35 7 57 29 4 3 @
DIN 6535 HA * ME232-04.0A3L- 4 8 57 29 4 3 @
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
D, d g
h12 1 L¢ Iy lg h6 )
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
1 { % ME232-05.0W3B- 5 10 57 21 6 3 S
D S d
; AN * * ME232-06.0W3B- 6 10 57 21 6 3 S
kLcj * ME232-08.0W3B- 8 16 63 27 8 3 S
I * ME232-10.0W3B- 10 01 19 72 32 10 3 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W3B- 12 01 22 83 38 12 3 S
* ME232-16.0W3B- 16 015 26 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3B- 20 0,15 32 104 54 20 3 S
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

354 Fresas de escuadrar/ranurar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME232-02.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A3L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A3L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W3B-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

— Largo alcance _ f 48HRC| |
: = =D 35° H xR J
% ? HE E; j w @:‘ 2 J P M K N S H 0
y WJ30ED e o o o o

H D d a
Herramienta B L s d L I h6 ]
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm 4 =
d2 * ME232-02.0A3LC- 2 6 1 19 57 29 4 3 S
I §
g:\l‘g@f_]_ a * ME232-02.5A3LC- 2,5 7 12 2,4 57 29 4 3 S
Tl L ¥ T * ME232-03.0A3LC- 3 7 12 2.9 57 29 4 3 S
-C
‘7'34’| * ME232-03.5A3LC- 35 7 15 33 57 29 4 3 S
A
h * ME232-04.0A3LC- 4 8 15 38 57 29 4 3 S
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
Dc d &
h12 1 L I3 d h I hé Q
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 * ME232-05.0W3BC- 5 10 18 48 57 21 6 3 S
I |
i—\E@:L]_ aq * ME232-06.0W3BC- 6 10 19 57 57 21 6 3 S
Tl L—] T » ME232-08.0W3BC- 8 16 25 76 63 27 8 3 S
-C
‘7'34’| * ME232-10.0W3BC- 10 01 19 30 95 72 32 10 3 S
Ih * ME232-12.0W3BC- 12 01 22 36 114 83 38 12 3 S
DIN 6535 HB * ME232-16.0W3BC- 16 015 26 42 15,2 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3BC- 20 015 32 52 19 104 54 20 3 S
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 355


http://product/ME232-02.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W3BC-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI

— |IUJl=II_TEI=I

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform

/ 48HRC| [
Z=3 R)
| bas N
%;} q g? i:| ? P M N S 0
WJ30ED oo o
. =
Herramienta e \ L \ \ - g
1 1 4
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch Z 2
Lm I % ME232.3.18A3D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 3 @
%iw 4 * ME232.6.35A3D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @
By f
Iy
Ih
Cylindrical shank
Lm ¥ % ME232.9.53W3D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 3 @
D%&XJ d: * ME232.12.7W3D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1717 0,500 3 @
47 chj * ME232.15.9W3D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 3 @
h * ME232.19.1W3D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 3 @
DIN 6535 HB

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232.3.18A3D-WJ30ED

WALTER
SELECT

356

Herramienta ideal para condiciones de mecanizado

Fresas de escuadrar/ranurar

® @ Aplicacion principal
S buenas =@ > medias=@ > desfavorables = §§

® Otras aplicaciones

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »



http://product/ME232.3.18A3D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W3D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform BEEH

3 |1

Z=3 \/ 5
= S
& || =P || =P | |==F s 55 - tomme B

. a
D, dy i}
Herramienta De o L X . h 2
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
R ; * ME232.3.18A3D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 3 @
De o di  » ME232.6.35A3D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @

T ! .
e * ME232.6.35A3D076- 1/4 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @

[

Cylindrical shank

Ls ; * ME232.9.53W3D038- 3/8" 03750 0,015 0,875 3,000 1,437 0375 3 S
De di  * ME232.9.53W3D076- 3/8" 03750 0,030 0,875 3,000 1,437 0375 3 S
TkLCT; ' * ME232.12.7W3D038- 1/2" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
h * ME232.12.7W3D076- 1/2" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W3D152- 1/2" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1,717 0,500 3 S
* ME232.15.9W3D318- 5/8" 0,6250 0,125 1,250 3,500 1,594 0,625 3 S
* ME232.19.1W3D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S
* ME232.19.1W3D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30ED: ME232.3.18A3D038-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 357


http://product/ME232.3.18A3D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D076-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D038-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D038-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D152-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W3D318-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D152-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

_ / / 48HRC| |
z=4 I % H xR}
= =

M g @ WJ30ED .P. r i : i - -

. =

D, dy o}

Herramienta e " L X . N 2

Denominacién mm mm mm mm mm mm Z =

j_‘ ¥ * ME232-03.0A4S- 3 4 39 11 6 4 @

D¢ ds * ME232-04.0A4S- 4 6 39 12 6 4 @

T¢|_c | ! * ME232-05.0A4S- 5 7 39 13 6 4 @
e— g —~

I * ME232-06.0A4S- 6 9 39 12 6 4 @

DIN 6535 HA * ME232-08.0A4S- 8 11 44 14 8 4 @

* ME232-10.0A4S- 10 01 13 51 16 10 4 @

* ME232-12.0A4S- 12 01 13 56 16 12 4 @

* ME232-16.0A4S- 16 0,15 16 63 19 16 4 @

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30ED: ME232-03.0A4S-WJ30ED

WALTER @@ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

358 Fresas de escuadrar/ranurar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME232-03.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-05.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-06.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-08.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-10.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-12.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-16.0A4S-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

| o STEH | c o e

_ / 7 48HRC| |
=40 % H xR}
= =

||| = | | v - tomne B

Herramienta De L \ . o g
Denominacién mm mm mm mm mm Z =
4 t % ME232-02.0A4L- 2 7 57 29 4 4 S
[1; C': #* ME232-02.5A4L- 25 8 57 29 4 4 S
41“‘4» * ME232-03.0A4L- 3 8 57 29 4 4 S
hh * ME232-03.5A4L- 35 10 57 29 4 4 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4L- 4 11 57 29 4 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED

D, dy &
h12 1 Lc 1] I h6 fra)
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Y4 =
ﬁ S :1 * ME232-05.0W4B- 5 13 57 21 6 4 S
~ y * ME232-06.0W4B- 6 13 57 21 6 4 S
Tirl, * ME232-08.0W4B- 8 19 63 27 8 4 S
: " * ME232-10.0W4B- 10 01 22 72 32 10 4 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W4B- 12 01 26 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B- 16 0,15 32 92 44 16 4 S
* ME232-20.0W4B- 20 0,15 38 104 54 20 4 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 359


http://product/ME232-02.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A4L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A4L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI

— |IUJl=II_TEI=I

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform

</ % H48HRC
=

@ P M K N S H 0
WJ30ED oo o [ J [} [}

&P || =P

. =
D, dy o}
Herramienta e " L X " - 2
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
1 t % ME232.3.18A4D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 4 @
D% d * ME232.6.35A4D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 4 @
~— L
e Iy—
Ih
Cylindrical shank
¥ ¥ % ME232.9.53W4D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 4 @
D d
° f ; * ME232.12.7W4D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1717 0,500 4 @
L
¢ Ig — * ME232.15.9W4D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 4 @
|
! * ME232.19.1W4D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 4 @
DIN 6535 HB

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232.3.18A4D-WJ30ED

WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§
360 Fresas de escuadrar/ranurar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME232.3.18A4D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

]

Largo alcance f % 48HRC
] z=4 ||{ H

/ 35°%38°
= S
& || =P || =P | |==F s o - e 1

Herramienta o L, 5 4 n L e %
Denominacién mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
3; d2 ' * ME232-02.0A4LC- 2 7 11 19 57 29 4 4 S
H L ) d; * ME232-02.5A4LC- 25 8 12 2.4 57 29 4 AN )
:*Clsa * ME232-03.0A4LC- 3 8 12 29 57 29 4 4 S
i I * ME232-03.5A4LC- 35 10 15 33 57 29 4 4 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4LC- 4 11 15 38 57 29 4 4 S
d2 * ME232-06.0W4LC- 6 13 27 57 65 29 6 4 S
é > : [ i * ME232-08.0WALC- 8 19 42 76 80 4k 8 L&
Tf'—cj t ' * ME232-10.0W4LC- 10 01 22 58 9,5 100 60 10 4 S
I3|4 ; * ME232-12.0WA4LC- 12 01 26 53 114 100 55 12 4 S
* ME232-16.0WA4LC- 16 0,15 32 65 15,2 115 67 16 4 S
DIN'6535 HB * ME232-20.0W4LC- 20 0,15 38 73 19 125 75 20 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L.C-WJ30ED

D. d 2
h12 h1 L I3 d; h Iy h6 @
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 ; * ME232-05.0W4BC- 5 13 18 4,8 57 21 6 4 S
i& : 4, * ME232-06.0W4BC- 6 13 19 57 57 21 6 AN )
1 ¥« ME232-08.0W4BC- 8 19 25 76 63 27 8 4 S
RI?AH * ME232-10.0W4BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 AN )
" * ME232-12.0W4BC- 12 01 26 36 114 83 38 12 4 S
DIN 6535 HB * ME232-16.0W4BC- 16 0.15 32 42 152 92 44 16 L | D
* ME232-20.0W4BC- 20 0,15 38 52 19 104 54 20 4 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232-02.0A4L.C-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 361


http://product/ME232-02.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4BC-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar MDI

ME232 Perform

— Largo alcance _ / 7, 48HRC| |
g = |\ % | ||®
%; HE EE j 4 @:‘ 2 J P M K N S H 0
y WJ30ED e © o o o

i Dc d a
rerramienta A A
De *R d2 i * ME232-02.0A4L020C- 2 0,2 7 11 19 57 29 4 4 @

i 4 % ME232-03.0A4L030C- 3 03 8 12 29 57 29 4 - -
:icb i * MEZ232-04.0A4L050C- A 0,5 11 15 38 57 29 4 4 @
Iy :
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
D. dy g
h12 R L I3 dz I I h6 ]
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm zZ =
LE d2 * ME232-05.0W4B050C- 5 0,5 13 18 4,8 57 21 6 4 @
De SOl d; * ME232-06.0W4B050C- 6 0,5 13 19 57 57 21 6 4 @
Tt T« ME232-06.0W4B080C- 6 08 13 19 57 57 21 6 - )
::|3|:> * ME232-06.0W4B100C- 6 1 13 19 57 57 21 6 4 @
|1 * ME232-08.0W4B050C- 8 0,5 19 25 7.6 63 27 8 4 @
DIN 6535 HB * ME232-08.0W4B080C- 8 08 19 25 7.6 63 27 8 i | B
* ME232-08.0W4B100C- 8 1 19 25 7.6 63 27 8 4 @
* MEZ232-08.0W4B200C- 8 2 19 25 7.6 63 27 8 4 @
* ME232-10.0W4B050C- 10 05 22 30 9,5 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B080C- 10 0.8 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B100C- 10 1 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B200C- 10 2 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-12.0W4B050C- 12 0,5 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B080C- 12 0.8 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B100C- 12 1 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B200C- 12 2 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B300C- 12 3 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B050C- 16 0,5 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B100C- 16 1 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B200C- 16 2 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B300C- 16 3 32 42 15,2 92 44 16 4 @
* ME232-20.0W4B100C- 20 1 38 52 19 104 54 20 4 @
* ME232-20.0W4B200C- 20 2 38 52 19 104 54 20 4 @
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ > medias=@ = desfavorables = §§

362 Fresas de escuadrar/ranurar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4L030C-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4L050C-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B300C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B300C-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B200C-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform BEEH

_ / 7 48HRC| |
z=4 I % H xR)
= =

||| = | | v - tomne B

Herramienta e R Lc 1 y - %
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
* ME232.3.18A4D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D038- 174" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D076- 1/4" 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S

Cylindrical shank
ﬁ N * ME232.9.53W4D038- 3/8" 0,3750 0,015 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
De SO — di » ME232.9.53W4D076- 3/8" 0,3750 0,030 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
TFLCTJ * ME232.12.7W4D038- 172" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
I * ME232.12.7W4D076- 172" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D152- 172" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
* ME232.15.9W4D318- 5/8" 0,6250 0,125 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
* ME232.19.1W4D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S
* ME232.19.1W4D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232.3.18A4D038-WJ30ED

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 363


http://product/ME232.3.18A4D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D076-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D038-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D038-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D152-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D318-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D152-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform

Largo alcance / % 48HRC|
] z=4 ||( H

/ 35%38°
= S
M @ @ WJ30ED .P. r i : i : -

Herramienta e L. I o ) - %
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch inch inch Z =
De *R d2 i * ME232.3.18A4D038C- 1/8" 0,1250 | 0,015 | 0,500 | 0,625 | 0,119 2,500 | 1,083 | 0,250 4 @
&9 41 % ME232.6.35A4D038C- 1/4" | 0,2500 | 0,015 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
:icb i * ME232.6.35A4D076C- 1/4" | 0,2500 | 0,030 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
Iy :
Cylindrical shank

*E df * ME232.9.53W4D038C- 3/8" | 03750 | 0,015 | 0,875 1125 0,356 | 3,000 1,437 0,375 4 S
E d; * ME232.9.53W4D076C- 3/8" | 03750 | 0,030 | 0,875 1125 0,356 | 3,000 1,437 0,375 4 S
T«—Lc } ¥« ME232.12.7W4D038C- 1/2" | 0,5000 | 0,015 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
::lal:— * ME232.12.7W4D076C- 1/2" | 0,5000 | 0,030 | 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1,717 0,500 4 S
|1 * ME232.12.7W4D152C- 1/2" | 0,5000 | 0,060 | 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1,717 0,500 4 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D318C- 1/2" | 05000 | 0125 | 1,000 | 1,500 | 0475 | 3500 | 1717 | 0500 | 4 | &
* ME232.15.9W4D318C- 5/8" | 0,6250 | 0,125 1,250 1563 | 0594 | 3,500 | 1594 | 0625 4 @
* ME232.19.1W4D076C- 3/4" | 0,7500 | 0,030 | 1,500 1,875 0,713 4,000 | 1969 | 0,750 4 @
* ME232.19.1W4D318C- 3/4" | 0,7500 | 0125 1,500 1,875 0,713 4,000 | 1969 | 0,750 4 @

Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232.3.18A4D038C-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

364 Fresas de escuadrar/ranurar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME232.3.18A4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D152C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D318C-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D318C-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D318C-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

4shirc| [
— Largo alcance Z=5 (/ - H KRJ
@ ‘%f @ WJ30ED .P. r i : i —

. (=]
D, dy i}
Herramienta e n L Is d h I h6 ]
Denominacion mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
. df Lt ME232-06.0W5BC- 6 13 19 57 57 21 6 5 S
D X d4; * ME232-08.0W5BC- 8 19 25 7.6 63 27 8 5 S
TFLclaT ' t « ME232-10.0W5BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 5 S
DI — * ME232-12.0W5BC- 12 01 26 36 114 83 38 12 5 S

[
* ME232-16.0W5BC- 16 015 32 42 15,2 92 " 16 5 S
DIN 6535 HB * ME232-20.0W5BC- 20 015 38 52 19 104 54 20 5 | &

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED

D, d g
h12 h1 e h A h6 ol
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z =
§ % ME232-06.0W5L- 6 22 65 29 6 5 S
A SSSS
Fo* ME232-08.0W5L- 8 28 80 4b 8 5 S
HLC—:{
lg | * ME232-10.0W5L- 10 01 32 100 60 10 5 S
1
* ME232-12.0W5L- 12 01 40 100 55 12 5 S
DIN6535 HB * ME232-16.0W5L- 16 015 50 115 67 16 5 S
* ME232-20.0W5L- 20 015 55 125 75 20 5 S
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar/ranurar 365


http://product/ME232-06.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W5L-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar MDI
ME232 Perform | mm |

et
i,

48HRC] »
- Largo alcance 7Z=6 N
= ‘R )
35°
< = ==
& | =7||=>
: WJ30ED e o o o o
- o
D, d; Ll
Herramienta B n L Iy d h b h6 ]
Denominacion mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d . * ME232-06.0W6BC- 6 13 19 5.7 57 21 6 6 S
D N 4, * ME232-08.0W6BC- 8 19 25 76 63 27 8 6 S
T ¥« ME232-10.0W6BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 6 S
O
DI * ME232-12.0W6BC- 12 01 26 36 104 83 38 12 6 S
|
! * ME232-16.0W6BC- 16 015 32 42 152 92 b 16 6 S
DIN 6535 HB * ME232-20.0W6BC- 20 015 38 52 19 104 54 20 6 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30ED: ME232-06.0W6BC-WJ30ED

WALTER @@ Aplicacién principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

366 Fresas de escuadrar/ranurar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME232-06.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W6BC-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas copiadoras de radio MDI
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
Z=2
30° H KRJ

WJ30ED o0 o

Herramienta D ] . \ . o g
Denominacién mm mm mm mm mm mm Z =
R * ME432-01.0A2B- 1 05 3 38 10 3 2 S
D \\\\/ dt * ME432-01.5A2B- 15 0,75 3 38 10 3 2 S
Tk Lﬁ# b % ME432-02.0a28- 2 1 6 38 11 3 2 S
la " * ME432-02.5A2B- 25 1,25 7 38 12 3 2 S
DIN 6535 HA * ME432-03.0A2B- 3 15 7 38 10 3 2 S
* ME432-04.0A2B- 4 2 8 57 21 6 2 S
* ME432-05.0A2B- 5 2.5 10 57 21 6 2 S
* ME432-06.0A2B- 6 3 10 57 21 6 2 S
* ME432-08.0A2B- 8 4 16 63 27 8 2 S
* ME432-10.0A2B- 10 5 19 72 32 10 2 S
* ME432-12.0A2B- 12 6 22 83 38 12 2 S
* ME432-16.0A2B- 16 8 26 92 4b 16 2 S
* ME432-20.0A2B- 20 10 32 104 54 20 2 S

Ejemplo de denominacién para el grado WJ30ED: ME432-01.0A2B-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de copiar 367


http://product/ME432-01.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-01.5A2B-WJ30ED
http://product/ME432-02.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-02.5A2B-WJ30ED
http://product/ME432-03.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-04.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-05.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-06.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-08.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-10.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-12.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-16.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-20.0A2B-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas copiadoras de radio MDI
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
Z=4
30° H ‘Rl

WJ30ED oo o [ ]
Herramienta . R L N ! i %
Denominacién mm mm mm mm mm mm Z =
* ME432-03.0A4B- 3 15 8 38 10 3 4 S
* ME432-04.0A4B- 4 2 1 57 21 6 4 S
* ME432-05.0A4B- 5 2,5 13 57 21 6 4 S
* ME432-06.0A4B- 6 3 13 57 21 6 4 S
* ME432-08.0A4B- 8 4 19 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA
* ME432-10.0A4B- 10 5 22 72 32 10 4 S
* ME432-12.0A4B- 12 6 26 83 38 12 4 S
* ME432-16.0A4B- 16 8 32 92 44 16 4 S
* ME432-20.0A4B- 20 10 38 104 54 20 4 S
Ejemplo de denominacién para el grado WJ30ED: ME432-03.0A4B-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

368 Fresas de copiar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/ME432-03.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-04.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-05.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-06.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-08.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-10.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-12.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-16.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-20.0A4B-WJ30ED

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Fresas copiadoras de radio MDI
ME432 Perform BEEN

48HRC| [
Z=4
30° H KR‘

WJ30ED o0 o
Herramienta D ] . . . o g
Denominacién D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
R * ME432.1.59A4D- 1/16" 0,0625 0,031 0,187 2,000 0,583 0,250 4 S
[:E —= J1 * ME432.2.38A4D- 3/32" 0,0938 0,047 0,375 2,500 1,083 0,250 4 S
T&Lca‘ I % ME432.3.18A4D- 1/8" 0,1250 0,063 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
ls X * ME432.4.75A4D- 3/16" 0,1875 0,094 0,625 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME432.6.35A4D- 1/4" 0,2500 0,125 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
Cylindrical shank
* ME432.7.94A4D- 5/16" 03125 0,156 0,813 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.9.53A4D- 3/8" 03750 0,188 0,875 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.12.7A4D- 1/2" 0,5000 0,250 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
* ME432.15.9A4D- 5/8" 0,6250 0313 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
Ejemplo de denominacion para el grado WJ30ED: ME432.1.59A4D-WJ30ED
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de copiar 369


http://product/ME432.1.59A4D-WJ30ED
http://product/ME432.2.38A4D-WJ30ED
http://product/ME432.3.18A4D-WJ30ED
http://product/ME432.4.75A4D-WJ30ED
http://product/ME432.6.35A4D-WJ30ED
http://product/ME432.7.94A4D-WJ30ED
http://product/ME432.9.53A4D-WJ30ED
http://product/ME432.12.7A4D-WJ30ED
http://product/ME432.15.9A4D-WJ30ED

— |ILUl=II_TEI=I

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de alto avance

Denominacién

Rango de @
Numero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Ndmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

370 Fresas de gran avance

MC025 Advance

10-25.4
4
15-318
0,375-0,750
4
0,060-0,080

PWZ-NORM

TAA

ConeFit

Protostar® Flash

10-16
3
15-2

PWZ-NORM

WJ30TF

ConeFit

0,375-1,000
5-6
0,060-0,125

PWZ-NORM

TAX

ConeFit

0,375-1,000

5-6

0,060-0,125

PWZ-NORM

WJ30RD

ConeFit

. /
..f ‘—

Protostar® Flash

10-25
4-5
15-3

PWZ-NORM

WJ30RA

ConeFit

protostar-flash

® @ Aplicacion principal

protostar-flash

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-flash
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-flash

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar

Denominacién

Rango de @
Namero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado
Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

10-25
6-8
0.5-4

PWZ-NORM

WJ30TF

ConefFit

MD128

10-25
6-8
05-4

PWZ-NORM

WJ30TF

ConeFit

MD128

10-25
6-8
0.5-4

PWZ-NORM

WJ30RD

ConeFit

— |IUJIZILTEH

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de escuadrar 371



https://www.walter-tools.com/woc/MC128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128

— |ILUl=II_TEI=I

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar/ranurar

Denominacién

Rango de @
Numero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Ndmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

372 Fresas de escuadrar/ranurar

MC326

10-25
4-5
0.5-4
0,375-1,000
4-5
0,015-0,125

PWZ-NORM

WJ30TF

ConeFit

PWZ-NORM

WJ30TF

ConeFit

Proto-max™sy

10-20
4
0.5-4

PWZ-NORM

WJ30TF

ConeFit

protomax-st

® @ Aplicacion principal

Protostar®

10-25
3

PWZ-NORM

TAZ

ConeFit

protostar

Proto-max™ o

10-25
4-5
05-4

PWZ-NORM

TAX

ConeFit

protomax-inox

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/MC326
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-st
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox

Herramientas de fresado de MDI — | |IUJI=I LTER

Fresas de escuadrar/ranurar

Denominacién Protostar®
Rango de @ 10-25
Ndmero de dientes 2-3

Radio de esquina
Rango de @ —
Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma PWZ-NORM
Recubrimiento/grado TAA

Mango ConeFit

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos ( X}
S Materiales de dificil arranque de viruta

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de escuadrar/ranurar 373


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de copiar

Denominacién Protostar®
Rango de @ 10-25
Ndmero de dientes 2-4
Radio de esquina 5-12,5
Rango de @ 0,375-1,000
Ndmero de dientes 4
Radio de esquina 0,187-0,500
Norma PWZ-NORM
Recubrimiento/grado TAX
Mango ConeFit
P Acero (X )

M Acero inoxidable ( X}

K Fundicién de hierro [ J

N Metales no férreos [

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

374 Fresas de copiar


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

Herramientas de fresado de MDI — | |IUJI=I LTER

Fresas de perfilar

Denominacién Protostar®
Rango de @ 10-20
Ndmero de dientes 2-8

Radio de esquina
Rango de @ 0,500-0,625
Nidmero de dientes 6-8

Radio de esquina

Norma PWZ-NORM
Recubrimiento/grado TAX
Mango ConefFit
P Acero ( X}

M Acero inoxidable
K Fundicion de hierro
N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de perfilar 375


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Fresas de segmento de circulo

Denominacién MD838 MD838
Rango de @ 16 16
Ndmero de dientes 8 8
Radio de esquina 2-4 2-4
Rango de @ — —

Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Recubrimiento/grado WJ30RD WJ30RD

Mango ConeFit ConeFit

P Acero ( X}

M Acero inoxidable (X}

K Fundicién de hierro [ J

N Metales no férreos [ ]

S Materiales de dificil arranque de viruta (X

H Materiales duros
0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ MD838 MD838
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

376 Fresas de segmento de circulo


https://www.walter-tools.com/woc/MD838
https://www.walter-tools.com/woc/MD838

Herramientas de fresado de MDI

— |IUJl=ILTEH

Fresas de escuadrar

vvv

Denominacién

Rango de @ 40-63
Namero de dientes 6
Radio de esquina

Rango de @ —
Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado WP40

Mango Modulare Aufnahme
9 NCT

P Acero o0

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ F1682

WALTER SELECT

vvv

32-40

4-6

WP40

Fijacion modular
NCT

50-80
6-8

WP40

DIN 1835 B

vvv vvv

40-63 25-40

WP40 WKM

Orificio cilindrico
Arrastre transversal
DIN 138

Fijacion modular
NCT

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Herramientas de fresado soldadas 377


https://www.walter-tools.com/woc/F1682
https://www.walter-tools.com/woc/F1678
https://www.walter-tools.com/woc/F1675
https://www.walter-tools.com/woc/F1682
https://www.walter-tools.com/woc/F1678

— |ILUl=II_TEI=l

Herramientas de fresado de MDI

Fresas de escuadrar

Denominacién

Rango de @
Numero de dientes
Radio de esquina
Rango de @
Nimero de dientes

Radio de esquina

Norma

Recubrimiento/grado

Mango

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

378 Herramientas de fresado soldadas

vvv

i

Eﬁ

MP260 MP160 MP060
50-80 4-20 16-40 40,6-125,6
6-8 2-3 3-4 10-22
0.1-0,2 0,2 —
WKM WKM WDN20 WDN20
Orificio cilindrico . .
ScrewFit ScrewFit
DIN 1835 B Arrastre transversal DIN 6535 HA DIN 6535 HA
DIN 138
( X ]
( X ] [ X ) [ X J
[ ] [ ] [ ]
381 383 385

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/F1675
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP160
https://www.walter-tools.com/woc/MP060

Herramientas de fresado de MDI — | |IL|J ALTER

Herramientas de fresado soldadas

T =
—

g

Ppe—_ @
>

Denominacién MC275 MC075
Rango de @ 8-12 8-12
Nimero de dientes 4-6 4
Radio de esquina 1 1-15
Rango de @ — —

Numero de dientes

Radio de esquina

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Recubrimiento/grado WIS10 WIS10

Mango DIN 6535 HA DIN 6535 HA

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicion de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta (X J ( X}
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ MC275 MC075
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/MC275
https://www.walter-tools.com/woc/MC075

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado de MDI

Herramientas de fresado soldadas

Denominacién MC275 MC075
Rango de @ 12-25 16-25
Ndmero de dientes 4-8 4
Radio de esquina 1-15 2-3
Rango de @ — _

Nidmero de dientes

Radio de esquina

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Recubrimiento/grado WIS10 WIS10

Mango ConefFit ConeFit

P Acero

M Acero inoxidable

K Fundicién de hierro

N Metales no férreos

S Materiales de dificil arranque de viruta (X J ( X}
H Materiales duros

0 Otros

Pagina en el catdlogo

Cédigo OR
www.walter-tools.com/woc/ MC275 MC075
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

380 Herramientas de fresado soldadas


https://www.walter-tools.com/woc/MC275
https://www.walter-tools.com/woc/MC075

Herramientas de fresado de MDI — | |ILUQI_'I'EI=I

FMT

Fresas de taladrar PCD
MP260 | mm |

vyv

YY
127 127 /—’, = g P M K N S H 0
‘ ‘ WDN20 'Y °

H (=]
Herramienta o, o L " g
Denominacién mm mm mm mm dp Z =
MP260-016T02P 16 0.2 15 30 T4 2 0.23 S
dc MP260-016T03P 16 0.2 15 30 T4 3 0,03 S
|IIM1 MP260-020T03P 20 0.2 18 30 T18 3 0,05 S
ScrewFit

Preequilibrado a G6,3 con n = 16 000 rpm | Ejemplo de denominacién para el grado WDN20: MP260-016T02P WDN20
WALTER ® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Herramientas de fresado soldadas 381


http://product/MP260-016T02P WDN20
http://product/MP260-016T03P WDN20
http://product/MP260-020T03P WDN20

Ju— | |IUJl3I_'I'ER Herramientas de fresado de MDI
FMT

Fresas de taladrar PCD
MP260 | mm |

—Mango MDI z

£

7 :’ C" 5 g P M K N s H 0
@ @ WDN20 [ X ] [

i S
Herramlenta Denominacién n?:n rr?m nl;:n nilm n!lll.'n r::n zZ §
D{. B i ] d‘1 MP260-004A02P 4 01 6 52 12 4 2 0,02 S
L sy : Y MP260-005A02P 5 01 8 55 15 6 2 003 | &
Tl — It MP260-006A02P 6 0.2 8 60 20 6 2 0,02 S
- MP260-008A02P 8 0.2 10 70 15 8 2 0,04 S
MP260-010A02P 10 0.2 12 80 17 10 2 0,09 S
MP260-012A02P 12 0.2 16 80 21 12 2 012 S
DIN 6535 HA MP260-016A02P 16 0.2 20 90 25 16 2 0,22 S
MP260-016A03P 16 0.2 20 90 25 16 3 0,22 S
MP260-020A03P 20 0.2 20 100 48,5 20 3 0.4 S
Ejemplo de denominacién para el grado WDN20: MP260-004A02P WDN20
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

382 Herramientas de fresado soldadas Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MP260-004A02P WDN20
http://product/MP260-005A02P WDN20
http://product/MP260-006A02P WDN20
http://product/MP260-008A02P WDN20
http://product/MP260-010A02P WDN20
http://product/MP260-012A02P WDN20
http://product/MP260-016A02P WDN20
http://product/MP260-016A03P WDN20
http://product/MP260-020A03P WDN20

Herramientas de fresado de MDI — | |ILUQI_'I'EI=I

FMT

Fresas de escuadrar PKD

MP160 [ mm | -

v

- .
127 127 /—’, = g P M K N S H 0
‘ ‘ WDN20 'Y °

- (=]
Herramienta o, o L " g
Denominacién mm mm mm mm dp Z =
MP160-020T04P 20 0.2 18 30 T18 4 0,05 S
MP160-025T04P 25 0.2 20 35 T22 4 011 S
MP160-032T04P 32 0.2 20 40 T28 4 039 S
MP160-040T04P 40 0.2 20 40 T36 4 037 S
ScrewFit
Preequilibrado a G6,3 con n = 16 000 rpm | Ejemplo de denominacién para el grado WDN20: MP160-020T04P WDN20
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 9 medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Herramientas de fresado soldadas 383


http://product/MP160-020T04P WDN20
http://product/MP160-025T04P WDN20
http://product/MP160-032T04P WDN20
http://product/MP160-040T04P WDN20

Ju— | |IUJl3I_'I'ER Herramientas de fresado de MDI
FMT

Fresas de escuadrar PKD

MP160 [ mm |

- Mango MDI Z=

7 :’ C" 5 g P M K N s H 0
@ @7 WDN20 [ X ] [

- o
Herramienta . r L X . 4 g
Denominacién mm mm mm mm mm mm zZ =
} 1;;;;:\( [ } MP160-016A03P 16 0,2 20 90 25 16 3 0,22 @
D¢ dq
L#ﬁ’ﬁ [ i MP160-020A04P 20 02 20 100 485 20 4 042 | &
[«L,
il n MP160-025A04P 25 0,2 20 100 42,5 25 4 0,62 @
I
DIN 6535 HA
Ejemplo de denominacion para el grado WDN20: MP160-016A03P WDN20
WALTER @ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado < buenas=@ 3 medias=@ = desfavorables = §§

384 Herramientas de fresado soldadas Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/MP160-016A03P WDN20
http://product/MP160-020A04P WDN20
http://product/MP160-025A04P WDN20

Herramientas de fresado de MDI — | |ILUQ|_-I_ER

FMT

Fresas de planear PKD

MP060 [ mm |

—Kk=75°hastal: =11mm =

10-22

/—’/ /—"/' P M K N s H 0

' ' WDN20 Y °
i S
Herramlenta Denominacién r::n r:\lrln nl';:n n'lll;'n1 nf::n Z §
5 MP060-040B10P 40 01 11 40 16 10 0.4 @
| MP060-050B12P 50 01 11 40 22 12 0,6 @
MP060-063B14P 63 01 11 40 22 14 0,5 @
MP060-080B16P 80 01 11 50 27 16 1 a
MP060-100B18P 100 01 11 50 32 18 15 6
MPO060-125B22P 125 01 11 63 40 22 32 e

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Preequilibrado a G6,3 con n = 16 000 rpm | Ejemplo de denominacion para el grado WDN20: MP060-040B10P WDN20

WALTER @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
SELECT Herramienta ideal para condiciones de mecanizado = buenas =@ = medias=@ = desfavorables = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Herramientas de fresado soldadas 385


http://product/MP060-040B10P WDN20
http://product/MP060-050B12P WDN20
http://product/MP060-063B14P WDN20
http://product/MP060-080B16P WDN20
http://product/MP060-100B18P WDN20
http://product/MP060-125B22P WDN20

— ||UJl=II_TEI=!

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Romboidales positivas

BCGT / BCHT / BCMT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P M K N s
o (]
g z HC HC HC HC|HW|  HC
o =
§§_ RIR20RIRIE R LR AR AL |BEB
gIEE s | 1 | v 1E1E1E15525 2888828338
Denominacién C |ZGC | mm | mm | mm a a mm 2|22 |2 |22 |22 |2 222 ; A
BCGT160508R-G55 G 2 | 575|173 08 | T | 15 P  DOOBG B SHOD S |88
BCHT160508R-K85 Ho| 2 |55 | 13|08 | 7 |15 | 2 L))
BCHT160512R-K85 Ho| 2 [s75 | 73|12 | 7 |15 | 17 )
BCHT160516R-K85 Ho| 2 |55 | w3 |16 | 7 |15 | 17 L))
BCHT160520R-K85 | 2 |55 |1m3| 2 | 7 |15 | 15 Loll)
BCHT160525R-K85 H 2 [575 173 | 25 | 7 | 15° | 14 1)
BCHT160530R-K85 Ho| 2 |55 w3 | 3 | 7 |15 | 12 o8
BCHT160540R-K85 | 2 (55| m3 | 4 | 7 |15 1 06
BCMT160508R-F55 M2 |ss s log | T 2 BOSB BBNSHHHS 88
‘, f- oA
|
BCMT160508R-G55 M | 2 |55 17308 | 7 |15 2 B&HBHBBNSHDDS Coleadd
= BCMT160512R-G55 M 2 | 575|173 12 | 7 | 15° | 17 OO (N S S 0o
'-\‘*L_:‘ A BCMT160516R-G55 M 2 | 575|173 | 16 | 7 | 15° | 15 OD ™ W S S 0o
% BCMT160520R-G55 M| 2 |55 |wm3| 2 | 7|15 BSB BE 5 S nx
BCMT160525R-G55 M 2 | 575 | 173 | 25 | 7 | 15° | 14 SO (N S S 0" s
BCMT160530R-G55 M 2 |55 173 3 7 |15 | 12 OSSN WS G o
BCMT160532R-G55 M 2 | 575|173 32 | 7 | 15° | 11 CoC)E = S S =
BCMT160540R-G55 M | 2 |575 | 173 4 | 7 |15 | 11 | S8 |98|88 GG Lok
BCMT160550R-G55 M 2 | 575|173 | 5 7 | 15 | 07 G = S S o3
BCMT160560R-G55 M 2 | 575|173 | 6 7 | 15 | 01 OO (N S S 0ns
BCMT160508R-K55 M 2 |55l w73 os | 7 | 15| 2 SIS S S DS
™
BCGT160508R-G51 6 | 2 | 575|173 | 08 | 7 |15 | 2 SO =W & CC] s
“®.
,'\ »
BCMT160508R-G55W M 2 | 575|173 | 08 | 7° | 15° 2 0NN o
‘{ ‘i BCMT160516R-G55W M | 2 [s75|w3] 18] 7 |15 | 15 % s Y
'\ = BCMT160530R-G55W M | 2 | 575|173 | 3 | 7 | 15 | 12 ™ W gk

Ejemplo de denominacion para el grado WAK15: BCGT160508R-G55 WAK15
Ejemplo de denominacion para el grado WKP25S: BCGT160508R-G55 WKP25S
Ejemplo de denominacion para el grado WKP35G: BCGT160508R-G55 WKP35G

WALTER SELECT

386 Plaquitas de corte positivas

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = Metal duro recubierto
HW = Metal duro no recubierto

S buenas=@ S medias=@ > desfavorables = §§

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WAK15
http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCHT160508R-K85 WXN15
http://product/BCHT160508R-K85 WK10
http://product/BCHT160512R-K85 WXN15
http://product/BCHT160512R-K85 WK10
http://product/BCHT160516R-K85 WXN15
http://product/BCHT160516R-K85 WK10
http://product/BCHT160520R-K85 WXN15
http://product/BCHT160520R-K85 WK10
http://product/BCHT160525R-K85 WXN15
http://product/BCHT160525R-K85 WK10
http://product/BCHT160530R-K85 WXN15
http://product/BCHT160530R-K85 WK10
http://product/BCHT160540R-K85 WXN15
http://product/BCHT160540R-K85 WK10
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WAK15
http://product/BCMT160508R-F55 WKK25G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WAK15
http://product/BCMT160508R-G55 WKK25G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Cuadradas positivas
SCMT / SCGT / SCHT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P M K N S
o g
g = HC HC | HC |HC|HW| HC
s
g ° AR E R RA L (88
2 £ s ! " €5 35EE223 5
Denominacién (=] =38 mm mm mm a 2 222|222 (2 (222
SCMT110502-G55 M 4 516 11 02 1 OB BOS s
SCMT110502-G55W M 4 516 11 02 iy 888 % ®E
SCMT110502-F55 M 4 516 11 02 nr OB BSOS s
SCGT110502-G51 6 4 516 11 02 1 OB BSOS s
SCHT110502-K85 H 4 516 111 02 1 DS
Ejemplo de denominacién para el grado WKP35G: SCMT110502-G55 WKP356G HC = Metal duro recubierto
HW = Metal duro no recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Plaquitas de corte positivas 387



http://product/SCMT110502-G55 WKP35G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35S
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35S
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSM45X
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSM45X
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35S
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35S
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35S
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35S
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCHT110502-K85 WXN15
http://product/SCHT110502-K85 WN15

— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Triangulares negativas
TNMU
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P M K S
X:] 8
g i HC HC| HC [HC
o o
o =
s 2
* : JHEEENERE
3 £ 8 s d r b alalelalalgla|e|a
Denominacién 8 23 mm mm mm mm é é é g £ é é é g
I m—— TNMU11T304R-G27 M 6 375 6,72 04 1 DO D (D
X # TNMU11T308R-G27 M 6 375 6.72 08 08 S W W
\ TNMU160508R-G27 M 6 535 96 08 16 DO D ™S W
: TNMU160512R-G27 M 6 535 96 12 13 COTE T
TNMU160516R-G27 M 6 535 96 16 09 S (N (N =
S TNMU11T304R-G57 M 6 375 6.72 04 1 DOD W B D
N
\?ﬁ TNMU160508R-G57 M 6 535 96 08 1000 T 30 e g 33
Ejemplo de denominacion para el grado WKP25S: TNMU11T304R-G27 WKP25S HC = Metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP35G: TNMU11T304R-G27 WKP356
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

388 Plaquitas de corte negativas Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Tronzado - Plaquitas de corte
SX ol
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P M K| N S
HC HC  [HC|HW| HC
28288288 (8]8/8
s r Stol ol SEIElE =z 2 ElEEEE
Denominacién mm mm mm mm = 2|22 (2|2|2
SX-1E150N01-SF5 15 015 +0,05 +01 ) & S
SX-2E200N02-SF5 2 02 0,05 01 S S S B
SX-3E300N02-SF5 3 02 0,05 01 Gl kS G
SX-4E400ND2-SF5 4 02 0,05 01 S S S &
SX-5E500N04-SF5 5 04 +0,05 01 OB O S
™ SX-1E150N01-SK8 15 01 0,02 +0,05 &S
— SX-2E200N02-SK8 2 02 +0,02 +0,05 S
SX-3E300N02-SK8 3 02 +0,02 +0,05 )
SX-4E400N02-SK8 4 02 0,02 +0,05 &
SX-5E500N04-SK8 5 04 0,02 +005 S
> SX-1E150N01-CE4 15 0.15 +0,05 01 ) S S
a SX-2E200N02-CE4 2 02 +0,05 =01 SOV BS OSH
5 SX-2E260N03-CE4 26 03 +0,05 +01 S & S
SX-3E300N02-CE4 3 02 +0,05 01 OO NSD DB
SX-3E310N03-CE4 31 03 +0,05 01 SN S S
SX-4E4OON02-CE4 4 02 +0,05 01 DO NOODNS D=
SX-4E410N03-CE4 41 03 +0,05 +01 S ) S
SX-4E4BONO3-CE4 48 03 +0,05 01 S S S
SX-5E500N04-CE4 5 04 0,05 01 S OB &HBS (e
SX-6E600N04-CE4 6 04 +0,05 +01 S BN SRS S
SX-8E800N08-CE4 8 08 0,05 01 S & S & S
SX-10E1000N08-CE4 10 08 0,05 01 ) ) -
SX-1E150N01-CF5 15 0.15 +0,05 01 ) S S
SX-2E200N02-CF5 2 02 +0,05 01 S B S S
SX-3E300N02-CF5 3 02 0,05 01 DOBSDSH )]
SX-3E310N03-CF5 31 03 +0,05 +01 S & S
SX-4E4OONO2-CF5 4 02 0,05 01 GG kS S5
SX-5E500N04-CF5 5 04 +0,05 01 S8 BB S &
SX-6E600N04-CF5 6 04 0,05 01 S ] S
= SX-2E200N02-CF6 2 02 0,05 01 Gl S %
iy @ SX-3E300N02-CF6 3 02 0,05 01 S S e
Ito1 = precision de repetibilidad al cambiar las plaquitas de corte dentro de un mismo lote de plaquitas de corte HC = Metal duro recubierto
Tolerancia de radio ryo = £0,05 mm HW = Metal duro no recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WSM33G: SX-1E150N01-SF5 WSM33G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo Plaquitas de corte para montaje tangencial 389


http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G

— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de planear

vvv

= = _z
| 4

Mecanizado P
= =
&
<
Angulo de ataque k 42° 42° 43° 43°
M5004
D L
enominacion M2026 M2025 Xtra-tec® XT F2010
208,47- 88,47-
Rango de @ 258,47 — 168 47 — 32-170 1,250-6,394 90-325 —
Tipo de fijacion
DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138 v 4 v v v
ScrewFit 4 v
Mango cilindrico v v
Modular cilindrico v
Conicidad pronunciada
HSK
NCT
P Acero [ X ) (X
M Acero inoxidable [ X ) [ X
K Fundicion de hierro (X ] [ X ] (X} (X}
N Metales no férreos [ X ) ( X J
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) (X )
H Materiales duros [ [ [ J [
0 Otros [ ] [ ]
Plaquitas de corte Q B ¥ Q B ¥ @ @
. . P .
ONHF0504.. P45424. .. ONHFO0504...P45424. .. 0D...0DHX... 0D..0605...
Nimero de filos de corte 16/ 4 16/ 4 8/1 8
Max. profundidad de corte 3 3 3-4 4

Pagina en el catalogo

ﬁ’r? LHR:
Codigo OR fL*-‘i'f :
- : . O}
L5 T
www.walter-tools.com/woc/ M2026 M2025 M5004 F2010
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

390 Fresas de planear


https://www.walter-tools.com/woc/M2026
https://www.walter-tools.com/woc/M2025
https://www.walter-tools.com/woc/M5004
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Fresas de planear

A P P
e P e e
Mecanizado =
L
Angulo de ataque k 45° 45° 45° 45°
M5009 M3024 F4045
D L
enominacion Xtra-tec® XT LLULE Walter BLAXX Xtra-tec®
29,63- 49,8- 72,8-
Rango de @ 50,43-174  2411-6,551 173.41 1129-6,528 172.86 2,386-6,506 1728
Tipo de fijacion
DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138 v v v v v v v
ScrewFit v
Mango cilindrico v v
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK
NCT
P Acero [ X ) [ X ) [ X
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) [ X
K Fundicion de hierro (X} (X} [ X ) (X J
N Metales no férreos ( X ) ( X J
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) [ X ) (X )
H Materiales duros [ ] [ [}
0 Otros [ ] [ ]
Plaquitas de corte l'ﬁ} D n D @ \ rjgr o o
SN.X...XNGX...ANN... SD...SDHX... XN.U0705...XNGX0705... XN.F0705...XN.X0705...
Namero de filos de corte 8/2 4/1 14/ 2 14/2
Max. profundidad de corte 5-6 45-65 4-6 4-6

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ M5009 M4003 M3024 F4045
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de planear 391


https://www.walter-tools.com/woc/M5009
https://www.walter-tools.com/woc/M4003
https://www.walter-tools.com/woc/M3024
https://www.walter-tools.com/woc/F4045

— |IUJl=II_TEH

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de planear

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xT nw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Nimero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

392 Fresas de planear

vy

45° 45° 45° 45°

F2010 F2010 F2010 F2010
90-325 — 94-329 — 94-329 — 90-325 —
v v v v
( X ] ([ X ] (X J (X J
([ X ] (X J (X J [ J
( X ] ( X ] ( X J (X J
( X ] (X J
( X ] ( X ] ( X}
[ [ ]
[} [ J
i~
XN.UQ705... SD..1204AZN... SN.X1205... ODHX0605Z2ZN...
14 4 8 8
4 6 6.5 2

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Fresas de planear

Mecanizado
Angulo de ataque k 60° 60° 75° 88°
P
M3016 M5011 M5012
D L
enominacion Walter BLAXX Fe260 Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
143,6- 55,5-
Rango de @ 3336 — 113-263 — 1655 — 40-160 —
Tipo de fijacion
DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138 v v v v
ScrewFit
Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK
NCT
P Acero [ X ) [ [ X ) (X J
M Acero inoxidable [ ] [ X ) [ X ]
K Fundicion de hierro (X} (X} [ X ) (X J
N Metales no férreos ( X}
S Materiales de dificil arranque de viruta ) (X ) (X J
H Materiales duros [ [}
0 Otros [ ] [ ]
o - f f
Plaquitas de corte ,% ‘ ® ' | 'ﬁ} n [ ﬁ} n
.L-.-L: - o =x
LNMX2010... LNMU1508... SN.X1205... XNGX1205ENN... SN.X...XNGX....ZNN...
Namero de filos de corte 4 4 8/2 8/2
Max. profundidad de corte 16 11 8 8-10

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ M3016 F2260 M5011 M5012
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de planear 393


https://www.walter-tools.com/woc/M3016
https://www.walter-tools.com/woc/F2260
https://www.walter-tools.com/woc/M5011
https://www.walter-tools.com/woc/M5012

— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de planear

vvv

Mecanizado

Angulo de ataque k 90° 90°

Denominacién F2250 F2010

Rango de @ 63-100 — 80-315 —
Tipo de fijacion
DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138 v v
ScrewFit
Mango cilindrico
Modular cilindrico

Conicidad pronunciada

HSK

NCT
P Acero (X}
M Acero inoxidable [ ]
K Fundicién de hierro [ X ]
N Metales no férreos [ X ]
S Materiales de dificil arranque de viruta
H Materiales duros [
0 Otros

SP..1204...SPHX1204... P2903..

Ndmero de filos de corte 1/1 3
Max. profundidad de corte 3 9

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ F2250 F2010

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

394 Fresas de planear


https://www.walter-tools.com/woc/F2250
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de alto avance

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xTwnw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Namero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

16-66

LGN G G S

15°

M5008
Xtra-tec® XT

EN.X08T3...

0,625-2,500

15°

15°

es e

M4002

20-125 0,750-4,000

€ K < <
<

F2330
20-85 0,750-4,000

v
v v
v v
v v

o0

o0

(X

[ X )

® ® Aplicacidn principal

F2010

93-328 =

@ Otras aplicaciones

Fresas de gran avance 395
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— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de alto avance

Mecanizado
Angulo de ataque k 15° 21°
L F4030
Denominacion F2010 Xtra-tec®
Rango de 0 = — 25-100  1,000-4,000
32215
Tipo de fijacion
DIN 1835 B 4
Taladro cilindrico DIN 138 v v v
ScrewfFit v v
Mango cilindrico v v
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK
NCT
P Acero (X ] (X J
M Acero inoxidable (X ] (X J
K Fundicion de hierro (X} o0
N Metales no férreos
S Materiales de dificil arranque de viruta ( X} (X J
H Materiales duros
0 Otros
Plaquitas de corte W @ﬁ
b ]
P263... P23696...
Nimero de filos de corte 3 6
Max. profundidad de corte 2 1-2

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ F2010 F4030

WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

396 Fresas de gran avance


https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4030?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

— |IUJl=ILTEI=I

Fresas de escuadrar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xT wnw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Namero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

—

vvv

=

4@
=
90°

90° 90° 90°
-\# F
| i ili
M5250 M5137 M5130 M4130
Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
50-80 2,000-3,000 25-160 1,000-6,000 10-160 0.500-6,000 20-25 —
v v v v v
v v v v v v
v v
v v
v
[ X ] [ X J [ X J ( X ]
[ X J [ ] [ X J [ X J
[ X ] [ X ] [ X ) (X ]
[ X ] [ X )
[ X ] [ [ X ) ( X ]
[ Y)
[ ] [ ]
-;% i o . =
- S RN
X .
BC..1605..SC..1105.. TNMU... AC... / BC..BCGX... LD...
214 6 2/2 2
43 - 80 5-8 5-15 8
426 414

® ® Aplicacidn principal

@ Otras aplicaciones
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— |IUJl=II_TEH

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion
DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit
Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xT nw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Nimero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

398 Fresas de escuadrar

vvv

32-50 =

<y @ ZF

vvv vvv vvv

vvv

90° 90°

~
-
> Z

M2136 M2131

F5241
Walter BLAXX

50-160 = 25-80 1,000-3,000 50-160 =

4 %4 4 4
v %4
v v
4
[ X ]
[ X ]
[ X ] [ X ]
[ X ] [ X ]
[ X ]
[ ]
[ ) ®
SNEF1204.. SNEX1204... ZDGT... LN.U1607...
8/4 2 4
6,5 15-20 15

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Fresas de escuadrar

— g

vvv

Mecanizado
=

Angulo de ataque k 90° 90° 90° 90°

Denominacién F5141 F5041 F5138 F5038
Walter BLAXX Walter BLAXX Walter BLAXX Walter BLAXX
Rango de @ 40-160 1,500-6,000 25-63 1,000-2,000 40-80 1,500-2,500 25-40 —
Tipo de fijacion
DIN 1835 B v v v v v v
Taladro cilindrico DIN 138 4 v v v v v
ScrewFit v v v v v
Mango cilindrico v v v
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK
NCT
P Acero [ X ) (X} [ X (X J
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) [ X [ X ]
K Fundicion de hierro (X} ( X ) [ X} (X J
N Metales no férreos (X ) (X ) [ X (X J
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) [ X ) (X ) (X J
H Materiales duros [ [
0 Otros [ ] [} [ ] [ ]
Plaquitas de corte @ ‘p” @ ‘5‘) h/; h/':,,
LN.U1306...LNHX1306... LN.U0904...LNHX0904... LN.U1306... LN.U0904...
Namero de filos de corte 414 414 4 4
Max. profundidad de corte 12 8 34 - 56 32-40

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ F5141 F5041 F5138 F5038
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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https://www.walter-tools.com/woc/F5141?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

=
Mecanizado @
Angulo de ataque k 90° 90° 90° 90°

Denominacién F4338 F4238 F4138 F4038
Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec®
Rango de @ 63-80 — 40-80 1,500-3,000 32-63 1,250-2,000 20-32 0,750-1,000
Tipo de fijacion
DIN 1835 B 4 v v v v
Taladro cilindrico DIN 138 v 4 v 4 v
ScrewFit v v v v
Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK
NCT v 4
P Acero ( X J o0 (X (X
M Acero inoxidable [ X} [ X J [ X [ X
K Fundicion de hierro (X ] (X} (X} (X}
N Metales no férreos ( X} (X} (X )
S Materiales de dificil arranque de viruta ( X ) ( X} (X ) (X )
H Materiales duros
0 Otros [ ] [} [ ]
Plaquitas de corte é é é é
AD..1807... AD..1606... AD..1204... AD..0803...
Nimero de filos de corte 2 2 2 2
Max. profundidad de corte 47-78 29 -99 33-54 22-37

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ F4338 F4238 F4138 F4038
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

400 Fresas de escuadrar
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Herramientas de fresado con plaquitas de corte

— |IUJl=ILTEH

Fresas de escuadrar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xTwnw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Namero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

90°

vvv

90°

vvv

90° 90°

F4042 F4042R
Xtra-tec® Xtra-tec®
10-160 0.750-3,000 16-63 0.625-2,000
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v

[ X J [ X J
[ X J [ X J
[ X ] [ X ]
[ X ] [ X ]
[ X ] [ X )
) )
[ ] [ ]
AD..1807... AD..10T3.. ADGX10T3...
2 2/2
8-167 10

40-125

F4041
Xtra-tec® F2338F
1,500-4,000 63-85 =
v v
v
(1 (L]
o0 L]
[ L (L]
[ L
o0 (]
°
[ J
LN.X1307... LP..1506...5P..1206...
4 2/4
13 48 -70

F4042R

® ® Aplicacidn principal

F4041 F2338F

@ Otras aplicaciones
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— |IUJl=II_TEH

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xT nw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Nimero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

402 Fresas de escuadrar

90° 90°

N

vvv vvv

U0

vvvy

i
‘:i!‘

90° 90°

F2010 F2010 F2010 F2010
80-315 3,000-12,000 80-315 3,000-12,000 80-315 3,000-12,000 80-315 —
v v v v v v
[ X J [ X J ( X J [ X J
[} ([ X J [ X J [ X ]
[ X J ([ X ] ([ X ] ([ X J
[ X J ([ X ] [ X ]
[ ) [ X ) [ X ] [ X ]
( ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
‘;1‘.543. 0 o .
' G = )
TNMU1605.. BC..1605... BC..1204... LN.U1306...
6 2 2 4
8 15 11,7-117 12
422

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xT wnw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Namero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

90°

F2010

80-315 =

LN.U0S04....

|

vvv

vvvy

90° 90°
F2010 F2010
80-315 == 80-315
v v
(X J (X J
(X J (X J
(X J (X J
( X J (X J
( X} ( X J
[ J [}
[ J [ J
LN.X1307... AD..1606...
4 2
13 15

® ® Aplicacidn principal

— |IUJl=ILTEH

g

vy

> ?
.
Yo
— ;

90°

F2010

80-315 =

AD..1204...

@ Otras aplicaciones
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Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

vvv

vvv

Mecanizado
i _
= 3
—
|
Angulo de ataque k 89,75° 89,5° 89,5°

Denominacién M4132 F2010 F2010
Rango de @ 16-125 0,625-3 80-315 —
Tipo de fijacion

DIN 1835 B v v

Taladro cilindrico DIN 138 v v

ScrewfFit v

Mango cilindrico

Modular cilindrico v

Conicidad pronunciada

HSK

NCT
P Acero ( X J o0 (X
M Acero inoxidable [ X} (X} [ X
K Fundicion de hierro (X ] (X} (X}
N Metales no férreos ( X} o0 (X )
S Materiales de dificil arranque de viruta ( X ) ( X} (X )
H Materiales duros o [ (]
0 Otros [ ] [} [ ]

it ~ ~
Plaquitas de corte @ E E
SD... SD..1204 SD..09T3...

Nimero de filos de corte 4 4 4
Max. profundidad de corte 56-116 116 8.4

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ M4132 F2010 F2010
WALTER SELECT

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Fresas de ranurar

114
o 27
Mecanizado =
el
> Z
Angulo de ataque k 90° 90° 90° 90°
Denominacion M4792 M4791 M4258 M4257
Rango de @ 17.9-399  0,750-1500 — 0,750-1,750 50-100 3,000-4,000 40-63 1,500-2,000
Tipo de fijacion
DIN 1835 B % % v v v
Taladro cilindrico DIN 138 v v v v
ScrewFit v

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada

HSK
NCT
P Acero ( X} [ X ) (X J (X J
M Acero inoxidable [ X ) [ X J (X J (X J
K Fundicion de hierro (X} (X} [ X ) (X
N Metales no férreos [ X )
S Materiales de dificil arranque de viruta [ X ) [ X ) [ X ) ( X}
H Materiales duros [ ]
0 Otros
el B Sl e
LD... D LD..1704... LD..14T3...
SD... SD..1204... SD...09T3...
Nimero de filos de corte 2/4 4 2/ 4 2/4
Max. profundidad de corte 83-269 56-11,6 25-118 47 - 54

Anchura de corte SB [mm]

Pégina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ M4792 M4791 M4258 M4257
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones
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Herramientas de fresado con plaquitas de corte
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Fresas de ranurar

Mecanizado

Angulo de ataque k

90°

90°

90°

90°

Denominacién M4256 EED el =
Walter BLAXX Walter BLAXX Xtra-tec®
Rango de @ 20-32 50-80 2,000-3,000 63-500 100-315 —
Tipo de fijacion
DIN 1835 B v
Taladro cilindrico DIN 138 % v v
ScrewFit v
Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK
NCT
P Acero ( X ] [ X ) (X J
M Acero inoxidable (X ] [ X ) (X J (X J
K Fundicién de hierro o0 (X} (X}
N Metales no férreos ( X}
S Materiales de dificil arranque de viruta o0 (Y ) (LX) [ X))
H Materiales duros
0 Otros
— el o9 ¢ 2
aquitas de corte o T e Yy
p W Y e 2
LD..08T2... XNHX1306...
SD..06T2... LNHX1206... R LNU...
Ndmero de filos de corte 2/4 2/4 1 4
Max. profundidad de corte 27 - 37 46 - 58 — —
Anchura de corte SB [mm] 1,5-5 12-25

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

406 Fresas de ranurar

® @ Aplicacion principal

@ Otras aplicaciones
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Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de ranurar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B

Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicién de hierro

Metales no férreos

Materiales duros

oxTwzZXZ<Z v

Otros

Plaquitas de corte

Nimero de filos de corte
Max. profundidad de corte
Anchura de corte SB [mm]

Pégina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Materiales de dificil arranque de viruta

90°

i})

i = 1
S
oA

F4153
Xtra-tec®

3

e

80-200 3,000-6,000

Ty
Vi -

o

LN.U...

90°

90°

90°

— |IUJl=ILTEI=I

F4053
Xtra-tec® F2252 F2252
80-160 125-200 125-200
v v v
(X oo (1]
(X J (X (X
(X J (X (X ]
(X (X ]
(X (X (1]
[ J o
> e, | e
U R
LN.X0702... AD..1606... AD..1204...
4 2 2
4 22 16-19

@ ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de ranurar 407


https://www.walter-tools.com/woc/F4153
https://www.walter-tools.com/woc/F4053
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252

— |IUJl=II_TEH

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de ranurar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

oxwzxZ v

Otros

Plaquitas de corte

Ndmero de filos de corte
Max. profundidad de corte
Anchura de corte SB [mm]

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

408 Fresas de ranurar

90° 90° 90° 90°

F2252 F2252 F2252 F2252
100-160 — 125-200 — 100-160 — 80-160 —
v v v v
( X J ( X J [ X J [ X J
[ X} [ X J [ X J [ X J
( X} ( X} [ X ] [ X ]
[ X} (X} [ X ] [ X )
( X J ( X J [ X J [ X J
[ [ ] [ ] [ ]
> : ) : _ : _
MP..1204.... MP..0803... MP..0603...
AD.0803... P2905.. P2905.. P2905..
2 2/4 2/4 2/4
12-14 16-22 10-14 8-9

® ® Aplicacion principal @ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Fresa de copiar

Mecanizado ) ) @
L= | -

P p—_

= =

Angulo de ataque k

Denominacién s s M2473 M2472
Rango de @ 10-160 1,000-5,000 8-32 0,375-1,000 40-63 — 32-50 —
Tipo de fijacién

DIN 1835 B 4 v v v

Taladro cilindrico DIN 138 4 v v v

ScrewFit v v v v

Mango cilindrico v v

Modular cilindrico v v

Conicidad pronunciada

HSK

NCT
P Acero (X} (X
M Acero inoxidable (X} [ X ]
K Fundicion de hierro ( X ) (X}
N Metales no férreos (X )
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) [ X ) (X ) (X J
H Materiales duros (X ) [ X )
0 Otros [} [ ]
Plaquitas de corte @ ° |

~ 4 4
RD.X.../ROX... P32... RNGN1207..WIS.. RPGN1204..WIS..

Namero de filos de corte 4178 1 8 4
Max. profundidad de corte 25-10 4-16 6 6

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ M5468 M5460 M2473 M2472
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de copiar 409


https://www.walter-tools.com/woc/M5468?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M5460?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2473?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2472?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

Fresa de copiar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro

Metales no férreos

Materiales duros

o xT nw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Nimero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

410 Fresas de copiar

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Materiales de dificil arranque de viruta

M2471

25-63 2,000-2,500

v v

v

v
(X J
(X J
(X J

F2339

16-40 0,625-2,000

v v
v v
v
[ X J
([ X J
([ X ]
[ X )

( ]
L7 ﬁé
-
XD.T..SP...
2/4
11-57

XA X 4

F2334R

25-80 1,250-2,500

F2334R

® @ Aplicacion principal

¢

F2239
20-63 =

v
v
v
v

[ X

o0

[ X

[ X )

v

P26315..SP...

3/4

15-84

@ Otras aplicaciones


https://www.walter-tools.com/woc/M2471?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2339?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2334R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2239?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Fresa de copiar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién F2139 F2010 F2010 F2010

Rango de 0 20 — 83-318  3122-12118  83-318  3118-12118 ?83; —

Tipo de fijacion
DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138 v v v v v
ScrewFit
Mango cilindrico v
Modular cilindrico

Conicidad pronunciada

HSK

NCT
P Acero [ X ) [ X ) [ X (X J
M Acero inoxidable [ X ) [ X ) (X J [ X ]
K Fundicion de hierro (X} (X} [ X} (X J
N Metales no férreos (X ) (X J
S Materiales de dificil arranque de viruta (X ) [ X ) (X ) (X J
H Materiales duros (X ) [ X ) ( X} [
0 Otros [ ] [ ] [ ]

& & L
Plaquitas de corte q 9 Q 9 M
P32... R0.X1204M08... RO.X1605M08... RO.X1605...
Namero de filos de corte 1 8 8 6
Max. profundidad de corte 10 6 8 8
Pagina en el catalogo 434 430
Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ F2139 F2010 F2010 F2010
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

Fresas de copiar 411


https://www.walter-tools.com/woc/F2139?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de perfilar

Mecanizado

Angulo de ataque k 30° 45° 60° 90°
Denominacién M4574 M4574 M4574 M4575

Rango de @ 8-20 0,750 8-40 0,500-1,500 8-20 0,750 205-495  0778-1821

Tipo de fijacion

DIN 1835 B v v
Taladro cilindrico DIN 138

ScrewFit v

Mango cilindrico v v v v v v

Modular cilindrico v

Conicidad pronunciada

HSK

NCT
P Acero (X ] o0 (X (X
M Acero inoxidable [ X} [ X J [ X [ X
K Fundicion de hierro (X} ( X ) (X} (X}
N Metales no férreos ( X} ( X} (X ) (X )
S Materiales de dificil arranque de viruta ( X ) ( X} (X ) (X )
H Materiales duros
0 Otros
Plaquitas de corte E E E E

— — — —
SD SD SD SD

Nimero de filos de corte 4 4 4 4
Max. profundidad de corte 27-4 35-75 48-68 —

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ M4574 M4574 M4&574 M4575
WALTER SELECT @@ Aplicacion principal @ Otras aplicaciones

412 Fresas de perfilar


https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4575

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

— |IUJl=ILTEH

Fresas de perfilar

Mecanizado

Angulo de ataque k

Denominacién

Rango de @
Tipo de fijacion

DIN 1835 B
Taladro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Mango cilindrico
Modular cilindrico
Conicidad pronunciada
HSK

NCT
Acero
Acero inoxidable
Fundicion de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil arranque de viruta

Materiales duros

o xTwnw Z X v

Otros

Plaquitas de corte

Namero de filos de corte
Max. profundidad de corte

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

16-63

90°

F2036

7

P20200...

® ® Aplicacidn principal

@ Otras aplicaciones

Fresas de perfilar 413



https://www.walter-tools.com/woc/F2036

— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

M5137

TNMUI11T3...
Xtra-tec® XT

- 6 filos de corte por cada plaquita de corte gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@ @ V@ M5137 oo o oo [ ]

Herramienta D & I h L N.* plag.
Denominacion mm mm mm mm mm zZ corte Tipo
M5137-025-W25-03-05 25 25 40 96 3 03 3 TNMUIITS...
M5137-032-W32-04-05 32 32 40 101 5 4 0,53 4
M5137-032-W32-05-05 32 32 40 101 5 5 0,53 5
C _ M5137-040-B16-05-05 40 16 40 5 5 019 5 TNMUILTS...
-1 M5137-040-B16-06-05 40 16 40 5 6 019 6
) ; EJ1 M5137-050-B22-06-05 50 22 40 5 6 0.29 6
=i i M5137-050-B22-08-05 50 22 40 5 8 0,43 8
o L M5137-063-B22-07-05 63 22 40 5 7 0.48 7
i~ M5137-063-B22-09-05 63 22 40 5 9 0.69 9
[PRS— jR—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§

414 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/M5137-025-W25-03-05
http://product/M5137-032-W32-04-05
http://product/M5137-032-W32-05-05
http://product/M5137-040-B16-05-05
http://product/M5137-040-B16-06-05
http://product/M5137-050-B22-06-05
http://product/M5137-050-B22-08-05
http://product/M5137-063-B22-07-05
http://product/M5137-063-B22-09-05

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

— |IUJl=ILTEI=I

Recambios
D¢ [mm] 25-63
Tornillo fijacién p/placa de corte FS2061 (T7IP)
Par de apriete 0,9 Nm
Accesorios
D [mm] 25-63
@] Destpr_nillador dinamométrico, FS2001
analégico
——y—— Lama de recambio FS2011 (T7IP)
CC—— Destornillador FS2088 (T7IP)
Plaquitas de corte
P M K S
K]
= HC HC| HC  |HC
5
S
(] N VLN L VN L NV
b A AR A
o Numero de filos de r b £ 2 S HGHIEIE L H
Denominacién [w] corte mm mm 2 22|22 (2|22
TNMU11T304R-G27 M 6 04 1 DO DM BD W
TNMU11T308R-G27 M 6 08 08 o |88 m s
TNMU11T304R-G57 M 6 04 1 OO DB WS B W

WALTER SELECT

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

HC = beschichtetes Hartmetall

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

Fresas de escuadrar

415




— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

M5137

TNMUI11T3...
Xtra-tec® XT

- 6 filos de corte por cada plaquita de corte gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@ g V@ M5137 oo o oo [ ]

Herramienta D & I h L N.* plag.
Denominacion inch inch inch inch inch z corte Tipo
M5137.026-W26-03-05 1,000 | 1000 | 1181 | 3462 | 0197 3 0,639 3 TNMUIITS...
M5137.031-W31-04-05 1250 | 1,250 1,181 3,462 | 0197 4 1,014 4
M5137.031-W31-05-05 1250 | 1,250 1,181 3,462 | 0197 5 0,992 5
C _ M5137.038-B19-05-05 1500 | 0750 | 1500 0197 5 0331 5 TNMUILTS...
-1 M5137.038-B19-06-05 1500 | 0,750 | 1,500 0197 6 0,617 6
Do }— ; EJ1 M5137.051-B19-06-05 2,000 | 0,750 | 1,500 0197 6 0728 6
=i i M5137.051-B19-08-05 2,000 | 0,750 | 1,500 0197 8 0728 8
A L M5137.064-B26-07-05 2,500 | 1,000 | 1,500 0197 7 1,759 7
i M5137.064-B26-09-05 2,500 | 1,000 | 1,500 0197 9 1,146 9
ey —
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§

416 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/M5137.026-W26-03-05
http://product/M5137.031-W31-04-05
http://product/M5137.031-W31-05-05
http://product/M5137.038-B19-05-05
http://product/M5137.038-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-08-05
http://product/M5137.064-B26-07-05
http://product/M5137.064-B26-09-05

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

— |IUJl=ILTEI=I

Recambios
D¢ [inch] 1-1,25 15-2 25
Tornillo fijacion p/placa de corte FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP)
Par de apriete 0,664 Ibs 0,664 Ibs 0,664 Ibs
Tornillo fijacién p/montaje htas. FS1518 FS1519
Accesorios
D¢ [inch] 1-2,5
@] DestPrplllador dinamométrico, FS2002
analdgico
——= Lama de recambio FS2011 (T7IP)
CC—— Destornillador FS2088 (T7IP)
Plaquitas de corte
P M K S
¥l
= HC HC| HC  |HC
8
E}
: 62080888883
o Numero de filos de r b £ 2S5 %HE(2 L5
Denominacién [w} corte inch inch 2|22 (222|222
TNMU11T304R-G27 M 6 0016 0039 OB S W WS T WS
TNMU11T308R-G27 M 6 0031 0,030 S (B (B |
TNMU11T304R-G57 M 6 0016 0039 OO DB WS WX E

WALTER SELECT

S & 8/ » = Nuevo en el catdlogo

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

HC = beschichtetes Hartmetall

S muybuena=@ Dbuena=@ > moderada =

Fresas de escuadrar

417




— |IUJl=II_TEH

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

M5137

TNMU1605...
Xtra-tec® XT

- 6 filos de corte por cada plaquita de corte kﬂo [Z]
Z7|| =7 = o . S .
M5137 e o oo
Herramienta i, o Y N
Denominacion mm mm mm mm 4 corte Tipo
& M5137-050-B22-04-08 50 22 40 8 4 0.26 4 TNMUI605...
0 | M5137-050-B22-05-08 50 22 40 8 5 0.25 5
De - dy M5137-063-B22-05-08 63 22 40 8 5 0,66 5
e M5137-063-B22-07-08 63 22 40 8 7 057 7
& M5137-080-B27-07-08 80 27 50 8 7 113 7
AR M5137-080-B27-09-08 80 27 50 8 9 1,05 9
—ls M5137-100-B32-08-08 100 32 50 8 8 2,62 8
Shell mill mount DIN 138 transverse M5137-100-B32-11-08 100 32 50 8 1 162 i
keyway * M5137-125-B40-11-08 125 40 63 8 1 3.23 1
* M5137-125-B40-13-08 125 40 63 8 13 3,42 13
’*@_5\_ * M5137-160-B40-12-08 160 40 63 8 12 4,48 12 TNMUI605...
AN * M5137-160-B40-14-08 160 40 63 8 14 45 14

Shell mill mount DIN 138 transverse

keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT

418 Fresas de escuadrar

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

S muybuena=@ D buena=@ > moderada=§§

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/M5137-050-B22-04-08
http://product/M5137-050-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-07-08
http://product/M5137-080-B27-07-08
http://product/M5137-080-B27-09-08
http://product/M5137-100-B32-08-08
http://product/M5137-100-B32-11-08
http://product/M5137-125-B40-11-08
http://product/M5137-125-B40-13-08
http://product/M5137-160-B40-12-08
http://product/M5137-160-B40-14-08

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios
Dc [mm] 50-160
Tornillo fijacién p/placa de corte FS2079 (T9IP)
Par de apriete 2Nm
D [mm] 50-125 160
Destpr_nﬂlador dinamométrico, FS2003 FS2003
analégico
Destornillador dinamométrico, digital FS2248 FS2248
Lama de recambio FS2013 (T9IP) FS2013 (T9IP)
Destornillador FS1484 (TSIP) FS1484 (T9IP)
(incl. junta tdrica + tornillos)
Set de discos de obturacion F5936 SETKOMPLETT
Junta térica 0-R 96X4
Plaquitas de corte
P M K S
©
g HC HC| HC  |HC
b
8
3 BIRIR B BB R QAR
3 Numero de filos de r b SEEEESEE|S
@ X ¥ 2|u|n|2[(X 20
Denominacion [w] corte mm mm R
TNMU160508R-G27 M 6 08 16 DD D MW B DS
TNMU160512R-G27 M 6 12 13 S (W (] |
TNMU160516R-G27 M 6 16 09 S (B (] |
TNMU160508R-G57 M 6 08 16 OO DH B WS B WS
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 419



— |IUJl=II_TEH

Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

M5137
TNMU1605...

Xtra-tec® XT

- 6 filos de corte por cada plaquita de corte kﬂo [Z]
Z7|| =7 = : Em—_ .
M5137 e o
Herramienta i, o Y 1, N
Denominacion inch inch inch inch 4 corte Tipo
& M5137.051-B19-04-08 2,000 0,750 1,500 0315 4 0,639 4 TNMUI605...
0 | M5137.051-B19-05-08 2,000 0,750 1,500 0315 5 0,617 5
De - dy M5137.064-B26-05-08 2,500 1,000 1,500 0315 5 1,065 5
e M5137.064-B26-07-08 2,500 1,000 1,500 0315 7 1,014 7
& M5137.076-B26-07-08 3,000 1,000 2,000 0315 7 1,814 7
AR M5137.076-B26-09-08 3,000 1,000 2,000 0315 9 1,764 9
—ls M5137.102-B38-08-08 4,000 1,500 2,500 0315 8 5,470 8
Shell mill mount DIN 138 transverse M5137.102-B38-11-08 4,000 1,500 2,500 0315 1 5445 1
keyway * M5137.127-B38-11-08 5,000 1,500 2.48 0315 1 7,496 1
* M5137.127-B38-13-08 5,000 1,500 2.48 0315 13 7518 13
’*@_5\_ * M5137.152-B38-12-08 6,000 1,500 2,48 0315 12 12,037 12 TNMUI605...
AN * M5137.152-B38-14-08 6,000 1,500 2.48 0315 14 8,841 14

Shell mill mount DIN 138 transverse

keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT

420 Fresas de escuadrar

Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion

S muybuena=@ D buena=@ > moderada=§§

Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/M5137.051-B19-04-08
http://product/M5137.051-B19-05-08
http://product/M5137.064-B26-05-08
http://product/M5137.064-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-09-08
http://product/M5137.102-B38-08-08
http://product/M5137.102-B38-11-08
http://product/M5137.127-B38-11-08
http://product/M5137.127-B38-13-08
http://product/M5137.152-B38-12-08
http://product/M5137.152-B38-14-08

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios
D¢ [inch] 2 25-3 4-6
Tornillo fijacion p/placa de corte FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP)
Par de apriete 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs
Tornillo fijacién p/montaje htas. FS1518 FS1519 FS1583
D¢ [inch] 2-4 5-6
DestPrplllador dinamométrico, FS2004 FS2003
analdgico
Destornillador dinamomeétrico, digital FS2248 FS2248
Lama de recambio FS2013 (T9IP) FS2013 (T9IP)
Destornillador FS1484 (T9IP) FS1484 (T9IP)
Plaquitas de corte
P M K S
K]
= HC HC| HC  |HC
5
El
3 BIRIR B BBR AR
® } . N ||| (N (o
i Numero de filos de r b £ SIS HGIEIE LS
Denominacién [w] corte inch inch 2|22 (22|22
TNMU160508R-G27 M 6 0,031 0063 OB B WS W X
TNMU160512R-G27 M 6 0,047 0,051 S (W W B
TNMU160516R-G27 M 6 0,063 0035 S (B (] |
TNMU160508R-G57 M 6 0031 0063 OB W WS X B
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 421



— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

F2010 [ mm |
TNMU1605...

- Plano axial ajustable
- 6 filos de corte por cada plaquita de corte gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
F2010 oo o oo [ ]

Herramienta D 4 l L N. plag.
Denominacion mm mm mm mm 4 corte Tipo
* F2010.B.080.206.08.R769M 80 27 50 8 6 13 6 TNMUI605...
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
LI | * F2010.8.100.207.08.R769M 100 32 50 8 7 19 7 TNMUI605...
i . * F2010.B.125.208.08.R769M 125 40 63 8 8 36 8
D : - dy
c } L i
L
f— g —»|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.B.160.210.08.R769M 160 40 63 8 10 5.6 10 TNMU1605..
! * F2010.B.200.712.08.R769M 200 60 63 8 12 83 12
* F2010.B.250.712.08.R769M 250 60 63 8 12 14,8 12
* F2010.B.250.716.08.R769M 250 60 63 8 16 146 16
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TR * F2010.B.315.714.08.R769M 315 60 80 8 14 263 14 TNMU1605...
* F2010.B.315.718.08.R769M 315 60 80 8 18 26,2 18
o sl
-l
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

422 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/F2010.B.080.Z06.08.R769M
http://product/F2010.B.100.Z07.08.R769M
http://product/F2010.B.125.Z08.08.R769M
http://product/F2010.B.160.Z10.08.R769M
http://product/F2010.B.200.Z12.08.R769M
http://product/F2010.B.250.Z12.08.R769M
http://product/F2010.B.250.Z16.08.R769M
http://product/F2010.B.315.Z14.08.R769M
http://product/F2010.B.315.Z18.08.R769M

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios
Dc [mm] 80-315
Cartucho para cuerpos FR769M
Tornillo de fijacién para cartucho FS247 (SW 4)
Par de apriete 8 Nm
Tornillo fijacién p/placa de corte FS1457 (T9IP)
Par de apriete 2Nm
Perno de ajuste FS303 (T20)
Accesorios
Dc [mm] 80-315
@] Dest’or_nillador dinamométrico, FS2003
analégico
- Destornillador dinamométrico, digital FS2248
= Lama de recambio para plaquita de FS2013 (TSIP)
corte
Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
—E—— Lama de recambio para cartucho FS2051 (SW 4)
@= Destornillador para plaquita de corte FS1484 (T9IP)
@z— Destornillador para perno de ajuste FS228 (T20)
% Llave ISO 2936 para cartucho 1S02936-4 (SW 4)

Plaquitas de corte

P M K S
]
g HC HC| HC  |HC
g
8
3 BIRAR S8R KB
° . . RN IR R AN
o Numero de filos de r b SIS HGIEIE LS
Denominacién [w} corte mm mm B
TNMU160508R-G27 M 6 038 16 @ @ @ 3 a @ a a a
TNMU160512R-627 M 6 12 13 S (%% @ |8
TNMU160516R-G27 M 6 16 09 S (%% [ |8
TNMU160508R-G57 M 6 08 16 OB DH B WS B WS
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 423



— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de escuadrar

F2010 MLEW
TNMU1605...

- Plano axial ajustable
- 6 filos de corte por cada plaquita de corte gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
F2010 oo o oo [ ]

Herramienta i, o Y 1, N
Denominacion inch inch inch inch 4 corte Tipo
* F2010.UB.076.206.08R769M | 3,000 1,000 2,000 0315 6 3,307 6 TNMUI605...
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
LI | * F2010.UB.102.Z07.08R769M | 4,000 1,250 2,000 0315 7 5732 7 TNMUI605...
i . * F2010.UB.127.208.08R769M | 5,000 1,500 2,500 0315 8 7,496 8
De 4 £ d*1 * F2010.UB.152.Z10.08R769M | 6,000 1,500 2,500 0315 10 14,551 10
L_ O
»LCE
f— g —»|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.212.08R769M | 8,000 | 2500 | 2500 0315 12 21385 12 TNMU1605..
! * F2010.UB.254.212.08R769M | 10,000 | 2.500 2,500 0315 12 36,376 12
* F2010.UB.254.716.08R769M | 10,000 | 2,500 2,500 0315 16 36,376 16
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TR * F2010.UB.305.Z18.08R769M | 12,000 2,500 2,500 0315 18 45,636 18 TNMU1605...
o sl
-l
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§

424 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/F2010.UB.076.Z06.08R769M
http://product/F2010.UB.102.Z07.08R769M
http://product/F2010.UB.127.Z08.08R769M
http://product/F2010.UB.152.Z10.08R769M
http://product/F2010.UB.203.Z12.08R769M
http://product/F2010.UB.254.Z12.08R769M
http://product/F2010.UB.254.Z16.08R769M
http://product/F2010.UB.305.Z18.08R769M

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios

D [inch] 3 4 5-6 8-12
Cartucho para cuerpos FR769M FR769M FR769M FR769M
Tornillo de fijacién para cartucho FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Par de apriete 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs
Tornillo fijacién p/placa de corte FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP)
Par de apriete 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs
Perno de ajuste FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Tornillo fijacién p/montaje htas. FS1519 FS1565 FS1566

D [inch] 3-12

DestPrplllador dinamométrico, FS2004

analdgico

Destornillador dinamométrico, digital FS2248

Lama de recambio para plaquita de FS2013 (T9IP)

corte

Mango en T para ajustar el par de giro FS2042

———— Lama de recambio para cartucho FS2051 (SW 4)

@z— Destornillador para plaquita de corte FS1484 (T9IP)
@z- Destornillador para perno de ajuste FS228 (T20)

/ Llave 1SO 2936 para cartucho 1S02936-4 (SW 4)

Plaquitas de corte

P M K S

o
= HC HC| HC  |HC

g

S
Q N VLN L VN L NV
° ! ) A AR A
o Numero de filos de r b £ 2 S HGIEIE LS
Denominacién [w] corte inch inch 2|2 232|222
TNMU160508R-G27 M 6 0031 0,063 DO DM WD W ™
TNMU160512R-G27 M 6 0,047 0,051 S (B (] |
TNMU160516R-G27 M 6 0,063 0035 S (B (] |
TNMU160508R-G57 M 6 0031 0063 Gt
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 425



— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas tipo erizo

M5250 [ mm |

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

— Modelo con dientes de longitud normal
— 2 0 4 filos de corte por cada plaquita de corte gp° E
P M K N S H 0
M5250 o0 00 00 o0 o0 [}

Herramienta i, o " 1, N
Denominacion mm mm mm mm 4 corte Tipo
D DD D] * M5250-050-B22-03-43-16 50 22 60 43 3 0.4 3/9 BC..1605..R
Ve R R SC .. 1105 ..
RN ¥ * M5250-050-B22-03-62-16 50 22 80 62 3 0.53 3/15
D¢ ; i, E 111 * M5250-063-B27-04-43-16 63 27 65 43 4 0,81 47112
J rm 7 * M5250-063-B27-04-62-16 63 27 85 62 4 1,05 4120
o plojojolo * M5250-080-B32-05-62-16 80 32 85 62 5 187 5/25
ke It * M5250-080-B32-05-80-16 80 32 105 80 5 232 5/35
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada=$§

426 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/M5250-050-B22-03-43-16
http://product/M5250-050-B22-03-62-16
http://product/M5250-063-B27-04-43-16
http://product/M5250-063-B27-04-62-16
http://product/M5250-080-B32-05-62-16
http://product/M5250-080-B32-05-80-16

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios
D¢ [mm] 50 63 80
Tornillo fijacion p/placa de corte FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Par de apriete 3,5Nm 3,5Nm 3.5Nm
Tornillo fijacién p/montaje htas. M10X045 1504762 12.9 (sw 8)| M12X05015 %‘?62 123(SW | MIBX07015 012362 129(5W
D [mm] 50-80
gﬁjltggrirélglador dinamométrico, FS2003
Destornillador dinamomeétrico, digital FS2248
Lama de recambio FS2014 (T15IP)
Destornillador FS1485 (T15IP)
Plaquitas de corte
P M K N S
g
g HC HC HC [HC[HW| HC
5 2285888y, 58
s b AR IEERE
Denominacién [w] Numero de filos de corte mm 2|22 (222|222
BCGT160508R-G51 G 2 2 SDHW (BSS L
BCHT160508R-K85 H 2 2 (-]
BCHT160512R-K85 H 2 17 (2]
BCHT160516R-K85 H 2 17 S
BCHT160520R-K85 H 2 15 S
BCHT160525R-K85 H 2 14 (2]
BCHT160530R-K85 H 2 12 (2]
BCHT160540R-K85 H 2 11 (2]
BCMT160508R-F55 M 2 2 OH® B ]
BCMT160508R-G55 M 2 2 DOBW WSS ]
BCMT160512R-G55 M 2 17 SDHW BSS s
BCMT160516R-G55 M 2 15 SDHW BSS L
BCMT160520R-G55 M 2 15 OO®N BSOS F.
BCMT160525R-G55 M 2 14 DOV BOS s
BCMT160530R-G55 M 2 12 SDHW BSS s
BCMT160532R-G55 M 2 11 SDHW BSS b
BCMT160540R-G55 M 2 11 OON BSOS F.
BCMT160550R-G55 M 2 07 DB VWSS L)
BCMT160560R-G55 M 2 01 SDH W BSS g
BCMT160508R-G55W M 2 2 (. g
BCMT160516R-G55W M 2 15 wW|S Ll
BCMT160530R-G55W M 2 12 e L
SCGT110502-G51 6 4 OOWN BVOS ]
SCHT110502-K85 H 4 S
SCMT110502-F55 M 4 SO BOS o]
SCMT110502-G55 M 4 DB B8SS (]
SCMT110502-G55W M 4 Caeed Ll
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 427




— | |IUJl=II_'I'ER Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas tipo erizo

M5250

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

— Modelo con dientes de longitud normal
— 2 0 4 filos de corte por cada plaquita de corte gp° E
P M K N S H 0
M5250 o0 00 00 o0 o0 [}

Herramienta i, o " 1, N
Denominacion inch inch inch inch 4 corte Tipo
(O D000 * M5250.051-B19-03-62-16 2,000 0,750 3,150 2,441 3 1,305 3/15 BC..1605..R
o 7 SC.. 1105 ..
RN ¥ * M5250.051-B26-03-52-16 | 2000 | 1000 | 3150 | 2047 3 1,285 3/12
Dc ; i, E 111 * M5250.064-B26-04-62-16 2,500 1,000 3,346 2,441 4 2,458 4120
*,4) IR R * M5250.076-B31-05-80-16 3,000 0,500 4134 3,150 5 4,599 5/35
© plojololo
L
Iy
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
El paquete incluye el cuerpo y los recambios
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muybuena=@ > buena=@ = moderada = §§

428 Fresas de escuadrar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/M5250.051-B19-03-62-16
http://product/M5250.051-B26-03-52-16
http://product/M5250.064-B26-04-62-16
http://product/M5250.076-B31-05-80-16

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios
D [inch] 2 25 3
Tornillo fijacion p/placa de corte FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Par de apriete 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Tornillo fijacién p/montaje htas. FS2673 FS1614 FS2599
Accesorios
D [inch] 2-3
@] Dest’or_nillador dinamométrico, FS2003
analégico
G | | Destornillador dinamométrico, digital FS2248

Lama de recambio FS2014 (T15IP)

————
CC—— Destornillador FS1485 (T15IP)

Plaquitas de corte

P M K N S
é HC HC | HC |HC|HW| HC
:;g x >
Q O lnH o LRGN, o
3 b SHHEHEEEEEE
Denominacién [w] Ntmero de filos de corte inch 2| 2|22 22|22
BCGT160508R-G51 G 2 0079 DB (B8SS L
BCHT160508R-K85 H 2 0079 S
BCHT160512R-K85 H 2 0067 S
BCHT160516R-K85 H 2 0,067 (2]
BCHT160520R-K85 H 2 0059 (2]
BCHT160525R-K85 H 2 0055 S
BCHT160530R-K85 H 2 0047 S
BCHT160540R-K85 H 2 0043 (2]
BCMT160508R-F55 M 2 0079 SDH W BSS )
BCMT160508R-G55 M 2 0079 SDHW BSS L
BCMT160512R-G55 M 2 0,067 ODW VSS =
BCMT160516R-G55 M 2 0,059 DB VWSS ]
BCMT160520R-G55 M 2 0059 SDH W BSS s
BCMT160525R-G55 M 2 0055 SDHW BSS L
BCMT160530R-G55 M 2 0,047 ODHB VSS =
BCMT160532R-G55 M 2 0043 DOBW VWSS ]
BCMT160540R-G55 M 2 0043 SDHW BSS s
BCMT160550R-G55 M 2 0028 SDHW BSS L
BCMT160560R-G55 M 2 0004 ODON BSOS )
BCMT160508R-G55W M 2 0079 e el
BCMT160516R-G55W M 2 0059 e g
BCMT160530R-G55W M 2 0047 (. Ll
SCGT110502-G51 6 4 SO BHS ]
SCHT110502-K85 H 4 S
SCMT110502-F55 M 4 OOHWN BVOS ]
SCMT110502-G55 M 4 SOHW BOS ]
SCMT110502-G55W M 4 s Lt
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de escuadrar 429



— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de copiar con plaquitas redondas

F2010 [ mm |
RO . X1605M8

- Plano axial ajustable
- 8 filos de corte por cada plaquita de corte, con superficies de indexacién E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Herramienta D D, & I L N.* plag.
Denominacion mm mm mm mm mm z corte Tipo
* F2010.B.080.206.08.R770M 67 83 27 52 8 6 1.29 6 RO . X1605M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
( T * F2010.8.100.207.08R770M | 87 103 32 52 8 7 1.84 7 RO . X1605M8
= * F2010.B.125.208.08.R770M 112 128 40 65 8 8 3,56 8
Da Dc di
j==k
g ‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.B.160.Z10.08R770M | 147 163 40 65 8 10 56 10 RO . X1605M8
I * * F2010.8.200.212.08.R770M 187 203 60 65 8 12 8,71 12
T’ljf * F2010.B.250.712.08.R770M 237 253 60 65 8 12 16.2 12
Da D, ' d
o ‘-— ! * F2010.B.250.216.08.R770M 237 253 60 65 8 16 16,3 16
S N
] ‘*Lc
— 14—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
por I * F2010.8.315.714.08.R770M | 302 318 60 82 8 14 35 14 RO . X1605M8
* F2010.B.315.Z18.08.R770M | 302 318 60 82 8 18 23 18
) S
=~ 14—~
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

430 Fresas de copiar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/F2010.B.080.Z06.08.R770M
http://product/F2010.B.100.Z07.08.R770M
http://product/F2010.B.125.Z08.08.R770M
http://product/F2010.B.160.Z10.08.R770M
http://product/F2010.B.200.Z12.08.R770M
http://product/F2010.B.250.Z12.08.R770M
http://product/F2010.B.250.Z16.08.R770M
http://product/F2010.B.315.Z14.08.R770M
http://product/F2010.B.315.Z18.08.R770M

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios
Dc [mm] 67-302
Cartucho para cuerpos FR770M
Tornillo de fijacién para cartucho FS247 (SW 4)
Par de apriete 8 Nm
Tornillo fijacién p/placa de corte FS1495 (T20IP)
Par de apriete 5Nm
Perno de ajuste FS303 (T20)
Dc [mm] 67-302
Dest’or_nillador dinamométrico, FS2003
analégico
Destornillador dinamométrico, digital FS2248

Lama de recambio para plaquita de FS2015 (T20IP)

corte
Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
——= Lama de recambio para cartucho FS2051 (SW 4)

@z- Destornillador para plaquita de corte FS1486 (T20IP)
@z— Destornillador para perno de ajuste FS228 (T20)

/ Llave I1SO 2936 para cartucho 1S02936-4 (SW 4)

Plaquitas de corte

P M K N S H
©
§ HC HC HC HC|HW HC HC
s
o < nlon vl X vulx vl unl vl n DX o|x
© Slnnlo 0 R 3 Q5 R QMR 0 0 nle g8
3 Nimero de filos d ZIS|E|E|5|55|55|2(8 8|82 8|5|5|8 2
Denominacién [w] de corte mm R A NN - -
ROGX1605M08-G88 6 8 16 ()]

@ ROHX1605M08-A57 H 8 16 DO W I S
ROMX1605M08-D57 M 8 16 OHOBVDH B OSB/W S B
ROMX1605M08-F67 M 8 16 G & XNS
ROMX1605MOT8-A27 M 8 16 EXEES S W E

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de copiar 431



— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de copiar con plaquitas redondas

F2010 MLEW
RO . X1605M8

- Plano axial ajustable
- 8 filos de corte por cada plaquita de corte, con superficies de indexacién E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Herramienta D D, & I L N.* plag.
Denominacion inch inch inch inch inch z corte Tipo
* F2010.UB.076.206.08R770M | 2.488 | 3,118 | 1,000 | 2038 | 0315 6 2,513 6 RO . X1605M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
(T * F2010.UB.102.207.08R770M | 3,488 | 4118 | 1250 | 2083 | 0315 | 7 | 5732 7 RO . X1605M8
0o . * F2010.UB.127.Z08.08R770M | 4488 | 5118 | 1500 | 2580 | 0315 8 7,496 8
a Yc
H B * F2010.UB.152.710.08R770M | 5488 | 6079 | 1500 | 2580 | 0315 10 13,095 10
*‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.Z12.08R770M | 7.488 | 8118 | 2500 | 2580 | 0315 | 12 | 23942 12 RO . X1605M8
I * * F2010.UB.254.12.08R770M | 9488 | 10,118 | 2,500 | 2,580 | 0,315 12 | 40345 12
T’ljh* * F2010.UB.254.716.08R770M | 9.488 | 10,118 | 2,500 | 2580 | 0315 16 | 39,066 16
D, Def—— - o
:}“7;3—*
*‘*Lc
— 14—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.305.Z18.08R770M | 11,488 | 12,118 | 2500 | 2580 | 0315 18 4881 18 RO . X1605M8
S
=~ 14—~
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

432 Fresas de copiar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/F2010.UB.076.Z06.08R770M
http://product/F2010.UB.102.Z07.08R770M
http://product/F2010.UB.127.Z08.08R770M
http://product/F2010.UB.152.Z10.08R770M
http://product/F2010.UB.203.Z12.08R770M
http://product/F2010.UB.254.Z12.08R770M
http://product/F2010.UB.254.Z16.08R770M
http://product/F2010.UB.305.Z18.08R770M

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios

D [inch] 2,488 3,488 4,488-5,488 7,488-11,488
Cartucho para cuerpos FR770M FR770M FR770M FR770M
Tornillo de fijacién para cartucho FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Par de apriete 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs
Tornillo fijacién p/placa de corte FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP)
Par de apriete 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs
Perno de ajuste FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Tornillo fijacién p/montaje htas. FS1519 FS1565 FS1566

D¢ [inch] 2,488-11,488

Destprmllador dinamométrico, FS2004
analdgico

Destornillador dinamomeétrico, digital FS2248

Lama de recambio para plaquita de FS2015 (T20IP)

corte
Mango en T para ajustar el par de giro FS2042
——— Lama de recambio para cartucho FS2051 (SW 4)

@z— Destornillador para plaquita de corte FS1486 (T20IP)
@z- Destornillador para perno de ajuste FS228 (T20)

/ Llave 1SO 2936 para cartucho 1S02936-4 (SW 4)

Plaquitas de corte

P M K N S H
el
% HC HC HC HC|HW HC HC
g
E}
3 58(%8(8\8 285848 848s.58%8335
Namero de filos d IR EHHEIEEHEEREE
Denominacién [w] de corte inch ||| (2222|2222 (2222
ROGX1605M08-G88 6 8 0,630 S
@ ROHX1605M08-A57 H 8 60 | D BIS R S
ROMX1605M08-D57 M 8 0630 DOOND B8 OSOWN S |88
ROMX1605M08-F67 M 8 0630 R S8 S
ROMX1605M0T8-A27 M 8 0,630 G e S DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§

® & B / » = Nuevo en el catdlogo Fresas de copiar 433



— | |IUJl=II_'I'EH Herramientas de fresado con plaquitas de corte

Fresas de copiar con plaquitas redondas

F2010 [ mm |
RO . X1204M8

- Plano axial ajustable
- 8 filos de corte por cada plaquita de corte, con superficies de indexacién E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Herramienta D D, & I L N.* plag.
Denominacion mm mm mm mm mm z corte Tipo
* F2010.B.080.206.06.R771M 71 83 27 52 6 6 1.29 6 RO . X1204M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
( T * F2010.8.100.207.06R771IM | 91 103 32 52 6 7 1.84 7 RO . X1204M8
= * F2010.B.125.208.06.R771M 116 128 40 65 6 8 3,56 8
Da Dc dy
j==k
g ‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.8.160.210.06.R77IM | 151 163 40 65 6 10 56 10 RO . X1204M8
I * * F2010.B.200.712.06.R771M 191 203 60 65 6 12 8,71 12
T’ljf * F2010.B.250.712.06.R771M 241 253 60 65 6 12 16.2 12
Da D, ' d
o ‘-— ! * F2010.B.250.716.06.R771M 241 253 60 65 6 16 16,3 16
S N
] ‘*Lc
— 14—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
por I * F2010.B.315.714.06.R771M | 306 318 60 82 6 14 35 14 RO . X1204M8
* F2010.B.315.718.06.R771M 306 318 60 82 6 18 23 18
S
=~ 14—~
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§

434 Fresas de copiar Nuevo en el catdlogo=® & &/ »


http://product/F2010.B.080.Z06.06.R771M
http://product/F2010.B.100.Z07.06.R771M
http://product/F2010.B.125.Z08.06.R771M
http://product/F2010.B.160.Z10.06.R771M
http://product/F2010.B.200.Z12.06.R771M
http://product/F2010.B.250.Z12.06.R771M
http://product/F2010.B.250.Z16.06.R771M
http://product/F2010.B.315.Z14.06.R771M
http://product/F2010.B.315.Z18.06.R771M

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios
Dc [mm] 71-306
Cartucho para cuerpos FR771IM
Tornillo de fijacién para cartucho FS247 (SW 4)
Par de apriete 8 Nm
Tornillo fijacién p/placa de corte FS1453 (T15IP)
Par de apriete 3,5Nm
Perno de ajuste FS303 (T20)
Dc [mm] 71-306
Dest’or_nillador dinamométrico, FS2003
analégico
Destornillador dinamométrico, digital FS2248
Lama de recambio para plaquita de FS2014 (T15P)
corte
Mango en T para ajustar el par de giro FS2041
——= Lama de recambio para cartucho FS2051 (SW 4)

@z- Destornillador para plaquita de corte FS1485 (T15IP)
@z— Destornillador para perno de ajuste FS228 (T20)

/ Llave I1SO 2936 para cartucho 1S02936-4 (SW 4)

Plaquitas de corte

P M K N S H
©
§ HC HC HC HC|HW HC HC
s
o < nlon vl X vulx vl unl vl n DX o|x
° Dlw 0|0 o9 n Hln|n (0|0 n L9 o ia
Namero de filos d ZIS|E|E|5|55|55|2(8 8|82 8|5|5|8 2
Denominacién [w] de corte mm R A NN - -
ROGX1204M08-G88 G 8 12 @ a
@ ROHX1204M08-A57 H 8 12 @ @ a a O @ @ a a @
ROMX1204M08-D57 M 8 12 OOOND B OOWS S |38
ROMX1204M08-F67 M 8 12 CEEES & |8
ROMX1204MOT8-A27 M 8 12 EXEES S W E
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§
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Fresas de copiar con plaquitas redondas

F2010 MLEW
RO . X1204M8

- Plano axial ajustable
- 8 filos de corte por cada plaquita de corte, con superficies de indexacién E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Herramienta D D, & I L N.* plag.
Denominacion inch inch inch inch inch z corte Tipo
* F2010.UB.076.206.06R771IM | 3646 | 4118 | 1,000 | 2038 | 0.236 6 2,513 6 RO . X1204M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TT * F2010.UB.102.207.06R771IM | 2650 | 3122 | 1250 | 2083 | 0236 | 7 | 5732 7 RO . X1204M8
0o . * F2010.UB.127.208.06R771IM | 4724 | 5197 | 1500 | 2,580 | 0.236 8 7,496 8
a Yc
H B * F2010.UB.152.710.06R771M | 5646 | 6118 | 1,500 | 2580 | 0.236 10 13,095 10
*‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.Z12.06R77IM | 7,646 | 8118 | 2500 | 2580 | 0236 | 12 | 23942 12 RO . X1204M8
I * * F2010.UB.254.12.06R771IM | 9,646 | 10,118 | 2,500 | 2,580 | 0.236 12 | 40345 12
T’l_*f * F2010.UB.254.716.06R771IM | 9,646 | 10,118 | 2,500 | 2.580 | 0.236 16 | 39,066 16
Da Dc : L_dl
::‘Fjj

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

* F2010.UB.305.18.06R771M | 11,646 | 12,118 | 2,500 | 2,580 | 0,236 18 4881 18 RO . X1204M8

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

El paquete incluye el cuerpo y los recambios

WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ S buena=@ = moderada=%§
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http://product/F2010.UB.076.Z06.06R771M
http://product/F2010.UB.102.Z07.06R771M
http://product/F2010.UB.127.Z08.06R771M
http://product/F2010.UB.152.Z10.06R771M
http://product/F2010.UB.203.Z12.06R771M
http://product/F2010.UB.254.Z12.06R771M
http://product/F2010.UB.254.Z16.06R771M
http://product/F2010.UB.305.Z18.06R771M

Herramientas de fresado con plaquitas de corte — |IUJl=IL'I'EH

Recambios

D [inch] 2,65 3,646 4,724-5,646 7,646-11,646
Cartucho para cuerpos FR771IM FR771IM FR771IM FR771IM
Tornillo de fijacién para cartucho FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Par de apriete 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs
Tornillo fijacién p/placa de corte FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP)
Par de apriete 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Perno de ajuste FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Tornillo fijacién p/montaje htas. FS1565 FS1519 FS1566

D¢ [inch] 2,65-11,646

Destprmllador dinamométrico, FS2004

analdgico

Destornillador dinamomeétrico, digital FS2248

Lama de recambio para plaquita de FS2014 (T15IP)

corte

Mango en T para ajustar el par de giro FS2042

———y—s Lama de recambio para cartucho FS2051 (SW 4)

@z— Destornillador para plaquita de corte FS1485 (T15IP)
@z- Destornillador para perno de ajuste FS228 (T20)

/ Llave 1SO 2936 para cartucho 1S02936-4 (SW 4)

Plaquitas de corte

P M K N S H
el
% HC HC HC HC|HW HC HC
g
E}
3 58(%8(8\8 285848 848s.58%8335
Namero de filos d IR EHHEIEEHEEREE
Denominacién [w] de corte inch ||| (2222|2222 (2222
ROGX1204M08-G88 6 8 0472 S
@ ROHX1204M08-A57 H 8 w2 |Se8s R S
ROMX1204M08-D57 M 8 0472 DOOBSD N8 ST S |88
ROMX1204M08-F67 M 8 0472 EEEES Coleadd
ROMX1204MO0T8-A27 M 8 0472 G e S DS
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Estabilidad de la maquina, pieza de trabajo y fijacion = muy buena=@ > buena=@ = moderada = §§
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e | |IUJl=II_TEH Fijaciones estaticas

Fijaciones Walter Capto™

Unidades de fijacién VDI DIN

69880 Unidades de fijacion Unidades de fijacion Unidades de fijacion
Denominacién TYP 2030 / 2040 / 2050 / 2060 Typ 2080 / 2085 Typ 2000 TYP 2090
Lado de la maquina VDI DIN 69880 Mango de seccién cuadrada Mango c'“z‘:rﬁjg;g: superficie Bloqueo del casquillo de fijacién
Lado de la herramienta C3-C6 G3-C5 G3-C5 C3-C8

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ TYP2030 TYP2080 TYP3000 TYP2090

440 Unidades de fijacion Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/TYP2030
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2080
https://www.walter-tools.com/woc/TYP3000
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2090

Fijaciones estaticas — |IUJl=ILTEH

Fijaciones Walter Capto™

Cono base MAS-BT JIS B 6339

Cono base HSK DIN 69893-1 A Cono base DIN 69871 AD/B AD/B Cono base DIN 69871 AD/B
Denominacion AB584-HSK-MASTER C.-390B.140 C.-390B.55 + C.-390B.58 C.-390B.540 + C.-390.540
Lado de la maquina HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Lado de la herramienta C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C8

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ AB584-HSK-MASTER C-390B-140 C-390B-55 C-390B-540
l —.
Cono base MAAS/-II;T JIS B 6339 Cono base ASME B5.50 Prolongacion Reduccidon
Denominacién C.-390B.555 + C.-390B.558 C.-A390B.45 C.-391.01 C.-391.02
Lado de la maquina SK DIN 69871 AD/B ASME B 5.50 Walter Capto™ seguin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segtin I1SO 26623
Lado de la herramienta C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C6

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-390B-555 C-A390B-45 C-391-01 C-391-02

Fijaciones Walter Capto™ 441


https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02

e | |IUJl=II_TEH Fijaciones estaticas

Fijaciones Walter Capto™

Walter Capto™ - Fijacion Walter Capto™ - Fijacion

Fijacion axial Fijacion radial

axial radial
Denominacién C.-ASH A2120-C...-P C.-ASHA A2121-C...-P
Lado de la maquina Walter Capto™ seguin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segtin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segtn ISO 26623 ~ Walter Capto™ segun ISO 26623
Lado de la herramienta 20x20-3/4x3/4 20x20-25x25 32x25-32x32 20x 20 -25x 25

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-ASH A2120-C-P C-ASHA A2121-C-P
Fijacion Walter Capto™ - con
amortiguacion de vibraciones

Denominacion A3000-C

Lado de la maquina Walter Capto™ segun ISO 26623

Lado de la herramienta Q25 - Q50

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A3000-C

442 Fijaciones Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/C-ASH
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASHA
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C

Fijaciones estdticas

Fijaciones VDI, de una pieza

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Cono base VDI DIN 69880

AK135M

VDI DIN 69880

80

Fijacién VDI: herramientas
con mango DIN 69880

A2120-V...-P

VDI DIN 69880

20x20-25x25

W

Fijacién VDI: herramientas
con mango DIN 69880

A2121-V...-P

VDI DIN 69880

20x 20 - 25x 25

— |IUJl=ILTEI=I

T

Fijacién VDI: lamas de
tronzado DIN 69880

A2110-V...-P

VDI DIN 69880

26R - 32R

AK135M

Fijacion VDI: lamas de
tronzado DIN 69880

A2111-V...-P

VDI DIN 69880

26R - 32R

A2111-V-P

A2120-V-P

A2121-V-P

A2110-V-P

Fijaciones VDI, de una pieza 443



https://www.walter-tools.com/woc/AK135M
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2111-V-P

e | |IUJl=II_TEH Fijaciones estaticas

Fijaciones especificas para maquinas, de una pieza

Fijacion Doosan —

Herramientas de manao DIN Fijacion BMT — Herramientas Fijacion BMT: lamas de Fijacion Nakamura — Lamas
g de mango DIN 69880 tronzado de tronzado
69880
Denominacién A2120-DO...-P A2120-BT...-P A2110-BT...-P A2110-NA...-P
Lado de la maquina Doosan BMT BMT Nakamura
Lado de la herramienta 25x 25 20x20-25x25 26R - 32R 32R

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A2120-DO-P A2120-BT-P A2110-BT-P A2110-NA-P

444 Fijaciones especificas de maquina, de una pieza


https://www.walter-tools.com/woc/A2120-DO-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-NA-P

Fijaciones estdticas

— |IUJl=ILTEI=I

Fijacion barras mandrinar Accure-tec® con amortig. vibrac. — QuadFit™

Fijacion de mango cilindrico
— con amortiguacion de
vibraciones

Fijacion de mango cilindrico
— con amortiguacion de
vibraciones
A3000

Denominacion A3001

Mango cilindrico con superficie

Lado de la maquina de fijacién Mango cilindrico

Lado de la herramienta Q25 - Q50 QL60 - QL100

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Fijacion HSK-T - con
amortiguacion de vibraciones

Fijacion HSK-T - con
amortiguacion de vibraciones
A3000-HSK-T

Denominacion A3001-HSK-T

Lado de la maquina HSK DIN 69893-7 HSK DIN 69893-7

Lado de la herramienta Q25 - Q50 QL60 - QL80

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

A3000-HSK-T

www.walter-tools.com/woc/ A3001-HSK-T

Fijacion de barras de mandrinar Accure-tec con amortiguacion de vibraciones — QuadFit

Fijacion Walter Capto™ - con
amortiguacion de vibraciones

Fijacion Walter Capto™ - con
amortiguacion de vibraciones

A3000-C A3001-C

Walter Capto™ seglin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segtin I1SO 26623

Q25 - 050

QL60 - QL8O

445


https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T

— |IUJl=II_TEI=l

Fijaciones estaticas

Barras de mandrinar - QuadFit

Denominaciéon

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Mango cilindrico - QuadFit

A2100

Mango cilindrico con superficie de fijacién

Q40 - QL60

446 Barras de mandrinar — Cabezal intercambiable QuadFit


https://www.walter-tools.com/woc/A2100

_|||IUJI=II_TEI=I

447



e | |IUJl=II_TEI=! Fijaciones rotativas

Fijaciones Walter Capto™

o
e
o

!

Cono base MAS-BT JIS B 6339

Cono base HSK DIN 69893-1 A Cono base DIN 69871 AD/B Cono base DIN 69871 AD/B

AD/B
Denominacién AB584-HSK-MASTER C.-390B.140 C.-390B.55 + C.-390B.58 C.-390B.540 + C.-390.540
Lado de la maquina HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Lado de la herramienta C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C8

Pagina en el catdlogo

Cddigo QR
www.walter-tools.com/woc/ AB584-HSK-MASTER C-390B-140 C-390B-55 C-390B-540
I —,
Cono base M:g/—BBT JISB 6339 Cono base ASME B5.50 Prolongacion Reduccién
Denominacién C.-390B.555 + C.-390B.558 C.-A390B.45 C.-391.01 C.-391.02
Lado de la maquina SK DIN 69871 AD/B ASME B 5.50 Walter Capto™ segtin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segtn 1SO 26623
Lado de la herramienta C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C6

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ C-390B-555 C-A390B-45 C-391-01

448 Fijaciones Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02

Fijaciones rotativas — |IUJl=ILTEH

Fijaciones Walter Capto™

> &

Fijacién para herramientas de

"

Adaptador portapinzas ER Fijacién del mango Weldon taladrado Adaptador
Denominacién C.-391.14 C.-391.20 C.-391.27 AK155.8.C
Lado de la maquina Walter Capto™ segtin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segtin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segun ISO 26623  Walter Capto™ segun I1SO 26623
Lado de la herramienta ER20 - ER40 1-11/4 16 - 40 1-11/4

Pagina en el catalogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ C-391-14 AK155-8-C
Mandril de sujecién de S ™ _
Capto™ ISO 26623 g
Denominacién AK182.C AB035-C AC001-C
Lado de la maquina Walter Capto™ segtin ISO 26623 ~ Walter Capto™ segun ISO 26623 ~ Walter Capto™ segun ISO 26623
Lado de la herramienta 12-20 ER11 - ER40 16 - 40

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ AK182-C AB035-C AC001-C

Fijaciones Walter Capto™ 449



https://www.walter-tools.com/woc/C-391-14
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-20
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-27
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-8-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-C
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C

— |IUJl=II_TEH

Fijaciones rotativas

Fijaciones Walter NCT

Cono base DIN 2080

Denominacion A100M.1
Lado de la maquina M_SKG20D _x_
Lado de la herramienta 32-80

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Cono base MAS-BT JIS B 6339 Cono base DIN 69871-1 AD/B

Denominacion A100M.4
Lado de la maquina JIS B 6339
Lado de la herramienta 25-80

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ A100M-4

450 Fijaciones Walter NCT

Cono base ANSI ASME B5.50

Cono base DIN 69871-1 AD Cono base ANSI ASME B5.50

- pulgadas
A100M.2 A100M.3 A100M.U3
SK DIN 69871 ASME B 5.50 ASME B 5.50
25-80 63 - 80 25-80

A100M-U3

Cono base DIN 69893-1 A Cono base Walter Capto™

AK200M.2 Al100M...HSK A100M.8

SK DIN 69871 AD/B HSK DIN 69893-1 A Walter Capto™ segun I1SO 26623

40 - 80 25-80 25-80

A100M-HSK

AK200M-2


https://www.walter-tools.com/woc/A100M-1
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-U3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-4
https://www.walter-tools.com/woc/AK200M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-8

Fijaciones rotativas

Fijaciones Walter NCT

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Prolongacion

A101IM

Fijacién modular NCT

25-80

.

Adaptador

A155M

Fijacién modular NCT

22 - 60

Prolongacién de fresa DIN

Reduccion 1835 B Adaptador combinado
A102M A175 A150M
Fijacién modular NCT DIN 1835 B Fijacién modular NCT
25 -63 5-4(5/32) 16 - 60

b

Mandril portafresas -
pulgadas

Adaptador

Fijacion del mango Weldon
AK155M AK155M.U0 A170M
Fijacién modular NCT

Fijacién modular NCT Fijacién modular NCT

16 - 40 1-11/4 10 - 40

AK155M AK155M-U0 Al70M

Fijaciones Walter NCT 451



https://www.walter-tools.com/woc/A101M
https://www.walter-tools.com/woc/A102M
https://www.walter-tools.com/woc/A175
https://www.walter-tools.com/woc/A150M
https://www.walter-tools.com/woc/A155M
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M-U0
https://www.walter-tools.com/woc/A170M

e | |IUJl=II_TEH Fijaciones rotativas

Fijaciones Walter NCT

R\

L

Fijaciéon para casquillo Adaptador portapinzas ER DIN

excéntrico Adaptador portabrocas Adaptador portapinzas ER 1835 B
Denominaciéon A170M...Ex A201IM AK300M A305
Lado de la maquina Fijacién modular NCT Fijacién modular NCT Fijacion modular NCT DIN 1835 B
Lado de la herramienta 32-50 1-13 ER16 - ER40 ER11 - ER16

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ Al70M-EX A201IM AK300M A305
W
Mandrino de cambio rapido Portamachos para roscado

para macho de roscar sincrénico
Denominacion A320M AB035-N
Lado de la maquina Fijacién modular NCT Fijacién modular NCT
Lado de la herramienta 1-5 ER20 - ER25

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

452 Fijaciones Walter NCT


https://www.walter-tools.com/woc/A170M-EX
https://www.walter-tools.com/woc/A201M
https://www.walter-tools.com/woc/AK300M
https://www.walter-tools.com/woc/A305
https://www.walter-tools.com/woc/A320M
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-N

Fijaciones rotativas — |IUJl=ILTEH

Fijaciones ScrewFit para piezas frontales

Reduccidn Reduccidn Fijacion DIN 1835 A - pulgadas Fijacion DIN 1835 A
Denominacién AK521 AK522 AK510 A510
Lado de la maquina ScrewFit Modular cilindrico Mango cilindrico Mango cilindrico
Lado de la herramienta T09 - T36 T14-T28 T09 - T45 T09 - T28

Pagina en el catalogo

Cadigo QR
www.walter-tools.com/woc/ AK521 AK522 AK510 A510
- -
T ; L
Fijacion DIN 1835 A Fijacion NCT Fijacion DIN 69893-1 A Fijacion DIN 69893-1 A
Denominacion AK512 AK520 AK530 AK531
Lado de la maquina Mango cilindrico Fijacion modular NCT HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Lado de la herramienta T14-T28 T18 - T45 T09 - T45 T18 - T45

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ AK512 AK520 AK530 AK531
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https://www.walter-tools.com/woc/AK521
https://www.walter-tools.com/woc/AK522
https://www.walter-tools.com/woc/AK510
https://www.walter-tools.com/woc/A510
https://www.walter-tools.com/woc/AK512
https://www.walter-tools.com/woc/AK520
https://www.walter-tools.com/woc/AK530
https://www.walter-tools.com/woc/AK531

e | |IUJl=II_TEH Fijaciones rotativas

Fijaciones ScrewFit para piezas frontales

: : v

Fijacion DIN 69871 AD/B Fijacion DIN 69871 AD/B Fijacion Walter Capto™ Adaptador portapinzas ER
Denominacién AK540 AK541 AK580.C AK300.T
Lado de la maquina SK DIN 69871 AD/B SK DIN 69871 AD/B Walter Capto™ segun ISO 26623 ScrewFit
Lado de la herramienta T09 - T45 T18 - T45 Tl4 - T45 ER11 - ER25

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Fijacion Walter Capto™ - con Fijacién HSK - con Fijacion SK, con Fijacion MAS-BT, con
amortiguacion de vibraciones amortiguacion de vibraciones amortiguacion de vibraciones amortiguacién de vibraciones

Denominacién AC060-C AC060-H AC060-S AC060-J
Lado de la maquina Walter Capto™ segun ISO 26623 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 AD/B
Lado de la herramienta T18 - T28 T18 - T28 T18 - T28 T18 - T28

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ AC060-C
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https://www.walter-tools.com/woc/AK540
https://www.walter-tools.com/woc/AK541
https://www.walter-tools.com/woc/AK580-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-T
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J

Fijaciones rotativas — |IUJl=ILTEH

Fijaciones ConeFit para cabezas de fresado

Fijacion DIN 6535 HA Fijacion DIN 69893-1 A Fijacion Walter Capto™
Denominacién AK610 AK631 AK681
Lado de la maquina Mango cilindrico HSK DIN 69893-1 A Walter Capto™ segun ISO 26623
Lado de la herramienta E10 - E25 E10 - E25 E10 - E25

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ AK610 AK631 AK681

Fijaciones ConeFit para cabezales de fresado 455


https://www.walter-tools.com/woc/AK610
https://www.walter-tools.com/woc/AK631
https://www.walter-tools.com/woc/AK681

e | |IUJl=II_TEH Fijaciones rotativas

Fijaciones, de una pieza — HSK, SK

o
Adaptador DIN 69893-1 A Adaptador DIN 69893-1 A Fijacién HSK, con Fijacién Weldon DIN 63893-1 A
amortiguacion de vibraciones
Denominacién A155...HSK AK155.. HSK AC001-H A170..HSK
Lado de la maquina HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Lado de la herramienta 22 - 60 16 - 40 16 - 40 6-40

Pagina en el catdlogo

Cddigo QR
www.walter-tools.com/woc/ A155-HSK AK155-HSK Al170-HSK

> s

R, . _ Mandril de sujecion de Fijacion delgada por .
Fijacién md”c':a DIN69833-1 iz tacién hidraulica DIN expansion hidraulica DIN Adaptad“ﬁ';ggt;_"l"fas ER DIN
69893-1 A 69893-1 A

Denominacién A560.H AK182.H AB019-H AK300...HSK
Lado de la maquina HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Lado de la herramienta 5-25 12-32 6-20 ER16 - ER40

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

AB019-H AK300-HSK

www.walter-tools.com/woc/ A560-H

456 Fijaciones, de una pieza — HSK, SK


https://www.walter-tools.com/woc/A155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/A170-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A560-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB019-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-HSK

Fijaciones rotativas

Fijaciones, de una pieza — HSK, SK

Portamachos para roscado
sincrénico

Denominacion AB035-H

Lado de la maquina HSK DIN 69893-1 A

Lado de la herramienta ER20 - ER40

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Fijacion SK, con
amortiguacion de vibraciones

Denominacion AC001-S

Lado de la maquina SK DIN 69871 AD/B

Lado de la herramienta 16 - 40

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Adaptador MAS-BT JIS B 6339 Adaptador MAS-BT JIS B 6339

Portamachos para roscado
sincrénico

Adaptador DIN69871-A Adaptador DIN 69871 AD/B

AB035-W A155.S AK155.S

DIN 6535 HE, 180° girado DIN

6535 HB SK DIN 69871 AD/B

SK DIN 69871 AD/B

ER11 - ER25

22 - 60

16 - 32

AB035-W

Fijacion MAS-BT, con
amortiguacion de vibraciones

A155.BT AK155.BT AC001-J)
JISB 6339 JISB 6339 JISB 6339 AD/B
16 - 60 16 - 32 16 - 40

A155-BT

AK155-BT
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https://www.walter-tools.com/woc/AB035-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-W
https://www.walter-tools.com/woc/A155-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/A155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
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Fijaciones, de una pieza — HSK, SK

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

1

-

Mandril portafresas ASME Fijaciéon CAT-V, con Fijacién Weldon DIN 69871 Fijacion Weldon MAS-BT JIS
B5.50 amortiguacion de vibraciones AD/B B 6339
AB001.K AC001.K AK170.S AK170.BT
ASME B 5.50 ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B JISB 6339
1-21/2 1-11/2 6-40 6-40

AK170-BT

o

|

Fiiacién del manao Weldon Mandril de sujecion de Mandril de sujecion de Mandril de sujecion de
) ASME B5g50 dilatacidn hidraulica DIN dilatacidn hidraulica MAS-BT dilatacidn hidraulica ASME
’ 69871 JIS B 6339 B5.50
AB044.K AK182.S AK182.BT AK182.CAT
ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 ASME B 5.50
1-11/4 12-32 12 -32 20 -32

AK182-BT AK182-CAT
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https://www.walter-tools.com/woc/AB001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AB044-K
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-CAT

Fijaciones rotativas

Fijaciones, de una pieza — HSK, SK

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Denominacion

Lado de la maquina

Lado de la herramienta

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Adaptador portapinzas ER DIN

69871 A

AK300.S

M_SKG10 _x_

ER16 - ER40

Adaptador portapinzas ER
MAS-BT JIS B 6339

AK300.BT

M_SKG50 _x_

ER16 - ER40

-

Adaptador portapinzas ER
ASME B5.50

AB009.K

ASME B 5.50

ER16 - ER40

Portamachos para roscado
sincrénico

AB035-S

SK DIN 69871

ER20 - ER40

>

Portamachos para roscado
sincrénico

AB035-J

JISB 6339

ER11 - ER40

AK300-BT
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https://www.walter-tools.com/woc/AK300-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-K
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-S
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-J
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Fijacion de fresas Accure-tec® con amortiguacion de vibraciones

Fijacion Walter Capto™ - con Fijacién HSK, con Fijacién SK, con Fijacion MAS-BT, con
amortiguacion de vibraciones amortiguacion de vibraciones amortiguacién de vibraciones amortiguacién de vibraciones

Denominacién AC001-C AC001-H AC001-S AC001-J
Lado de la maquina Walter Capto™ segtn ISO 26623 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B
Lado de la herramienta 16 - 40 16 - 40 16 - 40 16 - 40

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/

Fijacion CAT-V, con Fijacion Walter Capto™ - con Fijacién HSK - con Fijacion SK, con
amortiguacion de vibraciones amortiguacion de vibraciones amortiguacion de vibraciones amortiguacién de vibraciones

Denominacién AC001.K AC060-C AC060-H AC060-S
Lado de la maquina ASME B 5.50 Walter Capto™ segun I1SO 26623 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B
Lado de la herramienta 1-11/2 T18 - T28 T18 - T28 T18 - T28

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S

Fijaciones rotativas — |IUJl=ILTEH

Fijacidn de fresas Accure-tec® con amortiguacion de vibraciones

Fijacion MAS-BT, con amortiguacion de vibraciones

Denominacion AC060-J
Lado de la maquina JIS B 6339 AD/B
Lado de la herramienta T18 - T28

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ AC060-J
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https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J
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Informacidn general: fijaciones

Fijacion de I?arras de Cas_qunlos_ reductores'par_a Cas_quﬂlo§ ’reductores para o s de fijacién ER DIN 6499
mandrinar refrigeracion de la periferia refrigeracion de la periferia
Denominacion A2140-W FS... SL... C330
Lado de la maquina Mango cilindrico con superficie Mango cilindrico Mango cilindrico DIN 6499
Lado de la herramienta 6-25 3-25 1-3/16 10-0.5-6.00-5.50

Pagina en el catdlogo

Cédigo QR
www.walter-tools.com/woc/ A2140-W FS SL C330
. _
% u;ﬁ,‘f{'".
Portamachos ER DIN 6499 Toberés de refrllger.a'cmn para Portamacrjo.s de cambio Inserto. de ¢’:a.rnb|o rapido
pinzas de fijacion ER rapido sincrénico ER
Denominacién C340 GLOO.. A331 AB735-ER
Lado de la maquina DIN 6499 Tap adapter SES DIN 6499
Lado de la herramienta 10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00 ER32 10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00 8-19

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ (340 GLOO A331 AB735-ER
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https://www.walter-tools.com/woc/A2140-W
https://www.walter-tools.com/woc/FS
https://www.walter-tools.com/woc/SL
https://www.walter-tools.com/woc/C330
https://www.walter-tools.com/woc/C340
https://www.walter-tools.com/woc/GL00
https://www.walter-tools.com/woc/A331
https://www.walter-tools.com/woc/AB735-ER
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Inserto de cambio rapido sincrénico

Lado de la maquina Tap adapter SES

Pagina en el catalogo

Cédigo QR

www.walter-tools.com/woc/ AB735-ER-R
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https://www.walter-tools.com/woc/AB735-ER-R
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Productos y prestaciones sostenibles,
con certificacion y transparencia

Walter es una empresa que asume su responsabilidad hacia las personas y el medioambiente. La sostenibilidad es una
parte central de nuestra estrategia empresarial. Forma parte indisoluble de nuestros productos y areas de negocio y se

somete a pruebas y certificacion por terceros de manera periddica.

Calidad de fabricacidn certificada segun los estandares
mas exigentes

Todos los procesos, procedimientos, métodos y medios que utilizamos son verifi-
cados y evaluados segun criterios estrictos por una instancia independiente.

Lo demostramos, por ejemplo, en la proteccion laboral, el aseguramiento de

la calidad y una actuacion respetuosa con el medio ambiente (por ejemplo,
compensando el COz de nuestra energia). Y nuestro compromiso social atestigua
que Walter entiende su responsabhilidad en un sentido ain mas amplio.

Transparencia a lo largo de toda la cadena de produccidn:
para que usted esté seguro

En Walter, el sistema de gestion integrado se aplica en igual medida al uso
sostenible de los recursos y los medios de produccién y al trato con las personas,
ya sean clientes, socios o empleados. Para que usted pueda confiar en que todos
nuestros productos cumplen estas exigencias a lo largo de toda la cadena de
produccion, hacemos extensivos nuestros propios criterios a nuestros proveedores.

Certificaciones

El sistema de gestion integrado de Walter
incluye certificaciones segun:

W IS0 9001 (gestién de calidad)

W (S0 14001 (gestion medioambiental)

W IS0 45001 (gestién de proteccién laboral)
B IS0 50001 (gestion de energia)

B Certificado conforme a la norma Ecovadis
Gold y calificacion NQC

Puede encontrar mas
informacién sobre
las certificaciones de
Walter aqui:

Seguridad laboral y proteccion Gestion medioambiental y energética
de la salud La proteccién del medio ambiente es un
Walter protege la salud de sus emp- importante objetivo de empresa para
leados. Para evitar accidentes, revisamos Walter. Utilizamos la energia de manera
sin cesar nuestros procesos y tomamos eficiente y aplicamos métodos practicos
medidas proactivas de prevencion. para reducir de manera sostenible el

consumo de energia, agua y recursos.

Gestion de la calidad

Walter mejora sus productos y procesos
continuamente. Nuestras medidas y
procedimientos eficaces garantizan la
calidad de nuestros productos, y nuestra
exhaustiva gestion de calidad la verifica
sistematicamente.






