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Soustruzeni ISO

Cermetové vymeénitelné bfitové desticky pro soustruzeni MP4 WEP10C

Zapichovani
Zapichovaci systém Groov-tec™ GD G5011
Zapichovaci sorty Tiger-tec® Gold CVD WKP13G WKP23G WKP33G
Vyménné hlavy WE a soustruznické noze

Vymeénitelné bfitové desticky WT26 a systém drzaku

Soustruzeni zavitu

Bfitové desticky pro vnéjsi zavity TS a drzaky T1011

Rezani zavith
Zavitnik pro slepé otvory Thread-tec™ Omni HSS-E TD117 Advance
Zavitnik pro priichozi otvory Thread-tec™ Omni HSS-E TD217 Advance

Frézovani zavitt
Z4vitova fréza TC620 Supreme
Zavitova fréza TC645 Supreme

Nastroje pro frézovani zaviti Walter Xpress

Frézy ze slinutého karbidu
Standardni frézy PKD Walter FMT
Frézy ze slinutého karbidu MC267, MC166 a MC467 Advance

Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami
Kopirovaci dokoncovaci fréza Xtra-tec®XT M5460
Dokonéovaci sorta Tiger-tec® Gold WPM15G

Modularni frézy s vyménnou hlavou

Rotacni upinace
Upinace s trnem pro nastréné frézy a upinace Weldon s C8
Monoblokové upinac¢e HSK Ab001-H, ABO09-H a AB044-H
Monoblokové upinaée SK AB001-S, AB009-S a AB044-S
Monoblokové upinate MAS-BT AB001-J, AB009-J a AB044-J
Hydraulické a tepelné upinace Walter MTS AB017 a AB025
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_CERMETOVE VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI MP4 WEP10C

DelSi Zivotnost pri stfednim obrabéni.

SORTA

— Cermetovy substrat odolny proti opotfebeni na bazi
TiCN/CN s pojivem Ni/Co a povlakem PVD-TiCN/TIAIN
— Dvojnasobna Zivotnost diky jedinecné odolnosti
proti opotfebeni

POUZIT

— Parametry obrabéni f: 0,08-0,35 mm, ap: 0,4-3,5 mm
— Hlavni pouziti: ocel ISO P10
— VedlejSi pouziti: nerezova ocel ISO M10 a litina I1SO K10
— Obrabéni materiald s dlouhou tfiskou (napf. St37)
— Dokoncovani s nepferuSovanym a lehce preruSovanym fezem
— Pouziti ve vyvrtdvacich ndstrojich diky rovné fezné hrané
u zakladniho tvaru C

Zaoblena fezna hrana -
pro stabilni obrabéni ve stfednim "
rozsahu hloubky tfisky a posuvu

GEOMETRIE

— Zaoblena fezna hrana a hluboky utvare¢ na odvod
tfisky pro malé fezné sily

— Presné lisované

— Uhel hibetu 7° (CCMT, ...)

Obrazek rezu — geometrie

Rez: Rez:
hlavni brit rohovy radius
7° 18°
12°

Povlak TiCN-TiAIN
odolny proti

. ‘ opotiebeni

Vymeénitelna bfitova destictka
z materidlu Cermet

Obr.: CCMT09T308-MP4 WEP10C

PRINOS PRO VAS

— Velmi dobré lamani tfisky i u materiall s dlouhou tfiskou, jako je 16MnCr5
nebo konstru¢ni ocel

— Neni nutné sefizovani, maximalni stélost rozmérd

— Delsi zivotnost a vy$si produktivita ve srovnani se slinutym karbidem

4 Soustruzeni 1ISO






_ZAPICHOVACI SYSTEM GROOQV-TEC™ GD 65011

Oboustranny profil —
dvojnasobna spolehlivost.

NASTROJ GEOMETRIE
- Zapichovaci nastroj Groov-tec™ GD G5011/G5011-P — Déleni a drazkovani: CE4, CF5, CF6, GD6 a GD3
s pfesnym chlazenim a bez néj — Déleni a drazkovani: UA4, UD4 a UF4
- Vymeénitelné bfitové desticky Ize ménit z obou stran — S plnym radiusem: RD4 a RF8
— 2 hloubky zapichovani 12 a 21 mm pro optimalni stabilitu
nastroje SORTA
- Velikosti stopek: 16x16, 20x20 a 25x25 mm ~ 4 sorty Tiger-tec® Gold PVD: WSM13G, WSMZ23G,
WSM33G a WSM436

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Dvoubfité desticky GD26 s dvojitym upinacim
profilem pfihlasené k patentovani
— Sitky drazek: 2,5/3,0/4,0/5,0/ 6,0 mm

Pro ocel, nerezové oceli a obtizné obrobitelné materialy
3 sorty Tiger-tec® Gold CVD: WKP13G, WKP23G a WKP33G
Pro obrabéni oceli a litiny

Zvyseny stiedovy profil zabraiiuje
nespravné instalaci G

Pfesné chlazeni feznych a bocnich
ploch az do tlaku 150 bari

Dvojity profil — pro optimalni
zajisténi v lazku desti¢ky

Sitka drazek
2,5-6 mm

Powered by
Tiger-tec®

Zapichovaci systém Groov-tec™ GD Obr.: 65011-2525R-5T21GD26-P

6 Zapichovani



TECHNOLOGIE

— Nova konstrukce bfitove destitky s dvojitym upinacim Groov-tec™ GD
profilem. Bfitova desticka GD26 a téleso nastroje
(ldzko desticky) jsou optimalné vzajemné spojeny.

Pozitivni uloZeni lépe absorbuje bocni sily Rychlost
v v 3 . ’ . ~ . osuvu f
(nvavpr.l pfi pqdelnem ? kopwqyaum §0ustruzen|). Oboustranny p
— BéZzné systémy (napf. s dvojitou prizmou) profil
jsou vyrazné méné stabilni.
Zapichovaci desticky dosud
Rychlost
posuvu f

Mala kontaktni
plocha
POUZITI

— Radialni zapichovani a upichovani,

— soustruzeni a kopirovani az do hloubky 26 mm

— Univerzalni pouziti na soustruzich vsech typ(

Vétsi stabilita pri vSech pouzitich — s Groov-tec™ GD

-E'L -
I 1 -
" < R
i | i
Soustruzeni Fazety Pfesazené Upichovani — Upichovani —

zapichovani Sikma bfitova desticka rovna britova desticka

—» Rychlost posuvu (f)
—» Faial

PRINOS PRO VAS

— Zvysena stabhilita a spolehlivost procesu diky profilu Groov-tec™ GD
— Vys8i fezné parametry diky novému profilovému upnuti a pfesnému chlazeni
— Maximalni produktivita a Zivotnost diky sortam Tiger-tec® Gold odolnym proti opotrebeni

Zapichovani 7



_ZAPICHOVACI SORTY TIGER-TEC® GOLD CVD WKP13G WKP23G WKP33G

Opotfebeni nema Sanci.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
GD26 Groove-tec™ GD

— Dvoubfite britove destitky GD26 pfihlasené k patentovani
dvajitého profilu pro perfektni tvarové [GZko desticky

- Pro typy nastroji G5000
DX18

— Dvoubfité bfitove desticky DX18 s druhou prizmatickou

ploskou pro tvarové lizko desticky
- Pro typy nastroji G4000

PRIKLAD APLIKACE
Rezny krouzek @ 30,5 mm

Material: 38MnVS6 / 1.1303
Pevnost: 800 N/mm?
Stroje: Index MS40
Vyménitelné

bitové desticky: GD26-3E300N03-UD4 WKP23G

Nastroj: G5011-2020L-3T721GD26-P
; Walter
Rezné udaje doposud WKP23G

s (mm) 3 3

V¢ (m/min) 130 130

f (mm) 013 013

T (mm) 4 4

Chlazeni Olej, 40 bard  Olej, 40 bard
Zivotnost nastroje 2500 4000

Srovnani: Zivotnost nastroje

doposud

2500

KP236 4000 |

2000

[ks] 1000 3000 4000

8 Zapichovani
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Vicevrstvy povlak
MT-TICN pro vétsi

houZevnatost a mensi

opotiebeni hibetu

1

L

POUZIT

— Sorty CVD; hlavni pouZiti: soustruzeni,

kopirovaci soustruzeni a zapichovani
WKP136 (ISO P10 ; ISO K20)
— Vysoka odolnost proti opotfebeni a fezna rychlost
- Kontinualni fez
WKP236 (ISO P20 ; ISO K25)
— Vysoka odolnost proti opotfebeni a fezna rychlost
— Kontinualni az lehce pferuSovany fez
- Univerzalni sorta, cca pro 80 % viech piipadl pouziti
WKP336 (I1SO P30 ; ISO K30)
— Dobra odolnost proti opotfebeni a houZevnatost
— Pro nepfiznivé podminky a preruSovane fezy
— Ocelové materialy a litiny

Vysoce texturovany Al,03 —
pro vétsi odolnost proti
tvorbé vymoli

Vrchni vrstva zlaté barvy pro
lepsi zjist ovani opotiebeni

Vicestuprova dodate¢na uprava —
pro hladkou ¢elni plochu, mensi tfeni
a vétsi houzevnatost

Obr.: GD26-4E400N04-UD4 WKP236

PRINOS PRO VAS

Vysoka hospodarnost diky povlaku Tiger-tec® Gold

Primérné prodlouzeni Zivotnosti priblizné o 50 %

Vysoka produktivita, kratké doby obrabéni — idedIni pro sériovou vyrobu
Rezny material odolny proti opotfebeni (alternativa k sortam WSM)






_VYMENNE HLAVY WE A SOUSTRUZNICKE NOZE

Naprosta flexibilita, dokonala presnost.

NASTROJ SORTA

W3270/W3271 soustruznické noze WSM23X

- @:12a16 mm; 0,5 a 0,625 in s upinaci plochou — Hlavni pouziti: ocel ISO P25, nerezova ocel ISO M25,

— Oboustranné vyusteéni chlazeni pro univerzalni pouziti tézko obrobitelné materialy ISO S25

— Kdispozici optimalni pfivod chlazeni pro axialni zapichy — VedlejSi pouZiti: nezelezné kovy 1ISO N25

— Kdispozici z oceli a slinutého karhidu — Univerzalni sorta PVD pro upichovani/zapichovani

Vyménné hlavy WE a soustruzeni se stfednimi aZ malymi vc a ap

— Vyménna hlava upnutd Sroubkem pro vnitfni obrabéni — Vicevrstvy povlak PVD TiAIN + kryci vrstva TiN
od @ min. 7 mm WSM13X

— AxiéIni zapichovani od @ min. 12 mm — Hlavni pouziti: ocel ISO P15, nerezova ocel ISO M15,

— Tvarovy spoj WE (Walter Exchangeable) pro stabilitu tézko obrobitelné materialy ISO S15, neZelezné kovy 1SO N15
a presnost — V&tsi odolnost proti opotfebeni (ve srovnani s WSM23X)

— Presné brouSena fezna hrana pro stabilni podminky obrabéni

— K dispozici geometrie a utvafe¢em tfisky — Vicevrstvy povlak PVD TiAIN

Chlazeni ¢elni plochy
a pridavny chladici
otvor pro vétsi objem
chladiva

Soustruznické noze z
oceli a slinutého karbidu -
s maximalni délkou vyloZeni

Tvarovy spoj WE se
3 opérnymi plochami

Soustruznické noze z oceli Obr.: W3270-E12-24-WE07
a slinutého karbidu WE07-G10-200R00 WSM23X

PRINOS PRO VAS

Procesni spolehlivost a vysoka stabilita diky tvarovemu spoji WE

Opakovatelna kvalita obrabéni a minimalizace zmetkd

Maximalni flexibilita diky vyménym hlavam WE ve stejném drzaku (od Dy, 7 mm)
Rozsahly standardni sortiment (a specialni sortiment s kratkou dodaci Ih(itou)
Nejvyssi presnost a Zivotnost diky presné brousené, ostré fezné hrané

10 Zapichovani



POUZITI
— Soucasti s vysokou presnosti

Typy a pouziti vyménnych hlav

Kopirovaci soustruzeni
od @ 7 mm (WE-C)

Soustruzeni zavita
od @ 7 mm (WE-I)

Axialni zapichovani kontra
od @ 14 mm (WE-AC)

Srovnani velikosti

WEDO5 Dpin WEO7 Dpin WEO9 Dpin
>7 mm > 10 mm > 12 mm

Vyménné hlavy WE Obr.: WE05-G07-150R00 WSM23X
WEO07-G10-200R00 WSM23X
WE09-G14-200R00 WSM23X

Axialni zapichovani
od @ 12 mm (WE-A)

Zpétné soustruzeni
od @ 7 mm (WE-B)

Soustruzeni s brousenym
utvarecem tfisky

od @ 10 mm (WE-TX)
Soustruzeni

od @ 7 mm (WE-T)

Vnitini zapichovani
od @ 7 mm (WE-G)

Zapichovani 11



_VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY WT26 A SYSTEM DRZAKU

N el o4

Maximalni ostrost pro nejvyssi presnost.

NOVINKA V SORTIMENTU

— Zavitovaci soustruznické desticky s ¢aste¢nym profilem WT26
— Zavitovaci soustruznickeé desticky s plnym profilem WT26

NASTROJ

- 0d @ obrobku 1 mm - pro dlouhoto¢né soustruhy a
vicevietenove stroje

— Presné brouSené vymeénitelné bfitove desticky a drzaky

— Sroub destitky je pristupny z obou stran pro jednoduchou
vymenu desticky

— Velikosti stopky: 10 x 10,12 x 12216 x 16 mm

Extra ostré bfity pro vyrobu
pfesné soustruzenych dili

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Tangencialné upnuté vymeénitelné bfitové desticky
WT26 pro obrabéni presnych soustruzenych dill

— Ostré Fezné hrany pro optimalni vysledky obrabéni
pfi malych posuvech

— Presné brou$ena feznd hrana a utvare¢ na odvod
tfisky pro nejvyssi presnost

SORTA

WSM23X

- Univerzalni sorta PVD pro upichovani/zapichovani a
soustruzeni se stfednimi az malymi v a ap

— Hlavni pouZiti: ocel ISO P25, nerezova ocel ISO M25, tézko
obrobitelné materidly ISO S25, neZelezné kovy 1ISO N25

WN23

— Nepovlakovana sorta ze slinutého karbidu s vysokou
houzevnatosti a odolnosti proti abrazi na ISO N

— Hlavni pouziti: 1ISO N20; vedlejsi pouziti ISOP,Sa 0

Optimalni pfistupnost pro
vyménu desticky z obou stran

Rybinovy profil pro
zachyceni bo¢nich sil

Bfitova desticka uloZzena
pod thlem 1° pro
zapichovani ramen

VSechny vymeénitelné bfitové desticky
WT26 pasuji do stejného drzaku

Vymeénitelna bfitova desticka WT26 a presny drzak W2011

12 Zapichovani

Obr.: WT26-R300R010-VG8 WSM23X
Obr.: W2011-1212R-WT26



POUZIT

— Upichovani a zapichovani, soustruzeni a zpétné
soustruzeni; soustruzeni zavitl na dlouhotocnych

soustruzich a vicevfetenovych strojich

— Zapichovani blizko stén diky Sikme montazni

poloze britové destitky s thlem 1°

— Soutasti s vysokou presnosti

GEOMETRIE

Geometrie utvarece tfisky

CD8 pro upichovani

91&~

=
P

Geometrie utvarece tfisky
GD8 pro zapichovani

£

Reseni Walter pro dlouhotoéné soustruhy

Tangencialné uloZzena
vyménitelna bfitova destitka
WT26 pro obrabéni presné
soustruzenych dila

Geometrie utvarece tfisky
VG8 pro zpétné soustruzeni
a kopirovaci soustruzeni

Geometrie utvarece tfisky
DG8 pro podélné soustruzeni

1A

Geometrie utvarece tfisky

RA8 pro radiusové zapichovani

PRINOS PRO VAS
— Vysoka flexibilita: VSechny typy vyménitelnych bfitovych desticek
WTZ26 Ize pouzivat ve stejném drzaku
— Snadné manipilace diky tangencialnimu Sroubovému upinani,
které Ize ovladat z obou stran,

— Nejvyssi presnost a zivotnost diky pfesné brousenym,
ostrym vyménitelnym britovym desti¢ckam

]
«JH\

Geometrie utvarece tfisky
UAB8 pro zapichovani a
podélné soustruzeni

T

Geometrie pro zavity s ¢aste¢nym profilem ISO

e

Geometrie pro zavity s plnym profilem ISO

Zapichovani

13



_BRITOVE DESTICKY PRO VNEJSI ZAVITY TS A DRZAKY T1011

Soustruzeni zavitu s technologii Tiger.

NASTROJ

— T1011 Nastroje pro vnéjSi zavitovani s horni upinkou
a karbidovym kolikem

— Upinani pomoci upinky a opérny kolik ze slinutého
karbidu pro vysoce pfesné zavity

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

Zavitové desticky TS pro soustruzeni zavitl ve
velikostech TS16 a TS22 mm

Presné brouSené vicezubé vyménitelnée desticky
pro vysokou pfesnost a produktivitu

Geometrie utvarecd F5 a M5

— Siroky standardni program; specialni na vyzadani

Varianty stopky:
12 x 12 az 40 x 40 mm

Nastavitelna chladici
tryska pfimo na radius

SORTA

— Nové sorty Tiger-tec® Gold PVD specialné vyvinuté
pro soustruzeni zavit{

WMP226G

— Sorta odolna proti opotfebeni pro maximalni fezné rychlosti

— Hlavni pouziti: ocel ISO P20, nerezova ocel ISO M20

— Sekundarni poufZiti: obtizné obrobitelné materialy 1ISO S20,
sekundarni poufZiti: obtiZzné obrobitelné materialy 1ISO S20,
nezelezné kovy ISO N20 a litina ISO K20

WMP32G

— Univerzalni sorta pro 80 % vSech aplikaci s vysokou
procesni spolehlivosti

— Hlavni pouziti: ocel ISO-P30, nerezova ocel ISO M30

— Sekundarni pouZiti: obtizné obrobitelné materialy 1ISO S30,
litina 1ISO K30

Desticky pro fezani
zavita TS 16 a 22 mm

Velikosti Walter Capto™:

C3,C4,C5aCb
Vymeénitelna podlozka ze slinutého
karbidu — podle typu zévitu Powered by
Tigertec’

Zavitovaci systém TS

14 Soustruzeni zavita

Obr.: T1011-2525L-TS16-S
Obr.: T1011-C5R-35060-TS16



POUZIT

Opakované pouzitelné plnoprofilové zavity: ISO, UN a UNJ
PInoprofilové zavity pro trubky a tvarovky:

W, BSPT, NPT/NPTF, RD

Zavity pro prenos pohybu v piném profilu: TR, ACME, BUTT
Caste&ny profil zavitu: 55° a 60° V-profil

TECHNOLOGIE

Stabilni upinani pomoci
upinky pro optimalni
upevnéni vyménitelnych
bfitovych desticek

Kolik ze slinutého karbidu
pro dosednuti vyménitelnych
bfitovych desti¢ek (nedochazi
k deformaci lizka desti¢ky!)

GEOMETRIE

Geometrie F5 proISOP /M

— Presné lisované

— “Uzky" lisovany utvaret

— Jemné zavity na oceli a nerezovych ocelich

Velmi dobré lamani tfisek pfi malych pfisuvech

a vSech metodach obrabéni

Geometrie M5 pro ISO M/P

Lisovana prohluben ve stfedu “oteviengjsi”

Vnéjsi zavit na nerezové oceli a oceli

Velmi dobré lamani tfisek pfi vSech metodach obrabéni
Nizka tvorba otfepl

2/3 geometrie s vice zuby pro ISOP / M

— Presné brousené

Viceprofilovy vnéjsi zavit na oceli a nerezové oceli

Prvni volba pro sériovou vyrobu

0 40 % mensi zavitove pfisuvy, diky tomu kratSi doby obrabéni

PRINOS PRO VAS

Vysoka stabilita a procesni spolehlivost diky tvrdokovovému ¢epu v Izku pro desticku
Maximalni Zivotnost nastroje diky stabilnimu systému vymeénitelnych desticek

Velmi dobré lamani tfisek

Maximalni produktivita a Zivotnost diky desti¢kam s vice feznymi hranami

a sorté Tiger-tec® Gold

Soustruzeni zavita 15



_ZAVITNIK PRO SLEPE OTVORY THREAD-TEC™ OMNI HSS-E TD117 ADVANCE

Thread-tec™ — mnohostranny
a univerzalni sortiment pro zavitovani.

NASTROJ POUZITi

— Zavitnik do slepych otvor(i HSS-E — Zavity do slepych otvor(i az 2,5 x Dy

— Sorty: WY8B0FC, WY8ORG a WYB0AA — Hodi se pro materialy ISOP, M, Ka N
— Tolerance: 6HX, 6GX a 6Hmod — Oblast pouziti: VSeobecné strojirenstvi

Varianta: extra dlouha

Tvary nabéhu: Ca E

Rozméry:

Metrické: M1,6-M42

— Metrické: M3-M20 (DIN/ANSI)
— Metrické jemné: M4x0,5-M30x2
— Zavity pro vlozky: EGM10-EGM16

HouZevnaty substrat HSS-E
odolny proti opotiebeni

Uhel $roubovice 40° pro nejlepsi
mozny odvod tfisek u zavitd do
slepych otvora

Sorta WY80RG - pro optimalni
obrabéni téméf vsech materiala

Specialni mikrogeometrie
pro zabranéni vylomeni

Optimalizovana dprava feznych
hran pro procesné spolehlivou

vyrobu zavitd

Thread-tec™ Omni TD117 Advance Obr.: TD117-M10-C0-WY80RG

16 Rezani zavit



PRIKLAD APLIKACE
Spojovaci ptiruba
P M K N
o0 00 00 o0
Sorta WY8O0FC:

univerzalni pouzZiti s velmi
dobrou tvorbou tfisky

Material: 11SMn30/1.0715
Pevnost: 650 N/mm? / 195 HB
Rozméry: M10
Kohoutek: TD117-M10-E0-WY80RA
; Walter
Udaje o fezu Konkurent TD117 Advance
P MK N jeol
V¢ (m/min) 18 18
e o0 o oo -
Hloubka zavitu (mm) 22 22
Sorta WYBORG: . Chlazeni externi externi
vysoky vykon v materidlech _
ISOMalSON Zivotnost nastroje 185 - 252 -
(pocet zavitl) Rozbiti Bez poskozeni
Srovnani: Zivotnost nastroje
Konkurent 185
Walter TD117 Advance
P M K N [ZZ%?] 50 100 150 200 250 300

Sorta WYB0AA:
prvni volba pro materialy
ISOP alSO K

PRINOS PRO VAS

— Procesné spolehliva vyroba zavitd
— Univerzalni pouZiti pro velké mnoZstvi materiall
— Snizeni ndkladd na nastroje a skladovani

Rezani zavitd



_ZAVITNIK PRO PRUCHOZI OTVORY THREAD-TEC™ OMNI HSS-E TD217 ADVANCE

Thread-tec™ -
bezpecna volba pro kazdé pouziti.

NASTROJ

Zavitnik do prlichozich otvorl HSS-E

Sorty: WYB0FC, WYBORG a WYB0AA

Tolerance: 4HX, 6HX, 6GX a 7GX

Varianty: dlouhé, extra dlouhé a levorezné

Tvar nabéhu B

Rozmeéry:

- Metrické: M1-M56

- Metricke: M3-20 (ON/ANS) SR i,
- Metrické jemné: M2.2x0,25-M50x1,5

POUZIT
— Zavity do prichozich otvor(i az 3 x Dy o
. ., Rozsitené tolerance —
— Hodi se pro materialy ISOP, M,Ka N zvyseni ivotnosti nastroje
- Oblast pouZiti: V&eobecné strojirenstvi u vsech rozméri a profili

Pfizpisobeny dhel lamaée s
nabéhem - zvySuje vykonnost

Pfizplsobené odlehé&eni bfitu —
pro pouziti v nejriznéjsich materidlech

P M K N P M K N P M K N

o0 o0 o0 oo e o0 o oo o0 o o0 o
Sorta WY80FC: univerzalni pouziti Sorta WY80RG: Sorta WY80AA:
s velkym rozsahem rozméra ve vysoky vykon v materialech prvni volba v materialech
standardnim sortimentu ISOMalSON ISOP alSO K
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PRIKLAD APLIKACE

Vodici pfiruba
Material: 42CrMo4/1.7225
Pevnost: 900 N/mm? / 266 HB
Rozméry: M12
Substrat HSS-E s vétsi tvrdosti — Odbotka: TD217-MI2-E0-WYBDAA
optimalizuje odolnost proti Walter
opotiebeni a Zivotnost Udaje o fezu Konkurence  TD217 Advance
V¢ (m/min) 15 21
Hloubka zavitu 18 18
Chlazeni vné vné
Zivotnost nastroje 264 330

(pocet zavitl)

Srovnani: Zivotnost nastroje

Thread-tec™ Omni Obr.: TD217-M10-

TD217 Advance CO0-WY80RG Konku;rence 264
) Ad 1 1
[Potet :
o 100 150 200 250 300 350

PRINOS PRO VAS

— Procesné spolehliva vyroba zavit(
— Univerzalni pouziti pro spoustu materiald
— Nizké naklady na nastroje a skladovani

Rezéni zavita 19



_ZAVITOVA FREZA TC620 SUPREME

S minimalnimi vibracemi -
diky DeVibe a viceradému provedeni.

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ
— Technologie Walter DeVibe pro — Vicefada zavitova fréza pro univerzalni pouziti
- 3 x Dy — M4-M20 — Technologie Walter DeVibe pro tlumeni vibraci

2 & 2,5 x Dy od M4; UNC8
2 x Dy od UNF10; M4 x 0,5
2 x Dy - G1/16-G1/2

Modifikovany profil kréku
(,,pozvolny prechod”)

Stopka podle
DIN 6535HB

Vysoce vykonna sorta WB10TJ —

pro maximalni vykon v
nejriznéjsich materidlech /
|

Vicefady design — pro
mensi fezné sily a
vynikajici stdlost rozmért

Technologie Walter DeVibe od
M4, MF4, UNC8, UNF8 / G1/16

Vnitini pfivod chlazeni —
pro spolehlivy odvod tfisky
pfi vysokych posuvech na zub

g
)

(

Zavitova fréza ze slinutého karbidu Obr.: TC620-M10-W5F-WB10TJ
Obr.: TC620-G1/4-W5D-WB10TJ

PRINOS PRO VAS

Nizké naklady na zavit diky kratke dobé obrabéni a vysoke Zivotnosti nastroje v ks
Vysoka spolehlivost a jednoducha manipulace diky velmi vzacnym opravam radiust
Technologie Walter DeVibe: spolehlivé obrabéni i pfi extrémnich podminkach
Univerzalni pouZiti v nejriiznéjsich materialech

Walter Apress
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PRIKLAD APLIKACE

Drzak
Material: 42CrMo4/1.7225/4140

POUilTll Pe\fnost: » 820 N/mm?

) 3 . Velikost zavitu: M6
— Zavity do slepych a priichozich otvord Hloubka zdvitu: 18 mm
- Materialy ISOP, M, K, N a S do 48 HRC Slepy/ o
. . a Zakladni otvor
- Hloubky zavitu 2-3 x Dy prichozi otvor:
— Idealni pfi vysokych pozadavcich na procesni spolehlivost Nastroj: TC620-M6-W5F-WB10T.
(napi‘. u drah)’/ch souéa’sti) . OrbitéIni zavi- WalterTC620
Rezné ddaje tova fréza Supreme
ve(m/min) 97 121
Fz (mm) 0.067 0.079
stl:rz-!t?gie ey Synchronizace Protirotace
zavitu
Chlazeni externi vnitini
Doba zpracovani
(s) 12,9 34
Srovnéni: Doba obrabéni
Walter TC620 Supreme
(s) 5 10 15
STRATEGIE

Nabéh Vytvoreni zavitu pomoci interpolace tak, Vybéh
aby byla prekryla vzdalenost rad

Frézovani zavitd 21



_ZAVITOVA FREZA TC645 SUPREME

Thrill-tec™ -
také veétsi zavity rychle a univerzalné.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZIT

- 2& 25 x Dy M14-M20 — Zavity do slepych a prlchozich otvort
- 2& 2,5 x Dy UNC 9/16-3/4 — Materialy ISO P, M, K, Na S do 48 HRC
- 2xDyGl/2 — Hloubky zavitu 2 a 2,5 x Dy

NASTROJ

Orbitalni vrtaci zavitova fréza pro univerzalni obrabéni
Vytvoreni otvoru pro zavit a zavit v jednom pracovnim kroku
Lze pouzit take pro srazeni hran

UPOZORNENI: levofezny nastroj

Vysoce vykonna sorta WB10TJ —
pro maximalni vykon v
nejriznéjsich materidlech

Celni frézovaci geometrie:
vytvofeni otvoru pro zavit
a srazeni hran

Stopka podle
DIN 6535 HA

Uhel $roubovice —20°
pro optimalni odvod tfisky

Vnitini pfivod chlazeni -
pro spolehlivy odvod tfisky pii
vysokych posuvech na zub

Thrill-tec™

Orbitalni vrtaci zavitova fréza ze slinutého karbidu Obr.: TC645-M16-A1D-WB10TJ

PRINOS PRO VAS

Maximalni spolehlivost diky vysokeé stabilité

Velmi nizké naklady na zavit (vysoka Zivotnost nastroje, kratka doba obrabéni)
Uspora po¢tu nastrojil a ¢asu vymény nastrojt

Univerzalni pouziti

Walter Apress
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_NASTROJE PRO FREZOVANI ZAVITU WALTER XPRESS

Individualni a hospodarné -
dodaci lhita pouze 3 tydny.

NASTROJ Rizné typy nastroji (podle oblasti pouziti)

Plnozubé zavitove frezy TC610/TC611 Supreme
Vicefade zavitove frézy TC620 Supreme

Orbitalni zavitove frézy TC630 Supreme

Orbitalni vrtaci zavitové frézy Thrill-tec™ TC645 a TC685
Supreme

GEOMETRIE
Vnitfni/vnéjsi chlazeni nebo chladici drazky podél stopky

Se zahlubovacim bfitem, odjehlovacim bfitrm,
DeVibe a bez nich

Zavity M, MF, UNC, UNF, EG

NPT / NPTF

— Upozornéni: Zavity G a J v dal$im kroku

ROZHRANI
— Typy stopky podle DIN6535 HA, HB nebo HE

POUZITi

— Zavity do slepych a prlchozich otvorl

- Materidlové skupiny ISOP, M, K, N, SaH Rtzné druhy chlazeni
- Univerzalni nebo specidlni pouziti (vnitfni, vnéjsi, chladici

drazky ve stopce)

— Hloubky zavitu aZz 4 x Dy

— Oblasti pouZiti: VSeohecné strojirenstvi,
vyroba nastrojll a forem, letecky a kosmicky pramysl,
Iékar'ska technika, automobilovy a energeticky pramysl

Thrill-tec™

Orbitélni zavitova fréza Obr.: TC630-SUNF1/4-A0D-WB10RA
ze slinutého karbidu Obr.: TC645-G1/4-A1D-WB10T)J
Obr.: TC685-M8-A1D-WB10RC
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RGzné varianty substratu (povlak / slinuty karbid) podle oblasti pouZiti

/

Typy stopky:
HA, HB s HE

Zavitova fréza Obr.: TC620-M8-
ze slinutého karbidu W5E-WB10TJ

Plnozuba zavitova fréza Obr.: TC610-M8-

ze slinutého karbidu W1-WJ30RC
S/bez: zahlubovacim
bfitem, ojehlovacim
bfitem, DeVibe
Plnozuba zavitova fréza Obr.: TMC - H5055016

ze slinutého karbidu se
srazecim bfitem

PRINOS PRO VAS

— Vyssi flexibilita diky dodaci IhGité pouze 3 tydny
— Méné chyb v navrhu nastroje diky konstrukci nastroje podle definovani obrabéné soucasti
— Nejlepsi vysledky diky osvédcené standardni technologii a optimalnimu specialnimu navrhu

Walter Apress

Frézovani zavitd 25



_STANDARDNI FREZY PKD WALTER FMT

Nezelezné kovy? Slitiny hliniku?
| zde Vas podrzime.

NOVINKA V SORTIMENTU

— Rady fréz PKD MP270, MP271 a MP470

MP270

— Frézy PKD MP270 se stopkou ze slinutého karbidu
MP271

— Frézy PKD MP271 se stopkou ze slinutého karbidu
MP470

— Radiusové kopirovaci frézy PKD MP470 se stopkou

ze slinutého karbidu

NASTROJ

— Rovinna fréza MP060 s maximalnim poctem zub(;
@ 40-125 mm

SORTA

WDNZ20

POUZIT

— Rohova fréza MP160 s valcovou stopkou a upinatem ScrewfFit;

@ 16-40 mm

— DréZkovaci fréza MP260 s valcovou stopkou a upinatem

ScrewFit; @ 4-20 mm

MP270

Drazkovaci Obr.: MP270 WDN20
fréza PKD
26 Frézy ze slinutého karbidu

Frézovani s nejvyssi kvalitou povrchu

Nezelezneé kovy (napt. hlinik, slitiny Al-Si, hottik a
hottikove slitiny) a dale plasty a kompozitni materialy
Lze pouzit s emulzi, olejem a MMS

Oblasti pouZiti: automabilovy pramysl, letecky a
kosmicky priimysl, vSeobecné strojirenstvi

Radiusova kopirovaci
fréza PKD

Rohova/drazkovaci
fréza PKD

Obr.: MP271 WDN20

Obr.: MP470 WDN20



SORTIMENT

Centralni bfit

Zavitové otvory pro
Provedeni s vyvazovaci Srouby
vedlejsim bfitem

Vnitini pfivod
chlazeni

Fréza PKD MP060 Obr.: MP0O60 WDN20

Rohova fréza
PKD

Obr.: MP170 WDN20

Centralni brit

Fréza PKD MP260 Obr.: MP260 WDN20

Drazkovaci fréza PKD Obr.: MP160 WDN20

PRINOS PRO VAS
Hospodarné, presné obrabéni
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MozZnost renovace a/nebo nového osazeni
Nizké ndklady na nastroje diky 20-200krat delsi Zivotnosti

Rohové fréza PKD Obr.: MP160 WDN20

Frézy ze slinutého karbidu 27



_FREZY ZE SLINUTEHO KARBIDU MC267, MC166 A MC467 ADVANCE

Specialisté na hlinik Advance.

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ

MC166 Advance MC166 Advance

— z2az3 - bezrohového radiusu - @12-20mm/ Z3

MC267 Advance - Vétsi stabilita jadra

— z 3 bez rohového radiusu (DIN 6527 L) - Sorta WJ30UU (nepovlakovana)

MC467 Advance MC267 Advance

- Radiusové kopirovaci frézy - MC267 Advance: z2 a z3, @ 1-20 mm s vodici
-z2 ¢asti a bez vodici ¢asti; s radiusem a bez radiusu;

povlakovana a nepovlakovana; centralni bfit

— Univerzalni vysoce vykonné frézy a univerzalni frézy
pro obrabéni ISO N

MC467 Advance

— Radiusove kopirovaci frézy

-z=2

- DIN 6527 L

z=2&z=3
bez rohového
radiusu

z=3bez
rohového
radiusu

le=2x5D¢

Fréza ze slinutého karbidu Obr.: MC166 Advance WJ30UU
Obr.: MC267 Advance WJ30UU
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SORTA POUZIT

— WJ30UU (nepovlakovana) MC166 Advance

— Vyvinuto pro dokon€ovani a dynamické hrubovani
hlubokych profill a kapes

— Specialné dimenzované pro dynamicke frézovani
(mala ag, velka ap, velka L¢!)

MC267 Advance

- Univerzalné pouZitelné pro hrubovani,
semidokoncovani a dokoncovani

— Obrabéni zbyvajiciho materidlu u malych radiust
v leteckém a kosmickém primyslu

— Specialista na dokonc¢ovani vysokych stén

MC467 Advance

— Obrabéni 3D kontur

Radiusové
kopirovaci frézy

Fréza ze slinutého Obr.: MC467 Advance WJ30UU
karbidu

PRINOS PRO VAS

MC166 Advance

— Konstantni procesni spolehlivost diky vétsi stabilité jadra

MC267 Advance

— Vysoka procesni spolehlivost a univerzalni pouZiti ve vsech priimyslovych segmentech
— Nerovnomérné déleni pro optimalné klidny chod a extrémni prodlouZeni Zivotnosti
MC467 Advance

— Univerzalni pouZiti pro obrabéni 3D kontur

— Vysoka spolehlivost pfi obrabéni bez obsluhy

Walter Apress

Frézy ze slinutého karbidu 29



_KOPIROVACi DOKONCOVACI FREZA XTRA TEC®XT M5460

NejlepsSi presnost vISO S a M.

SORTA

— Sorty pro frézovani WSM36G povlakované PVD Tiger-tec® Gold
— Povlak AITiN s vynikajici pfilnavosti vrstvy
— Vrchni vrstva ZrN ve zlaté barvé
— Optimalizovana tloustka povlaku pro lepsi pfilnuti na
ostré fezné hrany
- Hladky povlak s dobrou rovnovahou mezi houzZevnatosti
a odolnosti proti opotiebeni

PRIKLAD APLIKACE
Strukturalni prvek

Material: Ti6AI&V

Pevnost: 34 HRC

Nastroj: M5460-016-A16-02-08
Vymeritelnd  p3204-D16 WSM366

; Walter
Rezné ddaje Drive WSM366G
V¢ (m/min) 105 105

f (mm) 0,15 015

ve (mm/min) 1323 1323
ap (mm) 0.5 0.5

ae (mm) 0,63 0,63

Chlazeni Emulze - vnitrni

Srovnani: Zivotnost

Dosud 240 —
[min] 100 200 300 400 -

30 Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami

Rezny primér (Dc):
8-32 mm | 3/8-1"

POUZIT

Presné kopirovaci dokon€ovani tvarovych ploch

Sorta pro obrabéni napf. €lenitych soucasti z titanovych slitin
DalSi oblasti pouziti: slitiny na bazi niklu a nerezova ocel

Lze pouzit v kopirovacich dokoncovacich frézach

Xtra-tec® XT M5460

Oblasti pouziti: letecky a kosmicky primysl, energeticky
prémysl, vyroba nastrojd a forem, véeobecné strojirenstvi

Xtra-tec® XT M5460 -
se ScrewFit, valcovym moduldrnim
rozhranim nebo valcovou stopkou

Obvodové brousena
vymeénitelna desticka
P3204

Tiger-tec

Obr.: M5460-020-T18-02-10
P3204-D20 WSM36G

Nova sorta Tiger-tec® Gold
WSM36G pro kopirovaci dokonéovani

PRINOS PRO VAS

Vysoka procesni spolehlivost diky stabilnim feznym hranam
Nejlepsi kvalita povrchu diky hladkému povlaku s optimalnim
odvodem tfisky

Maximalni hospodarnost diky vysokym reznym rychlostem
Nejlepsi detekce opotrebeni diky vrchni vrstvé ZrN



_DOKONCOVACI SORTA TIGER-TEC® GOLD WPM15G

Skveélé povrchy — zlato v dokonc€ovani.

SORTA

Sorty pro frézovani WPM15G povlakované PVD Tiger-tec® Gold
Povlak AITiN s nejlepSi pfilnavosti vrstvy

Vrchni vrstva ZrN ve zlaté barvé

Optimalizovana tloustka povlaku pro lepsi pfilnuti na

ostré fezné hrany

Hladky povlak s dobrou rovnovahou mezi houzevnatosti

a odolnosti proti opotrebeni

POUZIT

Pro dokoncovaci frézovani

K dispozici pro vSechny dokoncovaci vyménitelné bfitové
destitky pro Xtra-tec® XT, Walter BLAXX a M4000

Oceli, nerezové oceli a litina

Oblasti pouZiti: vSeobecné strojirenstvi,

vyroba nastrojd a forem, letecky a kosmicky pramysl,
energeticky a automobilovy primysl

Vrchni vrstva ZrN

Funkeni vrstva AITiN

Jemnozrnny substrat

Tiger-tec'Gold

Dokoncovaci vyménitelné bfitové desticky
Tiger-tec® Gold WPM15G

PRINOS PRO VAS

— Dobra detekce opotfebeni diky vrchni vrstveé ZrN
— Vysoka kvalita povrchu soucasti
— Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

Obr.: BCGX0903PDR-G55 WPM156
Obr.: ODHX0605ZZN-A88 WPM156G
Obr.: XNGX0904ANN-F67 WPM15G
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_MODULARNI FREZY S VYMENNOU HLAVOU

Odbornik s mimoradnou
flexibilitou a mnohostrannost.i.

NASTROJ

— Frézy pro obrabéni kruhovou interpolaci k vyrobé
rliznych zapich(l v otvorech
— Stopky Weldon a valcové stopky z oceli i slinutého karbidu
- Rozsah primeérd: 6,7-39,7 mm
— Vyménné hlavy se z3 a zb6

POUZITI
- Vnitfni obrabéni otvor(:
frézovani drazek, zapichy pro pojistné krouzky, srazeni hran
— Oblasti pouziti: vseobecné strojirenstvi a automobilovy primysl
— Hlavni pouZiti: ocel, nerezova ocel, litina a kalend ocel
— Vedlejsi pouZiti: neZelezné kovy a téZzko obrobitelné materidly

- 4 rdzna provedeni vyménné hlavy:
MG510, MG515, MG520 a MG545

MG545:
srazeni hran se 45°,
sez=3az=6

S vnitfnim
privodem chlazeni

Rozsah praméru:
6,7-39,7 mm

Valcové stopky a stopky Weldon
z oceli a slinutého karbidu

Sorta WMP35X

Fréza se systémem Obr.: MG510-21.7F123250 WMP35X

MG520: vyménnych hlav auf AB191-A16-F12-060-C

zapichy pro pojistné krouzky,
sez=3az=56

MG515:
obecné frézovani drazek
s mékkym fezem, se z = 6

MG510:
obecné frézovani drazek,
sez=3az=6

PRINOS PRO VAS

Niz8i naklady na nastroje diky univerzalné pouzitelnému systému vyménnych hlav
Vysoka procesni spolehlivost diky stabilnim stopkam ze slinutého karbidu

Vysoka produktivita diky vysoce kvalitnimu povlaku a az 6 zublm

Univerzalni pouZiti ve vSech materialech

Vysoka flexibilita diky riiznym variantdm modularniho nastrojového systému
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_UPINACE S TRNEM PRO NASTRCNE FREZY A UPINACE WELDON S C8

Rozhrani C8 —
pro SirSi sortiment Walter Capto™.

NASTROJ POUZITI
— Podle ISO 26623 — Lze pouzit ve vSech béznych obrabécich centrech
AB001-C s vieteny podle ISO 26623
— Pro nastrené frézy s pfitnou drazkou podle DIN 1880 — Oblasti pouziti: vSeobecné strojirenstvi, automobhilovy primysl,
- Velikosti upinacich otvor(: 16-60 mm letecky a potravinarsky prdmysl, lékarska technika
AB044-C AB001-C
— Pro nastroje s valcovou stopkou a ho¢ni plochou - Frézovani

podle DIN 1835-B a DIN 6535-HB — Nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami
— Rozsah primérl: 6-40 mm AB044-C

. — Frézovani a vrtani

ROZHRANI

— Nastroje ze slinutého karbidu
— Walter Capto™ C3-C8

Upinac s trnem pro nastréné frézy Walter Capto™ Upina¢ Weldon Walter Capto™

Rozhrani, na
strané stroje

Rozhrani, na

strané ndstroje

Upinace s trnem Obr.: AK155.8.C8.030.22
pro nastréné frézy

Upinace Weldon Obr.: C8-391.20-16 070

PRINOS PRO VAS

Vysoka procesni spolehlivost diky stabilnimu provedeni

Vysoka presnost opakovani

Flexibilita diky modularnim komponent(m, jako jsou adaptéry a prodlouzeni
Velmi dobry prenos krouticiho momentu diky tvarovému spaoji
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_MONOBLOKOVE UPINACE HSK AB0OO1-H, ABO09-H A ABO44-H

Sortiment HSK -
rozmanitéjsi, vice moznosti.

NASTROJ ROZHRANI
- Podle ISO 12164 / DIN 69893-1 A - HSK -A 63
— Vnitini pfivod chlazeni - HSK-A 100
— Vyvazeni G2,5 pfi 25 000 ot./min _—
ABOO1-H PouzITi
- Pro nastréné frézy s piitnou drazkou podle DIN 1880 — Lze pouZit ve vSech béZnych obrabécich centrech
— Velikosti upinacich otvor(: 16—60 mm s vieteny podle ISO 12164 / DIN 69893
— 3.délky: 50, 100 a 160 mm — Oblasti pouziti: vSeobecné strojirenstvi, automobilovy primysl,
— Hazivost = 6 pm letecky a potravinarsky prdmysl, lékarska technika
AB009-H AB001-H
— Pro upinaci klestinu podle DIN 6499 - Frezovani
— 5délek: 75, 100, 130, 160 a 200 mm — Nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami
ABO044-H ABO009-H
— Pro nastroje s valcovou stopkou a bo&ni plochou - Vrtani a zavitovani
podle DIN 1835-B a DIN 6535-HB ABO044-H
- Rozsah primér(: 6-40 mm — Frézovani a vrtani
— 3 délky: 65, 120 a 160 mm AB009-H / AB044-H
AB009-H / AB044-H — Nastroje ze slinutého karbidu

— Hazivost (L1) do 160 mm = 3 pm
— Hazivost (L1) na 160 mm = 4 ym

Rozhrani,
na strané stroje

-

3>
2

Upinace Weldon Obr.: AB044-H63-
W12-120

¢. Rozhrani,
’ na strané stroje

Rozhrani, na
strané nastroje

Upinace s trnem Obr.: AB001-H63-
pro nastréné frézy B22-050 /

'-'-'- Rozhrani,
% na strané stroje

Upinaci klestiny Obr.: AB009-H63-
ER ER20-100

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouziti

Minimalni hazivost pro delsi Zivotnost nastrojt a lepsi povrchy

VSechny upinace s vnitfnim pfivodem chlazeni

Flexibilni pouziti diky sortimentu s Sirokou nabidkou riznych variant vyrobk
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_MONOBLOKOQVE UPINACE SK AB001-S, AB009-S A AB044-S

Nejruznéjsi varianty

pro kazdy pfripad pouziti.

NASTROJ

Podle ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/B

Provedeni AD/B

Vyvazeni Gb6,3 pfi 15 000 ot./min

Hazivost = 3 pm

ABO001-S

— Pro nastréné frézy s pri¢nou drazkou podle DIN 1880

- Velikosti upinacich otvor(: 16-60 mm

— 3délky: 50, 100 a 160 mm

AB009-S

— Pro vSechny b&zné velikosti upinacich kleStin ER: ER16—-ER40

— Pro upinaci kleStinu podle DIN 6499

— 3 délky: 70, 100 a 130 mm

AB044-S

— Pro nastroje s valcovou stopkou a bo¢ni plochou
podle DIN 1835-B a DIN 6535-HB

— Rozsah primér(: 6-40 mm

— 3 délky: 65, 120 a 160 mm

Rozhrani, na
strané ndstroje

Rozhrani, na
strané ndastroje

y

ROZHRANI

- SK40
- SK50

POUZITI

— Lze pouzit ve vSech béznych obrabécich centrech
s vieteny podle ISO 7388-1 / DIN 69871

— Oblasti pouZiti: vSeobecné strojirenstvi, automobilovy primysl,
letecky a potravinarsky prdmysl, Iékafska technika

ABO001-S

- Frézovani

— Nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi destickami

AB009-S

— Lze pouZit pro frézovani, vrtani a zavitovani

AB044-S

— Lze pouzit pro frézovani a vrtani

ABO009-S / AB044-S

— Lze pouZzit pro nastroje ze slinutého karhidu

Obr.: AB009-
S40-E20-100

Upinaci klestiny ER

Rozhrani, na
strané stroje

Upinace s trnem
pro nastréné frézy

Obr.: AB0O1-
S40-B22-160

Obr.: ABO44-
S40-W10-100

Upinace Weldon

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouziti

Minimalni hazivost pro delsi Zivotnost nastrojd a lepsi povrchy
V8echny upinace s vnitfnim pfivodem chlazeni
Flexibilni pouziti diky sortimentu s Sirokou nabidkou riznych variant vyrobkd
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_MONOBLOKOVE UPINACE MAS-BT AB001-J, ABO09-J A ABO44-)J
Siroky vybeér,
mnohostranné pouziti.

NASTROJ POUZIT

— Podle ISO 7388-2 / JIS B 6339 — Lze pouzit ve vSech béznych obrabécich centrech
— Provedeni AD/B s vieteny podle I1SO 7388-2 / JIS B 6339

— VyvaZzeni Gb6,3 pfi 15 000 ot./min — Oblasti pouziti: vSeobecné strojirenstvi, automobilovy primysl,
— Hazivost = 3 um letecky a potravinarsky primysl, lékafska technika
AB001-J AB001-J

— Pro nastrené frézy s pricnou drazkou podle DIN 1880 — Frézovani

- Velikosti upinacich otvord: 16-60 mm — Nastroje s vyménitelnymi britovymi desti¢kami

— 3 délky: 50,100 a 160 mm AB009-J

AB009-J — Lze pouZzit pro frézovani, vrtani a zavitovani

— Pro v8echny bé&zné velikosti upinacich klestin ER: ER16—-ER40 ABO044-)

— Pro upinaci klestinu podle DIN 6499 — Lze pouzit pro frézovani a vrtani

— 3 délky: 70, 100 a 160 mm AB009-J / AB044-J

AB044-) — Lze pouzit pro nastroje ze slinutého karbidu

— Pro nastroje s valcovou stopkou a bo¢ni plochou
podle DIN 1835-B a DIN 6535-HB

- Rozsah primérQ: 6-40 mm

- 3 délky: 65, 120 a 160 mm

ROZHRANi

- MAS-BT40
- MAS-BT50

Rozhrani, na

strané nastroje Upinaci Obr.: AB009-

klestiny ER J40-ER20-070

Rozhrani, na
strané stroje

Rozhrani, na
strané nastroje

Rozhrani, na
strané nastroje

Upinace Obr.: ABO44- o
Weldon J40-W08-160 !

Upinace s trnem Obr.: AB0O1-
pro nastréné frézy J40-B27-100

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouziti

Minimalni hazivost pro delsi Zivotnost nastrojt a lepsi povrchy

VSechny upinace s vnitfnim pfivodem chlazeni

Flexibilni pouziti diky sortimentu s Sirokou nabidkou riznych variant vyrobk
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_HYDRAULICKE A TEPELNE UPINACE WALTER MTS AB017 A AB025
Umoznuje noveé projekty
a vybaveni stroju.

NASTROJ POUZIT

- Vyvazeni G2,5 pti 25 000 ot./min
ABO017

Lze pouzit ve vSech héznych obrabécich centrech
Lze pouzit pro frézovani a vrtani
— Pro nastroje s béznymi typy stopek: valcovy tvar Lze pouZit pro nastroje ze slinutého karbidu
— Pro tvar A: s hladkou stopkou podle DIN 1835 a DIN 6535 HA Oblasti pouziti: vSeobecné strojirenstvi, automobhilovy primysl,
— Pro tvar AB: s plochym ¢elem a valcovou stopkou a unasecimi letecky a potravinarsky prdmysl, lékarska technika
plochami podle DIN 1835 a DIN 6535 HB
— Pro tvar B: s bo¢nimi unasecimi plochami podle DIN 1835
— Pro tvar E: s Sikmou upinaci plochou podle DIN 1835 a
DIN 6535 HE
— Hazivost a presnost opakovani pfi vymeéné: 3 pmu 2,5 x D
@ - rozsahy
HSK-AB3, HSK-A100; SK40; MAS-BT40: 6-32 mm
SK50, MAS-BT50: 12-32 mm
CAT-V40: 6-20 mm, 1/4-3/4in
CAT-V50: 12-32 mm, 11/4 in
AB025
Provedeni: 4,5°
Hazivost (L1) do 160 mm = 3 pm
Hazivost (L1) na 160 mm = 4 pm
Rozsah @: 3-32 mm
K dispozici 4 délky: 80, 120, 160 a 200 mm

ROZHRANi

ABO17 + AB025
- HSK-A63, HSK-A100

Rozhrani,
na strané stroje

_ SK40, SK50 Tepelné upinace Obr.: AB025-H63-P08-200
- MAS-BT40, MAS-BT50 Rozhrani, na _

strané nastroje
ABO017

- MAS-BT30
— CAT-V40, CAT-V50

Rozhrani,
na strané stroje

/ ’ Hydraulické upinace Obr.: AB017-

H63-P10-080

PRINOS PRO VAS

DelSi zivotnost vietena diky vysokeé kvalité kuzelu

Maximalni produktivita a hospodarnost

Flexibilni pouziti diky sortimentu s Sirokou nabidkou riznych variant vyrobki
— Presné nastaveni délky nastrojl a upnuti proti nastavitelnému dorazu
AB017

— Minimalni hazivost a tlumeni vibraci specialné pro frézovani
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Xill-tec®
Univerzalné eXcelentni
pri frézovani.

S Xill-tec® frézami ze slinutého karbidu fady MC230, vam Walter nabizi frézy, které se vyznacuji
nevidanou univerzalnosti a excelentnimi vlastnostmi: Univerzalni diky flexibilni pouzitelnosti pro témér
vSechny druhy pouziti a také vSechny materialy. Excelentni diky jedine¢né kombinaci nové geometrie pro
vysoky vykon se sortou WK4O0TF. Xill-tec® je tak synonymem pro maximdlné klidny chod, delSi Zivotnost
a procesni spolehlivost. A to v$e pfi mimofadné hospodarnosti.

www.solid-carbide-milling.walter
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Derendinger StraBe 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tdbingen
Germany

walter-tools.com
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Walter Austria GmbH
Wien, Osterreich
+4315127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique

(B) +32 (02) 7258500

(NL) +31(0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41 (0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Tubingen, Deutschland
+49 (0) 7071 701-400, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Foréts, France
+33(0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, Espafia
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 35 16 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
Timisoara, Romania
+40 (0) 256 406218, service.ro@walter-tools.com

Walter Tools d.o.o.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421 (0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takimlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Bursa, Tirkiye
+90 (0) 224 909 5000 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
Wauxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
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BP#E : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91 (20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
Nagoya, Japan
+81 (52) 533 6135, service.jp@walter-tools.com
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Walter Korea Ltd.
Anyang-si Gyeonggi-do, Korea
+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
Walter Malaysia Sdn. Bhd.

Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Greer, SC, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com
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