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Nyni se na svij ndstroj muZete spolehnout hned tfikrat

Novy vicevrstvy povlak Walter Krato-tec™ pro nastroje ze slinutého karbidu predstavuje kombinaci extrémni
tvrdosti a maximalni houzZevnatosti. Efektivné se zabrafiuje koncentraci pnuti a odprysknuti povlaku.
Diky tomu se Krato-tec™ vyznacuje maximalni odolnosti proti teplu vznikajicimu pfi tfeni a opotfebeni —
a je univerzalné pouZitelny.
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A — Soustruzeni

Al: Zapichovani

Sorta pro upichovani Tiger-tec® Gold WSM33G

o Strana
Al: Soustruzeni ISO
Geometrie FM4, FM5, FM6 a MM4 v sorté WSMO01

Soustruzeni 5



_SORTA PRO UPICHOVANI TIGER-TEC® GOLD WSM33G

Velka tvrdost k odolnosti proti opotrebeni.

SORTA

- Povlak Tiger-tec® Gold PVD: kombinace TiAIN a TiSiN pro
dlouhou Zivotnost a vysokou procesni spolehlivost

— Vicevrstva struktura TiAIN a TiSiN pro vétsi tvrdost povlaku
k zabranéni opotiebeni hrbetu a plastické deformaci

— Dodatecna uprava pro hladkou ¢elni plochu, mensi tfeni
a lepSi houZevnatost

Vrchni vrstva zlaté barvy pro
lepsi zjist' ovani opotiebeni

povlaku

Vicevrstvé slozeni

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

SX

- Jednostranné bfitové desti¢ky SX s tvarovym ldzkem
a samoupinanim

— Geometrie utvarece tfisky: CE4, CF5, CFb, SF5 a UF4

- Pro typy nastroji G2000

DX18

— Dvoubfité britové destitky DX18 se sekundarni prizmatickou

plokou pro tvarové ldzko destitky
— Geometrie utvarece tfisky:

CE4, CF5, CF6, GD6, GD3, UD4, UF4, UF7 a RD4
- Pro typy nastroji G4000

Nova vrstva TiSiN
pro vétsi tvrdost

Powered by

Tiger-tec'Gold

Britové desticky Tiger-tec® Gold pro zapichovani

6 Zapichovani

Fig.: DX18-3E300N03-UF4 WSM33G / SX-3E300N02-CE4 WSM336



POUZITI

— Radialni zapichovani a upichovani, soustruzeni,
kopirovaci soustruzeni a frézovani drazek

— WSM336: Univerzalni sorta pro 75 % pfipad(l pouziti

— Hlavni poutZiti: nerezova ocel ISO M30, téZko obrobitelné
materidly 1SO S30, ocel ISO P30

Technologie PVD Tiger-tec® Gold

TiSiN — nejlepsi tieci vlastnosti
a ochrana proti opotiebeni

Vicevrstvé sloZeni povlaku

TiAIN - vysoka odolnost proti opotiebeni

HouZevnaty jemnozrnny karbidovy substrat

Porovnani tvrdosti: pivodni povlakovani
a nova WSM33G

>

Tvrdost vrstvy

PRINOS PRO VAS

PRIKLAD POUZITi
Hridel — upichovani

Material: X2 CrNi 19 11 / DIN 1.4306
Pevnost: 680 N/mm?

Nastroj: G4014-1616R-3T17DX18-P
Pramér: 20 mm

Chlazeni: Vnitini chlazeni - olej, 20 bar
Rezné Walter
parametry: Dosud WSM336

v_ [m/min] 70 70

f[mm] 0,08 /0,04 0,08 /0,04
Zivotnost [ks] 190 250

Porovnani: Zivotnost [ks]

Walter WSM336

[ks] F;l]

100 150 200 250

- Vysoka produktivita a procesni spolehlivost diky patentovanému

povlaku Tiger-tec® Gold PVD

— Univerzalni pouZiti i v komplikovanych podminkach
— Nejlepsi detekce opotrebeni diky povlaku TiSiN se zlatou barvou

Zapichovani



_GEOMETRIE FM4, FM5, FM6 A MM4 V SORTE WSMO1

Hospodarné — s vysokym vykonem
v ISO M/S.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZITI
— Geometrie FM5 v sorté WSMO01 se zakladnimi tvary Geometrie FM5
CNMG, DNMG, WNMG — Parametr obrabéni - f: 0,03-0,25 mm; ap: 0,1-2,0 mm
- Vymeénitelné britové destitky WL25 s geometrii FM4 — Dokoncovani nerezovych materidl a superslitin
nebo MM4 v sorté WSMO01 Geometrie FM6
— Geometrie FM4, FM6 a MM4 v sorté WSMO01 - Parametr obrabéni - f: 0,08-0,32 mm; a, 0,3-2,5 mm
- Univerzalni geometrie pro dokon¢ovaci az stfedni obrabéni
SORTA Geometrie MM4
— Sorta WSMO01 s povlakem PVD-HiPIMS-TIiAIN na nerezovou ~ Parametr obrabéni - f: 0,08-0,32 mm; a, 0,4-3,5 mm
ocel (ISO M01) nebo tézko obrobitelné materialy (ISO S01) — Obrabéni material@ s dlouhou t¥iskou

— Velmi hladka ¢elni plocha pro malé tfeni Systém pro kopirovaci soustruzeni WL25

- Kopirovaci soustruzeni zapicht do 30°, 50° (W1011/W1211)
a72,5°(W1010/W1210)

— Nahrazeni vymeénitelnych bfitovych desti¢ek
ISO VBMT, VCMT, DCMT

Tenky povlak TiAIN - vynikajici
pfilnuti na ostré fezné hrany

Jemnozrnny substrat — vysoka
tvrdost zajist'uje odolnosti

proti abrazivnimu opotfebeni a
opotiebeni hibetu

Porovnani povrch:

3

Standardni metoda PVD:
vétsi tvorba kapek

Metoda HiPIMS-PVD:
mimoiadné hladky povrch Vyménitelné bfitové desticky Fig.: DNMG150604-FM5 WSM01
v sorté WSMO01 WL25-VC0704N-MM4 WSMO1

PRINOS PRO VAS

— Maximalni Zivotnost u material s vysokou pevnosti
— Nejlepsi kvalita povrchu diky povlaku HIPIMS

Pfimé éni povrchu HIPIMS —_ - :
ars"t':ﬁlft?;&vcl?:upuvrc ! — Vysoce kvalitni obrobky po dlouhou dobu Zivotnosti

8 Soustruzeni 1ISO



_|||IUJI=II_TEI=I







_|||IUJI=|LTEI=I

B1: Vrtani do plna
Vrtak ze slinutého karbidu DC180 Supreme - X treme Evo Plus

Vrtani 11



_VRTAK ZE SLINUTEHO KARBIDU DC180 SUPREME - X TREME EVO PLUS

Vétsi produktivita a procesni spolehlivost.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZITi
— 8 x D¢ podle normy Walter — Materialové skupiny ISOP, M, K, N, SaH
; - Lze pouzit s emulzi, olejem nebo s minimalnim mnozstvim
NASTROJ mazani (MMS)
— Vrték ze slinutého karbidu DC180 Supreme — Oblasti pouziti: automobilovy, letecky a energeticky primysl,
s vnitfnim chlazenim vyroba nastrojd a forem, véeobecné strojirenstvi
- @3-20 mm

Obecné rozméry — standardni:

— 3 x D¢ podle DIN 6537 kratky

- 5 x Dc podle DIN 6537 dlouhy

— 8 x D¢ podle normy Walter

Obecné rozméry — Walter Xpress:

- Az 8 x D¢

— Stupnovity vrtak

Sorty:

— WJ30EZ: K30F, vicevrstvy povlak AITiN

— WJ30EY: K30F, vicevrstvy povlak hlavy AITiN

Rovny bfit pro
maximalni stabilitu

Stopka podle DIN 6535 HA,
konec stopky podle
DIN 69090

4 vodici fazety

Uhel 3pigky 140°

Vrték ze slinutého karbidu DC180 Supreme Fig.: DC180-08-08.500A1-WJ30EY

12 Vrtani do plna



Sorty: WJ30EZ a WJ30EY

Vrchni vrstva s vysokym
obsahem hliniku

Odstupriovana prechodova vrstva

Zakladni vrstva s optimalizovanou
houzevnatosti

Lze obdrzet také jako

Walter Apress

Vicevrstvy povlak Krato-tec™

Powered by
Krato-tec™

PRINOS PRO VAS

Nejvyssi produktivita diky technologii povlakovani Krato-tec™
Rovna fezna hrana zabezpecuje vysokou procesni spolehlivost
Univerzalni pouZiti pri nejvyssich feznych rychlostech

Varianta 8 x D se ¢tyrmi vodicimi fazetkami

PRIKLAD POUZITi

Spojovaci dil — obalova technika

Material: TIAIBV4

Pevnost: 1100 N/mm?

Nastroj: X-treme Evo Plus
DC180-05-05.100A1-WJ30EZ

Chlazeni: Emulze 10 % — 40 bar

Rezné Walter

parametry: Dosud DC180 Supreme

v, [m/min] 24 24

n[min] 1500 1500

f[mm/ot] 0,097 0,097

v, [mm/min] 145 145

:-Irll:)nl:t]Jka vrtani 13 13

Otvory [#] 430 590

Porovnani: Pocet otvori

Dosud 430

X-treme Evo Plus

[pocet] 100 200 300 400 500 600

Lze pouzit s emulzi, olejem nebo s minimalnim mnozstvim mazani (MMS)

Vrtani do plna 13






_|||IUJI=|LTEI=I

C - Zavitovani

Zavitova fréza TC645 Supreme

C3: Frézovani zavitd Sorta pro frézovani zavitd Walter WSM37G 18
Zavitova fréza TC630 Supreme 20
Zavitova fréza TC685 Supreme 21

Zavitovani 15



_ZAVITOVA FREZA TC645 SUPREME

Thrill-tec™ — rfeSeni 3v 1
pro rychlé frézovani zavitu.

NASTROJ POUZITI

— Orbitalni vrtaci zavitova fréza pro univerzalni obrabéni — Zavity do slepych a prlchozich otvort

— Vytvoreni otvoru pro zavit a zavit v jednom pracovnim kroku — Univerzalni pouziti pro ISO P, M, K, N a S do 48 HRC
— Lze pouZit také pro srazeni hran — Hloubky zavitu 2 a 2,5 x Dy

— UPOZORNENI: levotezny nastroj

Rozmeéry:

- M4-M12

- UNC8azUNC1/2

- G1/16azG1/4

Stopka podle
DIN 6535 HA

Vysoce vykonna sorta WB10TJ —
pro maximalni vykon v
nejriiznéjsich materialech

Celni frézovaci geometrie:
vytvoreni otvoru pro zavit
a srazeni hran

Uhel 3roubovice —20°
pro optimalni odvod tfisky

Vnitini pfivod chlazeni —
pro spolehlivy odvod tfisky
pfi vysokych posuvech na zub

Thrill-tec™

Orbitalni vrtaci zavitova fréza ze slinutého karbidu Fig.: TC645-M10-A1D-WB10TJ

16 Frézovani zavitd



STRATEGIE

- Srazeni hrany by se mélo provadét pied frézovanim zavitd o
(mozné i dodate¢né srazeni hrany) Naboj kola

- Chlazeni emulzi prodluZuje Zivotnost nastroje v materialech do 48 HRC

PRIKLAD POUZITi

Srazeni hran Vytvoreni zavitu a Vraceni nastroje do
otvoru pro zavit pomoci vychozi polohy
interpolace

Material: 42CrMo4 - 1.7223
Pevnost: 850 N/mm?
Hloubka zavitu: 12 mm
Nastroj: TC645 - M14x1,5
Obrabéni: Priichozi otvor
Chlazeni: Emulze
Walter
Konkurence  Fréza pro
Vrtak frézovani
Rezné Zahlubnik kruhovou
parametry: Zavitnik interpolaci
120
v, [m/min] 100 315
40
0,30
f, [mm] 0.20 .
f,[mm] - 0,25
Doba obrabéni [s] 25 30
Doba vymény
a posunu nastroje 10 2
[s]
Celkova doba [s] 35 32

Porovnani: Doba obrabéni

PRINOS PRO VAS Waltr TC45 Sprem

Maximalni procesni spolehlivost

Velmi nizké naklady na zavit

(vysoka Zivotnost nastroje, kratka doba obrabéni)
Uspora poctu nastrojil a ¢asu vymény nastroji
Univerzalni pouziti

[s] 5 10 15 20 25 30 35

Frézovani zavitd 17



_SORTA PRO FREZOVANI ZAVITU WALTER WSM37G

Tiger-tec® Gold — nova uroven
v oblasti frézovani zavitu.

SORTA GEOMETRIE
— Sorta pro frézovani zavitl Tiger-tec® Gold WSM37G — Pozitivni zakladni tvar se 3 feznymi hranami
- Univerzalni sorta odolna proti opotrebeni - Definované rohové radiusy pro vytvareni normovanych zavit(
- Svétoveé unikatni technologie povlakovani PVD-AI,03 — D67 univerzélni geometrie pro maximalni Zivotnost nastroje v ks
— Velmi hladka ¢elni plocha pro malé tfeni - D61 se stabiliza¢ni fazetkou pro vysoce klidny chod pfi velkych

, délkach vyloZeni a komplikovanych podminkach obrabéni
NASTROJ

— Hodi se pro vSechny zavitové frézy Walter T2710-T2713

Definované rohové radiusy
pro vyrobu normovanych zavitd

Tiger-tec® Gold

ZrN - nejlepsi tieci vlastnosti
a nejlepsi detekce opotiebeni Specialni lamat tfisky

Al,03 - vysoka tepelna odolnost

Geometrie pro

lehky fez
TiAIN - vysoka odolnost
proti opotiebeni
Substrét ze
slinutého karbidu
Powered by
Tiger-tec’Gold
Destitka pro frézovani zaviti P26300 jako sorta WSM37G Fig.: P26300-0902-D67 WSM37G

18 Frézovani zavitd



POUZIT

Zavity do slepych a prlchozich otvort PRIKLAD POUZITI

Zavity od jmenovitého praméru 16 mm / UNC 3/4 Ozubené celni kolo
Rozsah stoupani 1,5-10 mm / 18-3 TPI
Univerzalni pouZiti pro ISO P, M, K, S az H az 55 HRC

Material: 42CrMo4 - 1.7223
Pevnost: 1200 N/mm?
Nastroj: T2711-29-W32-3-09-3-24

Vyménitelna

biitové desticka: | 20>00-0902-067

Velikost zavitu /

hloubka zavitu: ~ “30:72™m

Chlazeni: Emulze

Rezné Walter Walter
parametry: WSM37S WSM376G
v_[m/min] 160 160
f,[mm] 0,35 035
E’ot':uet radidlnich 1 1

fezl

Zivotnost [min] 125 190

Porovnani: Zivotnost

Walter WSM37S 125
Zavitova fréza s vyménitelnymi Fig.: T2710-44-W40-3-14-3-22
bfitovymi destickami T2710 m
[min] 50 1(30 léU 260

PRINOS PRO VAS

Procesni spolehlivost diky vyvazenému pomeéru odolnosti

proti opotfebeni a houzevnatosti

Vysoka Zivotnost nastroje diky jedinecnému povlaku PVD-AI,03
Univerzalni pouziti i v komplikovanych podminkach

Vysoka produktivita diky vy$Sim feznym parametrim

Nejlepsi zjistovani opotrebeni diky vrchni vrstvé zlaté barvy

Frézovani zavitd 19



_ZAVITOVA FREZA TC630 SUPREME

Vynikajici reSeni pro malé a hluboké zavity.

NASTROJ POUZITI
— Univerzalni orbitalni zavitova fréza — Zavity do slepych a prlchozich otvorl
— Technologie Walter DeVibe pro tlumeni vibraci — Materialy ISO P, M, K, N a S do 48 HRC
— Volitelné s vnitfnim chlazenim od M3 pro spolehlivy — Vyuzitelna délka az 4 x Dy ve standardnim sortimentu
odvod trisky u hlubokych zavitQ — |dedlni pfi vysokych poZadavcich na procesni spolehlivost
— Flexibilni moZnosti upinani (upinaci klestina, smrstovaci (napf. u drahych soucasti)
pouzdro, hydraulické pouzdro a silové upinaci pouzdro) — Nepfiznivé podminky obrabéni
Sortiment — Oblasti pouziti: vSeobecné strojirenstvi, letectvi a kosmonautika,
- M1,2-M18 lékarska technika, elektronika, jemna mechanika

- M5x05-M14x15

- UNC1-64 - UNC %-10

UNF 0-80 az UNF 3/4-16
STIUNF 10-32 — STI UNF 3/8-24

=
DeVibe

=~

=

Volitelné s technologii Walter DeVibe
pro tlumeni vibraci od M4

Stopka podle
DIN 6535 HA

Vysoce vykonna sorta WB10TJ —
pro maximalni vykon v
nejriznéjsich materidlech

Volitelné s vnitinim chlazenim
od M3 - pro spolehlivy odvod
tiisky u hlubokych zavitd

Krat3i fezna &ast a upraveny poéet zubd:
mensi odpor pfi vysokych posuvech na zub

Orbitalni zavitova fréza ze slinutého karbidu Fig.: TC630-M6-A5H-WB10T)

PRINOS PRO VAS

Vysoka procesni spolehlivost pfi naro€ném obrabéni

Technologie Walter DeVibe: spolehlivé obrabéni i pfi extrémnich podminkach
Univerzalni pouziti v nejriznéjSich materialech

Flexibilni moZnosti upinani

Rozsahly sortiment vyrobk

20 Frézovani zavitd



_ZAVITOVA FREZA TC685 SUPREME

Obrabéni tvrdych materidli na druhou: Otvor
pro zavit a zavit v jednom pracovnim kroku.

NASTROJ

Orbitalni vrtaci zavitova fréza pro obrabéni tvrdych materialll
Srazeni hrany, otvor pro zavit a zavit v jednom pracovnim kroku
Uhel roubovice 15° pro optimalni odvod tfisky

UPOZORNENI: levotezny néstroj

Sortiment

- M2-M20

- G1l/16azG1/2

POUZITI

— Zavity do slepych a prichozich otvor(

— Materidly ISOP aISO H s 44-65 HRC

— Hloubky zavitu 2 a 2,5 x Dy

— Oblasti pouZiti: vyroba nastrojt a forem,
vSeobecné strojirenstvi atd.

STRATEGIE

— Srazeni hrany by se mélo provadét pied frézovanim zavitd
(mozné i dodatecné srazeni hrany)

— Chlazeni vzduchem prodluZuje Zivotnost nastroje
v materidlech nad 50 HRC

Celni frézovaci geometrie: vytvoreni
otvoru pro zavit a sraZeni hran

Uhel roubovice -15°

Vnitini chlazeni od M6

Orbitalni vrtaci zavitova fréza ze
slinutého karbidu

Fig.: TC685-6G1/4-A1D-WB10RC

pro optimalni odvod tfisky

ﬂ L}

Vraceni nastroje Vytvofeni zavitu
do vychozi a otvoru pro
polohy zavit pomoci
interpolace

Srazeni hran

Stopka podle
DIN 6535 HA

PRINOS PRO VAS

— Maximalni spolehlivost a nejvyssi Zivotnost nastroje v ks
— Velmi nizké naklady na zavit

— Uspora prostoru pro nafadi

Frézovani zavitd 21
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Frézy s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami

D - Frézovani

D1: Frézy s vyménitelnymi Sorty pro frézovani Walter WKK25G a WSM35G

bfitovymi destiCkami Kopirovaci dokon€ovaci fréza Xtra-tec®XT M5460 26

Frézy s keramickymi kruhovymi desti¢kami M2472 a M2473 27

Frézovani

23



_SORTY PRO FREZOVANI WALTER WKK25G A WSM356G

a4 - I

Tiger-tec® Gold rozsitfuje limity.

NOVINKA V SORTIMENTU SORTA

— Dalsi vymeénitelné bfitove desticky jako sorty WKK25G a - Sorty pro frézovani s poviakem PVD Tiger-tec® Gold
WSM35G pro vSechny bézné rohové frézy, rovinné frézy, frézy WKK25G a WSM356
s vysokym posuvem, drazkovaci, kopirovaci a profilove frézy — Svétové unikatni technologie povlakovani PVD-AI;03

Vrchni vrstva ZrN pro nejlepsi zjiStovani opotfebeni

NASTROJ Vyvazeny pomér mezi odolnosti proti opotiebeni a

— Vhodné pro vSechny bézné frézy ze sortimentu Walter houZevnatosti
Velmi hladka ¢elni plocha pro malé tfeni

Tiger-tec® Gold

ZrN - nejlepsi tieci vlastnosti a
nejlepsi detekce opotiebeni

Al,03 - vysoka tepelna odolnost

TiAIN - vysoka odolnost proti
opotiebeni

Substrat ze slinutého karbidu

Sorta Tiger-tec® Gold Fig.: RNMX1005M0-G57
WSM356 WSM356

24 Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami



POUZIT » -—
WKK256G PRIKLAD POUZITI

- Univerzalné pouZitelna pro materialy ISO K Sbérné vyfukové potrubi
(napf. tvarnou litinu)
— ldealni pro nepfiznivé podminky, jako pferuSovany fez
nebo pro obrabéni za mokra
- Oblasti pouZiti: napf. automobhilovy priimysl a vSeobecné
strojirenstvi
WSM356
— Univerzalné pouzitelna proISOM a S
(napf. austenitickou nerezovou ocel nebo slitiny na bazi niklu)
- Pro dobré podminky a dlouhou Zivotnost Material: 66640 (0.7040), 1S0 K
(takeé pfi obrabéni za mokra)
— Oblasti pouZziti: napf. letecky a kosmicky primysil, L
energeticky primysl| a véeobecné strojirenstvi XgiT;,'zt;g:iéka: SNGX1205ZNN-F57

Nastroj: M5012 / 063 /26

Rezny materidl:  WKK25G

Rezné parametry

Walter
Dosud WKK256

V¢ (m/min) 277 277
f, (mm) 012 012
ae (mm) 30-50 30-50
ap (mm) 0,40 0,40
Chlazeni mokré mokré
Porovnani: Zivotnost @

Dosud 26

[m] 5 10 13 20 25 30

Fréza s kruhovymi destickami M2471 Fig.: M2471-050-B22-06-05

PRINOS PRO VAS

Vysoka spolehlivost diky vyvazenému poméru odolnosti proti opotrebeni a houzevnatosti
Univerzalni pouziti i v komplikovanych podminkach

Vysoka produktivita diky pouZziti prizplisobenych rfeznych materialG

Dlouha Zivotnost diky jedine¢nému povlaku PVD-Al>03

Nejlepsi zjistovani opotrebeni diky vrchni vrstveé zlaté barvy

Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami 25



_KOPIROVACi DOKONCOVACI FREZA XTRA TEC®XT M5460

Sorta Tiger-tec® Gold
pro profilové frézovani.

NOVINKA V SORTIMENTU

- Sorta Tiger-tec® Gold WSP46G - vyvinuta specidlné
pro desticky P3204

PRIKLAD POUZITI

Lopatka turbiny —
dokoncovani kopirovanim

Material: 1.4923, X22CrMoV12-1
Pevnost: 890 N/mm?

Nastroj: M5460-012-A12-02-06-C
Vyménitelna

bfitova desticka: RS 2 E

Rezné Walter
parametry: Dosud WSP466G
v_[m/min] 280 280

f, [mm] 0.20 0,20

a, [mm] 06 06

a, [mm] 0.6 0.6

Chlazeni Tlakovy vzduch  Tlakovy vzduch
T, [min] B5 45

SORTA

- Sorta pro frézovani s povlakem PVD Tiger-tec® Gold WSP46G

— Povlak AITiN s vynikajici pfilnavosti vrstvy

— Optimalizovana tlouStka povlaku pro lepSi pfilnuti na ostré
fezné hrany

— Hladky povlak s dobrou rovnovahou mezi houZevnatosti a
odolnosti proti opotiebeni

— Vrchni vrstva ZrN pro nejlepsi zjiStovani opotiebeni

POUZIT

— Vysoce presné kopirovaci dokon€ovani volnych ploch
a hlubokych kavit
— Pro ocel, nerezovou ocel a téZko obrobitelné materialy
- Oblasti pouZiti: vyroba nastrojt a forem, letectvi a
kosmonautika, energeticky primysl

Povlak AITiN s vynikajici
prilnavosti vrstvy

N

Rezny primér
D¢ 8-32 mm

Obvodové brousena
vyménitelna desticka P3204

Porovnani: Zivotnost

Dosud 35

Walter WSP466

[min] 10 20 30 40 50
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Nova sorta Tiger-tec® Gold WSP46G

PRINOS PRO VAS

— Maximalni hospodarnost diky vySsim feznym rychlostem a
meéne dodélavkam

— Maximalni presnost a Zivotnost diky extrémni stabhilité reznych hran

— Maximalni procesni spolehlivost a nejlepsi povrchy diky optimalizovanému
odvodu tfisky



_FREZY S KERAMICKYMI KRUHOVYMI DESTICKAMI M2472 A M2473

Pripraveno na vysokeé fezné rychlosti.

NASTROJ » oy

— M2472 — fréza s pozitivnimi keramickymi destickami PRIKLAD POU’ZITI .
- M2473 - fréza s oboustrannymi keramickymi desti¢kami Lopatka turbiny — hrubovani
SORTA

— 1. volba pfi frézovani: sorty SiAION na zakladé vysoké odolnosti

proti tepelnym $okdm
— WISIO0: pro velmi stabilni podminky s dobrou odolnosti proti opotfebeni
— WIS30: pro univerzalni pouziti diky vysoké houzevnatosti

POUZIT

Idealni pro hrubovani vysoce tepelné odolnych superslitin (HRSA)
Pouziti bez chlazeni — vyhodné mohou byt tlakovy vzduch nebo MMS/MQL

— Pro ochranu fezné hrany pfi zanofeni nastroje pouzivejte ,roll-in“ strategii Material: Inconel 718
programovani (zanofeni po radiusu ve sméru hodinovych rucicek) Pevnost: 1500 N/mm?
- Materidly: Nimonic, Haynes, Inconel, Stellite, Udimet, Waspaloy atd. Nastroj: M2473-050-B22-05-06

Vymeénitelna
bfitova desticka: BN 2 D

Rezné Walter
T- parametry: Konkurence WIS10
w Upinaci klin s v_[m/min] 640 640
chladicimi drazkami f,[mm] 0,28 0,28
a, [mm] 20 20
a, [mm] 10-15 10-15
K dispozici s pozitivnimia Chlazeni Tlakovy vzduch  Tlakovy vzduch
oboustrannymi vyménitelnymi -
bfitovymi desti¢kami T, [min] 3 8
+60%
Porovnani: Zivotnost
N X Konkurence 5
Rezny pramér (D): i P
32-63 mm i
Walter WIS10
Nastréné upinani a ScrewFit [min] 2 A 6 é lh

PRINOS PRO VAS

Vynikajici odolnost proti opotfebeni a houzevnatost pro spolehlivou vyrobu
SniZeni naklad( na obrobek diky vysoké produktivité

Ochrana proti navafovani materialu na upinky diky povlaku

Nové fréza s keramickymi Fig.: M2473- Ochrana proti poskozeni od tfisek diky cilenému privadéni tlakového

kruhovymi destickami 050-B22-05-06 vzduchu pfes upinku
Obrabéni nejriiznéjsich vysoce tepelné odolnych superslitin (HRSA)
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E1: Rotacni upinace Synchronni zavitova rychlovyménna viozka AB735

Upinate HAO6-C... HA10-C...

E2: Pevné upinace
A2100 upinat s valcovou stopkou a rozhranim QuadFit

Upinace 29



_SYNCHRONNI ZAVITOVA RYCHLOVYMENNA VLOZKA AB735
Minimalni axialni sily —
optimalni vyuziti vykonu nastroje.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZIT

AB735-ER20-R080-036
AB735-ER25-R060-027
AB735-ER25-R100-041
AB735-ER32-R060-008
AB735-ER32-R070-019

Kompenzace chyb synchronizace
Vylouceni velkych axialnich sil
Minimalni zatizeni bokd zavitl

NASTROJ

Synchronni zavitova vlozka AB735 pro vyrovnani tahu a tlaku
Lze pouZit ve viech béZnych upinacich klestinach ER

Ve velikostech ER16 az ER32

Pro vSechny typy nastrojl s vnitfnim chlazenim a bez
vnitfniho chlazeni

Vyménny celni nastavec —
pro rozdilné velikosti zavita

Rychlovyménny systém —
pro minimalni ¢asy pfipravy

Moznost vnitiniho piivodu
chlazeni do tlaku aZ 50 bari

Tenka konstrukce — proto malé prostorové naroky

Modulérni konstrukce

Kratky konstrukéni tvar,
minimalni velikost kontury

Fig.: AB735-ER20

Fig.: AB735-ER20-R060-035

PRINOS PRO VAS

Nizke investi¢ni naklady diky modularni konstrukci
Prodlouzeni Zivotnosti a zvySeni spolehlivosti

VysSi produktivita diky rychlé vyméné nastroje

S minimalni Udrzbou, mensi nebezpeci zlomeni nastroje
Uspora naklad( diky mensi pottebé nastroji

30 Rotacni upinace



_UPINACE HAQ6-C... HA10-C...
VylepSeni upinacich kuzelu -
HSK pro Walter Capto™.

NASTROJ POUZIT

- Upinaci kuZel HSK-A s Walter Capto™ — Pouzitelné na obrabécich centrech, soustruzich
- HAOQ6-C... pro HSK-A 63 a vicellohovych strojich

— HAI1O-C... pro HSK-A 100 — Soustruzeni, vrtani a frézovani

— VylepSeni podle ISO 12164-1 s otvorem pro datovy nosic - Oblasti poufZiti: vyroba nastrojt a forem,

— Konstrukéné vyvazené letectvi a kosmonautika, energeticky primysl

— Modularni konstrukce — Oblasti pouziti: automobilovy primysl,

vSeobecné strojirenstvi atd.

VyvaZovaci otvory Otvor pro datovy ¢ip

Upinani na strané stroje

Upinani na strané nastroje

Upinaci kuzel HSK s Walter Capto™ Fig.: HA06-C5-050-090

PRINOS PRO VAS

Vysoka procesni spolehlivost diky stabilnimu systému

Stabilita, tuhost a flexibilita v jednom systému

Pouzitelné pro vSechny typy stroj (obrabéci centra, soustruhy atd.)
Jednodussi priprava diky konstrukénimu vyvazeni z vyroby

Rotacni upinace 31



_A2100 UPINAC S VALCOVOU STOPKOU A ROZHRANIM QUADFIT

Uspora ¢asu diky
rychlovyménnému systému QuadFit.

NASTROJ POUZITI

— Upinac s valcovou stopkou a rozhranim QuadFit — Vnit¥ni soustruzeni a vnitfni kopirovaci soustruzeni

— Prlmeéry vyvrtavacich tyci: 40, 50 a 60 mm — Obrabéni dlouhych otvor(

— Rozmér 8 x D — Oblasti pouZiti: Letectvi (napf. motory), ropny a plynarensky
— Valcové modularni rozhrani primysl (napf. ¢erpadla) a vseobecné strojirenstvi

Vyrovnavaci plocha pro
nastaveni vysky Spic¢ky

Ptesné brouseny, ¢tyistranny polygonalni tvar —
otocny o 180° pro pouZiti v opacné poloze

Vnitini chlazeni u vS8ech vyménnych hlav - -
pro optimalni odvod tfisky e ‘

Upinaci matice pro rychlou
vyménu nastroje

Vnitini pfivod chlazeni

Kompaktni, stabilni
vyménné hlavy QuadFit

Jlas |

QuadFit

Rychlovyménna hlava Fig.: Q40-DDUNR-27032-15 Ocelovy upina¢ A2100 Fig.: A2100-40-Q40-288
QuadFit s QuadFit

PRINOS PRO VAS

Rychla a pfesna vymeéna nastroje (+0,002 mm)

Méné neproduktivniho vedlejsiho €asu diky rychlé vyméneé nastroje
Siroka oblast pouziti pro véechny primyslové odvétvi

Univerzalni pouziti pro soustruzeni

Snadna manipulace

32 Pevné upinace
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Xill-tec®
Univerzalné eXcelentni
pri frézovani.

S Xill-tec® frézami ze slinutého karbidu frady MC230, vam Walter nabizi frézy, které se vyznacuji
nevidanou univerzalnosti a excelentnimi vlastnostmi: Univerzalni diky flexibilni pouzitelnosti pro témér
vSechny druhy pouzZiti a také vSechny materialy. Excelentni diky jedine¢né kombinaci nové geometrie pro
vysoky vykon se sortou WK40TF. Xill-tec® je tak synonymem pro maximalné klidny chod, delsi Zivotnost
a procesni spolehlivost. A to v$e pfi mimofadné hospodarnosti.

www.solid-carbide-milling.walter

—_ | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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