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Takto si najdete a objednate
standardni nastroje:

Osobné - na celém svété
MUzZete se na nds obratit telefonicky, faxem nebo e-mailem. Kontaktni (idaje svého mistniho
kontaktniho partnera najdete na nasi webové strance na: walter-tools.com

Hybridni katalogy a brozury Walter

obsahuji kompletni standardni sortiment naSich kompetencnich znacek Walter, Walter Titex
a Walter Prototyp, Walter Multiply — jako tiSténa nebo digitalni verze: s pfehledy sortimentu,
Udaji k vyrobkim, doporu¢enymi feznymi parametry a mnohym dalsim; s odkazy na nasi navigaci
pro obrabéni Walter GPS nebo Walter TOOLSHOP s moznosti pfimého objednani.

Na adrese walter-tools.com mizete rychle a pohodiné vyhledavat produkty Walter online a objednavat —
pres chytry telefon, tablet nebo PC.

Vyhoda pro vas: pfimy pfistup z kazdého koncového zafizeni, s optimdlnim zobrazenim — kdykoli!

Vyhledavani podle nastrojt Vyhledavani podle pouziti Vyhledavani podle soucasti

V online katalogu Walter najdete vyrobky na Pomoci Walter GPS najdete v nékolika S Walter Innotime® najdete nejhospodar-
zakladé znameého ¢lenéni nasSeho produkto- krocich optimalni obrabéci feSeni pro svoji néjSi feSeni obrabéni vasi soucasti: véetne
vého katalogu a funkci filtrovani a vyhleda- soucast, online i offline — a v pfipadé véech potiebnych nastrojt, krokl a para-
vani. Integrované soucasti: nakupni funkce potieby miZete prejit pfimo do systému metr( obrabéni. Stac¢i jednoduse nahrat 3D
a odkazy na vykresy a modely. Walter TOOLSHOP! model.

Walter TOOLSHOP a EDI

Walter TOOLSHOP déva zakaznik(im moZnosti rychlé informace
a objednavky.

Prostfednictvim EDI (Electronic Data Interchange) si Ize navic

h
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vymenovat dokumenty (napf. zakazky) — a rovnéz objednavat

TUOL'SHOP EDI B.ZB specialni nastroje.
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_SORTY NA SOUSTRUZENI TIGER-TEC® GOLD WKP01G, WPP05G

Dvé nové sorty,
které definuji rychlost

GEOMETRIE SORTA
— FW4, FW5 / FP4, FP5 / WL25-FP4 - Novy povlak Tiger-tec® Gold: silné texturovany MT-TiCN s jemnou
k dispozici ve WKPO1G kolumnarni strukturou — odolny proti opotfebeni hfbetu
- MWS5, MP3, MP5, MU5 / RP4, RP7 / HU3 — Vicevrstva struktura MT-TIiCN zlep3uje elastické vlastnosti krystall
k dispozici jako WPP056G — Vicestupniova dodatectna Uprava pro hladkou €elni plochu, mensi tfeni
a lepsi houZevnatost
WKP01G
- Optimalizované zaobleni feznych hran pro lepsi povrchy pfi dokon€ovani
WPP056G

- Silné texturovany Al>03 pro vét$i odolnost proti vymolim

Jedinecny, vicevrstvy povlak MT-TiCN -
pro vétsi houzevnatost a mensi
opotiebeni hibetu

Ostra fezna hrana
pro dobré lamani tfisky

Silné texturovany Al;03 -
pro vétsi odolnost proti
vymolim

Vicestupriova
dodatecna tprava:
hladka ¢elni plocha,
mensi tfeni, lepsi

houZevnatost
Prasek slinutého karbidu s nejvy3si tvrdosti pfi
vysSich teplotach — pro obrdbéni zasucha a zamokra
Tiger-tec”
Vysoce vykonné fezné materialy WKP01G a WPP05G Obr.: CNMG120412-MU5 WPP05G

Obr.: VCMT160404-FP4 WKP01G

4 Walter - soustruzeni ISO



POUZIT

— ldealni pro velkosériovou vyrobu
(napf. soucasti prevodd, ozubena kola, hlavy rotor()
— Extrémné odolné proti opotfebeni p¥i nepferuSovaném
fezu az po mirné pferusovany fez
— Materidly s vy3si pevnosti 900-1400 N/mm?
WKP016
— Dokoncovaci obrabéni s nejvyssi feznou rychlosti
— Hlavni pouziti: ocel (ISO P01); litina (ISO K01)
WPP056G
— Stredni obrabéni a hrubovani s nejvyssi feznou rychlosti
— Obrabéni zasucha a zamokra
— Hlavni pouziti: ocel (ISO P05)
Vedlejsi pouziti: litina (1SO K10)

PRIKLAD POUZITi
Ptiruba s kfizovym ozubenim —
vnéjsi hrubovani

Material:
Pevnost:
Nastroj:

Vyménitelna

C45/ DIN 1.0503
750 N/mm?
DCLNR2525M12

CNMG120412-MU5 WPP05G

britova desticka:

I,(.”te”um. Sledovani feznych sil na stroji
Zivotnosti:
TECHNOLOGIE 3 Konkurence  Walter WPP056G
Konvenéni TiCN Silné texturovany MT-TiCN Reznelparametry |S0IPI0 Tiger-tec® Gold
Konkurence Tiger-tec® Gold V¢ (m/min) 260 290
ap (mm) 30 30
f (mm) 0.4 0.4
Chlazeni Emulze Emulze
. Zivotnost (ks) 20 32
Rychlejsi opotiebeni, protoze Vétsi odolnost proti opotiebeni, Borounani i o tnest o
jednotlivé krystaly se uvolfuji protoZe vyrovnané krystaly +60%
z vazby. kladou vétsi odpor.
y P Konkurence 20
Walter WPP056G 32
Doporu&ené sorty Dokongovani 3
WKP01G [ks] 10 20 30 40

Tiger-tec® Gold
Vysoka fezna rychlost

— ) WPPOSG
Tiger-tec® Gold

Hrubovani

PRINOS PRO VAS

— VetSi produktivita, kratSi doba obrabéni — idealni pro hromadnou vyrobu

— Univerzalni pouziti v ocelovych materidlech a litinach

— Vysoka hospodarnost diky silné texturovanému povlaku Tiger-tec® Gold —
prdmérné prodlouZeni Zivotnosti priblizné o 50 %

Walter — soustruzeni 1ISO



_KOPIROVACI SOUSTRUZNICKY SYSTEM WALTER TURN W1011-S-P / W1211 / WL17

Malé — vysoce stabilni
a hospodarné

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ

Vyménitelné btitové desticky WL17 — Kopirovaci soustruznicky systém s tvarovym |Gzkem WL

— Neutralni, pravé a levé provedeni na drzaku a vymeénitelné bfitove destitce

Nastroje pro WL17 — 0 50% vétsi pfesnost vymeény

— WI1011-S-P: vngjSi soustruznicky drzak (ve srovnani s vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami ISO)
pro dlouhoto¢né soustruhy — Neutralni, pravé a levé desticky Ize pouZivat ve stejném

— W1210 / W1211: soustruznické drzaky nastroji

Ndastroje pro WL25 . P , .
— WI010-C: nstroje Walter Capto™ VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— WI1211: vyménné hlavy QuadFit a palcové - Tribfité pozitivni vyménitelné bfitové desticky
soustruznické drzaky s tvarovym ldzkem WL
— Geometrie FP4, MP4, FM4 a MM4 s Uhlem 3picky 35°

Chlazeni ¢elni plochy -
pro optimalizovany odvod tfisek

Lze pouzit od
Dmin 18 mm

Tii fezné hrany pfi
kopirovacim uhlu 50°

Chlazeni ¢elni plochy a hibetu —
pro optimalizovanou kontrolu
tfisky a delSi Zivotnost

6

Tvarové lizko WL pro

maximalni stabilitu

a presnost Kopirovaci soustruznicky systém Walter Turn Obr.: W1211-12MR-WL17
Obr.: W1011-1212R-WL17-P

PRINOS PRO VAS

— Vysoka rozmérova presnost diky stabilnimu spojeni pomoci tvarového ldzka WL
— Dlouha Zivotnost diky moznosti podélného i zpétného soustruzeni
— Hospodarné: nizsi naklady na nastroje diky 3 feznym hranam

6 Walter - soustruzeni ISO



POUZIT

- Kopirovaci soustruzeni zapich( az 30°, resp. 50°

— Podélné i zpétné soustruzeni

— Soucasti s vysokou presnosti

— Nahrazeni vyménitelnych bfitovych destic¢ek ISO VBMT,
VCMT, DCMT (jen se 2 feznymi hranami a mensi stabilitou)

W1011-S-P

— Dlouhoto¢né a vicevietenové soustruhy s tlakem chlazeni
do 150 bar(

W1210 / W1211

— Vnitfni kopirovaci soustruzeni, ¢elni soustruzeni a axialni
zapichovani

TECHNOLOGIE

Kopirovaci nastroj
Walter Turn W1011-P
umoziiuje podélné

i zpétné soustruzeni —
a pouziva 2 fezné hrany
a vyssi posuvy

Typy a pouziti vyménitelnych bfitovych desticek

Tvar lizka Walter Turn WL se
tfemi dosedacimi plochami

Srovnani velikosti typl desticek

Walter — soustruzeni 1ISO 7



_DLOUHY SOUSTRUZNICKY DRZAK WALTER TURN SCLC-S-P / ...

Prodlouzeni zivotnosti na dlouhotoénych
soustruzich - s ,,-P*

NASTROJ POUZITI

— Dlouhy soustruznicky drzak s chlazenim Eelni plochy a hfbetu — Dlouhototné a vicevietenové soustruhy s tlakem
— Kratky rozmér hlavy: pro kratké upnuti a vysokou stabilitu chlazeni az 150 bar / 2 175 psi

— Rozméry stopky: 12 x 12a 16 x 16 mm — SoustruZené soucasti s vysokou pfesnosti

— Vymeénitelné bfitové desticky: CCGTO09..., DCGT11... a VCGTI1... — Podélné, ¢elni a kopirovaci soustruzeni souc¢asti

s malym prdmérem

Cilené chlazeni ¢elni plochy — .
pro efektivni kontrolu tfisky ResSeni Walter pro

dlouhotoéné soustruhy

Chlazeni ¢elni plochy pro zpomaleni
opotiebeni vyménitelnych bfitovych
desticek

Flexibilni pfipojka chlazeni
ve 3 pozicich

1. SDJC-S-P -
Soustruznicky drzak I1SO s presnym chlazenim

2. W1011-S-P -
Kopirovaci soustruznicky systém
s tvarovym lizkem

3. G4014-P -
@ Zapichovaci nastroj s bo¢nim upnutim

Vysoka opakovatelnost

Dlouhy soustruznicky drzdk Walter Turn Obr.: SDJCR1212J11-S-P

PRINOS PRO VAS

— Méné zastaveni stroje kv(li smotkdm tfisek diky cilenému chlazeni ¢elni plochy
— Vysoka opakovatelnost; méné korekci i pri Uzké toleranci

— DelSi Zivotnost i u Zaruvzdornych material diky chlazené rezné hrané

— Lepsi kvalita povrchu nez se systémem vymeénnych hlav diky vétsi stabilité

8 Walter — soustruzeni 1ISO



_GEOMETRIE FL2

Bezpecné dokonéovani materidlu
s dlouhou triskou

GEOMETRIE POUZIT

Parametry obrabéni f: 0,04-0,20 mm; ap: 0,1-1,5 mm
Materidly s dlouhou tfiskou

Hlavni pouZziti: materialové skupiny ISOP a M
VedlejSi pouziti: materialova skupina ISO S

- Geometrie FL2 — dokoncovaci obrabéni materiall
s dlouhou tfiskou

— Pozitivni, obvodové brousena geometrie

— Velmi tzky utvaret na odvod tfisky pro lamani tfisky
pri malych posuvech a hloubkach fezu

SORTA
— Sorta WSMO01 s povlakem PVD-HiPIMS-TIAIN na nerezovou
ocel (ISO M01) nebo téZko obrobitelné materialy (ISO S01)

— Sorty pro soustruzeni Tiger-tec® Gold pro obrabéni oceli:
WPP20G, WPP306

Uhel ¢ela 17° -
pro mékky fez

FL2 - hlavni bfit

17°
_

FL2 - rohovy radius
17°

Uzky utvaie¢ na odvod tiisky —
pro optimalni lamani tfisky

pfi dokon¢ovacim obrabéni
smalymfaa,

Tiger-tec’

\

Pozitivni geometrie FL2 Obr.: CCGT09T304-FL2 WPP20G

PRINOS PRO VAS

— Velmi dobré lamani tfisky pfi malych posuvech a malych hloubkach fezu

— ldealni na materialy s malym obsahem uhliku, jako nerezové nebo konstrukéni oceli, napf. St37
WSMO01

— Spolehlivy odvod tfisky diky extrémné hladkému povlaku HiPIMS-TIAISiN

— Nejlepsi kvalita povrch( (az R, 3 pm) pfi nejjemnéjsim dokoncovani

WPP20G / WPP30G

— Maximalni produktivita diky sorté Tiger-tec® Gold, ktera je odolna proti opotiebeni

Walter — soustruzeni ISO 9



_KERAMICKA SORTA WALTER WIS30

Efektivni a spolehliva
v materialu Inconel

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY POUZITI
Keramika SiAION

Britové destitky se zaoblenim

Britové destitky s fazetkou

Vymeénitelné bfitové destitky CN..-, RC..-, RN..- a RP..

Materialy ISO S, jako Inconel 718, Rene, Hastelloy, Waspaloy
Soustruzeni a frézovani

Hladky a preruSovany fez

Pro hrubovani a pfeddokoncovani

- AZap=5mm

T01020 - stabilni fezna hrana
pro tézké obrabéni

Obr.: CNGN - WIS30
E — zaoblena

fezna hrana
pro mékky fez

Obr.: RPGN — WIS30

—
~

Obr.: RCGX — WIS30

Obr.: RNGN - WIS30
WIS30 keramika SiAION

Keramicka sorta Walter WIS30

PRINOS PRO VAS

Vynikajici odolnost proti opotfebeni a houzevnatost pro spolehlivou vyrobu
Vysoky podil hliniku pro vétsi tepelnou odolnost

Flexibilni pouZiti pfi frézovani a soustruzeni

Lze obrabét nejrliznéjsi zaruvzdorné materialy (HRSA)

SniZeni kusovych naklad diky dlouhé Zivotnosti

10 Walter — soustruzeni 1ISO



_UPICHOVACI SYSTEM WALTER CUT G4011 / G4635-P / DX18

Nové rozméry stopek a modull -
rozmanitéjsi pouziti

NASTROJ POUZITI

Monoblokové nastroje G4011 Walter Cut G4011:

— Upichovaci Sitky: 2—-4 mm — Zapichovani a soustruzeni do hloubky 17 mm

— Hloubky zapichu 10 a 17 mm — Prvni volba pro veSkeré zapichovani/soustruzeni

— Oboustranny upinaci Sroub - Pouziti ve véech typech soustruhl

— Rozméry stopky: 16 x 16 az 25 x 25 mm G4635-P:

Zesilené zapichovaci moduly s pfesnym - Radialni zapichovani a upichovani do priméru 32 mm
chlazenim G4635-P - Lze pouzit s maximalnim tlakem chlazeni od 10 bar do 80 bar

— Upichovaci Sitky: 2a 2,5 mm
— Maximalni prdmér upichovani 32 mm

Hloubka zapichu
10-17 mm

Pfesné chlazeni na
¢elni plose a hibetu

Velikost stopky
16-25 mm

Upichovaci Sitky:
Specificky tvar lizka na zadni 2a25mm
dosedaci plose desticek

Upichovaci Sitky
2-4 mm

Specificky tvar lizka na zadni
Monoblokovy soustruznicky drzak Obr.: G4011-1616R-3T10DX18 dosedaci plose desti¢ek

Walter Cut G4011/DX18

Zapichovaci modul Obr.: 64635-33L-2T16DX18-P
Walter Cut G4635-P/DX18

PRINOS PRO VAS

— Spolehlivost diky jedine¢né konstrukci tvarového lizka
(vylouceni chybné montaze britové desticky, zvlasté pri malych upichovacich Sifkach)
— Vysoka produktivita a dlouhd Zivotnost diky zlepSenému lamani trisky (tfisky neulpivaji)

— Maximalni upinaci sila diky ddmysInému upinacimu systému
Walter Apress

Walter - zapichovani 11
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B1: Vrtani do plna
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_VICEVRSTVY POVLAK KRATO-TEC™
0 30% odolnéjsi proti trhlinam -
prodlouzeni zivotnosti az o 50 %

TECHNOLOGIE

- Krato-tec™ - nova technologie povlakovani vrtacich nastrojl
vysoce odolna proti opotfebeni

— Vicevrstvy povlak AITiN vysoce odolny proti trhlinam

— Silné texturovana kryci vrstva s vysokym ohsahem hliniku

— Odstupriovand prechodova vrstva s vyvazenym vnitfnim pnutim

Texturovana kryci vrstva s vysokym obsahem hliniku —
pro vysokou ochranu proti opotiebeni a adhezi

Odstupriovana prechodova vrstva AITiN —
pro jedine¢né vyvazeni vnitiniho pnuti

Zakladni vrstva AITiN s optimalizovanou houzevnatosti —
zabraiiuje tvorbé trhlin

PRINOS PRO VAS

NejvétSi hospodarnost diky novému vicevrstvemu povlaku Krato-tec™
Vysoka produktivita a spolehlivost diky nové strukture vrstvy

Velka ochrana proti opotiebeni a adhezi pfi vysokych feznych rychlostech
Mimotadny obrabéci vykon v rliznych materialech

14 Walter - vrtani do plna



P OBRABECi TEST 1 - ISO P: 42CRMO4; 1000 N/MM?

Otvory

500

o

@ 8,5 mm; pruchozi otvor = 30 mm

1500 2000

K OBRABECi TEST 2 - 1SO K: EN-GJL1040; 200 HB

Otvory

o

200 400 600

@ 8,5 mm; pruchozi otvor = 30 mm

ODOLNOST POVLAKU: + 30 %!
160

800

1000

1200 1400

140
120

100 L °
80

Odolnost povlaku [%]

60

Test 1 Test 2

Test 3

Krato-tec™

Walter - vrtani do plna
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_VRTAK ZE SLINUTEHO KARBIDU DC180 SUPREME — X-TREME EVO PLUS
Vétsi produktivita
a procesni spolehlivost

NASTROJ POUZITI
— Vrtak ze slinutého karbidu DC180 Supreme — Materialove skupiny ISOP, M,K,N,SaH
s vnitfnim chlazenim — Lze pouZit s emulzi, olejem nebo s minimalnim mnoZstvim
- @3-20 mm mazani (MMS)
Obecné rozméry — standardni: — Oblasti pouziti: automobilovy, letecky a energeticky primysl,
— 3 x D¢ podle DIN 6537 kratky vyroba nastrojl a forem, vSeobecné strojirenstvi

— 5 x D¢ podle DIN 6537 dlouhy
Obecné rozméry — Walter Xpress:

- AZ5x D¢

— Stupnovity vrtak

Sorta:

— WJ30EZ: K30F, vicevrstvy povlak AITiN

Uhel 3pigky 140°

Rovny bfit pro
maximalni stabilitu

Vrtak ze slinutého karbidu DC180 Supreme

16 Walter Titex — vrtani do plna



Powered by
Krato-tec™

Obr.: DC180-05-08.500A1-WJ30EZ

Lze obdrzet také jako

Walter Apress

Stopka podle DIN 6535 HA,
konec stopky podle DIN 69090

PRIKLAD POUZITi

Vodici kolejnice

Rezné parametry Dosud

Material: 60Cr3
Pevnost: 850 N/mm?
X-treme Evo Plus —
Nastroj: specialni vrtak pro srazeni hran
DC280-05-15.500A1.WJ30EZ
Chlazeni: Emulze 10 % — 40 bar

Walter
X-treme Evo Plus

V¢ (m/min) 140 140
n (min) 2877 2877
f (mm/ot) 0,25 0,25
v¢ (mm/min) 719 719
Hloubka vrtani (mm) 45,4 454
Pocet otvorl 550 1100

Porovnani: Zivotnost

Dosud : ‘550

+100%

[otvory] 200 400 600

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouziti pfi nejvyssich rfeznych rychlostech

800 1000 1200

NejvysSi produktivita diky technologii povlakovani Krato-tec™
Rovna fezna hrana zabezpecuje vysokou procesni spolehlivost

Lze pouzit s emulzi, olejem nebo s minimalnim mnoZstvim mazani (MMS)

Walter Titex — vrtani do plna
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_VRTAK ZE SLINUTEHO KARBIDU DC183 SUPREME — X-TREME EVO 3

Polohova presnost — produktivni vrtani

NASTROJ

— Vrtak ze slinutého karbidu DC183 Supreme
se 3 bfity a vnitfnim chlazenim

Obecné rozméry — standardni:

- @ 3-16 mm

- 5 x D¢ podle DIN 6537 dlouhy

— 8 x D¢ podle normy Walter

Obecné rozméry — Walter Xpress:

- @3-20 mm

- AZ30 x D¢

Sorty:

— WJ30EZ: K30F, vicevrstvy povlak AITiN

— WJ30EY: K30F, vicevrstvy povlak hlavy AITIN

PRIKLAD POUZITi
Vzorova soucast

Material: 42CrMo4
Pevnost: 1.050 N/mm?
Nastroj: X-treme Evo 3

DC183-08-08.500A1-WJ30EY
Emulze 6% - 40 bar

Walter
Konkurence DC183 Supreme

Chlazeni:

Rezné parametry

V¢ (m/min) 100 100
n (min) 3745 3745
f (mm/ot) 04 0.4
v¢ (mm/min) 1500 1500
Hloubka vrténi (mm) 65 65
Zivotnost (m) 106 156

Porovnani: Zivotnost

[m] 50 100 150 200

Konkurence 106

18 Walter Titex — vrtani do plna

POUZITI

— Materialove skupiny ISO P, Ma K

— Lze pouZit s emulzi, olejem nebo s minimalnim mnoZstvim
mazani (MMS)

— Oblasti pouziti: automobilovy, letecky a energeticky primysl,
vyroba nastrojl a forem, vSeobecné strojirenstvi

Konec stopky vhodny
pro MSS Vs

Lze obdrzet také jako

Walter Apress

Stopka podle
DIN 6535 HA

T¥i drazky na odvod tfisek
pro maximalni obrabéci objem

Uhel 3picky
135°

Vysoce presné vystiedéni
diky inovativni Spicce

Powered by
Krato-tec™

Vrtdk ze slinutého karbidu DC183 Supreme Obr.: DC183-08-08.500A1-WJ30EY

PRINOS PRO VAS

NejvysSi produktivita diky technologii povlakovani Krato-tec™

Vyssi rychlost vrtani diky tfem britdm

Zdokonalena kruhovitost otvoru

Lze pouZit s emulzi, olejem nebo s minimalnim mnoZstvim mazani (MMS)



_VRTAK ZE SLINUTEHO KARBIDU DC166 SUPREME

Inovativni Spicka pri vrtani do hliniku

NASTROJ

— Vrtak ze slinutého karbidu DC166 Supreme
s vnitfnim chlazenim

- @3-12mm

Obecné rozméry — standardni:

— 5 x D¢ podle DIN 6537 dlouhy

Obecné rozméry — Walter Xpress:

- @3-20 mm

- AZ 30 x D¢

— Stupnovity vrtak

Sorta:

— WJ30UU, K30F; nepovlakovany

Uhel 3picky 140°

PRINOS PRO VAS

Inovativni Spicka pro optimalni
ptivod chladiva a maziva
(zaregistrovano jako patent)

POUZITI

- Materidly ISON

— Lze pouzit s emulzi, olejem a MMS

— Oblasti pouziti: automobilovy a letecky pramysl,
vSeobecné strojirenstvi

LeSténé
hibety

Stopka podle DIN 6535 HA,
konec stopky podle DIN 69090

Lesténé vodici fazetky

Lesténé drazky pro odvod tfisky

Vrtak ze slinutého karbidu DC166 Supreme Obr.: DC166-05-08.000A1-WJ30UU

Inovativni Spicka pro nejvysSi fezné parametry a produktivitu

Bezpecny odvod tfisky zarucuje vysokou procesni spolehlivost

Lze pouZit s emulzi, olejem nebo s minimalnim mnoZstvim mazani (MMS)
LesSténé vodici fazetky pro mensi tfeni a vyssi kvalitu otvoru

Walter Apress

Walter Titex — vrtani do plna 19
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D - Frézovani

D1: Frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

Frézy ze slinutého karbidu MC230 a MC233 Advance
D2: Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami

22

Strana
Kopirovaci dokon¢ovaci fréza Xtra-tec® XT M5460

Rohova fréza Xtra-tec® XT M5130

24
26

Frézovani 21



_FREZY ZE SLINUTEHO KARBIDU MC230 A MC233 ADVANCE

Xill-tec® -
eXcelentni univerzalni frézovani

NASTROJ SORTA

— Frézy Xill-tec® MC230 a MC233 Advance s lamacem tfisky — Univerzalni, houzevnata sorta na frézovani WK40TF:
- @2-25mm s povlakem TiAIN

- z2-8

Délka britu (Lc): 1 x Dc az 5 x D¢
Nova geometrie s nestejnomeérnou spiralou;
nerovnomérna roztet pfizpisobena podle poctu zubi (z)

Spiréla 36°/37°/38°

Spirala 38° o F

w =z x £ O

Spirala 38°

Spiréla 35°/37°

Fréza ze slinutého karbidu Xill-tec® MC230 Advance Obr.: Xill-tec® MC230 Advance WK40TF

22 Walter Prototyp - frézy ze slinutého karbidu, keramickeé frézy a frézy PKD



POUZIT

1. volba pro univerzalni hrubovéni a dokon€ovani L

— Pro materialy ISOP, M,K.Na S Modulovy zavés

— z2-273: frézovani pinych drazek, drazek pro pera a profild

— zk: frézovani pinych drazek a spiralove frézovani, plunging,
Sikme zanofeni

— 25: hrubovaci/dokon¢ovaci nastroj

— 26-28: dynamickeé frézovani a dokoncovani

— Oblasti pouZiti: vSeobecné strojirenstvi, vyroba nastrojl
a forem, subdodavatelé pro letecky a kosmicky pramysl,
Iékar'ska technika, energeticky a automobilovy primysl

PRIKLAD POUZITI

Materidl: e T
C. materidlu: 5.3105 [160 HB]
Nastroj: MC233-25.0W8XL-WKA4O0TF
; Xill-tec®
Rezné parametry  Konkurence  MC233 Advance
D¢ (mm) 25 25
z 8 8
V¢ (m/min) 154 154
f, (mm) 028 0.28
ve (mm/min) 4390 4390
ae (mm) 0,33 05
ap (mm) 125 125
Q (cm3/min) 183 257
Spirala 35°/37° Te (min) 6 4

Porovnani: Zivotnost nastroje v ks

Konkurence 26

Spiréla 36°/37°/38°

P
K [soucasti] lb Zh 3h Ah
N
S
z=5
Fréza ze slinutého karbidu Xill-tec® Obr.: Xill-tec® MC233
MC233 Advance Advance WK40TF

PRINOS PRO VAS

— Univerzalni pouziti ve vSech materidlech ISO se vSemi béZnymi frézovacimi strategiemi
— Delsi Zivotnost a optimalné klidny chod diky nestejnomeérné rozteci a stoupani Sroubovice
podle poctu zubl

Walter Prototyp — frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD 23



_KOPIROVACI DOKONCOVACi FREZA XTRA-TEC® XT M5460

Stabilni a spolehlivé dokoncovani
pfi dlouhych vylozenich

NOVINKA V SORTIMENTU

M5460 se stopkou ze slinutého karbidu
az ve 3 délkach pro kazdy primér bfitu
M5460 s rozhranim ScrewFit

NASTROJ

24

Kopirovaci dokon¢ovaci fréza Xtra-tec® XT M5460
Privod tlakového vzduchu nebo MMS vnitfnim
chladicim kandlem

() 8-32 mm (3/8-1in)

Rozhrani: valcové modularni, Weldon, valcova stopka,

stopka ze slinutého karbidu, ScrewFit

Vysoce vykonna sorta
WHH15X

Obr.: P3204-D16 WHH15X

Obvodové brousena
vymeénitelna desticka P32...

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

Dvoubfité, pfesné brousené vymeénitelné bitoveé desticky

s pozitivnim zakladnim tvarem

Sorta vysoce odolna proti opotfebeni WHH15X pro materialy ISO H

Povlak AITIN (optimalizovany pro obrabéni tvrdych materiald)

Korekce v oblasti hrotu pro maximalni pfesnost obrobku

— Presna geometrie bfitu pro nejlepsi kvalitu povrchu

Geometrie:

- P3201 (nap¥. pro pfeddokoncovani a frézovani tvrdych materiall);
P3204 (napt. pro jemné dokoncovani a obrabéni nacisto)

Stopka ze slinutého karbidu -
k dispozici az ve tfech délkach

Pramér bfitu (D¢) 8-32 mm

Kopirovaci dokoncovaci fréza Xtra-tec® XT Obr.: M5460-016-A16-02-08-C
se stopkou ze slinutého karbidu

Walter — frézy s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami



POUZIT

R A PRIKLAD POUZITI

— Vysoce presné kopirovaci dokoncovani volnych

ploch a hlubokych kavit Kopirovaci forma
— Na ocel, nerezovou ocel, ocelolitinu a tézko

obrobitelne materialy Material: igg?_l(i(rgﬂnoai-cl)(l.2379)
- SpeuallsFa na obrabéni tvrdych materiald, Nastroj: M5460 / 22 / 8 16 mm

tedy oceli do 63 HRC Vyménitelna britova
— Oblasti pouZiti: vyroba nastrojt a forem, destitka:

letecky a kosmicky a energeticky prdmysl

P3204-D16 WHH15X

Walter

Xtra-tec® XT
Konkurence ~ M5460

V¢ (m/min) 120 120
f, (mm) 01 01
ae (mm) 0,5 0,5
ap (mm) 0.5 0.5
Chlazeni suché suché

Rozhrani ScrewFit

Porovnani frézované vzdalenosti

+66 %

Konkurence

Privod tlakového vzduchu nebo MMS
vnitinim chladicim kanalem

Kopirovaci dokoncovaci fréza Xtra-tec® XT se ScrewFit Obr.: M5460-016-T14-02-08

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouzitelnost diky nejriiznéjsim provedenim stopky a rozsahlému sortimentu
feznych materiall

Maximalni hospodarnost diky vySSim feznym rychlostem

Maximalni presnost a Zivotnost diky extrémni stabilité feznych hran

Maximalni procesni spolehlivost a nejlepsi povrchy diky optimalizovanému odvodu tfisky
Sorta vysoce odolna proti opotfebeni WHH15X (specialné u tvrdosti > 58 HRC)

Walter - frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami 25



_ROHOVA FREZA XTRA-TEC® XT M5130

Vykon a spolehlivost
pro Sirokou oblast pouziti

ROZSIRENi SORTIMENTU

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ

— Dalsi frézy M5130 pro kompletni spektrum vyrobk{ — Rohova fréza Xtra-tec® XT M5130

se tfemi rozte¢emi zubdl Stabilni pritez desticky a zesileny hibet zubu
Vyménitelné kazety pro frézu F2010: Tri roztece zubll pro rliznd pouziti
- FR764M pro BC..1204..R Uhel nastaveni presné 90°
- FR765M pro BC..1605..R ?10-160 mm (resp 0,5-6 in)
- @80-315 mm, resp. 3"-12" Rozhrani: ScrewFit, valcové modularni, Weldon,
— Nastavitelna osova soustiednost pro vysokou kvalitu resp. valcova stopka a upinaci otvor

povrchu pfi dokon€ovani

T N . POUZITI
- Typ upnuti: ndstréné provedeni
. L. 3 . — Univerzalni pouziti vISOP, K, M,NaH
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - Rovinné a rohové frézovani, Sikmé zanofeni, frézovani kapes
- Kosoctvercové pozitivni a frézovani kruhovou interpolaci
— 2 tezné hrany na desti¢ku — Fréza s pfesahem pro obrabéni na dlouhych vyloZenich
— Stabilni pficné fezy diky menSimu dhlu hibetu — Oblasti pouziti: energeticky primysl, vyroba nastrojd a forem,
— Obvodové brouSené (ACGT.., BCGT.. resp. ACHT.., BCHT..) vSeabecné strojirenstvi atd.

- Lisované (ACMT.., BCMT..)
— Destitky s pajenymi PKD bfity (1 fezna hrana)

Velké dosedaci
plocha diky mensimu
Uhlu hibetu LepSi pfistupnost
Sroubl

Pro vyménitelné bfitové desticky
BC..1204...R a BC..1605...R

Vétsi prafez okolo

Upinaci poloha se zesilenou h otvoru vyménitelné
zadni dosedaci plochou bfitové destitky
Kazety FR764M a FR765M Obr.: FR765M Rohova fréza Xtra-tec® XT M5130 Obr.: M5130-063-B22-07-15

pro frézy F2010

PRINOS PRO VAS

— Flexibilni frézy F2010 s vyménitelnymi kazetami a vétSim rozsahem priimérG pro vysokou
kvalitu povrchu pfi dokon€ovani

Maximalni jistota procesu diky vysoké spolehlivosti

Nejlepsi fezné parametry a nejdelSi zivotnost pro maximalni produktivitu

Optimalné prizplisobené pro prislusné obrabéni diky Sirokému sortimentu vyrobki

Niz8i naklady na nastroje a minimalni naklady diky univerzalni pouzitelnosti

26 Walter - frézy s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami
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Zajistete si dobrou
formu do budoucna.

Hlinik dobyva Siroké spektrum pouziti. V automobilovém, leteckém a kosmickém primyslu $etfi hmotnost a snizuje CO,,
ve strojirenstvi zkracuje dobu obrabéni. Walter vam nabizi idedIni program ndstrojt na hlinik: ve standardnim provedeni
nebo jako individualni provedeni na miru prostfednictvim Walter Xpress. At se jedna o hrubovani s velkym obrabénym
objemem, nebo dokon€ovani s vysokou kvalitou povrchu, at jde o ,mékké” materialy, nebo vysoce abrazivni slitiny AlSi:
Ndstroje Walter pro frézovani, soustruzeni, vrtani a zavitovdni dostanou hlinikové soucasti do formy.

—_ | WALTER
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