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_ XTRA-TEC® XT — XTENDED TECHNOLOGY Uriin yenilikleri
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Xtra-tec’'XT



ESSIZ BIR DENEYIM
I(,'IN PERFORMANS VE
GUVENLIK BIR ARADA.




Xtra-tec’XT

Basarili Walter frezeleme takimlarinin yeni nesli, daha fazla
giic ve daha fazla proses giivenilirligini tamamen yeni bir
seviyede birlestiriyor.

Bu esit derecede giiclii iki dzellik, yenilikci ve dncii bir gelistirme
siirecinin sonucu olarak verimlilik icin yeni bir bakis acisi
getirmektedir. XT isminin acilimi: Xtended Technology kisalt-
masidir.

www.xtratec-xt.walter

Zorlu hedefler her zaman Walter'in imajinin bir parcasi olmustur.
Xtra-tec® XT'de birlesen performans ve proses giivenilirligi basa-
rinin anahtari niteligindedir.

iki hedefiniz varsa ve sonunda her ikisine de ulasirsaniz bu
cok dnemli bir basaridir.
Verimlilikte yeni bir bakis acisi: Xtra-tec® XT.




»XTENDED TECHNOLOGY «
BOYLE GORUNUR.

Sikma vidalarina Kesici uc deligi cevresinde
daha kolay erisim daha biiyiik kesit

Kenar frezeleme takimi M5130 Powered by
ap 63 mm; z = 7, BCMT160508R-G55 ile - -
Cp Tiger-tec'Silve:

Tiger-tec’

Azaltilmis bosluk

acisi sayesinde Giiclendirilmis uc¢ yuvah yeni

daha biiyiik oturma montaj konumu sayesinde

yiizeyi maksimum rijitlik
Kenar frezeleme takimi M5130
Yeni montaj konumu - yeni olanaklar. Xtended Performance & proses giivenilirligi:
Kesici uclar montaj konumu -8° déndirilmistir; ug tizerindeki — Maksimum takim rijitligi icin genis kesitler
bosluk acisi azaltilmistir. Bu, etkin bosluk agisinin ayni kaldig — Kesici ucun daha iyi oturmasi ve azaltiimis yiizey basinci
anlamina gelir. Kullanma ve verimlilik gibi rijitlik ve proses giiveni- icin daha biiyiik oturma yiizeyi
lirligi de iyilestirildi. Yeni montaj konumu, ug yuvasinin +% 40 giic- — Daha kolay kullanim ve daha kisa degistirme siireleri icin
lendiriimesine, ug deligi etrafindaki kesitin +% 12 ve uc oturma sikma vidalarina daha kolay erisim
ylizeyinin +% 34 oraninda artmasina olanak sagladi. Bunu sagla- - Yiiksek sayida dis takim dmriind ve verimliligi artirir
mak icin freze gévdesine daha fazla dis yerlestirildi: @63 mm icin —Tam 90° sayesinde ek ince isleme ihtiyacini en aza indirir
ornegin simdiye kadarki gibi 6 dis yerine 7 — bu da kesme hacmini - Yeni montaj konumu ve 6zel geometriler sayesinde kolay kesim
artirr.



Farkli kesme kenari geometrileri
ve kose radyiisleri sayesinde
iiniversal kullanim
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Farkli kesme derinlikleri icin 4 u¢ boyutu

Cepleri islemek ve
dairesel interpolasyonla
frezelemek icin

Xtra-tec® XT Kenar frezeleme
takimi M5130

=
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Tam 90° sayesinde kademesiz gecisler

Videoyu
izlemek icin:

Daha az caba - daha fazla ekonomiklik.

Asinmaya karsi dayanikl Tiger-tec® kaliteleri ve ayni zamanda
tiniversal uygulanabilirlikleri sayesinde azaltilmis takim maliyetleri,
yliksek diizeyde ekonomik verimlilige katkida bulunur: 6rnegin alin
ve kenar frezeleme, acili daldirma, cep ve dairesel interpolasyonla
frezeleme icin veya derin dik kenarlar islerken bilyiik boyutlu freze
olarak. 3 farkl dis araligi, 4 farkh kesici u¢ boyutunun yani sira
kose radyisleri (0,2-6 mm) ve geometriler (kiiciik kesici uclar ve
cok sayida dis ile, drn. kiigiik talas veren is parcalari icin) esnek bir
sekilde uyarlanabilir.

Kesici uclar — ¢ok ydnlii ve son derece rijit

Celik, paslanmaz celikler, ddkme demir, demir disi metaller veya
zor islenen malzemeler: 2 kesme kenarli ve rijit bir enine kesite
sahip eskenar dortgen (rombik) pozitif kesici uclar, cevresel olarak
sinterlenmis ve cevresel tamamen taslanmis olarak mevcuttur —
farkli kdse radyislerine sahip 4 u¢ boyutunda:

—AC.0602..:r = 0,2-1,6 mm, ap max = 5 mm

—-BC..0903...r = 0,2-2,0 mm, ap max = 9 mm

—-BC.1204...r = 0,4-4,0 mm, ap may = 12 mm

—-BC..1605..:r = 0,8-6,0 mm, ap max = 15 mm



90 DERECE GIRIS ACISI ILE
ALTI KAT EKONOMIKLIK.

Alt1 kat ekonomiklik icin
6 kesme kenari

Powered by
Tiger-tec’Silves
Tiger-tec’

Giris acisi: 90°

Kenar frezeleme takimi M5137

Kenar frezeleme takimi M5137
Cap 63 mm; z = 7, TNMU160508R-G57 ile

Yiiksek pozitif geometri

Ekonomik frezelemek istiyorsaniz dis gostermelisiniz.
Kenar frezeleme takimi M5137, ticgen, cift tarafli kesici uclarla

donatilmistir. Ug basina 6 kesme kenari, ylizey ve kenar frezeleme,

egimli dalma, cep ve dairesel delme frezelemede isleme maliyetle-
rini azaltir ve ekonomikligi ve verimliligi artinr. Tiger-tec® kesme
malzemelerinin kullanimiyla katlanan bir etki.

Her uygulama durumu icin kesici uglar.

ikinci kesme kenari ve kolay kesme 6zellikli geometrisi ile cevresel
olarak sinterlenmis, cift tarafl kesici uclar, yiiksek talas kaldirma
oranlari saglar. Celik, paslanmaz celik, d6kme demir veya islenmesi
zor malzemeler fark etmez: 2 dis araligi, maksimum 5 veya 8 mm
kesme derinligi ve basit takim secimi ile M5137, her tiirli uygulama
icin iyi bir konumda oldugunuz anlamina gelir.



MUKEMMEL TASARIM
ILE SEKiZ KAT ESNEKLIK.

Giris acisi 43°

Alin tarafi bos — egimli
dalma ve dairesel interpolasyonla
frezeleme icin

Powered by

Tiger-tec’Silver

Tiger-tec’ Ui
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8 kesme kenarli pozitif kesici uclar —
maksimum ekonomiklik icin

Sekizgen uclu frezeleme takimi M5004

Kose radyiislii veya ikinci
kesme kenarli model

Sekizgen uclu frezeleme takimi M5004
Cap 63 mm; z = 6, ODMT0605ZZN-F57 ile

Videoyu
izlemek icin:

Daha yiiksek kesme degerleri, daha uzun takim émrii.

Farkli uygulamalar icin 3 dis aralikli 3 veya 4 mm kesme derinlikleri
icin 43° giris acisina sahip sekizgen uclu frezeleme takimi M5004,
rijitligi ve proses givenilirligini garanti eder. 8 kesme kenari saye-
sinde dislik kesme malzemesi maliyetlerine ek olarak, yiiksek
sayida dis ve Tiger-tec® kesme malzemeleri de ekonomik verimlilige
katkida bulunur — ister yiizey frezelemede (kaba isleme ve hassas
islemede), ister egimli daldirmali kesmede, cep ve dairesel
interpolasyonla frezelemede veya ileri ve tersten frezelemede.

Universal uygulanabilirligi sayesinde daha diisiik takim
maliyetleri.

Cok cesitli ScrewFit takim tutucular, silindirik-moddiler arabirimler,
silindirik saftlar ve delik adaptérlerinin yani sira ¢ok cesitli kesici
uclar M5004 tiniversal kullanima uygun hale gelir. Son olarak,
cevresi tamamen taslanmis veya cevresel olarak sinterlenmis, 2 ug
boyutunda (her biri kdse radyisi veya ikinci kesme kenari ile) ve
cok cesitli geometrilerde mevcuttur. Her tirli islemeye en uygun
sekilde uyarlanabilir: celik, paslanmaz celikler, dskme demir, demir
disi metaller, islenmesi zor malzemeler.



KABA ISLEMEDE GUCLU

VE EKONOMIK.

Karbiir althk

Giris acisi 45°

Farkli giris acilan

icin sistem
kesici uclan

ikinci kesme kenari
veya kdse radyiisii

ile kesici uclar vidasi

Yiizey frezeleme takimi M5009 ve M5012

Yiizey frezeleme takimi M5009 @ 63 mm;
z =5, SNMX1205ANN-F57 ile ve
yiizey frezeleme takimi M5012 @ 63 mm;
z = 5, SNMX1205ZNN-F57 ile

Kolay kullanim icin egik,
kolay erisilebilir baglama

Kesici uc basina
8 kesme kenari

Giris acisi 88°

Giiclii benzerlikler: M5009 arti M5012.

ScrewFit veya delik adaptérlerine sahip her iki ylizey frezeleme
takimi da proses guvenilirligi, genis uygulanabilirligi ve verimliligi ile
one cikar. Ve her ikisi de 2 dlciide cift tarafli sistem kesici uclarla
kullanilabilir. Daha kiiciik kesici uclarla yliksek sayida dis elde
edebilirsiniz. Bu, yiiksek ilerleme, takim émri ve verimlilik saglar.
Karbir altliklar, u¢ kirlmasi durumunda goévdeyi korur ve proses
glvenilirligini artinr. Kolayca erisilebilen baglama vidalar, kolay
kullamma katkida bulunur.

Miinferit giiclii yonler: M5009 ile M5012 karsilastirmasi.

5 veya 6,5 mm kesme derinlikleri icin 45° giris acili ve 3 dis aralikl
yizey frezeleme takimi M5009 (@ 25-160 mm), cok cesitli uygula-
malar icin uygundur. 8 veya 10 mm kesme derinlikleri icin yiizey
frezeleme takimi M5012 (@ 32-160 mm), 88° giris acisina sahiptir.
Ornegin takim baglama tertibati nedeniyle tzellikle dar yerler icin
idealdir. Pozitif, yumusak kesme 6zelligi sayesinde disik perfor-
mansli tezgahlarda da kullanilabilir: celik, dokim ve islenmesi zor
malzemelerin yani sira demir disi metaller icin; kaba isleme, kaba
isleme-hassas isleme veya (yalnizca M5012) 6zellikle artirilmis
kesme derinligine sahip yiizey frezeleme icin.



COK SAYIDA DIS ILE YUKSEK

ISLEME HACMI.

4 kesme kenari

Yiiksek ilerlemeli frezeleme takimlari M5008
Cap 32 mm; z = 6, ENMX08T316R-F47 ile

Giris acisi 17°

Cift tarafl kesici uclar

Yiiksek ilerlemeli frezeleme takimlari M5008

Powered by
Tiger-tec’Silve:
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Rijit kesme kenari Videoyu

izlemek icin:

High-Feed ile High Quality elde edin.

Kesme derinligi 1 mm, giris acisi 17°, farkli uygulamalar icin 2 dis
arali§), maksimum verimlilik icin son derece dar béliimleme... Uni-
versal yliksek ilerlemeli frezeleme takimi M5008, diisiik kesme
derinliklerini yiiksek dis basi ilerleme degerleriyle birlestirir ve bu
sayede yiiksek talas kaldirma oranlari elde edebilir. Uzun takimla-
rin azaltilmis titresim egilimi ve rijit kesici uclar sayesinde elde
edilen yiiksek proses giivenilirligi, onu derin bosluklarin islenmesi
icin ideal hale getirir.

Her tiirlii zorluga karsi durun.

4 kesme kenarli cift tarafli, eskenar dértgen (rombik) kesici uclar,
kiiclik takim caplarina ve yiiksek sayida dise olanak tanir. Kolay
kesme dzellikli geometriler ve Tiger-tec® kesme malzemeleri ile
birlestirilmis rijit kesme kenarlari, yiiksek kesme degerleri ve takim
omiirleri saglar.

ScrewFit ve silindirik modiiler arabirim, silindirik saft ve delik
adaptéri sayesinde M5008, drnegin enerji sektori veya takim ve
kalip yapimi gibi hemen hemen tiim uygulamalar ve malzemeler
icin uygundur: Yiizey frezelemeden dalma ve egimli dalma ve dai-
resel interpolasyonla frezelemeye kadar.



YANLISLIKLA DONMEYE KARSI
MAKSIMUM GUVENLIK.

7 dlciide yuvarlak,
pozitif kesici ug

Powered by
Tiger-tec’Silve:
Tiger-tec’

Faseta iizerinden kesici
uclan degistirme

Yuvarlak kesici uclu frezeleme takimi M5468

Silindirik modiiler arabirim

Yuvarlak kesici uglu frezeleme takimi M5468
Cap 32 mm; z = 4, ROMX10T3M08-F67 ile

Videoyu
izlemek icin:

Burulmaya karsi giivenilir.

M5468'deki pozitif yuvarlak uclarda azami 8 faseta ile kesme
kenarlarinin degistirilmesi, gercek bir burulma korumasi — ve dola-
yisiyla proses givenilirligi ve ekonomiklik sunar. 10 mm'lik bir ug
boyutundan itibaren, kesici uclar 8 fasetaya ve dolayisiyla 8 kesme
kenarina sahiptir. Kesim yiiziindeki yazi, her kesme kenarinin
glivenilir bir sekilde kullaniimasini saglar. Uclarin kendileri 7 diclide
ve 5 geometride ve ayrica cevresel olarak sinterlenmis veya cevresi
tamamen taslanmis bir versiyonda mevcuttur.
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Kiiciik talaslar kaldirarak kopya frezeleme icin idealdir.

Farkli uygulamalar icin 2 dis adimi, cesitli arabirimler (ScrewFit,

silindirik-modiiler, Weldon saft, delik adaptorii) ve her malzeme

icin kesme malzemeleri, takimi tiniversal kullanima uygun kilar:

Kopya frezeleme, yiizey frezeleme, egimli dalma, cep ve dairesel

interpolasyonla frezeleme icin.

M5468 ile avantajlariniz:

— Yiiksek kesme degerleri ve takim 6mri sayesinde maksimum
verimlilik

— Cesitli uc boyutlari ve geometrileri sayesinde yiiksek esneklik

— Universal kullanilabilirlik sayesinde diisiik takim maliyetleri

- Tiger-tec® kaliteleri ve yiiksek dis sayisi sayesinde ekonomiklik.



EN YUKSEK PERFORMANS
DUZEYINDE HASSAS iSLEME.

Dahili sogutma kanal araciligiyla Arabirimler: Weldon veya silindirik
basin¢h hava beslemesi veya az saft ve silindirik-modiiler arabirim

miktarda yaglama (MQL)

Hassas kopya frezeleme takimi M5460
(16 mm, P3204-D16 ile

Yiiksek performansh kesme Hassas taslanmis degistirilebilir

malzemesi WHH15X

Hassas kopya frezeleme takimi M5460

kesici u¢ P32...

Videoyu
izlemek icin:

Derin kaviteler icin son derece ilgi cekici.

Xtra-tec® XT freze M5460 celik, paslanmaz celik, dskme demir,
islenmesi zor malzemeler ve 63 HRC'ye kadar sertlestirilmis
celiklerde serbest bicimli yiizeylerin ve derin bosluklarin yiiksek
hassasiyette ince islemesi icin ideal bir takimdir. 8 ila 32 mm
arasinda kesme caplari ve ¢ok cesitli kesme malzemelerinin yani
sira cok cesitli uygulamalar igin saft tasarimlari, onu iniversal
kullanima uygun kilar. Bu nedenle birgok endiistri icin son derece
ilginctir: Takim ve kalip yapimindan enerji ve ucak endiistrisine
kadar.

Sert isleme uzmanlari.

Yiiksek performansl kesme malzemesi WHH15X'ten yapilan degis-
tirilebilir kesici ug, iki agizh pozitiftir ve iki geometride maksimum
dogruluk icin hassas taslanmis kesme kenari ile tasarlanmistir:
P3201 (&r. yari hassas isleme ve kaba frezeleme icin) ve P3204

(6r. hassas isleme icin). Asinmaya karsi son derece dayanikh karbir
hava veya az miktarda yaglama (MQL) beslemesi, talas bosalt-
masini iyilestirir ve bdylece proses giivenilirligini ve yiizey kalitesini
de iyilestirir.
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