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_GRADOS DE TORNEADO TIGER-TEC® GOLD WPP10G, WPP20G, WPP30G

Potentes en el acero y resistentes

al desgaste.

LA GEOMETRIA

— Geometrias negativas: FW5, FP5 / MP3, MS3, MW5, MP5,
MU5 / RM5, RP5, RP7 / HU3, HU5, HU7

— Geometrias positivas: FW4, FL2, FP2, FP4, FP6 / MWA4,
MP4, MP6 / RP4 / HUB

— Geometrias: sistema de torneado de copiado Walter Lock:
FP4 / MP4 / MUB

EL GRADO

— Nuevo recubrimiento Tiger-tec® Gold: MT-TiCN muy texturizado

con estructura orientada en finas columnas: resistente al
desgaste en el flanco

— La estructura de MT-TiCN multicapa mejora las propiedades

elasticas de los cristales

— Al>03 muy texturizado para una mayor resistencia al desgaste

por craterizacion
— Tratamiento posterior en varios niveles para una cara de
desprendimiento lisa, friccion reducida y mejor tenacidad

Al;03 muy texturizado,
mayor resistencia al
desgaste por craterizacion

MT-TiCN muy texturizado
de columna fina: maxima
resistencia contra el

desgaste en el flanco

Tratamiento posterior en varios niveles:
cara de desprendimiento lisa, friccion
reducida y mejor tenacidad

Tiger-tec’

LA APLICACION

WPP106
— Resistente al desgaste en el corte continuo o ligeramente
interrumpido
— Aplicacion principal: acero ISO P10;
aplicacion secundaria: fundicion de hierro 1SO K20
WPP206
— Grado universal con elevada vida util de la herramienta
y seguridad de proceso en aprox. el 50 % de todas las
aplicaciones
— Aplicacion principal: acero I1SO P20;
aplicacion secundaria: fundicion de hierro ISO K30
WPP306
— Grado tenaz para cortes interrumpidos, condiciones
inestables o dificiles
— Aplicacion principal: acero 1SO P30;
aplicacion secundaria: fundicion de hierro ISO K40
y acero inoxidable 1SO M20

Exclusivo MT-TiCN multicapa:
mayor tenacidad

Plaquitas de torneado Tiger-tec® Gold

Fig.: WNMGO080412-RP5 WPP10G +
WL25-RC0525N-MU6 WPP20G



Resistencia al desgaste

Metal duro

MT-TiCN: muy texturizado

Al;03: muy texturizado

Capa superior Gold

Fig.: composicién del recubrimiento TTG

@ buena @ regular

WPP10G

Tiger-tec® Gold WPP20G

Tiger-tec® Gold

a desfavorable

WPP306G
Tiger-tec® Gold

»

' HE = Cermet recubierto

TiCN convencional

Tiger-tec® Gold
MT-TiCN:
muy texturizado

Alta resistencia al desgaste
y aumento de la vida util

Tenacidad

Tiger-tec® Gold

Al,03;:
muy texturizado

MT-TiCN:

muy texturizado

Metal duro

SUS VENTAJAS

EJEMPLO DE APLICACION

Eje de transmisidn,
mecanizado interior @ 29 mm

18MnCrS5/DIN 1.8720
580 N/mm?
E20S-SDUCR11-R

Material:
Resistencia:

Herramienta:

Plaquita

DCMT11T304-FP4 WPP20G
de corte:
Datos de corte

Competencia Walter WPP20G

1SO P20 Tiger-tec® Gold
V¢ (m/min) 320 320
f (mm) 013 013
ap (mm) 04 0.4

Refrigeracion Emulsion 15 bar  Emulsidn 15 bar

Vida util (piezas) 170 250

Comparacion: cantidad de produccion
durante la vida uatil

Competencia 170
Walter WPP20G 250
[piezas] 50 100 150 200 250

Mayor tenacidad gracias a la
estructura MT-TiCN multicapa

— Alta productividad y seguridad de proceso gracias a un tratamiento posterior de varios
niveles y una exclusiva estructura multicapa de MT-TiCN

— Grados y geometrias de referencia para virutas cortas con flexibilidad de uso

— Alta rentabilidad gracias al recubrimiento altamente texturizado Tiger-tec® Gold,
que aumenta en un 50 % el incremento medio de vida Util



_GRADOS DE TORNEADO TIGER-TEC® GOLD WKPO01G, WPP05G

Dos grados que redefinen la rapidez.

LA GEOMETRIA EL GRADO

— FW4, FW5 / FP4, FP5 / WL25-FP4 disponibles en WKP01G — Nuevo recubrimiento Tiger-tec® Gold: MT-TiCN muy texturizado

- MWS5, MP3, MP5, MU5 / RP4, RP7 / HU3 disponibles en con estructura orientada en finas columnas: resistente al
WPP056 desgaste en el flanco

— La estructura de MT-TIiCN multicapa mejora las propiedades
elasticas de los cristales

— Tratamiento posterior en varios niveles para una cara de
desprendimiento lisa, friccion reducida y mejor tenacidad

WKPO016

— Redondeo optimizado de los filos de corte para obtener
mejores superficies en trabajos de acabado

WPP05G

— Al;03 muy texturizado resistente al desgaste por craterizacion

Exclusiva estructura de MT-TiCN multicapa,
para una mayor tenacidad y un menor
desgaste en el flanco

Filo de corte afilado para un
excelente desprendimiento
de virutas

Al;03 muy texturizado para
una mayor resistencia al
desgaste por craterizacion

Tratamiento posterior

en varios niveles: cara
de desprendimiento lisa,
friccion reducida y mejor

tenacidad
Metal duro sinterizado con maxima dureza
en alta temperatura para mecanizado en
seco o con refrigeracion
Tiger-tec”
Materiales de corte de alto rendimiento WKP01G y WPP05G Fig.: CNMG120412-MU5 WPP056G

Fig.: VCMT160404-FP4 WKP01G



LA APLICACION

— Ideal para la produccion de series grandes (p. €j., piezas de engranajes,

ruedas dentadas, bujes de rotor)
— Extremadamente resistente al desgaste en el corte continuo

o ligeramente interrumpido

— Materiales con mayor resistencia de 900-1400 N/mm?

WKPO01G

— Operacidn de acabado con maximas velocidades de corte
— Aplicacion principal: acero (1SO P01); fundicién de hierro (ISO K01)

WPP056

— Mecanizado medio y de deshaste con la maxima velocidad de corte
— Mecanizado en seco o con refrigeracion
— Aplicacion principal: acero (1SO P05);

aplicacion secundaria: fundicién de hierro (1SO K10)

LA TECNOLOGIA

TiCN convencional
Competencia

_ =Y 3
SN gy T e
Se desgasta mas rapidamente
porque los cristales se desprenden
del compuesto.

Grado recomendado

Alta velocidad de corte

MT-TiCN muy texturizado
Tiger-tec® Gold

Mayor resistencia al desgaste,
ya que los cristales alineados
ofrecen mas resistencia.

Acabado
WKP01G
Tiger-tec® Gold

—_ ) WPPOSG
Tiger-tec® Gold

Desbaste

SUS VENTAJAS

EJEMPLO DE APLICACION

Brida con dentado cruzado,
desbaste exterior

Material: C45 / DIN 1.0503
Resistencia: 750 N/mm?

Herramienta: DCLNR2525M12

Plaquita de corte: CNMG120412-MU5 WPP05G

Criterio de vida util Fuerza de corte monitorizada
de la herramienta: en la maquina

Competencia Walter WPP056G

Datos de corte I1SO P10 Tiger-tec® Gold
V¢ (m/min) 260 290
ap (mm) 3.0 30
f (mm) 0.4 0.4
Refrigeracion Emulsion Emulsion
Vida dtil de la
herramienta 20 32
(piezas)
Comparacion:
vida Gtil de la herramienta +60%
Competencia 20
Walter WPP05G 32
[Piezas] 10 20 30 40

— Mayor productividad, menor tiempo de mecanizado; ideal para la produccidn en serie

— De aplicacién universal en materiales de acero y fundicion de hierro

— Alta rentabilidad gracias al recubrimiento altamente texturizado Tiger-tec® Gold,
que aumenta en un 50 % el incremento medio de vida util



EJE DE ACCIONAMIENTO

Cilindrado: recomendaciones de optimizacion

Disefio elipsoide

Geometria MP3: mecanizado medio

Materiales de viruta larga

— Piezas de forja, por ejemplo, ruedas dentadas,
pernos de bola, arboles de transmisidn, etc.

- El disefio elipsoide confiere a la viruta una rigidez
adicional para obtener un rompeviruta perfecto

Nuevo disefio en V del rompeviruta
para caracteristicas ¢ptimas de la
rotura de viruta

Geometria MU5: mecanizado medio

Universal para acero y materiales inoxidables

— Corte suave y maxima resistencia al desgaste
por craterizacion en el area de corte

— Filo de corte curvado para 6ptima calidad
superficial en el torneado de copiado



Sistema de torneado de copiado WALTER

WL25/WL17

— Alta estabilidad dimensional gracias a la fijacion
robusta Walter Lock con union resistente

— Vida util prolongada de la herramienta para el
torneado de copiado

— Precisién de cambio un 50 % mayor
(en comparacion con las plaquitas de corte ISO)

— Gran flexibilidad: 4 tipos de plaquitas de corte
encajan en la misma herramienta

- Rentabilidad: menores costes de herramientas
gracias a los tres filos de corte

WL25..N..
Neutro

La fijacion Walter Lock de
Walter Turn para una maxima

estabilidad y precision Conexicn flexible

para refrigerante
en tres posiciones

Tres filos de corte
con angulo de
copiado de 50°

Refrigeracion de precision en la cara de
desprendimiento y en la cara del flanco, para
una vida util de la herramienta prolongada

107,5°
50° 23°
WL25..L.. WL25..R.. WL25..N..-MU6
Izquierda Derecha Radio completo

Geometria Wiper para el
cilindrado y el refrentado

Nuevo filo curvado Wiper,
para superficies con
buena calidad

FWS5 con conformador de viruta en V
para virutas cortas

Geometrias WIPER FW5

— Acabado con muy buenas superficies a altos
avances

— Presidn de corte reducida (p. ej., con ejes de
pequefio diametro y mecanizado interior)

- ap: 0,3-3,0 mm; f: 0,10-0,55 mm

Geometrias WIPER MW5

— Mecanizado medio con excelente calidad
superficial con muy altos avances

— Aumento de la productividad gracias a los
avances maximos

- ap: 0,8-5,0 mm; f: 0,15-0,70 mm

MWS5 con filo de corte curvado Wiper
mas largo, para muy altos avances



POLEA

Refrentado y torneado interior:

recomendaciones de optimizacidn

Nuevo disefio en V del rompeviruta
para caracteristicas ¢ptimas de la
rotura de viruta

Geometria MU5: mecanizado medio
Universal para acero y materiales inoxidables
- Corte suave y maxima resistencia al desgaste Zw
por craterizacién en el drea de corte ~
— Filo de corte curvado para 6ptima calidad
superficial en el torneado de copiado

Resistente bisel
positivo de 3°

Geometria RP5: desbaste
— Resistente bisel positivo de 3° para operaciones
de desbaste con menor demanda de potencia

— El disefio de ranura abierta favorece una baja
temperatura de mecanizado y reduce asi el
desgaste

— El'aumento de la anchura del bisel en profundidad
de la zona de corte evita las roturas durante el
mecanizado de cascarillas

Ranura del rompeviruta abierta,
profunda y ancha

Geometria HUG: desbaste de alto avance

— Piezas de forja, p. gj., ruedas dentadas, poleas, etc.

— Minimizacidn del tiempo de proceso hasta el 40 %

— No hay paradas a causa de virutas largas

— Maxima vida util de la herramienta gracias al nuevo
material de corte Tiger-tec® Gold

— Alta seguridad de proceso

— Disefio resistente de la arista de corte para valores
de avance elevados y cortes interrumpidos

Formacién ideal de la viruta
gracias al disefio especial del
conformador

10



Geometria Wiper para el
cilindrado y el refrentado FWS5 con conformador de viruta en V
para virutas cortas

Geometrias WIPER FW5

— Acabado con muy buenas superficies a altos
avances

— Presion de corte reducida (p. ej., con ejes de
pequefio diametro y mecanizado interior)

- ap:0,3-3,0 mm; f: 0,10-0,55 mm

Geometrias WIPER MW5

— Mecanizado medio con excelente calidad
superficial con muy altos avances

- Aumento de la productividad gracias a los
avances maximos

- ap: 0,8-5,0 mm; f: 0,15-0,70 mm

Nuevo filo curvado Wiper,
para superficies con

buena calidad

MWS5 con filo de corte curvado Wiper
mas largo, para muy altos avances

11



PERNOS DE BOLA

Torneado de contornos: recomendaciones de optimizacion

Conformador de viruta en V para
un excelente desprendimiento
de viruta en el acabado

Geometria FP5: acabado

— El rompeviruta en V garantiza un control de virutas
con seguridad de proceso en el cilindrado y refrentado
a partir de 0,2 mm de profundidad de corte

— Filo de corte positivo curvado para una menor tendencia
a la curvatura y una maxima calidad superficial

— Los rompevirutas de forma ondulada evitan las virutas
embrolladas durante el copiado o refrentado en corte
oblicuo

Disefio elipsoide

Geometria MP3: mecanizado medio

Materiales de viruta larga

— Piezas de forja, por ejemplo, ruedas dentadas,
pernos de bola, arboles de transmision, etc.

— El disefio elipsoide confiere a la viruta una rigidez
adicional para obtener un rompeviruta perfecto

Competencia Walter MP3

. .

12



La fijacion Walter Lock de
Walter Turn para una maxima

estabilidad y precision Conexicn flexible

para refrigerante
en tres posiciones

Sistema de torneado de copiado WALTER

WL25/WL17
— Alta estabilidad dimensional gracias a la fijacion
robusta Walter Lock con unién resistente Tres filos de corte
. one . con angulo de
- Vida util prolongada de la herramienta para el copiado de 50°

torneado de copiado
— Precisién de cambio un 50 % mayor
(en comparacion con las plaquitas de corte ISO)
— Gran flexibilidad: 4 tipos de plaquitas de corte
encajan en la misma herramienta
- Rentabilidad: menores costes de herramientas
gracias a los tres filos de corte

Refrigeracion de precision en la cara de
desprendimiento y en la cara del flanco, para
una vida util de la herramienta prolongada

122° 107,5°
20° 23°

93°
50°

107,5°
WL25..N.. WL25..L.. WL25..R.. WL25..N..-MU6
Neutro Izquierda Derecha Radio completo

Geometria MP4: mecanizado medio

— Mejor desprendimiento de viruta en el torneado
de copiado

— Mecanizado de materiales de viruta larga

— De aplicacion universal en un amplio campo de
aplicacion: ap 0,4-3,5 mm; f: 0,08-0,35 mm

— Arista de corte curvada para 6ptima calidad
superficial en el torneado de copiado

13
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Sintesis del programa de plaquitas de corte para torneado ISO:
grados y geometrias de metal duro

Mecanizado de acero ISO P

Resistencia al desgaste

WALTER SELECT

14

@ bueno @ regular

a desfavorable

WEP10C!
WPP10G
Tiger-tec® Gold WPP20G
Tiger-tec® Gold WPP306
Tiger-tec® Gold
I HE = Cermet recubierto TenacidadV

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

[T T Forma bésica negativa

UTT"7 Forma basica positiva

doble cara
A ap [mm] profundidad de corte A ap [mm] profundidad de corte
16 16
10 10
63 63 - RP4
w0 MP5/MU5 I 40 MP6 —
25 MES 25 MP4/
" FP5 I " FP6
10 10 FP4/
FP2*
063 063
04 04
025 025
0.16 016
Avance f [mm Avance f [mm
01 > 01 »
0025 ' 0063 0.16 0.4 10 25 0025 ' 0063 0.16 04 10 25
0,04 01 025 063 16 004 01 025 063 16

MP5: para mecanizado universal
MUBS: con facilidad de corte, para ISO P e ISO M
RP5: para mecanizado universal
RP7: para cortes interrumpidos,
superficie de fundicion/forja

A ap [mm] profundidad de corte

16

10

63

40

25

FW5

16

10
063

04
025

016

Avance f [mm
01 >
0025 ' 0063 ' 016 04 10 25
004 01 0.25 063 16

"1 ] Forma béasica negativa

de una cara

A ap [mm] profundidad de corte

o3 HU3/HUS

016
01

Avance f [mm]

0025 ' 0063 ' 016 04 10 25
0,04 01 025 063 16

HU3: para mecanizado universal
HUS: facilidad de corte

MP4: para mecanizado universal, torneado de copiado
FP6: para mecanizado de semiacabado
*Rectificada en su contorno

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§



Rédmbicas negativas 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE|HC
28|8|8/8|8|8
' r f ap SRR LS
Denominacién mm mm mm mm ===
CNMG120404-FW5 12,9 0.4 0,10-0,40 0,3-3,0 S S S
CNMG120408-FW5 129 08 0,15-0,60 0,4-3.0 S DS S
Wiper
CNMG090304-FP5 9,67 0.4 0,04-0,20 0,1-15 1)
CNMG090308-FP5 9,67 08 0,08-0.25 0,2-2.0 Y]
CNMG120402-FP5 129 02 0,04-0.12 0,1-05 S
CNMG120404-FP5 12,9 0.4 0,04-0,20 0,1-1,5 S S S
CNMG120408-FP5 129 08 0,08-0.25 0,2-2.0 S DS B
CNMG120412-FP5 129 12 0.10-0.25 0,5-2.5 Y]
CNMG120408-MW5 12,9 0,8 0,20-0,65 0,8-4,0 GO
CNMG120412-MW5 129 12 0.25-0.70 1.5-4,0 SO
CNMG120404-MS3 129 0.4 0,12-0.25 0,6-3.0 S
CNMG120408-MS3 129 08 0,15-0.30 0,8-3.0 DS
CNMG120412-MS3 129 12 0.15-0.40 1.0-3.5 S
CNMG090304-MP3 9,67 0.4 0,06-0.20 0,3-2.2 1)
CNMG090308-MP3 9,67 0,8 0,10-0,28 0,6-3,0 OGNS
CNMG120404-MP3 12,9 0.4 0,08-0,22 0,3-2,5 GO
CNMG120408-MP3 129 08 012-0,32 0,6-3.2 IR
CNMG120412-MP3 12,9 12 0,16-0,40 0,8-3,5 IR S
CNMG120404-MP5 12,9 0.4 0,16-0,25 0,5-4,0 COICOIE S
CNMG120408-MP5 12,9 0,8 0,18-0,40 0,6-5,0 DO
CNMG120412-MP5 129 12 0,20-0,45 1.0-50 CNCICEIE S
CNMG120416-MP5 129 16 0.25-0.50 1.2-5,0 S
CNMG160608-MP5 16,12 0,8 0,25-0,40 0,8-7,0 COICOIE S
CNMG160612-MP5 16,12 12 0,30-0,50 1,0-7.0 DO
CNMG160616-MP5 16,12 16 0,35-0.55 1.2-7.0 SO
CNMG120404-MUS 129 0.4 0.15-0.30 0,5-4.0 (- Y)
CNMG120408-MU5 12,9 0,8 0,15-0,40 0,6-5,0 GO
CNMG120412-MUS 129 12 0,20-0,50 1.0-5,0 SOS
CNMG120416-MU5 129 16 0.25-0,55 1.2-50 DS
CNMG160612-MU5 16,12 12 0,30-0,55 1,0-7.0 GO
CNMG160616-MU5 16,12 16 0,35-0,55 12-7.0 GO
CNMG120408-RM5 129 08 0,20-0.40 1.2-5,0 1)
CNMG120412-RM5 129 12 0.25-0,50 1.5-5,0 Y]
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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Rémbicas negativas 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

p K
HC HE |HC
elR(8|18|8|8|2
| : f »  |EEIE|EE|E|E
Denominacién mm mm mm mm E A N N =
CNMG120408-RP5 12,9 0,8 0,20-0,40 0,8-6,0 DSOS
CNMG120412-RP5 12,9 1.2 0,25-0,60 1,0-6,0 DOD S
CNMG120416-RP5 12.9 16 0,35-0,70 1,6-6.0 OO S
CNMG160608-RP5 16,12 0,8 0,25-0,50 1,0-8,0 COICEIE S
CNMG160612-RP5 16,12 1.2 0,35-0,65 1,2-8.0 oI ICE S
CNMG160616-RP5 16,12 16 0,40-0,70 1,6-8,0 O ICE
CNMG160624-RP5 16,12 2.4 0,40-0,90 2,0-8,0 Y]
CNMG190608-RP5 19,34 0,8 0,25-0,50 1,0-10,0 COICEIE S
CNMG190612-RP5 19,34 1.2 0,30-0.70 1,2-100 OO S
CNMG190616-RP5 19,34 16 0,35-0,80 1,6-10,0 oI IE
CNMG190624-RP5 19,34 2.4 0,45-1,00 2,0-10,0 S
CNMG250924-RP5 25,79 2.4 0.45-1.20 2.0-12.0 S
CNMG120408-RP7 12.9 08 0,18-0.40 0,8-5.0 GRS
CNMG120412-RP7 12.9 1.2 0.25-0,50 1.2-5.0 OO
CNMG120416-RP7 12,9 16 0,35-0,50 1,5-5,0 COICEIE S
CNMG160608-RP7 16,12 0,8 0,30-0,50 0,8-6,0 GRS
CNMG160612-RP7 16,12 1.2 0,35-0,60 1,2-6.0 OO S
CNMG160616-RP7 16,12 16 0,40-0,60 1.5-6.0 OO
CNMG190612-RP7 19,34 1.2 0,35-0,60 1.2-7.0 SO
CNMG190616-RP7 19,34 16 0,35-0,75 1,5-7.0 O IE
CNMG250924-RP7 25,79 2.4 0.45-1,00 3,0-9,0 S
CNMM120408-HU3 12,9 0,8 0,30-0,50 0,8-7.0 COICEIE S
CNMM120412-HU3 129 1.2 0,35-0.70 1.2-7.0 OO
CNMM120416-HU3 12.9 16 0,40-0,80 16-7.0 DS
CNMM160612-HU3 16,12 1.2 0,35-0,70 1,2-9.0 SOD S
CNMM160616-HU3 16.12 16 0.40-0,90 16-90 IR
CNMM160624-HU3 16,12 2.4 0,45-1,00 2.4-9,0 DS
CNMM190612-HU3 19,34 12 0,35-0,70 1,2-10,0 COICEIE S
CNMM190616-HU3 19,34 16 0,40-0,90 16-100 GO )R
CNMM190624-HU3 19,34 2.4 0.45-1,10 2.4-100 R
CNMM250924-HU3 25,79 2.4 0,45-1.20 2.4-120 ()
CNMM120408-HU5 12.9 08 0,25-0,55 1,0-7.0 DS
CNMM120412-HU5 12.9 1.2 0,30-0,70 15-7.0 Y]
CNMM160612-HUS 16.12 12 0,35-0,70 15-9.0 DS
CNMM160616-HU5 16,12 16 0,40-0.80 2.0-9.0 DS
CNMM190612-HU5 19,34 1.2 0,35-0,70 1,5-10.0 DS
CNMM190616-HU5 19,34 16 0,40-0,90 2,0-10,0 S
CNMM190624-HUS 19.34 2.4 0.45-1,00 2.0-10,0 DS
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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Rédmbicas negativas 80°

CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE|HC
LiR(88|8|8 .
| . ; a geae T
P X oo |lo|o|w|X
Denominacién mm mm mm mm ===
CNMM120412-HU7 129 12 0,40-0.80 15-8,0 1)
CNMM160612-HU7 16,12 12 0,50-0,90 2,0-10,0 GO
CNMM160616-HU7 16,12 16 0,50-1,10 2.0-10,0 Y]
CNMM160624-HU7 16,12 2.4 0,50-1.30 2.0-100 1)
CNMM190612-HU7 19,34 12 0,50-0,90 2,0-13,0 COICOIE S
CNMM190616-HU7 19,34 16 0,50-1,10 2,0-13,0 OGRS
CNMM190624-HU7 19,34 2.4 0,60-1,60 3,0-13.0 o)
CNMM250924-HU7 25,79 2.4 0,60-1,60 3,0-17.0 S
Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto
Rémbicas negativas 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold 1L
Plaquitas de corte
P K
HC HE|HC
SEHEEEE
' r f ap SlElgEsns
Denominacion mm mm mm mm B A = =
DNMG110404-FW5 11,63 0.4 0,10-0,35 0,3-2.0 S DS S
DNMG110408-FW5 11,63 08 0,15-0.50 0,4-2.0 S S S
) DNMG150404-FW5 155 0.4 0,10-0.40 0,3-3.0 S
wiper DNMG150408-FW5 155 08 0,15-0,50 0,4-3,0 S S S
DNMG150604-FW5 155 0.4 0,10-0.40 0,3-3.0 S S S
DNMG150608-FW5 155 08 0.15-0.50 0,4-3.0 S S S
DNMG110402-FP5 11,63 0,2 0,04-0,12 0,1-0,5 DO S
DNMG110404-FP5 11,63 0.4 0,04-0,20 0,1-1,5 S S S
DNMG110408-FP5 11,63 08 0,08-0.25 0,2-2.0 S DS S
DNMG110412-FP5 11,63 12 0,10-0.25 0,5-2,5 S
DNMG150404-FP5 15,5 0.4 0,05-0,20 0,1-1,5 S DO OD
DNMG150408-FP5 15,5 0,8 0,08-0,25 0,2-2,0 S S S
DNMG150412-FP5 155 12 0,10-0.25 0,5-2.5 S S
DNMG150604-FP5 155 0.4 0,05-0.20 0,1-15 S DS OS
DNMG150608-FP5 15,5 0,8 0,08-0,25 0,2-2,0 S DO BOD
DNMG150612-FP5 15,5 12 0,10-0,25 0,5-2,5 S O S

Dimensiones: véase el cédigo de designacién segun la norma ISO 1832
Ejemplo de denominacién para el grado WKP01G: DNMG110404-FW5 WKP01G

WALTER SELECT

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§
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WALTER SELECT
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Rémbicas negativas 55°

DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

p K
HC HE |HC
elR(8|18|8|8|2
| . ; a o PN R
Denominacion mm mm mm mfn § % % % % |§ §
DNMG110408-MW5 11,63 08 0,15-0,50 08-3.0 SOSD
DNMG110412-MW5 11,63 1.2 0,20-0,60 15-3.0 DS
DNMG150408-MW5 15,5 08 0,15-0,55 0,8-4,0 S
DNMG150412-MW5 15,5 1.2 0,20-0.,65 1.5-4,0 S
DNMG150608-MW5 15,5 08 0,15-0,55 15-4,0 SO
DNMG150612-MW5 15,5 1.2 0,20-0,65 15-4,0 SODSD
DNMG110408-MS3 11,63 08 0,12-0.30 08-2.5 S
DNMG150608-MS3 15,5 08 0,15-0.30 08-2.5 S
DNMG110404-MP3 11,63 0.4 0,08-0,22 03-2.2 DS
DNMG110408-MP3 11,63 0,8 0,12-0,32 0,6-3.0 DOD S
DNMG110412-MP3 11,63 1.2 0,16-0.40 08-3.2 Y]
DNMG150404-MP3 15,5 0.4 0,08-0.22 03-25 Y]
DNMG150408-MP3 15,5 08 0,12-0.32 06-3.2 OO S
DNMG150412-MP3 15,5 1.2 0,16-0,40 0,8-3,5 O ICE
DNMG150604-MP3 15,5 0.4 0,08-0.22 03-2.5 GRS
DNMG150608-MP3 15,5 08 0,12-0.32 06-3.2 OO
DNMG150612-MP3 15,5 12 0,16-0.40 08-35 SO
DNMG110404-MP5 11,63 0.4 0,16-0.25 0,5-4,0 GRS
DNMG110408-MP5 11,63 08 0,18-0,35 0,6-4,0 SDOD S
DNMG110412-MP5 11,63 1.2 0,20-0.40 1.0-4,0 GG
DNMG150404-MP5 15,5 0.4 0,16-0.25 0,5-4,0 OGRS
DNMG150408-MP5 15,5 08 0,18-0,35 0,6-5.0 OO S
DNMG150412-MP5 15,5 1.2 0,20-0,40 1,0-5.0 DOD S
DNMG150604-MP5 15,5 0.4 0,16-0.25 0.5-4,0 SO
DNMG150608-MP5 15,5 08 0,18-0.35 0,6-5.0 OO S
DNMG150612-MP5 15,5 1.2 0,20-0,40 1,0-5,0 OO S
DNMG150616-MP5 15,5 16 0,25-0,45 1,2-5.0 S
DNMG110408-MU5 11,63 08 0,18-0,35 0,6-4,0 DS
m DNMG150408-MU5 15,5 0,8 0,18-0.35 0,6-5.0 SOSD
i ! DNMG150608-MU5 15,5 08 0,18-0,35 0,6-5.0 SOSD
DNMG150612-MU5 15,5 1.2 0,20-0,45 1,0-5.0 SOSD
DNMG150616-MU5 155 16 0.25-0,50 1.2-50 DS
DNMG110408-RP5 11,63 08 0,18-0.35 0.8-4,0 OGRS
m DNMG110412-RP5 11,63 1.2 0,20-0,40 1,0-4,0 OO S
! DNMG150408-RP5 15,5 0,8 0,18-0,35 0,8-5,0 SOD S
DNMG150412-RP5 15,5 1.2 0,20-0.40 1.0-5.0 CICCIE S
DNMG150608-RP5 15,5 08 0,15-0.35 0.8-5.0 OO
DNMG150612-RP5 15,5 1.2 0,20-0,55 1,0-5,0 OO S
DNMG150616-RP5 15,5 16 0,25-0,65 1,6-5,0 DOD S
DNMM150608-HU3 15,5 08 0,25-0.45 08-5.0 IR
p DNMM150612-HU3 15,5 1.2 0,30-0.,50 1.2-5.0 OGRS
' DNMM150616-HU3 15,5 16 0,35-0,60 1,6-5.0 )G
DNMM150608-HU5 15,5 08 0,25-0,45 1,0-5.0 S
p DNMM150612-HU5 155 12 0,30-0,50 15-50 S

Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: DNMG110404-FW5 WKPO1G

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto
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http://product/DNMG150408-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP05G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP05G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP05G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP05G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP05G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP05G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU5 WPP20G

Redondas negativas

RNMG

Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P
HC
(G}
o
o~
d f ap a
Denominacion mm mm mm =
RNMG120400-RP5 127 0,20-0,60 1.2-50 S
Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: RNMG120400-RP5 WPP20G
Cuadradas negativas
Tiger-tec® Gold
U
Plaquitas de corte
P
HC
R|Ig83
oO|l—= | NN ™Mm
r f a Ol
P S T e Ty e
Denominacién mm mm mm ===
SNMG090308-FP5 0,8 0,06-0,20 0,2-1,5 G
SNMG120404-FP5 0.4 0,04-0,22 01-1.8 S
SNMG120408-FP5 08 0,08-0,25 0.2-2.0 1)
SNMG120412-FP5 12 0,10-0.25 05-25 S
SNMG090308-MP3 0,8 0,10-0,32 0,6-3,0 )G
SNMG120404-MP3 04 0,08-0,25 03-25 S
SNMG120408-MP3 08 0,12-0,35 06-3.2 GRS
SNMG120412-MP3 12 0,16-0,40 08-35 (]G
SNMG090308-MP5 08 0,14-0,32 0,6-3.0 S
SNMG120408-MP5 08 0,18-0,40 0,6-5.0 IR
SNMG120412-MP5 12 0,20-0,45 1,0-5,0 DOD S
SNMG120416-MP5 16 0,25-0,50 1.2-5.0 S
SNMG150608-MP5 08 0,25-0,50 08-8.0 S
SNMG150612-MP5 12 0,30-0,50 1,0-8,0 SN
SNMG150616-MP5 16 0,35-0,55 1,2-8,0 1)
e SNMG120408-MU5 08 0,18-0.45 0,6-5.,0 (1)
g
¥
ooy

Dimensiones: véase el cédigo de designacion segun la norma ISO 1832

Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G

WALTER SELECT

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§
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http://product/RNMG120400-RP5 WPP20G
http://product/SNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/SNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP20G

— ||UJl=II_TEI=!

Cuadradas negativas
SNMG / SNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P
HC
88|28
r f ap glalaels
Denominacion mm mm mm ==z 2=
"“‘1 SNMG120408-RP5 0,8 0,20-0,55 0,8-6,0 DO
i“, SNMG120412-RP5 12 0.25-0,65 1,0-6,0 RS
L“" SNMG120416-RP5 16 0.35-0.75 1,6-6.0 CCICOOE S
SNMG150612-RP5 12 0,25-0,70 1,2-8,0 DO
SNMG150616-RP5 16 0,35-0,80 1,6-8,0 DO
SNMG190612-RP5 12 0,30-0,70 1,2-10,0 SO
SNMG190616-RP5 16 0,35-0,80 1,6-10,0 S
SNMG190624-RP5 2.4 0.44-1,20 2,0-10,0 S
SNMG250924-RP5 2.4 0,55-1,20 2,5-12,0 CoES
SNMG120408-RP7 08 0,25-0,45 0,8-5,0 IR
SNMG120412-RP7 12 0,30-0,50 1,2-5.0 CoES
SNMG120416-RP7 16 0,35-0,60 1,5-5,0 DO
SNMG150612-RP7 12 0,35-0,60 1,2-6,0 DO
SNMG150616-RP7 16 0,40-0,70 1,5-6,0 COICIE S
SNMG190612-RP7 12 0,35-0,60 1.2-7.0 S|SB
SNMG190616-RP7 16 0,40-0,70 1,5-7,0 DO
SNMG190624-RP7 2.4 0,40-0,80 2,5-7,0 SN
SNMG250924-RP7 2.4 0,55-1,00 3,0-10,0 S
SNMM120408-HU3 08 0,30-0,50 0,8-7.0 S
SNMM120412-HU3 12 0.35-0.70 1.2-7.0 S
SNMM120416-HU3 16 0,40-0,90 1,6-7,0 DS
SNMM150612-HU3 12 0,35-0,75 1,2-9.0 S
SNMM150616-HU3 16 0,40-0,90 1,6-9,0 S
SNMM150624-HU3 2.4 0.45-1,10 2,0-9.0 S
SNMM190612-HU3 12 0,35-0,75 1,2-10,0 DO
SNMM190616-HU3 16 0,40-1,00 1.6-10,0 SO
SNMM190624-HU3 2.4 0,45-1,20 2,0-10,0 S
SNMM250724-HU3 2.4 0,55-1.20 2.5-12.0 S
SNMM250916-HU3 16 0,45-1,00 16-120 S
SNMM250924-HU3 2.4 0,55-1,20 2,5-12,0 S
SNMM120412-HU5S 12 0,30-0,70 15-7.0 ")
SNMM150612-HU5 12 0,35-0,70 15-9.0 S
SNMM190612-HU5 12 0,35-0,80 15-100 S
SNMM190616-HU5 16 0,40-1,00 2,0-10,0 S
SNMM190624-HU5 2.4 045-1,10 2,0-10,0 S
SNMM250924-HU5 2.4 0,50-1,20 2,5-12.0 S
SNMM150616-HU7 16 0,45-1,00 2,0-12.0 CoYC)
SNMM150624-HU7 2.4 0,50-1,40 2,5-12.0 oY)
SNMM190612-HU7 12 0,50-1,00 2,0-13.0 S
SNMM190616-HU7 16 0,50-1,10 2,5-13,0 CoES
SNMM190624-HU7 2.4 0,60-1,60 3,0-13,0 COICIE S
SNMM250716-HU7 16 0,50-1,10 2,5-17.0 S
SNMM250724-HU7 2.4 0,60-1,60 3,0-17.0 S
SNMM250924-HU7 2.4 0,60-1,60 3,0-17.0 DO

Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma ISO 1832
Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G

HC = metal duro recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/SNMG120408-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP30G
http://product/SNMG250924-RP7 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP30G
http://product/SNMM120412-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP10G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250916-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250716-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP10G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP30G

Triangulares negativas 60°

TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE|HC
28|8|8/8|8|8
r f ap SRR LS
Denominacion mm mm mm =Tz
] TNMG160404-FW5 0.4 0,10-0,40 0,3-3.0 DS
W TNMG160408-FW5 08 0,15-0,50 0.4-3.0 DS
Wiper
. TNMG110304-FP5 04 0,04-0,15 01-1.2 S
TNMG110308-FP5 08 0,08-0,20 02-15 S
TNMG160404-FP5 0.4 0,04-0,20 01-15 S DS BOS
TNMG160408-FP5 0,8 0,08-0,25 0,2-2.0 S DO OD
TNMG160412-FP5 1.2 0,10-0,25 0,5-2.5 DS
TNMG160404-MS3 04 0,12-0,25 06-3.0 S
TNMG160408-MS3 08 0,15-0,30 08-3.0 S
TNMG220404-MS3 04 0.12-0,25 06-3.0 S
TNMG220408-MS3 08 0,15-0,30 08-3.0 S
] TNMG160408-MW5 0,8 0,15-0,55 0,8-4,0 C0)
@" TNMG160412-MW5 1.2 0,20-0,65 15-4,0 Y
Wiper
TNMG110304-MP3 04 0,06-0,18 03-2.0 S
W TNMG110308-MP3 08 0,10-0.25 06-2.2 - Y)

v TNMG160304-MP3 04 0,08-0,22 03-2.2 S
TNMG160404-MP3 0.4 0,08-0,22 0,3-2.2 COICEIE S
TNMG160408-MP3 0,8 0,12-0,32 0,6-3,0 COICOIE S
TNMG160412-MP3 12 0,16-0,40 08-3.2 S D
TNMG220408-MP3 08 0.12-0,32 06-3.2 DS
TNMG220412-MP3 1.2 0,16-0,40 0,8-3,5 G0
TNMG160308-MP5 08 0,18-0,35 0,6-4,0 S
TNMG160404-MP5 0.4 0,16-0,25 0,5-4,0 GO
TNMG160408-MP5 08 0.18-0,35 06-4,0 CNCICEIE S
TNMG160412-MP5 1.2 0,20-0,40 1,0-4,0 COICIIE S
TNMG220404-MP5 04 0,16-0,25 0,7-4,0 S
TNMG220408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,8-5,0 GRS
TNMG220412-MP5 12 0.20-0.40 1.0-5.0 SO
TNMG220416-MP5 16 0,25-0,45 1,2-5.0 1G]
TNMG270608-MP5 08 0,25-0,45 08-7.0 S
TNMG270612-MP5 1.2 0,30-0,50 1,0-7.0 GO
TNMG270616-MP5 16 0,35-0,55 1.2-7.0 S
TNMG160404-MUS 04 0,15-0,30 0,5-4,0 S
TNMG160408-MU5 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 GO

. TNMG160412-MU5 12 0,20-0,45 1,0-40 DS

Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G

WALTER SELECT

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§
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http://product/TNMG160404-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FW5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-FP5 WPP10G
http://product/TNMG110308-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP30G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160308-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP05G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP10G
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Triangulares negativas 60°
TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

p K
HC HE |HC
2|18/8|8|8|8|8
r f ap SRR LS
Denominacién mm mm mm B N N =
) TNMG160408-RP5 0.8 0,20-0,40 0,8-5,0 DSOS
@ TNMG160412-RP5 1.2 0,25-0,55 1,0-5,0 DOD S
Y TNMG220408-RP5 0.8 0.20-0.45 0.8-7.0 GRS
TNMG220412-RP5 1.2 0,25-0,60 1,0-7.0 DSOS
TNMG220416-RP5 16 0,35-0,70 1,6-7.0 DSOS
TNMG270612-RP5 1.2 0,30-0,70 1,6-10,0 COIGEIE S
TNMG270616-RP5 16 0,35-0.80 2.0-10,0 e
TNMG330924-RP5 2.4 0,45-1,20 2.5-13,0 S
_ TNMG270616-RP7 16 0,35-0.75 1,5-9,0 S
@ TNMG270624-RP7 2.4 0,55-1,00 3,0-9.0 S
TNMM160408-HU3 0.8 0,30-0.45 0.8-6.0 S
w TNMM160412-HU3 1.2 0,35-0,50 1,2-6,0 1G]
: TNMM220408-HU3 0,8 0,30-0,50 0,8-7,0 S
TNMM220412-HU3 1.2 0,35-0,60 1,2-7.0 S
TNMM220416-HU3 16 0.40-0,80 1.6-7.0 G
TNMM270612-HU3 1.2 0,35-0.65 1.2-80 S
TNMM270616-HU7 16 0,50-1,10 2,0-13.0 R
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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Rdmbicas negativas 35°
VNMG
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE|HC
[LEROCRENGRREOGERULENERNG]
S|8|S|IRIK S|
| r f a [ Y W ' W o Y O W A T
P PV o W e Wy e W e W (N T
Denominacién mm mm mm mm ===
VNMG160404-FP5 16,61 0.4 0,04-0,22 0,1-1,5 S S S
2 VNMG160408-FP5 16,61 08 0,08-0.25 0,2-2.0 S DS B
VNMG160412-FP5 16,61 12 0,12-0,28 0,3-2,5 DS
VNMG160404-MP3 16,61 04 0,08-0,22 0,3-2.2 S
: VNMG160408-MP3 16,61 08 012-0,32 0,6-3,0 S
VNMG160412-MP3 16,61 12 0,16-0,35 0,8-3.2 S
VNMG160404-MP5 16,61 0.4 0,10-0.18 0,5-2.0 o)
‘= VNMG160408-MP5 16,61 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 IR S
VNMG160412-MP5 16,61 12 0,20-0,40 0,8-4,0 IR S
VNMG220408-MP5 22,14 08 0,18-0,35 0,6-4,0 S
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WEP10C: VNMG160404-FP5 WEP10C HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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Trigonas negativas 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE|HC
28|8|8(8|8|8
' r f ap SRR LS
Denominacién mm mm mm mm E A N N =
WNMGO60404-FW5 6,52 0,4 0,10-0,35 0,3-2.0 S S S
WNMG060408-FW5 6,52 08 0,15-0,50 04-2.0 DS
WNMG080404-FW5 8.69 0.4 0,10-0.40 0,3-3.0 S BSOS S
v WNMG080408-FW5 8,69 0,8 0,15-0,60 0,4-3.0 S OB S
Wiper WNMG080412-FW5 8,69 1.2 0,25-0,65 0,6-3.,0 S S S
WNMG060404-FP5 6,52 04 0,04-0,20 01-15 DS
WNMG060408-FP5 6.52 08 0,08-0.25 02-2.0 S S S
WNMGO080404-FP5 8,69 0.4 0,05-0,20 0,1-15 S O OB
WNMG080408-FP5 8,69 0,8 0,08-0,25 0,2-2.0 S S B
WNMG080412-FP5 8,69 12 0,10-0,25 05-2,5 DS
WNMG060408-MW5 6.52 08 0,15-0,50 08-3.0 DS
WNMG060412-MW5 6.52 12 0,20-0,60 15-30 DS
WNMG080408-MW5 8.69 08 0,20-0,65 0.8-4,0 SOSD
WNMG080412-MW5 8,69 1.2 0,25-0,70 1,5-4,0 SDDS
WNMG080408-MS3 8,69 08 0,15-0,30 08-3.0 S
WNMG060404-MP3 6.52 04 0,08-0,22 03-2.2 DS
WNMG060408-MP3 6,52 08 0,12-0,32 06-3.0 S
WNMG060412-MP3 6,52 12 0,16-0,35 08-3.2 S
WNMG080404-MP3 8,69 0.4 0,08-0.22 03-2.5 o
WNMG080408-MP3 8,69 0,8 0,12-0,32 0,6-3.2 DSOS
WNMG080412-MP3 8,69 1.2 0,16-0.40 08-35 OO S
WNMG060404-MP5 6,52 0.4 0,16-0,25 0,5-4,0 GRS
WNMG060408-MP5 6.52 08 0,18-0.35 06-40 IR S
WNMG060412-MP5 6.52 12 0,20-0,40 1.0-40 DS
WNMG080404-MP5 8,69 0,4 0,16-0,25 0,5-4,0 COICEIE S
WNMG080408-MP5 8,69 0,8 0,18-0,40 0,6-5,0 DOD S
WNMG080412-MP5 8,69 1.2 0,20-0.45 1,0-5.0 DOD S
WNMG080416-MP5 8,69 16 0.25-0,50 1.2-50 DS
WNMG100608-MP5 10,86 08 0.25-0,40 08-7.0 DS
WNMG100612-MP5 10,86 12 0,30-0,50 1,0-7.0 DS
WNMG060408-MU5 6.52 08 0,15-0,35 0,6-3.0 DS
WNMG080404-MU5 8,69 0,4 0,15-0,30 0,5-4,0 1G]
WNMG080408-MUS 8,69 08 0,15-0.40 0,6-5.0 SOSD
WNMG080412-MU5 8,69 1.2 0,20-0,50 1,0-5,0 SDDS
WNMG080416-MUS 8,69 16 0,25-0,55 1,2-5.0 SOS
WNMG080408-RM5 8.69 08 0,20-0.40 1.2-45 1)

Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacién para el grado WKP01G: WNMG060404-FW5 WKP01G

WALTER SELECT

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto

HE = Cermet recubierto

S buenas =@ > medias=@ > desfavorables = §#§
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Trigonas negativas 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE|HC
283|88|8|8
' r f ap S e
Denominacién mm mm mm mm ===
WNMG060408-RP5 6,52 0,8 0,20-0,40 0,8-4,0 COICOIE S
WNMG060412-RP5 6,52 12 0,25-0,50 1,0-4,0 GO
WNMG080408-RP5 8,69 08 0.20-0.40 0,8-6.0 SO
WNMG080412-RP5 8,69 12 0.25-0.60 1.0-6,0 SO
WNMG080416-RP5 8,69 16 0,35-0,70 16-6,0 DSOS
WNMG100612-RP5 10,86 12 0,35-0,65 1,2-80 OGRS
WNMG100616-RP5 10,86 16 0,35-0,70 1.6-8.0 o)
WNMG080408-RP7 8,69 0,8 0,18-0,40 0,8-5,0 COICEIE S
WNMG080412-RP7 8,69 12 0.25-0.50 1.2-5,0 S
WNMG100608-RP7 10,86 08 0,30-0,50 0,8-6.0 S
WNMG100612-RP7 10,86 12 0,35-0,60 1.2-6,0 GO
WNMG100616-RP7 10,86 16 0,40-0,60 15-6.0 S
WNMMO080412-HU3 8,69 12 0,35-0.60 1.2-6,0 S
WNMM100612-HU3 10,86 12 0,35-0.70 1.2-8,0 1)
WNMM100616-HU3 10,86 16 0,40-0,90 1.6-8.0 Y]
Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WKP01G: WNMG060404-FW5 WKP01G HE = Cermet recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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Rémbicas positivas 80°

CCMT / CCGT
Tiger-tec® Gold L
Plaquitas de corte
P K
HC HE|HC
28|8/8|8|8
' r f ap SRR
Denominacién mm mm mm mm E A N N
CCMT060202-FW4 6,45 0.2 0,03-0,15 01-15 S
CCMTO060204-FW4 6,45 0.4 0,05-0,30 0,2-2.0 SOSD S
CCMT060208-FW4 6,45 0.8 0,09-0,35 0,3-2.0 SOSD S
Wiper CCMT09T302-FW4 9,67 0.2 0,03-0,15 01-2.0 S
CCMT09T304-FW4 9,67 0.4 0,07-0,30 0,2-2.5 GO S
CCMT09T308-FW4 9,67 0.8 0,12-0,50 0,3-2.5 GO S
CCGT060202-FL2 6,45 0.2 0,04-0,10 0,1-1,0 S
CCGT060204-FL2 6,45 0.4 0,06-0,15 02-15 e
CCGT09T302-FL2 9,67 0.2 0,04-0,10 01-1,0 S
CCGT09T304-FL2 9,67 0.4 0,06-0,15 02-15 SN
- CCGT060201M-FP2 6,45 0,07 0,02-0,06 01-15 S
I'ff CCGT060202M-FP2 6,45 017 0,05-0,12 02-2.0 S
-— CCGT060204M-FP2 6,45 037 0,08-0,25 02-2.5 S
CCGTO9T301M-FP2 9,67 0,07 0,02-0,06 01-15 S
CCGT09T302M-FP2 9,67 017 0,05-0,12 0.2-2.0 S
CCGTO9T304M-FP2 9,67 037 0,08-0,25 02-2.5 S
CCGT09T308M-FP2 9,67 077 0,10-0,30 0,3-3.0 S
CCMT060202-FP4 6,45 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 DO S
CCMT060204-FP4 6,45 0.4 0,05-0,16 01-15 SO D
CCMT060208-FP4 6,45 08 0,08-0,20 01-15 DS S
CCMT09T302-FP4 9,67 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 DD SS
CCMT09T304-FP4 9,67 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 IS SD
CCMTO09T308-FP4 9,67 0.8 0,08-0,20 01-15 DO SD
CCMT120404-FP4 129 0.4 0,05-0,16 01-15 SDS S
CCMT120408-FP4 129 08 0,08-0,20 01-15 Y
CCMT060204-FP6 6,45 0.4 0,06-0,18 0,3-2.0 S
CCMT060208-FP6 6,45 08 0,10-0,20 0,5-2.0 S
CCMT09T304-FP6 9,67 0.4 0,08-0,20 03-2.0 DS
CCMT09T308-FP6 9,67 08 0,12-0,32 05-2.0 Y
CCMT120404-FP6 129 0.4 0,10-0,25 03-2.5 S
CCMT120408-FP6 129 08 0,12-0,32 0,5-2.5 S
CCMT09T304-MW4 9,67 0.4 0,12-0,40 0,5-4,0 DS
CCMT09T308-MW4 9,67 08 0,15-0,50 0.7-4,0 Y0
CCMT09T312-MW4 9,67 12 0,17-0,55 0,8-4,0 S
Wiper CCMT120404-MW4 129 0.4 0,12-0,40 0,5-4.,5 S
CCMT120408-MW4 129 08 0,17-0,55 0.7-4,5 DS
CCMT120412-MW4 129 12 0,17-0,55 08-4,5 S
CCMT060204-MP4 6,45 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 S
CCMT060208-MP4 6,45 08 0,12-0,25 0,5-2.0 S
CCMTO9T304-MP4 9,67 0.4 0,08-0,25 0.4-3.0 DS
CCMT09T308-MP4 9,67 08 0,12-0,32 0,5-3.0 N
CCMT120404-MP4 129 0.4 0,12-0,25 04-35 S
CCMT120408-MP4 129 08 0,12-0,32 05-3.5 S

Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G

WALTER SELECT
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Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§


http://product/CCMT060202-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCGT060202-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP30G
http://product/CCGT09T302-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP30G
http://product/CCGT060201M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T301M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T302M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T304M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T308M-FP2 WEP10C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T312-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120412-MW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP20G

Rémbicas positivas 80°
CCMT / CCGT

Tiger-tec® Gold L
Plaquitas de corte
P K
HC HE|HC
218|2|8(8|28
' r f ap SlE|EEE|E
Denominacion mm mm mm mm E A N N
CCGT060204-MP4 6.45 04 0,08-0,20 0.4-2.0 S
CCGT09T304-MP4 9,67 04 0,08-0,25 0.4-3,0 DS
CCGT09T308-MP4 9,67 08 0,12-0,32 0,5-3.0 DS
CCGT120408-MP4 129 08 012-0,32 05-3,5 DS
CCMT060204-MP6 6,45 0,4 0,10-0,20 0,4-2,5 COICEIE S
CCMT090304-MP6 9,67 04 0,10-0,25 0.4-35 S
CCMT090308-MP6 9,67 08 0,15-0,32 06-3.5 S
CCMT09T304-MP6 9,67 0,4 0,08-0,25 0,4-3,0 COICEIE S
CCMT09T308-MP6 9,67 0,8 0,12-0,32 0,5-3,0 COICEIE S
CCMT120408-MP6 12,9 0,8 0,15-0,35 0,6-4,0 COIGEIE
CCMT160508-MP6 16,12 08 0,15-0,40 0.8-4,0 oYk
CCMT060204-RP4 6.45 0.4 0.12-0.25 04-25 ICEIE
CCMT060208-RP4 6.45 08 0,16-0,30 06-2.5 oIS
CCMT09T304-RP4 9,67 0,4 0,12-0,25 0,4-3,0 COIGEIE S
CCMTO09T308-RP4 9,67 08 0.16-0.35 0,6-4,0 GRS
CCMT120404-RP4 129 04 0,12-0,30 0.4-4,0 CICEIE
CCMT120408-RP4 12,9 0,8 0,16-0,40 0,6-5,0 COICEIE S
CCMT120412-RP4 12,9 12 0,20-0,50 0,8-5,0 COICEIE S

Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G

WALTER SELECT

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§

27


http://product/CCGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP30G
http://product/CCMT090304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT090308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP30G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP30G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP30G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP20G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP30G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP30G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP30G

— ||UJl=II_TEI=!

Rémbicas positivas 80°
CPGT / CPMT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P
HC |HE
S
! r f 3 g8
Denominacion mm mm mm mm 22| =
e CPGT050202M-FP2 5.64 017 0,05-0,12 02-20 S
!‘“f/ CPGT050204M-FP2 5.64 037 0,08-0,20 02-20 S
]
CPMT050204-FP4 5.64 0.4 0,05-0,16 01-15 S
CPMT060204-FP4 6.45 0.4 0,05-0,16 01-15 S
CPMT09T304-FP4 9,67 0.4 0,05-0,16 01-15 S
CPMT09T308-FP4 9,67 0.8 0,08-0,20 01-15 (]
CPMT04T104-MP4 4,84 0.4 0,06-0,16 03-15 S
CPMT060204-MP4 6.45 0.4 0,08-0,20 0.4-2,0 S
CPMT060208-MP4 6.45 0.8 0,12-0,25 05-20 S
CPMT09T304-MP4 9,67 0.4 0,08-0,25 0.4-3,0 S
CPMT09T308-MP4 9,67 0.8 0,12-0,32 05-3.0 S
CPGT050204-MP4 5.64 0.4 0,08-0,20 0.4-15 S
CPGT060204-MP4 6,45 0.4 0,08-0,20 0.4-2,0 1)
CPGT09T304-MP4 9,67 0.4 0,08-0,25 0.4-3,0 S
CPGT09T308-MP4 9,67 0.8 0,12-0,32 0,5-3,0 S
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WEP10C: CPGT050202M-FP2 WEP10C HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

28


http://product/CPGT050202M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204M-FP2 WEP10C
http://product/CPMT050204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CPMT04T104-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CPGT050204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP10G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP20G

Rémbicas positivas 55°
DCMT / DCGT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE|HC
218|2|8(8|28
' r f ap SlE|EEE|E
Denominacién mm mm mm mm E A N N
DCMT070202-FW4 775 02 0,03-0,15 01-15 S
ﬂ DCMT070204-FW4 7.75 0.4 0,05-0.25 0,2-2.0 SOD S
Wiper DCMT070208-FW4 775 08 0,09-0,35 03-2.0 DS
DCMT11T302-FW4 1163 02 0,03-0,15 01-2.0 S
DCMT11T304-FW4 11,63 0,4 0,07-0,30 0,2-2,5 SDS S
DCMT11T308-FW4 11,63 0,8 0,12-0,40 0,3-2,5 SDDS S
DCGT11T304-FL2 11,63 04 0,06-0,15 02-15 S
ﬂ DCGT11T308-FL2 1163 08 0,08-0,20 03-15 S
fh = DCGT070202M-FP2 775 0,17 0,05-0,12 0.2-2.0 S
=/' DCGTO70204M-FP2 7,75 037 0,08-0,25 02-25 (]
DCGT11T3005M-FP2 1163 0,03 0,01-0,04 01-1,0 S
DCGT11T301M-FP2 1163 0,07 0,02-0,06 01-15 S
DCGT11T302M-FP2 11,63 0,17 0,05-0,12 0.2-2.0 S
DCGT11T304M-FP2 1163 0,37 0,08-0,25 02-2.5 S
DCGT11T308M-FP2 1163 0,77 0,10-0,30 03-3.0 S
DCMTO070202-FP4 7,75 0,2 0,04-0,12 0,1-1,0 DD SD
p DCMT070204-FP4 7.75 0.4 0,05-0.16 01-15 QSIS SS
DCMT070208-FP4 775 08 0,08-0,20 01-15 DS
DCMT11T302-FP4 11,63 0,2 0,04-0,12 0,1-1,0 IS S
DCMT11T304-FP4 11,63 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 SIS SD
DCMT11T308-FP4 11,63 08 0,08-0,20 01-15 SO SS
DCMTO070204-FP6 7.75 0.4 0,06-0,18 0,3-2.0 Y]
p DCMT11T304-FP6 1163 04 0,08-0,20 03-2.0 DS
DCMT11T308-FP6 11,63 08 0,10-0,25 05-2,0 DS
DCMT11T304-MW4 11,63 04 0,12-0,40 0,5-4,0 DS
p DCMT11T308-MW4 11,63 08 0,15-0,50 0,5-4,0 S
Wiper
DCMT070204-MP4 775 04 0.08-0.20 04-2.0 G
ﬂ DCMT070208-MP4 7.75 08 0,12-0,25 0,5-2.0 DS
DCMT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0,25 0.4-3,0 DS
DCMT11T308-MP4 11,63 08 0,12-0,32 0,5-3.0 DS
DCMT11T312-MP4 11,63 12 0.15-0,35 05-3.0 DS
DCGT070204-MP4 775 04 0,08-0,20 0.4-2.0 S
ﬂ DCGT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0,25 0.4-3,0 DS
DCGT11T308-MP4 11,63 08 0,12-0,32 0,5-3.0 DS
DCMT11T304-MP6 11,63 04 0,10-0,25 04-35 NGRS
ﬂ DCMT11T308-MP6 11,63 08 0,15-0,32 0,6-3,5 OGRS
DCMT150404-MP6 155 04 0,10-0,25 0.4-4,0 S
DCMT150408-MP6 155 08 0,12-0,36 0,6-4,0 S
DCMT070204-RP4 7.75 0.4 0,12-0,20 0,4-2.0 GRS
ﬂ DCMT070208-RP4 7,75 0,8 0,16-0.30 0,6-2.0 OGRS
DCMT11T304-RP4 11,63 0,4 0,12-0,25 0,4-3,0 COICEIE S
DCMT11T308-RP4 11,63 0,8 0,16-0,35 0,6-4,0 GRS
DCMT11T312-RP4 11,63 12 0,20-0,40 0.8-4,0 GRS

Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacién para el grado WPP20G: DCMT070202-FW4 WPP20G

WALTER SELECT

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

S buenas =@ > medias=@ > desfavorables = §#§

29


http://product/DCMT070202-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCGT11T304-FL2 WPP20G
http://product/DCGT11T308-FL2 WPP20G
http://product/DCGT070202M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070204M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T3005M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T301M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T302M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T304M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T308M-FP2 WEP10C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070202-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP20G
http://product/DCGT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP30G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP30G
http://product/DCMT150404-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP30G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP30G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP30G

__4hucu;rema

Rémbicas positivas 55°
DPMT / DPGT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P
HC
22
| r f ap E E
Denominacion mm mm mm mm ==
DPMT070204-FP4 7,75 0.4 0,05-0,16 0,1-15 @
p DPMT11T304-FP4 11,63 04 0,05-0,16 0,1-15 @
DPMT11T308-FP4 11,63 08 0,08-0,20 0,1-15 O
DPMT070204-MP4 7.75 0.4 0,08-0,20 0,4-2,0 @
ﬂ DPMT11T304-MP4 11,63 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 @
DPMT11T308-MP4 11,63 08 0,12-0,32 05-3.0 @
ﬂ DPGT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0,25 0,4-3.0 @

Dimensiones: véase el codigo de designacién segin la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto

Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: DPMT070204-FP4 WPP10G

Redondas positivas

RCMT / RCMX 7.(
Tiger-tec® Gold o
Plaquitas de corte
HC
913|18
d f ap § E E
Denominacion mm mm mm ==z =2
RCMT0602MO-FP4 6 0,07-0,30 0,6-2.5 1)
RCMT0803MO-FP4 8 0,08-0,30 0.8-3.0 S
RCMT10T3MO-FP4 10 0,10-0,35 1,0-4,0 S
RCMT1204MO-FP4 12 0,12-0,40 1,2-5,0 DS
RCMT0602MO-RP4 6 0,08-0,50 0,6-2,5 SN
RCMT060300-RP4 6.35 0,08-0,50 06-2.5 S
RCMT0803MO-RP4 8 0,10-0,60 0,8-3,0 CoICEIE S
= RCMT09T300-RP4 9,525 0,10-0,60 0,8-3,0 S
RCMT10T3MO-RP4 10 0,12-0,80 1,0-4,0 GRS
RCMT120400-RP4 12,7 0,12-1,00 1.2-5.0 S
RCMT1204MO-RP4 12 0,12-1,00 1,2-5,0 CoICETE S
RCMT1605M0-RP4 16 0,15-1,20 1,6-7.0 CoICE IR S
RCMT1606MO-RP4 16 0,15-1,20 1,6-7.0 CoCo)ES

Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto

Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: RCMT0602MO0-FP4 WPP10G

WALTER SELECT

Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/DPMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DPMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DPGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT060300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT09T300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT120400-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP30G

— |IUJl=ILTEI=I

Redondas positivas
RCMT / RCMX
Tiger-tec® Gold

@
o

n

Plaquitas de corte

HC
18|38
— N ™M
d f ap a8 &
Denominacién mm mm mm = 2| =2
RCMT10T3MO0-HUG 10 0,12-0,80 1,0-4,0 DO
RCMT1204M0-HUG 12 0,12-1,20 1,2-50 SO
RCMT1606M0-HUG 16 0,15-1.20 16-7.0 SO
RCMX2006M0-HUG 20 0,25-1,40 2,0-9.0 YGRS
RCMX2507M0-HUG 25 0,30-1,60 2,5-11,0 DO S
RCMX3209M0-HUG 32 0,30-1,70 3,2-150 SO
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto

Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: RCMT0602M0-FP4 WPP10G

Cuadradas positivas .

SCMT / SCGT
Tiger-tec® Gold

%H
!

|

i

i

Plaquitas de corte

P K
HC HE [HC
SEEHEE
| r f a [a T Y a N I a N Y T E [a
P X | ool |lw|Xx
Denominacién mm mm mm mm 2|22 (2=
SCMT060204-FP4 6,35 0.4 0,05-0,16 01-15 S
SCMT09T304-FP4 9,53 0.4 0,05-0,15 01-15 S S
SCMT09T308-FP4 9,53 08 0,05-0,18 01-18 OB BS
SCMT120404-FP4 12,7 0.4 0,05-0,15 01-15 S
SCMT120408-FP4 12,7 0.8 0,05-0,18 01-18 S
SCMT120412-FP4 12,7 1,2 0,12-0,32 03-18 S
SCMTO09T304-FP6 9,53 0.4 0,08-0,20 03-2.0 S
SCMTO09T308-FP6 9,53 0.8 0,10-0,25 05-2,0 S
SCMT120408-FP6 12,7 0.8 0,12-0,32 05-25 S
SCMTO09T304-MP4 9,53 0.4 0,08-0,25 0.4-3,0 S
SCMTO09T308-MP4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3,0 DS
SCMT120408-MP4 12,7 0.8 0,12-0,32 0.5-35 DS
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma ISO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP30G
http://product/SCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP20G

— ||UJl=II_TEI=!

Cuadradas positivas P
SCMT / SCGT

Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K
HC HE |HC
SIEEIEIEE:
Ol NIM|= O
| r f a [ W T W [ W T (T
P X oo | Q| WX
Denominacion mm mm mm mm BN N N
SCGTO9T304-MP4 9,53 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 S
SCGTO9T308-MP4 9,53 08 0,12-0,32 0,5-3,0 S
SCGT120408-MP4 12,7 08 0,12-0,32 0,5-3,5 S
SCMT09T304-RP4 9,53 0.4 0,12-0,25 0.4-3.0 GRS
SCMT09T308-RP4 9,53 08 0,16-0,35 0,6-4,0 S D
SCMT09T312-RP4 9,53 1.2 0,20-0,45 0,8-5.0 S
SCMT120404-RP4 12,7 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 COICOIE S
SCMT120408-RP4 12,7 08 0,16-0,40 06-5.0 GRS
SCMT120412-RP4 12,7 1,2 0,20-0,50 0,8-5,0 SO
Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/SCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP30G

— |IUJl=ILTEI=I

Cuadradas positivas R S
SPMT [ O
Tiger-tec® Gold L\ 2w

O e =ls |-

Plaquitas de corte

P
HC
(L)
o
o~
| r f ap &
Denominacién mm mm mm mm =
SPMT09T304-MP4 9,53 0.4 0.08-0,25 0.4-3,0 S
SPMT09T308-MP4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3,0 S
Dimensiones: véase el cédigo de designacion segun la norma ISO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: SPMT09T304-MP4 WPP20G
; i o 60°
Triangulares positivas 60 ,/? J
TCMT / TCGT 1INO)
Tiger-tec® Gold wyi
S
Plaquitas de corte
P K
HC HE|HC
SHHEBE
' r f ap SEEELE
Denominacion mm mm mm mm A e
TCMT090202-FW4 9,62 0.2 0,03-0,15 01-15 S
TCMT090204-FW4 9,62 0.4 0,05-0,30 02-20 S
TCMT110204-FW4 11 0.4 0,07-0,30 02-25 DS
Wiper TCMT110208-FW4 11 0.8 0.12-0,40 03-25 S
TCMT16T304-FW4 16,5 0.4 0.07-0,35 02-25 1C)
TCMT16T308-FW4 16,5 0.8 0,12-0,50 0,3-25 DS
—_— TCGTO6T104M-FP2 6.87 037 0,08-0,25 02-20 S
TCGT090204M-FP2 9,62 037 0,08-0,25 02-25 S
TCGT110202M-FP2 11 017 0,05-0,12 0.2-2.0 S
TCGT110204M-FP2 11 0,37 0,08-0,25 02-25 S
Dimensiones: véase el cédigo de designacién segun la norma ISO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G HE = Cermet recubierto
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/SPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090202-FW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP20G
http://product/TCGT06T104M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110202M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204M-FP2 WEP10C

— ||UJl=II_TEI=!

Triangulares positivas 60°

'/ 60°

N~/
TCMT / TCGT i (O)
Tiger-tec® Gold i
S
Plaquitas de corte
P K
HC HE|HC
28|8/8|8|8
' r f ap SRR
Denominacién mm mm mm mm E A N N
TCMTO6T102-FP4 6,87 0.2 0,02-0,10 01-1,0 S
TCMTO6T104-FP4 6,87 0.4 0,04-0,17 0,1-1,0 S S
TCMT090202-FP4 9,62 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 S
TCMT090204-FP4 9,62 0.4 0,05-0,16 0,1-15 SO D
TCMT090208-FP4 9,62 08 0,08-0,20 01-15 S
TCMT110202-FP4 11 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 1)
TCMT110204-FP4 11 0.4 0,05-0,16 01-15 SO SS
TCMT110208-FP4 11 0.8 0,08-0,20 0,1-15 1G]
TCMT16T302-FP4 165 0.2 0,04-0,12 01-1,0 S
TCMT16T304-FP4 16,5 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 GO S
TCMT16T308-FP4 16,5 0.8 0,08-0,20 01-15 S S
TCMT110204-FP6 11 0.4 0,06-0,18 03-2.0 S
V TCMT110208-FP6 11 08 0,10-0,20 0,5-2.0 S
TCMT16T304-FP6 165 0.4 0,08-0,20 0,3-2.0 S
TCMT16T308-FP6 165 08 0,10-0,25 0,5-2.0 S
TCMT16T304-MW4 16,5 0.4 0,12-0.40 0,5-4,0 S
V TCMT16T308-MW4 165 08 0,15-0,50 0,5-4,0 S
Wiper
TCMT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 S
v TCMT090208-MP4 9,62 08 0,12-0,25 05-2.0 S
TCMT110204-MP4 11 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 Y
TCMT110208-MP4 11 08 0,12-0,30 0,5-2.0 DS
TCMT16T304-MP4 165 0.4 0,08-0,25 0.4-3.0 DS
TCMT16T308-MP4 165 08 0,12-0,32 0,5-3.0 N
TCMT220408-MP4 22 08 0,12-0,32 05-3,5 S
TCGT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 S
v TCGT110204-MP4 11 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 DS
TCGT110208-MP4 11 08 0,12-0,30 05-2.0 S
TCMT110204-MP6 11 0.4 0,10-0,20 04-2.5 DS
V TCMT110304-MP6 11 0.4 0,12-0,25 0.4-3.0 S
TCMT16T304-MP6 165 0.4 0,10-0,25 04-3,5 DS
TCMT16T308-MP6 165 08 0,15-0,32 06-3.5 DS
TCMT090204-RP4 9,62 0.4 0,12-0,25 0,4-3.0 S
v TCMT090208-RP4 9,62 08 0,16-0,30 0,6-3.0 1R
TCMT110204-RP4 11 0.4 0,12-0.25 0.4-30 SO
TCMT110208-RP4 11 08 0,16-0,30 06-3.0 S
TCMT16T304-RP4 16,5 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 COICOIE S
TCMT16T308-RP4 16,5 0.8 0,16-0,35 0,6-4,0 GO
TCMT16T312-RP4 16,5 12 0,20-0,40 0,8-4,0 CCOIE S

Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G

WALTER SELECT

34

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§


http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP20G
http://product/TCMT110304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

Triangulares positivas 60°
TPMT / TPGT / TPMR / TPGN

— |IUJl=ILTEI=I

/50° p
1NO)

Tiger-tec® Gold i
S
Plaquitas de corte
P
HC
[LGERY]
SRR
| r f ap e | &
Denominacion mm mm mm mm ==
TPMT110204-FP4 11 0.4 0,05-0,16 01-15 S
; TPMT16T304-FP4 16,5 0.4 0,05-0,16 01-15 @
TPMT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPMT110204-MP4 11 0.4 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPMT110208-MP4 11 0.8 0,12-0,30 05-2,0 S
TPMT16T304-MP4 16,5 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 S
TPMT16T308-MP4 16,5 0.8 0,12-0,32 05-3,0 @
TPGT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPGT110204-MP4 11 0.4 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPGT16T304-MP4 16,5 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 S
TPGT16T308-MP4 16,5 0.8 0,12-0,32 05-3,0 @
TPMR110304 11 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 S
TPMR110308 11 0.8 0,12-0,25 0,4-3,0 S
TPMR160304 16,5 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 S
TPMR160308 16,5 0.8 0,16-0,30 0,6-4,0 @
TPGN160304 16,5 0.4 0,10-0,25 0,4-3,0 S
TPGN160308 16,5 0.8 0,12-0,30 0.8-3,0 S
Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto
Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: TPMT110204-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§

35


http://product/TPMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TPMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TPMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPMR110304 WPP20G
http://product/TPMR110308 WPP20G
http://product/TPMR160304 WPP20G
http://product/TPMR160308 WPP20G
http://product/TPGN160304 WPP20G
http://product/TPGN160308 WPP20G

— ||UJl=II_TEI=!

Rémbicas positivas 35° ;
VBGT / VCGT / VCMT / VBMT
. i ”
Tiger-tec® Gold Y Vs
Plaquitas de corte
P K
HC HE|HC
28|8/8|8|8
' r f ap SRR
Denominacion mm mm mm mm E A N N
ﬂ VBGT110302-FL2 11,07 0.2 0,04-0,10 01-1,0 S
VBGT110304-FL2 11,07 0.4 0,06-0,15 02-15 S
. P VCGT1103005M-FP2 11,07 0,03 0,01-0,04 0,1-1,0 S
—_— VCGT110301M-FP2 11,07 0,07 0,02-0,06 01-15 S
VCGT110302M-FP2 11,07 017 0,05-0,12 02-2.0 S
VCGT110304M-FP2 11,07 0,37 0,08-0,25 02-2.5 S
VCGT160402M-FP2 16,61 017 0,05-0,12 0.2-2.0 S
VCGT160404M-FP2 16,61 037 0,08-0,25 02-2.5 S
VCGT160408M-FP2 16,61 077 0,10-0,30 0,3-3.0 S
p VCMT110302-FP4 11,07 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 IS SD
VCMT110304-FP4 11,07 0.4 0,05-0,16 01-15 SO SD
VCMT160402-FP4 16,61 0.2 0,04-0,12 01-1.0 QIS S
VCMT160404-FP4 16,61 0.4 0,05-0,16 0,1-15 IS S
VCMT160408-FP4 16,61 0.8 0,08-0,20 0,1-1,5 IS SD
ﬂ VBMT110304-FP6 11,07 0.4 0,06-0,18 0,3-2.0 DS
VBMT110308-FP6 11,07 08 0,10-0,20 0,5-2.0 DS
VBMT160404-FP6 16,61 0.4 0,08-0,20 0,3-2.0 DS
VBMT160406-FP6 16,61 06 0,10-0,25 0,4-2.0 1)
VBMT160408-FP6 16,61 08 0,10-0,25 0,5-2.0 DS
VBMT160412-FP6 16,61 12 0,12-0,30 06-2.0 DS
” VBMT110304-MP4 11,07 0.4 0,08-0,20 04-15 Y
VBMT110308-MP4 11,07 08 0,12-0,25 05-1,5 DS
VBMT160404-MP4 16,61 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 DS
VBMT160406-MP4 16,61 06 0,12-0,25 0,5-2.0 DS
VBMT160408-MP4 16,61 08 0,12-0,30 05-2.0 Y
VBMT160412-MP4 16,61 12 0,12-0,32 0,5-2.0 DS
(ﬂ VCMT160404-MP4 16,61 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 DS
VCMT160408-MP4 16,61 08 0,12-0,30 05-2.0 DS
ﬂ VBMT160404-MP6 16,61 0.4 0,10-0,25 04-2.5 Y
- VBMT160408-MP6 16,61 08 0,15-0,30 06-2.5 DS
ﬂ VCMT110304-RP4 11,07 0.4 0,12-0,20 04-2.5 GO
VCMT110308-RP4 11,07 08 0,16-0,25 06-3.0 DS
VCMT160404-RP4 16,61 0.4 0,12-0,25 0,4-2.5 COICEIE S
VCMT160406-RP4 16,61 06 0,15-0,25 0,6-3.0 DS
VCMT160408-RP4 16,61 0.8 0,16-0,30 0,6-3.0 GO
VCMT160412-RP4 16,61 12 0,20-0,35 0,8-3.0 OGRS

Dimensiones: véase el cddigo de designacién segun la norma I1SO 1832
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: VBGT110302-FL2 WPP20G

WALTER SELECT

36

Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado

HC = metal duro recubierto
HE = Cermet recubierto

S buenas=@ > medias=@ > desfavorables = §§


http://product/VBGT110302-FL2 WPP20G
http://product/VBGT110304-FL2 WPP20G
http://product/VCGT1103005M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110301M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110304M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160402M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160404M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160408M-FP2 WEP10C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110302-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160402-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP20G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP30G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP30G

Trigonas positivas 80°
WCMT
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

HC

2183

— | N |

! r f 3 gk

Denominacién mm mm mm mm ===
WCMT040202-FP4 4,34 0.2 0,04-0,12 01-10 NG
WCMT040204-FP4 4,34 0.4 0,05-0,16 01-15 NG
WCMT040208-FP4 4,34 0.8 0,08-0,20 01-15 ")
WCMT06T302-FP4 6,52 0.2 0.04-0,12 01-10 S
WCMT06T304-FP4 6,52 0.4 0,05-0,16 01-15 S
WCMT06T308-FP4 6,52 0.8 0,08-0,20 01-15 S
WCMT080404-FP4 8,69 0.4 0,05-0,16 01-15 ")
WCMT080408-FP4 8,69 0.8 0,08-0,20 01-15 S
WCMT040204-FP6 4,34 0.4 0,06-0,18 0,3-20 S
WCMT040208-FP6 4,34 0.8 0,10-0,20 05-20 S

WCMT06T304-MP4 6,52 0.4 0,08-0,25 0.4-25
WCMTO06T308-MP4 6,52 0.8 0,12-0,32 0,5-2,5

WCMT030202-RP4 391 0.2 0,08-0,12 02-15 S
WCMT040204-RP4 4,34 0.4 0,12-0,25 0.4-25 S
WCMTO06T304-RP4 6,52 0.4 0,12-0,25 0,4-30 S

WCMTO06T308-RP4 6,52 0.8 0,16-0,35 0,6-3.0 S :.
WCMT080404-RP4 8,69 0.4 0,12-0,25 0.4-30 S

WCMT080408-RP4 8,69 0.8 0,16-0,40 0,6-4,0 IR
WCMT080412-RP4 8,69 12 0,20-0,45 0,8-4,0 S

Dimensiones: véase el cddigo de designacion segun la norma I1SO 1832 HC = metal duro recubierto

Ejemplo de denominacién para el grado WPP10G: WCMT040202-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/WCMT040202-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040202-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T302-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080404-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP6 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP6 WPP20G
http://product/WCMT06T304-MP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-MP4 WPP20G
http://product/WCMT030202-RP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080404-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080412-RP4 WPP20G

— ||UJl=II_TEI=!

Plaquitas de corte para sistema
de torneado de copiado

WL...-VC...
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P K

HC  |HC

[LCERGENORNG)

S|2|8|S

r [ le le1 f ap Sla|a|g

Denominacién mm mm mm mm mm mm ===
WL17-VC0504N-FP4 0.4 17 5 0,05-0,20 01-18 S
WL17-VC0508N-FP4 08 17 5.7 0,08-0,25 02-18 S

WL25-VCO704N-FP4 0.4 25 6.3 0,05-0,20 01-20 O SHSD

WL25-VC0708N-FP4 0.8 25 7.1 0,08-0.25 0,2-2.0 G

WL25-VC0704R-FP4 0.4 25 6.2 3.9 0,05-0,20 0,1-2,0 DD

WL25-VC0708R-FP4 0.8 25 6.6 46 0,08-0,25 0,2-2,0 DODS

WL25-VCO704L-FP4 0.4 25 6.2 3.9 0,05-0,20 01-20 @SB D

WL25-VC0708L-FP4 0.8 25 6.6 46 0,08-0,25 02-20 O SHSD
WL17-VC0504N-MP4 0.4 17 5 0,05-0,20 01-18 S
WL17-VC0508N-MP4 08 17 5.7 0,12-0,30 0,5-2.0 S
! WL25-VC0704N-MP4 0.4 25 6.3 0,08-0,25 04-25 S
WL25-VC0708N-MP4 08 25 7.1 0,12-0,32 05-2,5 S
WL25-VC0712N-MP4 12 25 74 0,12-0,35 05-2,5 S
WL25-VC0716N-MP4 16 25 8.7 0,12-0,40 05-2.5 S
WL25-VC0704R-MP4 0.4 25 6.2 39 0,08-0,25 04-25 S
WL25-VC0708R-MP4 08 25 6.6 46 0,12-0,32 05-2,5 S
WL25-VC0704L-MP4 0.4 25 6.2 39 0,08-0,25 04-25 S
WL25-VC0708L-MP4 08 25 6.6 46 0,12-0,32 05-2,5 S

Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: WL17-VC0504N-FP4 WPP20G HC = metal duro recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte 6ptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ > desfavorables = #8
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http://product/WL17-VC0504N-FP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL17-VC0504N-MP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20G

Plaquitas de corte para sistema
de torneado de copiado

WL...-RC...
Tiger-tec® Gold

Plaquitas de corte

P

HC

0]

o

o~

r I le f ap &

Denominacién mm mm mm mm mm =
WL25-RC0420N-MU6 2 25 7.2 0.12-0,40 0,5-2,0 S
WL25-RC0525N-MU6 25 25 6.9 0.12-0,45 05-25 S
Ejemplo de denominacion para el grado WPP20G: WL25-RC0420N-MU6 WPP20G HC = metal duro recubierto

WALTER SELECT Plaquita de corte éptima para condiciones de mecanizado = buenas=@ = medias=@ = desfavorables = §§
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http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WPP20G

— ||UJl=II_TEI=!

Tablas de aplicaciones del material de corte:

torneado
Metal duro
Grupos de materiales Campo de aplicacion
P | M| K N S H 0 01 10 20 30 40
- 05 15 25 35 45
e | 2 |Zg o
e | 8| 2 |55 8 £
3| £ | & |25| 5 3.2
g B=iiie vl o TE
Designacién 2| s ; =l © @ ‘= |Composicién
de grados Designacion e g é g 82| g 8 8 3 | del recubri- Ejemplo de
Walter normalizada g 82| 2| 2|35 2|38 a @ miento | plaquitas de corte
HC-PO01 o0 TION + ALO
WKP016G L cvp | SN AR
(+ TiN)
HC - K01 o0
I I
HC - P05 o0 g/‘\i HON + ALO
WPPOSG CcVD ! +_ 23
(+ TiN)
HC - K05 ° ‘
HC-P10 o0 TION + ALO
WPP106 CcVD ! +_ 2Y3
(+ TiN)
HC-K20 °
L
HC-P 20 () )\‘\ TN 5 ALO
WPPZUG | CcVD | +_ 2Y3
(+ TiN)
HC - K 30 °
HC-P 30 (X}
|
TiCN + Al;03
WPP306G HC-M20 ° cvD (4 TIN)
HC - K 40 °
HC = metal duro recubierto @@ Aplicacion principal

) Otras aplicaciones

40
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Resumen de geometrias para plaquitas de torneado:

forma basica negativa

Operacion de acabado

Geometria Observaciones/campo de aplicacion

Acero

Grupos de materiales
M S| H

Ko
=z

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil
arranque de viruta
Materiales duros

Otros

Seccién de la
arista de corte
principal

Seccion del
radio de esquina

ap [mm]

f [mm]

FW5

— Acabado con tecnologia Wiper

— Doble avance, misma calidad superficial

— Presién de corte reducida gracias al filo
curvado Wiper corto

03-3.0

0,10-0,60

FP5

— Acabado de materiales de acero

— Asimismo, puede utilizarse en el campo del
semiacabado como alternativa a MP3

- Filo de corte curvado para fuerzas de corte
reducidas

Mecanizado medio

MW5

— Mecanizado medio con tecnologia Wiper

— Doble avance, misma calidad superficial

— Maximos avances gracias al filo curvado
Wiper largo

01-25

0.8-4,0

0.04-0,25

0.15-0,75

MS3

— Para componentes inestables o de paredes
delgadas

- Fuerzas de corte reducidas con la version
de filos de corte afilados

- Rectificado de precisién en su contorno

- Sinterizado de precisién en su contorno

13°

17°

7

02-3.0

0.02-0,30

MP3

— Mecanizado medio en materiales de acero
de viruta larga

- Fuerzas de corte reducidas gracias al filo
de corte curvado

— Mecanizado de piezas de forja con poco
sobrante

8,5°

7

0.3-4,0

0.06-0,40

MP5

— Geometria universal para materiales
de acero

— Ala del rompeviruta reforzada

— Campo de aplicacion muy amplio

0.5-80

0.16-0,55

MU5

— Geometria universal para materiales de
acero e inoxidables

— Fuerzas de corte y generacion de calor
reducidas durante el mecanizado

&

12° RO6
—0.24

0.5-6.0

0,15-0,60

Aplicacion principal
Otras aplicaciones

Observacion: las vistas de seccién muestran CNMG120408 . .
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Resumen de geometrias para plaquitas de torneado:
forma basica negativa

Operacion de desbaste: plaquitas de corte de doble cara

Grupos de materiales

P MK N| S H|O
AR-REE:
$1%] 2 g8 3
26|28 = Seccién de la
= (= = o o - .
g1 g2l®= g g gl @ | 8| aristade corte Seccion del
81 8|5 sl 3|5 - R .

Geometria Observaciones/campo de aplicacion < | <| & |=|=% =| S| principal radio de esquina ap [mm] f [mm]
RM5 200 29° 12-8,0 0,20-0,80
— Operacion de desbaste de materiales 029

inoxidables y superaleaciones i 22
L o0 o0
e 7 = 74
RP5 0,8-12,0 0.2-1,20
— Operacion de deshaste de materiales de
acero
- Filo de corte positivo, resistente oo ®
— Conformador abierto para una temperatura
de mecanizado reducida
RP7 0,8-8.0 0,16-0,70
- Cortes interrumpidos s
— Cascarilla de fundicién/superficies de forja .o .o
- Arista de corte resistente A
_plle 016
ee Aplicacion principal Observacion: las vistas de seccion muestran CNMG120408 . .

42

Otras aplicaciones
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Resumen de geometrias para plaquitas de torneado:
forma basica negativa

Operacion de desbaste: plaquitas de corte de una cara

Geometria

Observaciones/campo de aplicacion

Acero

Grupos de materiales
M S| H

P
=z

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil
arranque de viruta
Materiales duros

Otros

Seccién de la

arista de corte

principal

Seccion del
radio de esquina

ap [mm]

f [mm]

HU3

— Geometria para desbaste de una cara,
de uso universal

— Fuerzas de corte reducidas gracias al filo
de corte curvado

— Conformador de viruta en V para rotura
de viruta optimizada, incluso con poca
profundidad de corte y variaciones de
excedente de material

— Ranura doble reforzada en la arista de corte
principal

08-120

0.25-1.20

HUS

— Geometria para desbaste de una cara,
de uso universal

— Fuerzas de corte reducidas gracias
a la arista de corte curvada y a la ranura
profunda del rompeviruta

- Disefio abierto de la ranura del rompeviruta
para reducir la generacion de calor

2,5-10,0

0,30-1,00

HU7

— Geometria de una cara para el mecanizado
de desbaste pesado

— Arista de corte recta con hisel protector
negativo para la maxima estabilidad

— Guia para virutas para reducir la friccion

20°

19°

2,0-17.0

0,50-1,60

@@ Aplicacion principal
Otras aplicaciones

Observacién: las vistas de seccién muestran SNMM190616 . .
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Resumen de geometrias para plaquitas de torneado:

forma badsica positiva

Operacion de acabado

Grupos de materiales
P M K| N S H|O
2|82z
$1%] 2 g8 3
216|228 = Seccién de la
iy (=} = o o - .
2l gz g g gl & | 8| aristade corte Seccion del
9 3 ol = | 5 .. . .
Geometria Observaciones/campo de aplicacion 2| <| 2| =|=5 =| S| principal radio de esquina ap [mm] f [mm]
FW4 . 15° 01-25 | 0,03-050
) 5 008
— Acabado con tecnologia Wiper / S 0,07
- Doble avance, misma calidad superficial o0 00 00 °
— Presién de corte reducida gracias al filo
Wiper curvado Wiper corto = 7
FL2 0,10-15 | 0,04-0,20
- Plaquita de acabado rectificada en su
contorno para materiales de viruta larga oo|00| o °
— Apta también para mandrinado de precision
— Ranura del rompeviruta muy estrecha
FP4 01-25 0,04-0,20
— Plaquita de corte para acabado
— Control de virutas excelente VO © C
— Apta también para mandrinado de precision
FP6 w o 03-25 0,08-0,32
— Plaquita universal para uso desde acabado 12° e 12° =
hasta mecanizado medio oo o o [
— Uso también para mandrinado W/:/ Z
Mecanizado medio
MW4 18 0,5-4,0 0,12-0,60
— Mecanizado medio con tecnologia Wiper 015
- Doble avance, misma calidad superficial o0 o (00 °
— Maximos avances gracias al filo curvado
Wiper largo %
MP4 0.4-35 0,08-0,32
— Mecanizado de materiales de viruta larga
— De aplicacion universal en un amplio campo 7 18°
de aplicacion 12
— Rectificado de precisién en su contorno o0 o | o °
- Sinterizado de precisién en su contorno
— Arista de corte recta en forma bésma C.S 7 %
y T para el uso como plaquita biselada en
herramientas de mandrinado
MP6 0.4-4,0 0,10-0,35
— Mecanizado medio de acero 18°
— Geometria positiva con buen control de o0 o | o ° <01
virutas y arista de corte resistente /
gz
Operacion de desbaste
RP4 0,6-50 0,12-0,50
— Geometria universal para operacion de 2 01 1 01
desbaste hasta mecanizado medio > b
— Amplia zona de rotura de viruta OO © C
— Maximo volumen de arranque de viruta W m
y vida util de la herramienta

44

@@ Aplicacion principal
®  Otras aplicaciones

Observacion: las vistas de seccién muestran
CCMT09T308 . .y CCGTO9T308 . .



Resumen de geometrias para plaquitas de torneado:

forma basica positiva

Mecanizado pesado

Geometria Observaciones/campo de aplicacién

Acero

Grupos de materiales

M

Fel
=z

S| H

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil
arranque de viruta
Materiales duros

Otros

Seccioén de la
arista de corte
principal

Seccion del
radio de esquina

ap [mm]

f [mm]

— |IUJl=ILTEI=I

HU6
- Mecanizado de desbaste pesado
- Rotura de viruta excelente
= - Mecanizado de piezas de forja
- Uso en el mecanizado de ruedas ferroviarias

16° 055

\\\ ]

1,0-15.0

Resumen de geometrias para plaquitas de corte de sistema:

Walter Lock

Acabado y mecanizado medio

Geometria Observaciones/campo de aplicacién

FP4

- Geometria de acabado para pequefias
profundidades de corte

- Control de virutas excelente

- Desarrollado especialmente para el copiado

Acero

Grupos de materiales

M

Fel
=z

S| H

Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no férreos
Materiales de dificil
arranque de viruta
Materiales duros

Otros

Seccioén de la
arista de corte
principal

Seccion del
radio de esquina

o

6
g %%

ap [mm]

01-20

012-17

f [mm]

0.05-0.25

MP4

— Mecanizado medio, con un amplio campo
de aplicacion

— Mecanizado para materiales de viruta larga

- Desarrollado especialmente para el copiado

18°
12°

7

0.4-25

0.08-0.35

MU6

- Geometria de radio completo para copiado

— Corte suave con excelente rotura de viruta

- Desprendimiento de viruta en todas las
direcciones de avance

0.4-25

0.1-0.40

Aplicacién principal
Otras aplicaciones

Observacion: las vistas de seccién muestran
WL25-VC0708 . . y WL25-RC0420 . .
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Datos de corte para plaquitas de torneado:
forma basica negativa
Grados de metal duro

ﬁ = datos de corte para mecanizado con refrigeracién Grados de material de corte
j% = posibilidad de mecanizado en seco .
E Valores iniciales para
§ velocidad de corte v [m/min]
@
g : He
= © ]
2 o ) E 3 WEP10C
E Grupos principales de materiales 2 © g
3 y cédigos de identificacion @ 2 ®
g g % t g f [mm/rev]
& 2185 & 7R ow 0.20 030
C<025% recocido 125 430 P1 oo | o 490 440 400
C>025...<055% recocido 190 640 P2 oo | o 390 360 320
C>025...<055% bonificado 210 710 P3 oo | o 290 260 250
Acero no aleado -
C>055% recocido 190 640 P4 oo | o 350 330 310
C>055% bonificado 300 | 1010 P5 oo | o 220 180 150
acero de facil mecanizado (de viruta corta) | recocido 220 750 P6 (L) [ 450 420 400
recocido 175 590 P7 e0 | o 360 330 320
P ) ) bonificado 285 960 P8 oo | o 200 170 160
Acero de baja aleacién =
bonificado 380 | 1280 P9 oo o 120 100 90
bonificado 430 | 1480 | P10 | @@ | @
y recocido 200 680 Pll |ee® | @ 340 310 300
’;;f:;Sfr:;ﬁiaei'éa;'d";aylfacaﬁfacio,n templado y revenido 300 | 1010 | P12 | e® | ® 200 180 160
templado y revenido 380 | 1280 | P13 | ee® ° 70 60
L ferritico/martensitico, recocido 200 680 P14 o0 ) 280 250 230
Acero inoxidable — —
martensitico, bonificado 330 | 1110 | P15 | ee o 120 100 30
austenitico, templado rapido 200 680 M1 (1) ° 210 190 160
M | Acero inoxidable austenitico, templado por precipitacion (PH) 300 | 1010 M2 o0 ° 150 130 110
austenitico-ferritico, ddplex 230 780 M3 (1) (] 160 140 110
Fundicién maleable ferriltica 200 400 K1 oo | o 220 200 180
perlitica 260 700 K2 oo | o 190 170 150
Rl G baja resistencia 180 200 K3 (1) (] 420 390 360
K alta resistencia/austenitica 245 350 K& (Y} ° 220 200 180
Fundicién de grafito esferoidal ferritica 155 400 K5 oo | o 240 220 200
perlitica 265 700 K6 oo | o 170 140 130
GGV (CGI) 230 400 K7 oo | o 220 180 170
Aleaciones de forja de aluminio no templables 20 - NL
templables, templadas 100 340 N2
<12 % Si, no templables 75 260 N3
Aleaciones de fundicién de aluminio <12 % Si, templables, templadas 90 310 N4
>12% Si, no templables 130 450 N5
N Aleaciones de magnesio 70 250 N6
no aleado, cobre electrolitico 100 340 N7
Cobre y aleaciones de cobre latén, bronce, fundicion roja 90 310 N8
(bronce/laton) aleaciones de Cu, de viruta corta 110 380 N9
de alta resistencia, Ampco 300 | 1010 | N1O
recocidas 200 680 S1
base de Fe
templadas 280 940 S2
Aleaciones termorresistentes recocidas 250 840 S3
base de Ni o Co templadas 350 | 1180 S4
fundidas 320 | 1080 S5
S titanio puro 200 680 S6
Aleaciones de titanio aleaciones a y B, templadas 375 | 1260 S7
aleaciones B 410 | 1400 S8
Aleaciones de wolframio 300 | 1010 S9
Aleaciones de molibdeno 300 | 1010 | S10
templado y revenido 50 HRC H1
Acero templado templado y revenido 55 HRC H2
H templado y revenido 60 HRC H3
Fundicion de hierro templada templada y revenida 55 HRC H4
Termoplasticos sin materiales de relleno abrasivos 01
Duroplasticos sin materiales de relleno abrasivos 02
Plastico reforzado con fibra de vidrio GFRP 03
0 Plastico reforzado con fibra de carbono CFRP 04
Plastico reforzado con fibra de aramida AFRP 05
Grafito (técnico) 80 Shore 06

e® e Aplicacion recomendada (los datos de corte indicados se deben tomar como valores iniciales para la aplicacién recomendada)
®  Aplicacion posible

Aviso:
Si es posible el mecanizado en seco, la vida Util de la herramienta se reduce en un 20-30 % de promedio.

! La asignacién de los grupos de material a mecanizar se encuentra en el Compendio Técnico F — Seccion General.
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FIL AR

Las condiciones de corte indicadas son valores de referencia medios.
Se recomienda realizar una adaptacién en los casos de aplicacién especiales.

Grados de material de corte

Valores iniciales para

velocidad de corte v [m/min]

HC
WKP01G WPP05G WPP10G WPP20G WPP306
f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev]

010 | 020 | 040 | 010 | 040 | 060 | 010 | 040 | 060 | 010 | 040 | 0,60 | 0,10 | 040 | 060
560 | 500 | 420 560 | 420 | 330 530 | 400 | 310 450 | 330 | 270 380 | 260 | 220
440 | 390 | 320 440 | 320 | 250 420 | 300 | 240 350 | 250 190 300 | 200 160
340 | 300 | 260 340 | 260 | 220 320 | 250 | 210 260 | 210 170 220 180 130
370 | 320 | 260 370 | 260 | 210 350 | 250 | 200 300 | 210 160 250 160 130
280 | 250 | 210 280 | 210 | 200 270 | 200 190 220 160 150 180 120 100
510 | 450 | 370 510 | 370 | 290 490 | 350 | 280 410 | 290 | 220 350 | 230 180
400 | 360 | 290 400 | 290 | 250 380 | 280 | 240 320 | 240 190 260 190 170
240 | 220 190 240 190 170 230 180 160 190 140 120 150 100 80
190 170 150 190 150 110 180 140 100 140 100 80 100 70 50
130 120 110 130 110 120 100
360 | 310 | 250 360 | 250 170 340 | 240 160 290 | 200 120 220 160 90
250 | 210 150 250 150 130 240 140 120 190 120 90 120 90 70
130 120 110 130 110 120 100
290 | 270 | 230 290 | 230 | 210 280 | 220 | 200 230 190 150 180 150 110
210 180 150 210 150 130 200 140 120 160 110 80 120 80 70

260 210 130

160 140

170 150 110
320 | 270 | 210 320 | 210 160 300 | 200 150 270 170 130 240 160 130
270 | 230 170 270 170 120 260 160 110 230 140 100 200 120 90
600 | 520 | 400 600 | 400 | 290 570 | 380 | 280 490 | 350 | 240 490 | 300 | 210
320 | 270 | 220 320 | 220 150 300 | 210 140 270 170 130 230 170 110
340 | 300 | 240 340 | 240 180 320 | 230 170 290 | 200 150 250 180 130
240 | 210 180 240 180 150 230 170 140 200 150 120 180 130 110
320 | 260 | 200 320 | 200

HC = metal duro recubierto

HE = Cermet recubierto

HW = metal duro no recubierto
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Datos de corte para plaquitas de torneado:

forma basica positiva
Grados de metal duro

ﬁ = datos de corte para mecanizado con refrigeracion Grados de material de corte
j% = posibilidad de mecanizado en seco .
E Valores iniciales para
§ velocidad de corte v [m/min]
@
g : He
= © ]
2 o ) E 3 WEP10C
E Grupos principales de materiales 2 © g
3 y cédigos de identificacion & é . g £ [mm/rev]
5 2185 & 7R ow 0.20 030
C<025% recocido 125 430 P1 oo | o 490 440 400
C>025...<055% recocido 190 640 P2 oo | o 390 360 320
C>025...<055% bonificado 210 710 P3 oo | o 290 260 250
Acero no aleado -
C>055% recocido 190 640 P4 oo | o 350 330 310
C>055% bonificado 300 | 1010 P5 oo | o 220 180 150
acero de facil mecanizado (de viruta corta) | recocido 220 750 P6 (L) [ 450 420 400
recocido 175 590 P7 e0 | o 360 330 320
P ) ) bonificado 285 960 P8 oo | o 200 170 160
Acero de baja aleacion =
bonificado 380 | 1280 P9 oo o 120 100 90
bonificado 430 | 1480 | P10 | @@ | @
y recocido 200 680 Pll |ee® | @ 340 310 300
’;;f:;Sfr:;ﬁiaei'éa;'d";aylfacaﬁfacio,n templado y revenido 300 | 1010 | P12 | e® | ® 200 180 160
templado y revenido 380 | 1280 | P13 | ee® ° 70 60
L ferritico/martensitico, recocido 200 680 P14 o0 ) 280 250 230
Acero inoxidable — —
martensitico, bonificado 330 | 1110 | P15 | ee ° 120 100 30
austenitico, templado rapido 200 680 M1 (1) ° 210 190 160
M | Acero inoxidable austenitico, templado por precipitacion (PH) 300 | 1010 M2 o0 (] 150 130 110
austenitico-ferritico, ddplex 230 780 M3 o0 (] 160 140 110
- ferritica 200 400 K1 oo | o 220 200 180
Fundicion maleable —
perlitica 260 700 K2 oo | o 190 170 150
Rl EE baja resistencia 180 200 K3 (1) [ 420 390 360
K alta resistencia/austenitica 245 350 K& (Y} ° 220 200 180
Fundicién de grafito esferoidal ferritica 155 400 K5 oo | o 240 220 200
perlitica 265 700 K6 oo | o 170 140 130
GGV (CGI) 230 400 K7 oo | o 220 180 170
Aleaciones de forja de aluminio no templables 20 - NL
templables, templadas 100 340 N2
<12 % Si, no templables 75 260 N3
Aleaciones de fundicién de aluminio <12 % Si, templables, templadas 90 310 N4
>12% Si, no templables 130 450 N5
N Aleaciones de magnesio 70 250 N6
no aleado, cobre electrolitico 100 340 N7
Cobre y aleaciones de cobre latén, bronce, fundicién roja 90 310 N8
(bronce/laton) aleaciones de Cu, de viruta corta 110 380 N9
de alta resistencia, Ampco 300 | 1010 | N1O
recocidas 200 680 S1
base de Fe
templadas 280 940 S2
Aleaciones termorresistentes recocidas 250 840 S3
base de Ni o Co templadas 350 | 1180 S4
fundidas 320 | 1080 S5
S titanio puro 200 680 S6
Aleaciones de titanio aleaciones a y B, templadas 375 | 1260 S7
aleaciones B 410 | 1400 S8
Aleaciones de wolframio 300 | 1010 S9
Aleaciones de molibdeno 300 | 1010 | S10
templado y revenido 50HRC| - H1
Acero templado templado y revenido 55HRC| - H2
H templado y revenido 60HRC| - H3
Fundicion de hierro templada templada y revenida 55HRC| - H4
Termoplasticos sin materiales de relleno abrasivos 01
Duroplasticos sin materiales de relleno abrasivos 02
Plastico reforzado con fibra de vidrio GFRP 03
0 Plastico reforzado con fibra de carbono CFRP 04
Plastico reforzado con fibra de aramida AFRP 05
Grafito (técnico) 80 Shore 06

e® e Aplicacion recomendada (los datos de corte indicados se deben tomar como valores iniciales para la aplicacién recomendada)

®  Aplicacion posible

Aviso:

Si es posible el mecanizado en seco, la vida Util de la herramienta se reduce en un 20-30 % de promedio.

! La asignacién de los grupos de material a mecanizar se encuentra en el Compendio Técnico F — Seccion General.
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Grados de material de corte

Valores iniciales para
velocidad de corte v [m/min]

HC
WKP016G6 WPP10G WPP20G WPP306
f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev]
010 0,20 030 0,10 0,20 040 010 0,20 0,40 0,10 0,20 0,40
500 450 400 480 430 350 400 360 290 330 300 240
390 350 310 370 330 270 310 280 220 260 230 180
290 270 250 280 260 220 230 210 180 200 180 150
330 290 250 310 280 220 270 230 180 220 190 140
240 230 210 230 220 190 190 170 150 150 140 110
460 410 360 440 390 310 370 320 250 310 270 200
350 320 280 330 300 250 280 260 210 230 210 170
210 200 180 200 190 160 160 150 120 130 110 90
160 140 102 150 130 110 120 110 90 90 70 60
70 60 50 70 60 50
330 280 240 310 270 200 270 220 160 200 170 120
210 190 150 200 180 130 170 140 100 100 90 70
70 60 60 60 50 50
250 240 220 240 230 200 210 190 160 160 150 120
180 170 150 170 160 130 140 120 90 100 90 70
240 210 160
140 130 120
150 140 120
280 240 200 270 230 170 240 210 160 210 180 140
240 200 170 230 190 140 210 170 120 170 150 110
510 420 400 490 400 350 430 350 310 420 330 280
280 240 200 270 230 170 240 210 150 210 180 130
300 260 230 290 250 200 260 230 180 220 200 150
210 190 170 200 180 150 180 160 130 160 140 110
250 220 150

HC = metal duro recubierto

HE = Cermet recubierto

HW = metal duro no recubierto

Y11y

Las condiciones de corte indicadas son valores de referencia medios.
Se recomienda realizar una adaptacién en los casos de aplicacién especiales.
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Walter GPS

El navegador de herramientas
de ultima generacion.

Encuentre la herramienta adecuada con unos pocos clics de ratén.

Con solo cuatro clics, Walter GPS le lleva desde la definicién del objetivo hasta solucion mas econémica de herramienta
y mecanizado. Walter GPS es increiblemente completo. Ya sea para taladrado, roscado, torneado o fresado: encontrara
informacion completa sobre todas las herramientas de Walter, Walter Titex y Walter Prototyp en un instante. Obtenga los
datos vinculados a la aplicacién, como datos de corte exactos o calculos de rentabhilidad precisos en su pantalla.

Walter GPS ahora también esta disponible para teléfonos inteligentes y tabletas. Esto significa que siempre tendra acceso
a toda la informacién sobre las herramientas que necesite, esté donde esté, incluso sin un ordenador: en el taller, en la

maquina o de viaje.

— ‘ WALTER

Engineering Kompetenz

walter-tools.com




COMO ENCONTRAR Y SOLICITAR
SU HERRAMIENTA ESTANDAR

En persona, en todo el mundo
Puede ponerse en contacto con nosotros por teléfono, fax o correo electrénico. Encontrara los datos
de su persona de contacto local en nuestra pagina web: walter-tools.com

El catalogo se ira actualizando de forma permanente con las innovaciones de producto mas actuales.

-\ =
El catdlogo completo de Walter 2022
incluye la gama estandar integra de nuestras marcas profesionales Walter, Walter Titex y Walter Prototyp.

En walter-tools.com puede consultar y encargar sus productos Walter con rapidez y comodidad, a través del mavil,
la tableta o el ordenador. Asi tendrd la ventaja de disfrutar de acceso directo desde cualquier dispositivo con una calidad
optima de visualizacién, jen todo momento!

Catdlogo en linea de Walter Walter GPS Walter e-Library

Blsqueda especifica de herramientas  Busqueda basada en la aplicacién Blsqueda por documentos

En el catalogo en linea de Walter encontrara Con Walter GPS puede encontrar en pocos  Con la aplicacion Walter e-Library encon-
los productos mediante la estructura cono-  pasos la solucion perfecta de mecanizado  trara toda la informacién que necesite en
cida de nuestro catalogo de productos, asi  para su componente, ya sea con conexion  cuestion de segundos también en sus

como por medio de las funciones de filtroy  ainternet o sin ella. Y, si lo necesita, dispositivos maviles: por ejemplo, manuales
blisqueda. Ademas, incluye: una funcién de  puede transferirla directamente a Walter y catalogos, con conexion a internet o sin
compra y enlaces a planos y modelos. TOOLSHOP. Esto también se aplica a las ella, en 17 idiomas.

herramientas de taladrado Walter Xpress.

Mediante EDI (Electronic Data Interchange) también es posible
intercambiar documentos (p. gj., pedidos), asi como solicitar

TOOL:SHOP EDI B:B herramientas especiales.

- Walter TOOLSHOP y EDI
- Walter TOOLSHOP offrece a los clientes rapidas posibilidades
: ') ( de informacidn y pedido.
B L ] 4



Walter AG

Derendinger StraBBe 53, 72072 Tubingen
Postfach 2049, 72010 Tibingen
Germany

walter-tools.com

Europe

Asia

Walter Austria GmbH
Wien, Osterreich
+43 1 5127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique

(B) +32 (02) 7258500

(NL) +31(0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41(0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Frankfurt, Deutschland
+49 (0) 69 78902-100, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Foréts, France
+33(0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, Espafia
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 3516 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
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Walter Tools d.o.o.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421 (0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takimlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Bursa, Tirkiye

+90 (0) 224 909 5000 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
Wauxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
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BHi% : +86-510-8537 2199 Hp4s : 214028
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HP#A : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
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+91(20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
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+81 (52) 533 6135, service. jp@walter-tools.com
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

Walter Malaysia Sdn. Bhd.

Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
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Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
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Walter USA, LLC
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